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BHP12-28 V BMC/ BHP15-32 V BMC

BHP12-28 V

BHP12-40 V BMC

BHP15-32 V BHP12-40 V

230V~50Hz

1200W

0-900 min-1

0-4400 min-1

5J

SDS-PLUS

28mm

13mm

40mm

5kg

230V~50Hz

1500W

0-920 min-1

0-4500 min-1

6J

SDS-PLUS

32mm

13mm

40mm

5.4kg

230V~50Hz

1250W

125-500 min-1

1455-4400 min-1

10J

SDS-MAX

40mm

/

/

7.2kg
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1. Dust cap

2. Locking sleeve

3. Release button

4. Function switch (drilling/ chiselling)

5. Speed selector thumbwheel

6. On/ Off switch

7. Auxiliary handle*

8. Percussion gear switch (drilling/ percussion drilling)

9. Depth stop*

10. Cap

11. Tube with lubricant*

12. Dust collector*

13. Flange wrench*

7*

1 2 9* 4 5

6

8

3

7*

1 2 4 5

6

3

10 10

11* 12* 13*

* *
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Function switch and percussion gear switch
function switch and percussion gear switch

function 
switch percussion gear switch 8



BHP12-28 V BMC/ BHP15-32 V BMC

BHP12-28 V BMC/ BHP15-32 V BMC

BHP12-40 V BMC

BHP12-40 V BMC

5

3 4

A

3 4 8

3 4 8 3 4

Vario-lock function:
For chiselling , press the release button 3 on the function switch 4 and simultaneously turn 
the  function switch 4 to position A.

function switch 4

function switch 4 percussion gear switch 8

percussion gear switch 8function switch 4
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34 8
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function switch 4

function switch 4

percussion gear switch 8

percussion gear switch 8

Dust collector

Dust collector

collector
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function switch 4 percussion gear switch 8

2

Drill chuck assembly
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Special mode that allows for chisel rotation in order to install it in a 

comfortable operation position.

Screw

Tail cover

Carbon brushes

Power tool lubrication

The power tool lubricant quantity has to be checked 

ona regular basis after every 40-50 hours of opera-

tion, as well as after replacing the carbon brushes. In 

orderto do that, use flange wrench 13 to release cap 

10 , check the lubricant quantity and add it, if needed. 

Greases with a boiling point over 180℃ are to be 

used.
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BHP12-28 V BMC/ BHP15-32 V BMC BHP12-40 V BMC

10. Заглушка 
11. Тюбик со смазкой *
12. Пылеулавливатель *
13. Ключ фланцевый *

7*

1 2 9* 4 5

6

8

3

7*

1 2 4 5

6

3

10 10

11* 12* 13*

* *
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A

3 4 8

3 4 8 3 4
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Пылеулавливатель
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13
Смазка электроинструмента
Количество смазочного материала электроин-

струмента необходимо регулярно проверять после 
40-50 часов работы, а также после замены угольных 
щеток. Для этого открутите заглушку 10 при помощи 
фланцевого ключа 13, проверьте количество смазки и 
добавьте если необходимо. Необходимо использовать 
консистентные смазки с температурой кипения более 
180°С.
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BHP12-28 V BMC/ BHP15-32 V BMC BHP12-40 V BMC

10. Заглушка 
11. Тюбик з мастилом *
12. Пиловловлювач *
13. Ключ фланцевий *

7*

1 2 9* 4 5

6

8

3

7*

1 2 4 5

6

3

10 10

11* 12* 13*

* *
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A

3 4 8

3 4 8 3 4

25



34 8

26



27

Пиловловлювач
Пиловловлювач

Пиловловлювач
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Змащування електроінструменту
Кількість мастильного матеріалу електроінструменту 
необхідно регулярно перевіряти після 40-50 годин 
роботи, а також після заміни вугільних щіток. Для цього 
відкрутіть заглушку 10 за допомогою фланцевого 
ключа 13, перевірте кількість змащення і додайте якщо 
необхідно. Необхідно використовувати консистентні 
мастила з температурою кипіння понад 180°С.
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BHP12-28 V BMC/ BHP15-32 V BMC BHP12-40 V BMC

10. Қақпақ 
11. Майлағыш бар түтік *
12. Шаң жинағыш *
13. Фланецтік кілт *

7*

1 2 9* 4 5

6

8

3

7*

1 2 4 5

6

3

10 10

11* 12* 13*

* *
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3 4 8 3 4

3 4 8

3 4 8 3 4
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3 4

A

34 8
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Шаң жинағыш

Шаң жинағыш
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Электр құралды майлау
Электр құралдың майлағыш мөлшерін жүйелі түрде 
жұмыстың əр 40-50 сағатынан кейін, сонымен бірге, 
көмір щеткаларды ауыстырудан кейін тексеріп тұру 
керек. Бұны орындау мақсатында қақпақты 10 босату 
үшін фланецті сомын кілтті 13 пайдаланыңыз, 
майлағыш мөлшерін тексеріп, қажет болғанда қосыңыз. 
Қайнау нүктесі 180°С-тан асатын майларды пайдалану 
керек.
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10. თავსახური 
11. ლუბრიკანტის მილი *
12. მტვერის დამცავი *
13. ფლანგური გასაღები *

7*

1 2 9* 4 5

6

8

3

7*

1 2 4 5

6

3

10 10

11* 12* 13*

* *
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A

34 8
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