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1. Safety

Welding is dangerous, and may cause damage to you and others, so take good protection when welding. For
details, please refer to the operator safety guidelines in conformity with the accident prevention requirements
of the manufacturer.

Canl

Professional training is needed before operating the machine.

® Use labor protection welding supplies authorized by national security supervision department.

® The operator must be qualified personnel with a valid “metal welding (OFC) operations” operation certificate.

® Cut off power before maintenance or repair.

Electric shock—may lead to serious injury or even death.

® |nstall earth device according to the application criteria.

® Never touch the live parts when skin bore or wearing wet gloves/clothes.

® Make sure that you are insulated from the ground and work piece.

® Make sure that your working position is safe.

Smoke& gas—may be harmful to health.

® Keep the head away from smoke and gas to avoid inhalation of exhaust gas from welding.

® Keep the working environment in good ventilation with exhaust or ventilation equipment when welding.

Arc radiation—may damage eyes or burn skin.

® Wear suitable welding masks and protective clothing to protect your eyes and body.

® Use suitable masks or screens to protect spectators from harm.

Improper operation may cause fire or explosion.

® Welding sparks may result in a fire, so please make sure no combustible materials nearby and pay attention
to fire hazard.

® Have a fire extinguisher nearby, and have a trained person to use it.

® Airtight container welding is forbidden

® Must not use the machines for other purposes except welding, such as pipe thawing, battery charging,
heating.

—
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Hot work piece may cause severe scalding.

® Do not contact hot work piece with bare hands.

® Cooling is needed during continuous use of the welding torch.

Magnetic fields affect cardiac pacemaker.

® Pacemaker users should be away from the welding spot before medical consultation.

Moving parts may lead to personal injury.

® Keep yourself away from moving parts such as fan.

® All doors, panels, covers and other protective devices should be closed during operation.

Please seek professional help when encountering machine failure.

® Consult the relevant contents of this manual if you encounter any difficulties in installation and operation.

® Contact the service center of your supplier to seek professional help if you still cannot fully understand after
reading the manual or still cannot solve the problem according to the manual.
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2. General Description

Advanced DC inverter technology

® High inverter frequency greatly reduces the volume and weight of the welder.

® Great reduction in magnetic and resistance loss obviously enhances the welding efficiency and energy saving effect.

® Switching frequency is beyond audio range, which almost eliminates noise pollution.

Leading control mode

® Advanced control technology meets various welding applications and greatly improves the welding performance.

® |t can be widely used in acid and basic electrode welding.

® Easy arc starting, less spatter, stable current and good shaping.

Features of MMA series

® Efficiency, energy saving, portable, stable arc, high no-load voltage, and with good compensation of arc
force, are able to meet various welding requirements in field work.

3. Main Parameters

Technical parameters table:

Model MMA-180E MMA-220E MMA-320E
Rated Input Voltage (V) AC 220V=10%, 50/60Hz

Rated Input Power (KVA) 4.8 5.8 6.8
Rated Input Current (A) 21.8 26.3 31
Rated Output Current & Voltage 120A/24.8V 140A/25.6V 160A/26.4V
Output Current (A) 20~120 20~140 20~160
No-load Voltage (V) 60+10%

Rated Duty Cycle (%) 40

Efficiency (%) 85

Power Factor (cosg) 0.73

Protection Class IP21S

Insulation Class F

4. Electric Block Diagram
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5. Operation Control and Description
1.Current display
2.0verheating LED:Overheating LED“on”indicates the temperature inside machine is too high.
3.Power LED:Power LED “on” indicates the power switch of machine is on.
4.Current adjustment
.“~”output terminal:To connect with electrode holder
6.“+”output terminal: To connect with earth clamp
7.Fan
8.0N/OFF
9.Power cable
10.Ground screw
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6. Installation Debugging and Operation

A Warning

Please install the machine strictly according to the following steps.

I
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The protection class of this machine is IP21S, so avoid using it in rain.
Before using, please make sure the input voltage is in voltage range (200V-240V). Otherwise, the machine will
be damaged.

® The electrode holder and earth clamp are easily connected to the machine by inserting the quick connector
and rotating it clockwise. Always ensure a correct connection and pay attention to the connection polarity.
® This welder has the function of DCEP(straight polarity) and DCEN(reverse polarity). DCEN means the weld-
ers electrode holder can be connected in the “-” output terminal while the earth clamp is connected to the
“+” output terminal. However, we recommend you to use the DCEP. If DCEN is connected,
it will cause an unstable arc, spatter, and the electrode to stick. If these symptoms occur,
change the polarity.

® Turn on the machine with power switch located on the rear of the machine.

® Set output power control switch according to the type @ Earthing

and size of electrode.

Parent metal

Welding parameters table (for reference only)

Electrode dia. (mm) Recommended welding current (A) Recommended welding voltage (V)
1.0 20~60 20.8~22.4
1.6 44~84 21.76~23.36
20 60~100 22.4~24.0
25 80~120 23.2~24.8
3.2 108~130 23.32~24.92
4.0 160~210 24.6~27.2
5.0 260~270 26.4~29.2
6.0 260~300 26.4~32.2




Remark: this table is mainly for low-carbon steel electrode.
Please consult with the supplier if operator welds other material of electrode.

7. Caution

7.1 Working environment

1) The product shall be operated under dry environment with normal humidity under 90%.

2) The temperature of working environment should be between -10°C and 40°C.

3) Avoid welding in the open air unless sheltered from sunlight and rain. Keep it dry anytime and do not place
it on wet ground or in puddles.

4) Avoid welding in dusty area or environment with corrosive chemical gas.

5) Gas shielded arc welding should be operated in environment without strong airflow.

6) The welder shall be placed horizontally, on the slope of ground which does not exceed 15°.

7.2 Safety tips

Over-current/over-voltage/over-heating protection circuit is installed in this machine. If the input voltage or the

output current is too high or machine inside temperature over heating inside, the machine will stop automati-

cally. However, excessive use (e.g. too high voltage) of machine may also damage machine, so please note:

1) Ventilation
High current passes when welding is carried out, thus natural ventilation cannot satisfy the machine’s
cooling requirement. Maintain good ventilation through the louvers of the machine. The minimum distance
between the machine and any other objects in or near the working area should be 30cm. Good ventilation
is of critical importance for the normal performance and lifespan of the machine.

2) Welding operation is forbidden while the machine is overload.
Remember to observe the max load current at any moment (refer to the corresponding duty cycle). Make
sure that the welding current should not exceed the max load current. Overload could obviously shorten
the machine’s lifespan, or even damage the machine.

3) Over-voltage is forbidden.
Regarding the power supply voltage range of the machine, please refer to “Main Parameters” table. This
machine is of automatic voltage compensation, which enables the maintaining of the voltage range within
the given range. In case that the input voltage exceeds the stipulated value, it would possibly damage the
components of the machine.

4) Make sure earth connected before operation
There is a grounding screw on the back of machine with a grounding sign beside. Before using, make sure
earth connected well to prevent the operator from getting electric shock or electricity leak.

5) Operation over max duty cycle
When using the machine over max duty cycle, inside overheating circuit causes the temperature switch to
be open-circuit, which finally prevents the product from working on. This can be judged from the yellow
light LED on face panel. Under this circumstance, no need to pull off the plug from the power and keep
power on to let the fan cool down the machine. When the yellow LED turns off, welding can be continued.

6) Carrying the machine
When moving the welder, be careful not to be hurt by the machine. When lifting the welder with other equip-
ment like forklift, do not put yourself under it to avoid being hit if the welder drops.

8. Maintenance

A Warning

® This machine will produce electric and magnetic fields, so the operator should ensure proper protection and
screening while using it.

® Earth leakage-circuit breaker should be used with this machine.

® During operation, DO NOT pull out or insert any plugs or cables. It can lead to fatal danger and cause dam-

age to the machine.



® Before connecting cables, make sure the power is off. (The correct way is to connect the cables to the ma-
chine first, and make sure they are firmly tightened and then connect the power plug to the power source.)

® Before maintenance and checking, power must be turned off,

® Before opening the cover, disconnect the ma chine from power source.

1) Remove dust with dry and clean compressed air regularly. If the welding machine is operated in polluted
area with smoke and dust, the machine needs to be cleaned regularly.

2) Pressure of compressed air must not be higher than 5 bars in order to prevent damage to small compo-
nents inside the machine.

3) Check inside the welding machine regularly and make sure the output terminals are connected tightly and
connectors are not damaged. If burnt, loose or damaged, please tighten or replace them if necessary.

4) Avoid water and steam entering into the machine. If the welding machine gets wet, please dry inside of the
machine and check the insulation status.

5) If the machine will not be used for long time, it should be put into a box or covered and stored in cool and
dry area.

9. Troubleshooting

AN\ waring

Experimentation and careless maintenance may lead to more problems to the machine. This will make pro-
fessional diagnosis and repair more difficult. When the machine is open, there may be exposed connections
containing life-threatening voltages. Any direct or indirect touch will cause electric shock, and severe electric
shock will lead to death.

Notes: only attempt to repair this machine if you have knowledge and understanding of electronic compo-
nents and the danger of high voltage electricity.

Common Malfunction Analysis and Solution:

Malfunction Cause and Solution

. Make sure if power switch is working.

N}

. Check if connection from power switch to power board is in good

condition.
Power indicator is not lit, fan does not work and no welding output

w

. Check if the plug you are using is working.

IN

. Check if input voltage is correct.

o

. Control board might be faulty.

. Check if all cables are connected properly.

N}

Power indicator is lit, fan works, no welding output . Output connectors are disconnected or damaged.

5}

. Control circuit might be faulty.

. The machine can be in over-heat protection. Wait for 15 minutes

g

The machine can be in over-current protection. Turn off the machine

QC(Quality Control) LED is on continuously or when striking an arc for 30 seconds and then switch on again. If QC LED is still on and not
working. there is a fault on the board.

. IGBT on control board might be faulty.

. Fast recovery diodes or transformer might be faulty.

NI

. Input voltage is not stable.

I

. There is harmful interference from input voltage or other equipment.
Output current is not stable

w

. Check if there is any loose contact inside the machine. If any, please

reconnect.

If the machine still fails to work after maintenance and troubleshooting, please contact and
consult with local distributor or after-sale service center.



1. Seguridad

La soldadura es peligrosa y puede causarle dafos a usted y a otras personas, por lo que debe
protegerse bien al soldar. Para mas detalles, consulte las directrices de seguridad del operario de
conformidad con los requisitos de prevencién de accidentes del fabricante.

-ty P

Es necesaria una formacion profesional antes de utilizar la maquina.

»  Utilice materiales de soldadura de proteccion laboral autorizados por el departamento de
supervision de seguridad nacional.

» El operador debe ser personal cualificado con un certificado valido de operacion de
"operaciones de soldadura de metales (OFC)".

»  Corte la corriente antes de realizar tareas de mantenimiento o reparacion.

Descarga eléctrica: puede provocar lesiones graves o incluso la muerte.

* Instale el dispositivo de puesta a tierra de acuerdo con los criterios de aplicacion.

*  No toque nunca las piezas bajo tension si tiene la piel irritada o lleva guantes/ropa mojados.
*  Asegurese de estar aislado del suelo y de la pieza de trabajo.

*  Asegurese de que su posicion de trabajo es segura.

Humo y gas: pueden ser perjudiciales para la salud.

* Mantenga la cabeza alejada del humo y el gas para evitar la inhalaciéon de los gases de
escape de la soldadura.

* Mantenga el entorno de trabajo bien ventilado con equipos de extraccion o ventilacion
cuando suelde.

Radiacion del arco: puede daiar los ojos o quemar la piel.

«  Utilice mascaras de soldadura adecuadas y ropa protectora para proteger sus 0jos y su
cuerpo.

«  Utilice mascaras o pantallas adecuadas para proteger a los espectadores.
Un funcionamiento incorrecto puede provocar un incendio o una explosion.

* Las chispas de soldadura pueden provocar un incendio, asi que asegurese de que no haya
materiales combustibles cerca y preste atencion al riesgo de incendio.

*  Tenga cerca un extintor de incendios y cuente con una persona capacitada para utilizarlo.
»  Esta prohibida la soldadura de recipientes herméticos.

* No debe utlizar las maquinas para otros fines que no sean la soldadura, como
descongelacion de tuberias, carga de baterias, calefaccion.

Fa
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La pieza caliente puede provocar quemaduras graves.
* No toque la pieza caliente con las manos desnudas.
*  Es necesario enfriar durante el uso continuado del soplete.
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Los campos magnéticos afectan al marcapasos cardiaco.

* Los usuarios de marcapasos deben alejarse del lugar de soldadura antes de consultar al
médico.

Las piezas moviles pueden provocar lesiones personales

*  Manténgase alejado de las piezas moviles, como el ventilador.

* Todas las puertas, paneles, cubiertas y otros dispositivos de protecciéon deben estar cerrados
durante el funcionamiento.

En caso de averia de la maquina, solicite ayuda profesional.
*  Manténgase alejado de las piezas moviles, como el ventilador.

« Pongase en contacto con el centro de servicio de su proveedor para solicitar ayuda
profesional si después de leer el manual sigue sin entenderlo del todo o sigue sin poder
resolver el problema de acuerdo con el manual.

2. Descripcion General
Tecnologia avanzada de inversor de CC
» La alta frecuencia del inversor reduce en gran medida el volumen y el peso de la soldadora.

» Lagran reduccion de la pérdida magnética y de resistencia mejora obviamente la eficacia de
la soldadura y el efecto de ahorro de energia.

» La frecuencia de conmutacion estd mas alld del rango de audio, lo que casi elimina la
contaminacion acustica.

Modo de control lider

» Laavanzada tecnologia de control satisface diversas aplicaciones de soldadura y mejora en
gran medida el rendimiento de la soldadura.

*  Puede utilizarse ampliamente en la soldadura con electrodos acidos y basicos.
»  Facil arranque del arco, menos salpicaduras, corriente estable y buena conformacion.
Caracteristicas de la serie MMA

» Eficiencia, ahorro de energia, portatil, arco estable, alto voltaje sin carga, y con buena
compensacion de la fuerza del arco, son capaces de satisfacer diversos requisitos de
soldadura en el trabajo de campo.

3. Parametros principales
Tabla de parametros técnicos:

Modelo MMA-180E MMA-220E MMA-320E
Tension nominal de entrada (V) AC220V+10%, 50/60Hz

Potencia nominal de entrada

(KVA) 4.8 5.8 6.8
Corriente nominal de entrada (A) 21.8 26.3 31
l:lri‘;;é” € intensidad nominal de 450524 gy 140A/25.6V 160A/26.4V
Corriente de salida (A) 20~120 20~140 20~160
Tension en vacio (V) 60+10%

Ciclo de trabajo nominal (%) 40

Efficiency (%) 85

Factor de potencia (cos®) 0.73

Clase de Proteccién IP21S

Clase de aislamiento F




4. Diagrama de Bloque Eléctrico
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Control de Funcionamiento y Descripcion

5.
1. Visualizacion de la corriente
2.

LED de sobrecalentamiento: EI LED de sobrecalentamiento "encendido" indica que la
temperatura en el interior de la maquina es demasiado alta.

3. LED de encendido: EI LED de encendido "on" indica que el interruptor de alimentacion de la

maquina esta encendido.
Ajuste de corriente

Ventilador

ON/OFF

Cable de alimentacion
0. Tornillo de tierra
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“Terminal de salida: Para conectar con el portaelectrodos.
“+” Terminal de salida: Para conectar con pinza de masa




Depuracién y Funcionamiento de la Instalacion

6.
A Advertencia

Por favor, instale la maquina siguiendo estrictamente los siguientes pasos.
La clase de proteccion de esta maquina es IP21S, asi que evite utilizarla bajo la lluvia.

Antes de utilizarla, asegurese de que la tension de entrada esta dentro del rango de tension
(200V-240V). De lo contrario, la maquina resultara dafada.

«  El portaelectrodos y la pinza de masa se conectan facilmente a la maquina insertando el
conector rapido y girandolo en el sentido de las agujas del reloj. Asegurese siempre de
realizar una conexion correcta y preste atencion a la polaridad de la conexion.

»  Este soldador tiene la funcién de DCEP(polaridad recta) y DCEN(polaridad inversa). DCEN
significa que el portaelectrodo del soldador puede conectarse en el terminal de salida "-"
mientras que la pinza de masa se conecta al terminal de salida "+". Sin embargo, le
recomendamos que utilice el DCEP. Si se conecta el DCEN, se producira un arco inestable,
salpicaduras y el electrodo se pegara. Si se producen estos sintomas, cambie la polaridad.

*  Encienda la maquina con el interruptor de encendido situado en la parte posterior de la
maquina.

» Ajuste el interruptor de control de potencia de salida segun el tipo y tamafo del electrodo.

®Toma de tierra

Tabla de parametros de soldadura (sélo para referencia)

Diametro del electrodo Corriente de soldadura recomendada Tension de soldadura
(mm) (A) recomendada (V)
1.0 20-60 20.8-22.4
1.6 44-84 21.76-23.36
2.0 60-100 22.4-24.0
2.5 80-120 23.2-24.8
3.2 108-130 23.32-24.92
4.0 160-210 24.6-27.2
5.0 260-270 264-29.2
6.0 260-300 26.4-32.2
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Observacion: esta tabla se refiere principalmente a electrodos de acero con bajo contenido en
carbono.
Por favor, consulte con el proveedor si el operador suelda otro material de electrodo.
7. Precaucion
7.1 Entorno de trabajo
1) El producto debe funcionar en un entorno seco con una humedad normal inferior al 90%.
2) La temperatura del entorno de trabajo debe estar comprendida entre -10°C y 40°C.
3) Evite soldar al aire libre a menos que esté protegido de la luz solar y la lluvia. Manténgala
seca en todo momento y no la coloque sobre suelo mojado o en charcos.
4) Evite soldar en zonas polvorientas o en entornos con gases quimicos corrosivos.
5) La soldadura por arco con proteccién de gas debe realizarse en un entorno sin una fuerte
corriente de aire.
6) La soldadora debe colocarse horizontalmente, en una pendiente del suelo que no supere los
15°.
7.2 Consejos de seguridad
Esta maquina lleva instalado un circuito de proteccién contra
sobrecorriente/sobretension/sobrecalentamiento. Si la tensién de entrada o la corriente de salida
son demasiado altas o la temperatura interior de la maquina se sobrecalienta, la maquina se
detendra automaticamente. Sin embargo, un uso excesivo (por ejemplo, un voltaje demasiado
alto) de la maquina también puede dafarla, asi que tenga en cuenta lo siguiente:
1)  Ventilacion
Cuando se suelda, pasa mucha corriente, por lo que la ventilacion natural no puede
satisfacer las necesidades de refrigeracion de la maquina. Mantenga una buena ventilacion
a través de las rejillas de la maquina. La distancia minima entre la maquina y cualquier otro
objeto que se encuentre en la zona de trabajo o cerca de ella debe ser de 30 cm. Una buena
ventilacién es de vital importancia para el funcionamiento normal y la vida util de la maquina.
2) La operacioén de soldadura esta prohibida cuando la maquina esta sobrecargada.
Recuerde respetar en todo momento la corriente de carga maxima (consulte el ciclo de
trabajo correspondiente). Asegurese de que la corriente de soldadura no supere la corriente
de carga maxima. La sobrecarga podria acortar obviamente la vida util de la maquina, o
incluso dafarla.
3)  Se prohibe la sobretension.
En cuanto al rango de tension de alimentacion de la maquina, consulte la tabla "Parametros
principales". Esta maquina es de compensacién automatica de tension, lo que permite
mantener el rango de tensién dentro del rango dado. En caso de que la tension de entrada
supere el valor estipulado, posiblemente se dafiarian los componentes de la maquina.
4)  Asegurese de que la toma de tierra esta conectada antes del funcionamiento
En la parte trasera de la maquina hay un tornillo de conexion a tierra con una sefal de
conexion a tierra al lado. Antes de utilizar la maquina, asegurese de que esta bien
conectada a tierra para evitar descargas eléctricas o fugas de electricidad.
5) Funcionamiento por encima del ciclo de trabajo maximo
Cuando se utiliza la maquina por encima del ciclo de trabajo maximo, el circuito interno de
sobrecalentamiento hace que el interruptor de temperatura se abra, lo que finalmente
impide que el producto funcione. Esto puede ser juzgado por la luz LED amarilla en el panel
frontal. En estas circunstancias, no es necesario desenchufar la maquina y mantenerla

encendida para que el ventilador la enfrie. Cuando el LED amarillo se apague, podra
continuar soldando.
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6)

Transporte de la maquina

Al mover la soldadora, tenga cuidado de no lastimarse con la maquina. Cuando levante la
soldadora con otro equipo, como una carretilla elevadora, no se coloque debajo de ella para
evitar ser golpeado si la soldadora se cae.

Mantenimiento

A Advertencia

1)
2)

3)

4)

5)

Esta maquina producird campos eléctricos y magnéticos, por lo que el operario debe
asegurarse de que dispone de la proteccion y el apantallamiento adecuados mientras la
utiliza.

Se debe utilizar un disyuntor de fugas a tierra con esta maquina.

Durante el funcionamiento, NO extraiga ni inserte enchufes ni cables. Puede suponer un
peligro mortal y causar dafios a la maquina.

Antes de conectar los cables, asegurese de que la maquina esta apagada. (La forma correcta
es conectar primero los cables a la maquina y asegurarse de que estan bien apretados vy, a
continuacion, conectar el enchufe a la fuente de alimentacion).

Antes de realizar tareas de mantenimiento y comprobacién, debe desconectarse la

alimentacion.
Antes de abrir la cubierta, desconecte la maquina de la fuente de alimentacion.

Elimine regularmente el polvo con aire comprimido seco y limpio. Si la maquina de soldar se
utiliza en una zona contaminada con humo y polvo, debera limpiarse periédicamente.
La presion del aire comprimido no debe ser superior a 5 bares para evitar dafios en los
componentes pequefios del interior de la maquina.
Compruebe regularmente el interior de la maquina de soldar y asegurese de que los
terminales de salida estan bien conectados y los conectores no estan dafiados. Si estan
quemados, sueltos o dafiados, apriételos o sustituyalos si es necesario.
Evite que entre agua y vapor en la maquina. Si la maquina se moja, séquela por dentro y
compruebe el estado del aislamiento.
Si no va a utilizar la maquina durante mucho tiempo, guardela en una caja o cubierta y
guardela en un lugar fresco y seco.

Solucién de problemas

A Advertencia

La experimentacién y el mantenimiento descuidado pueden ocasionar mas problemas a la
maquina. Esto dificultara el diagnostico y la reparacion profesional. Cuando la maquina esta
abierta, puede haber conexiones expuestas que contengan tensiones potencialmente mortales.
Cualquier contacto directo o indirecto provocara descargas eléctricas, y las descargas eléctricas
graves pueden causar la muerte.

Notas: solo intente reparar esta maquina si tiene conocimientos y comprension de los
componentes electronicos y del peligro de la electricidad de alto voltaje.
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Analisis y Solucién de Averias Comunes:

Fallo

Causa y Solucion

1.

Asegurese de que el interruptor de encendido
funciona.

2. Compruebe si la conexion del interruptor de
o ) ) alimentacioén a la placa de alimentacion esta
El indicador de potencia no se enciende, el en buenas condiciones.
\slglrlitgzﬂg Uy ncionlly no hay salida de 3. Compruebe si el enchufe que esta utilizando
funciona.
4. Compruebe si la tensién de entrada es
correcta.
5. La placa de control puede estar defectuosa.
El indicador de potencia esta encendido, el 1. Compruebe si todos los cables estan
ventilador funciona, no hay salida de| conectados propiedad
soldadura 2. Los conectores .de salida estan
El LED QC (Control de Calidad) estd| = 4osconectados o dafiados.
encendido continuamente o cuando se 3 El circuito d trol d t iad
produce un arco. . circuito de control puede estar averiado.
1. La maquina puede estar en proteccion contra
El LED QC (Control de Calidad) esta sobrecalentamiento. Espere 15 minutos
encendido continuamente o cuando se|2  |La maquina puede estar en proteccion contra
produce un arco. sobrecorriente. Apague la maquina durante
30 segundos y vuelva a encenderla. Si el LED
QC sigue encendido y no funciona, hay un
fallo en la placa.
3. IGBT en el tablero de control podria estar
defectuoso.
4. Los diodos de recuperacion rapida o el
transformador pueden estar defectuosos.
1. Latension de entrada no es estable.
2. Hay interferencias perjudiciales de la tension
La corriente de salida no es estable de entrada o d? otros equllpos.
3. Compruebe si hay algun contacto suelto

dentro de la maquina. Si lo hay, vuelva a
conectarlo.

Si la maquina sigue sin funcionar después del mantenimiento y la resoluciéon de problemas,
pongase en contacto y consulte con el distribuidor local o el centro de servicio posventa.

13



1. Be3onacHocTb

CBapKa onacHa 1 MOXeT HaHeCTn Bped BaM 1 ApYyrum, no3Tomy 6y/:u>Te 3aljuileHbl NMpu cBapke.
[ononHuTenbHble CBEAEHUS CM. B PYKOBOACTBE MO Ge3onacHocTn ans onepaTtopoB, KOTOpoe
COOTBETCTBYET Tpe60BaHVI9IM npou3BoANTENA MO NPeoTBPAaLLEHMIO aBapui.

= N
Y & i &

MNepepn akcnnyaTtauMer ycTpoicTBa HeoGXoAMMO NpolTM  NpodreccuoHanbHyHo
noaroToBKY.

. I/IcnonbayeTe CBapo4Hble MaTepuanbl ONA OXpaHbl Tpyada, CaHKUMOHMPOBAHHbIE WUHCMEKUUn
FOCWJ.apCTBeHHOIZ 6e3onacHoCTW.

* OnepaTop AomkeH ObiTb KBAaNUMUUMPOBAHHBLIM COTPYAHWKOM, UMELLMM OENACTBUTENbHbIN
ceptudumkat onepaumm «Metannoceapka (OFC)».

M SJ'IGKTpVI‘-IGCTBO cnenyeTt OTKIKOYUTb A0 npoBeAeHUA TexXHU4YeCKoro O6CJ'Iy)KVIBaHVIF| nm
pPeMOHTa.

MopaxeHne 3NEKTPUYECKUM TOKOM - MOXET MPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM UM gaxe
cMepTH.

* YcTaHaBnMBaeTe 3a3eMfeHNs B COOTBETCTBUMN C NPUMEHMMbIMU CTaHgapTamu.

» He npukacaeTech K 3apsXKeHHbIM Y4acTam npu nepdopaLmm KoXu Unu npyu HOLLEHUM BMaXKHbIX
nepyaTtok / oaexnasbi.

» ObecneuynBaeTe NU30NALMIO OT 3eMMNN U U3OENUNA.
- MoaTBepxaaeTe, YTo Balle paboyee MecTo 6e3onacHo.
ObIM U rasbl MOryT 6bITb BpegHbl Ans 300POBbA.

» [lep>xmuTe ronoBsy noganbslue OT AbiMa M rasos, 4TOObI M30exaTb BAbIXaHWUSI BbIXJTOMHbLIX ra3oB,
o6pa3y}ou.|,|/|x09| B pe3ynbTaTe CBapKu.

* Mpwn cBapke WUCMNOrb3yeTe BbITSXKHOE UMW BEHTUNALMOHHOE 060pyAoBaHMe ANA noaaepxaHus
Xopoluen BeHTUnsLum paboyeit cpensbl.

OnekTpoayrosoe uUsry4yeHue - MOXeT NOBPeAUTb rfasa Unn CKedb KOXY.

* HocuTe noaxodsiyto CBapoyHyo Macky 1 3alyUTHYIO Ofexay Ans 3aluThl rnas v Tena.
* Vicnonb3ayeTe NpaBunbHYO Macky UM 3kpaH, YToObl 3alUTUTL ayaAUTOPUIO OT TPaBM.
HenpaBunbHas akcnmnyaTauus MoXeT NMPUBECTU K NMOXapy Uin B3pbIBY.

M CBaprIe WCKPbl MOTYT NPUBECTU K NOXapy, NO3TOMY noateBepXXaaete, 4YTo no6nmn3ocTn Het
ropro4ymnx martepumanos, 1 06pau.|,aeTe BHMUMaHME Ha NoXXapHyr OnacHOCTb.

* Pagom HaxogaTcs OrHeTywunTenun, KoTopbiMK NOJ1b3yeTca O6y‘-IeHHbIl7I nepcoHarn.
. 3anpeu.|,aeTc;| CBapkKa repMeTunyHbIX CHapAanoB

* 3a MCkIloYeHMeM CBapKu, YCTPOWCTBA He OOSDKHbI MCMOMb30BaThCs ANs APYrMX Lerneit, Takux
KaK pasMopaxvBaHue TpyGonpoBoaoB, 3apsiaka 6atapeil, Harpes.

—

i

lopsiune aetanu MoryT Bbi3BaTb CUITbHbIE OXOTU.
* He npukacaeTtech k ropg4ymMm npegmetam rofiiMm pykamu.
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o Tpe6yeTC$| oxnaxageHune npu NnoCToAHHOM UCMOJSib30BaHNUK CBApO4HOro nnucTosneTa.
MarHuTHOEe none BNUsAeT Ha KapaAnoCTUMynsaTop.

* [lonb3oBarensm KapOnoCTUMYNATOPOB criegyeT AepXaTbCA nodalnblle OT MeCT CBapku A0
Ha4vana ne4vyeHus.

MepemewieHne yacTten MOXeT npuBeCTU K TeNTleCHbIM NoBpeXaeHnsam.
* [lep>xutech nogarnblue OT ABMXKYLLMXCSA YacTen, TakUX Kak BEHTUNATOPbI.

* Bce oBepu, naHenu, KpblLWKW U apyrve 3aliUTHble YCTPOMCTBA JOSTKHbI ObITb 3aKpPbITbl BO BpeMA
onepauun.

B cny4ae HeucnpaBHOCTH YCTpoOWCTBa o6paLlaeTech 3a Npod)eccMoHanbHOM NOMOLLbLIO.

* Ecnn Y BacC BO3HUKIHN Kakue-nméo TPYAHOCTU C yCTaHOBKOIZ n 3KcnnyaTau|/|e|7|, O3HaKoMnAeTeCb
C COOTBETCTBYHOLLMMU pasaenamMmm HacTodALlero pykosoacrea.

* Ecnu Bbl BCe eLle He MOXETEe MOSTHOCTbIO MOHATb UNN pelwnTb np06nemy B COOTBETCTBUM C
PYKOBOACTBOM NOCIie Npo4YTeHud, o6pau.|,aeTer 3a NpodecCnoHanbHOM MOMOLLBbK B CBOMN
LEeHTP O6CJ'Iy)KVIBaHVIF| NOCTaBLUMKOB.

2. O6wwmi 0630p
MepenoBble UHBEPTOPbI MOCTOSIHHOIO TOKa
* Bbicokasi yacToTa MHBepTOopa 3Ha4YMTeNlbHO YMeHbLUAaeT 06GbeM M BEC CBApPOYHbIX annapaToB.

¢ 3HauMTENbHO CHWXaeTe MarHUTHble MOTEePU U MOTEPU COMPOTUBMEHUS, 3HAYUTENBHO
noBbilLaeTe aEeKTUBHOCTY CBAPKMN 1 aHeprocbepexeHns

* YacToTa nepeknoyeHns BbIXOAUT 3a npegenbl 3BYKOBOIO gnanasoHa u npakTn4eckn yctpaHdaeTt
LUYMOBO€ 3arpda3HeHune.

PexuMm Beaylero ynpaerneHus

* [lepeoBble TEXHOMOMMU yrpaBieHns yoOBNETBOPSOT pasfiiyHbiM CBAPOYHbLIM MPUIOXEHUAM U
3HaAYUTENBHO YNy4LIaT CBapOYHble CBOUCTBA.

* LLInpoko nucnonb3yeTcs ANA CBAPKM KUCTBbIMU Y LLLENOYHBIMU 3NIEKTPOAAMM.
* Jlerko npoBoauTe AyroByto paboTy, MeHblUe OpbI3r, TOK CTaburneH 1 xopoLlo opmyeTe.
Oco6GeHHocTU cepun MMA

* BbICOKOSC*)(*)eKTI/IBHaﬂ, aHeproc6eperarou.|,a;|, nerkasa, gyroead CT36VIJ'IVISaLl,I/1$|, BbICOKO€E
Hanps)xxeHne XoN10CToro xoaa, Xxopoiwluasa kKomneHcauuna ,EI,yFOBOVI CUNbl, MOXET yOOBETBOPUTb
pas3nmnyHble Tpe6OBaHVIF| K CBapke B MnoJieBbIX pa60Tax.

3.  OcHOBHble NapameTpbl
Ta6nuua TeXHM4YeCcKUX napameTpPoOB:

Mogenu MMA-180E MMA-220E MMA-320E

HomuHanbHoe BXOOHOEe

AC220B+10%, 50/60Hz
HanpsbkeHue (B)

HomunHanbHasi BxogHasi MOLLHOCTb

(KBA) 4,8 5,8 6,8
HoMurHanbHbIN BXxogHOW TOK (A) 21,8 26,3 31
HoMWHanbHBLIN  BLIXOAHOW TOK U 120A/24,8B 140A/25,68 160A/26,4B
HanpsixeHve

BbixogHon Tok (A) 20~120 20~140 20~160
Hanps»xeHue xonocTtoro xoaa (B) 60+10%

HomunHanbHbIn pabounii umkn (%) 40
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O dekTnBHOCTL (%) 85

KoadhduumeHT MoLHOCTH (COSD) 0,73
Knacc 3awutbl IP21S
Knacc nsonaumm F
4. OnekTpuyeckasi 610k - cxema
LS
™1
- [ = i
— ™ = 0. = T Driver
1 ﬁ Module
1 T n
control feedback
power circuit
Power OuHamuka
Driver Module Moaynbe npvBoaa
control circuit Llenb ynpaBneHus
feedback O6paTHas cBA3b

5. OKcnnyaTauMOHHbIN KOHTPONb U ONMUcaHue
1.Tekywun gucnnen

2.VlHpukaTop neperpesa: «FApKun» MHOUKATOP neperpeBa O3HayaeT, YTo TemnepaTypa BHYTpU
YCTPONCTBA CNMLLKOM BbICOKA.

3.MHgukaTop nuTaHua: MHOMKATOp MMTaHUS «Oon» O3HayaeT, YTO BblKMo4YaTenb nUTaHus
yCTpOVICTBa BKITIO4EH.

4. TekyLune KOPPEKTUPOBKU

5."-"BbixogHas knemma: [NogknoyaeTe K 3aKum anekTpoaa

6."+" BbIXOOHAsA KNemma: CoeanHeHNEe C 3a3eMITAIOLLNM 3aXXKMMOM
7. BeHTtunatop

8.BkntovaTens Bkn/Bbikn

9. Cunoseble kabenu

10. 3azeMnsoLWmMiA BUHT T@: ﬂ“q}ﬂ
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6. YctaHoBKa, oTnagka u JKkcnnyaTauuna

A MNpeaynpexaeHue
YcTaHaBnvBaeTe YCTPOWCTBO CTPOrO B COOTBETCTBUM CO CrEAYIOLLMMI aramu.

HacTosiuee ycTpoicTBO MMeeT ypoBeHb 3awuThl IP21S, noatomy nsberaete UCnonb3oBaHWs B
OOXONUBbIE OHU.

[Mepen ucnonb3oBaHMeEM MOATBEPXAAETE, YTO BXOAHOE HaMpsPKEHWE HaxoOWTCs B AManasoHe
HanpsbkeHui (200V - 240V). B npoTMBHOM Crlyvae OH NoBpeauT YCTPOMUCTBO.

« BcraBnss ObICTpbIM pasbeM M Bpalasicb MO 4acoBOW CTpenke, oropa anekTpoga WU
3a3eMJISIOLLMIA 3aXKMM NIErko NoaknoYaoTea K ycTpoiicTey. ObasatensHo noatsepxkaaeTe,
4TO coefVHeHMe NpaBubHOe, U obpallaeTe BHUMaHWE Ha MOMAPHOCTb COeAMHEHUS.

* CapouHbli annapat umeeT oyHkumn DCEP (nonoxwutenbHas nonsipHoctb) n DCEN
(oTpuuatenbHas nonsipHoctb). DCEN o3HavaeT, 4YTO onopa CBapHOro anekTpoga MOXeT
ObITb MOAKIIOYEHA K BbLIXOAHOMY 3aXMMy «-», B TO BPEMSl Kak 3a3eMIIEHHbIA 3aXum
NOAKIOYEH K BBIXOAHOMY 3aXMUMy «+». Tem He MeHee, Mbl PEKOMEHAYEM BaM UCMONb30BaTb
DCEP. Ecnvu DCEN nogkrntoveH, 3To NpuBeAET K HeCTabunbHbIM Ayram, 6pbi3ram v agresum
3MneKkTpoAoB. Ecnun 3T cMMNTOMbI NOABASIOTCS, 3aMeHsieTe NOMAPHOCTb.

* Bkntoyaete ycTpOMCTBO C MOMOLLBIO MepekrnoYaTens nMTaHus, pacrnonoXeHHOro B 3agHen
4YacTu yCTpomncTBa.

* YcTaHaBnmBaeTte nepekn4yartenb ynpaBlieHnsA BbIXOD,HOVI MOLUHOCTbIO B 3aBUCUMOCTUN OT TUNa
1 pasMepa anekTpoaa.

© 3asemneHuve

MaTtepuHckuin meTtann

Tabnuua napameTpoB CBapku (TONbKO ANA CpaBKu)

[unameTp anekTpoaa. PeKomeHnyemoe cBapHoe

PekomeHayembin cBapOYHbIA TOK (A)

(mm) HanpsbxeHve (B)
1,0 20-60 20,8-22,4
1,6 44-84 21,76-23,36
2,0 60-100 22,4-24,0
2,5 80-120 23,2-24,8
3,2 108-130 23,32-24,92
4,0 160-210 24,6-27,2
5,0 260-270 264-29,2
6,0 260-300 26,4-32,2
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MpumeyaHue: Hactoswas Tabnuua B OCHOBHOM WCMOMb3yeTCA ANs CBapHbIX 9NEKTPOAOB M3
HWM3KOYrnepoanCTON cTanwm.

Ecnu onepatop cBapvBaeT anekTpoabl U3 Apyrnx Matepuarnos, obpallaeTech K NOCTaBLUUKY.
7. OCTOPOXHOCTb

7.1 YcnoBus pa6oTbl

1) MNpoaykT AomkeH paboTaTtb B CyXOlW cpefe ¢ HopMarbHOM BnaxHocTbio meHee 90%.

2) Temnepatypa paboyer cpenbl AomkHa ObiTh OT - 10°C go 40°C.

3) Cnepyer u3beraTb CBapkym Ha OTKPbITOM BO34yXe, 3a MWCKIOMEHMEM CcryyaeB, Korga
CONHEYHbI CBET M A0XAb 3akpbiBatoT. OcTaBnseTech Cyxumu B Ntoboe BpeMs 1 He Knaaute
€ro BO BITXHYHO 3€MITH0 UMK NYXY.

4) N36eraeTe cBapku B MNblfbHbIX 30HAX UMW B cpee KOPPO3UNOHHbBIX XUMNYECKNX ra3oB.

5) [a3o03almTHasa cBapka 4OSPKHA NPON3BOAUTLCS B YCNOBUAX OTCYTCTBUA CUJTIbHOIO BO34YLLHOIo
NoTOKa.

6) CBaplUMKM [OMKHBI pacrionaratbCsl rOPU3OHTanNbHO B MeCTax, e HakMoH 3eMnn He
npesbiaeT 15°.

7.2 CoBeTbl 6e3onacHoCTU

YCTpoCTBO MMeeT uenb 3awuTbl OT nepeHanpskeHus/nepeHanpskeHusa/neperpesa. Ecnu
BXOAHO€E HanpshXXeHne 1 BbIXO4HOW TOK CMMLLIKOM BbICOKW UM TemnepaTtypa BHyTpU YCTPOMCTBa
CMVLUKOM BbICOKa, YCTPOMCTBO aBTOMaTM4eckn ocTaHaBnuBaetcs. OpgHako 4pes3mMepHoe
MCMosb3oBaHWe YCTPOMCTBa (Hanpumep, Ype3MepHOe HanpskeHue) Takke MOXeT MOoBpeauTb
YCTPONCTBO, MO3TOMY ObpallaeTe BHUMaHWE:

1) BeHTunsums

MNpw cBapke TeyeT 6OMbLLION TOK, MOITOMY €CTECTBEHHAs BEHTUNALMSA He oTBeYaeT TpeboBaHUsaM
oxnaxgeHust ycTporcTea. logaepxmBaete XOpOLUYH BEHTUMALMIO Yepes Xarnto3n yCTponcTBaa.
MuHuManbHOe paccTosHue Mexay YCTPOWCTBOM M MobbiM ApyrMM 06BbEKTOM B paboyen 30He
unun B6nman Hee AOMmMKHO cocTaBnsaTe 30 caHTMETPOB. XopoLuas BEHTUNALMSA MMEET peluatoLlee
3HayeHue Ans HopmanbHOWM paboTbl M cpoka CnyX0bl yCTPOWCTBA.

2) MNpu neperpyske ycTponcTBa NpoBeAeHe CBaPOUHbIX OrnepaLmii 3anpeLLeHo.

He 3abbiBaeTe HabnogaTe TOK MakcuMarnbHON Harpy3kv B fitoboe Bpems (CM. COOTBETCTBYHOLLEe
OTHOLWleHVe 3anofnHeHus). loaTBepxpaeTe, YTO CBApPOYHbIA TOK He [OMKEH npeBbiwaTb
MaKkcuMarnbHOro HanpsikeHus. [Neperpyska, o4eBMAHO, COKpaLLaeT CpPoK CryxObl yCTpoicTBa U
Aaxe nospexaaerT ee.

3) 3anpeluaeTcs nepeHanpskeHue.

UTo KacaeTcs [OmanasoHa HanpshKeHud nuMTaHua YCTpomcTBa, cM. Tabnuuy «OCHOBHbIE
napaMmeTpbl». YCTPOWCTBO MMeeT QYHKUMIO aBTOMATUYECKOW KOMMEHCALMN HaMNpPsHKeHUs,
KoTopas noAdepXxuBaeT AManas3oH HanpskeHWs B 3ajaHHOM Aduanas3oHe. Ecnu BxogHoe
HanpsikeHve npeBsbIlLaeT 3a4aHHOe 3HavYeHne, 3TO MOXET NOBPeAnTb AeTann yCTponcTaa.

4) ObecneyeHne 3a3eMrneHns nepes onepawmen

3agHas 4acTb yCTpOVICTBa MMEET 3a3eMSEHHbIA  BUWHT, paoomMm C HUM CyllecCcTByeT 3Hak
3a3eMneHund. I'Iepe,q ncnonb3oBaHMeEM noAaTBepXXaaeTe, 4YTO 3a3eMiieHne Xxopollee, 4TOObI
npegoTBpaTtnTb NonagaHue nnm ytedky Toka onepaTtopom.

5) OkcnnyaTaumu, NpeBbiIaoLWne MakCMarnbHbIn pabounii LMK
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Korga yCTpOIZCTBO ncnonb3dyeTca cBepx MakCcUMallbHOro pa6oqero UMKna, BHYTPEHHAA cXema
neperpesa npuBoguUT K NnepeknovaTesnto TemnepaTtypbl, KOTOpbIA B KOHEYHOM uTOre 6J'IOKVIpyeT
pa60Ty npoaykra. OTO MOXHO CyOounTb NO cBETOAMOAAM XKENTOro cBeTa Ha NaHenu. B atom cnyyae
HeT HeobOXoAMMOCTU OTKMYaTb pasbeM nUTaHnAa U OepxaTb €ero BKIH4YEeHHbIM, NO3BONAA
BEHTUNATOPY OXnaxgaTb YCTpoMCTBO. Korga >KenTbll CBETOAMOL racHeT, cBapka MOXeT
npoaomKaTbCA.

6) TpaHCMOpTHbIE YCTPONCTBA

Mpv NnepemeLLeHNM CBApOYHOTO annapaTa GyAbTe OCTOPOXKHbI, YTOObI He MOBPEANTb YCTPOMCTRO.
Mpv nogbemMe ceaplyvka Apyrim o6opyaoBaHMeM, TakUM Kak BUMOYHbIN MOrpyaynk, He cTaBuTe
cebs Hike, YTOObI CBAPLLMK He nonan npy nageHuu.

8. TexHu4eckoe obcnyxuBaHue

A MpenynpexaeHue

* YCTPOWCTBO CO34aeT 9JIEKTPUYECKME W MarHUTHble MOfs, MO3TOMY Onepatop [OOJDKEH
obecneyunTb Hagnexallyo 3aLnTy U CKPUHMHT MPU UCTMONb30BaHUN.

+ 3aseMsieHHble BbIKIOYATENN YTEYKM [OOIDKHbI  MCMONb30BATbCA BMECTE C  HaCTOSALLMM
YCTPOWCTBOM.

* Bo Bpemsi onepauun HE n3Bnekaete n He BCTaBnsieTe HUKakuMe pasbeMbl unu kabenu. 370
MOXET NPUBECTU K CMEPTESIbHON OMacHOCTU 1 NOBPEXAEHUIO YCTPOWCTBA.

* MNpexae 4eM nodkniunTb kabenb, NnoaTBepXKaaeTe, YTO NUTaHUe BbikNoYeHO. ([paBunbHbIN
crnocob - cHavana noAknio4nTb kabenb K yCTPOWCTBY, NOATBEPAUTL, YTO Kaberb MpPoYHO
3aTAHYT, a 3aTeM NOAKMIUYNTbL PasbeM MUTaHNS K UCTOYHMKY NUTaHUS.)

» [epen npoBefeHWEM TEXHUYECKOrO OOCMYXMBaAHUS WM MPOBEPKM HEOOXOAMMO OTKIHOYMTb
nuTaxHue,

» OTkrntovaeTe YCTPOMCTBO OT UCTOYHMKA NMUTAHUSA, NpeXae YEM OTKPbITb KPbILLIKY.

1) Mepuopunyeckn yaansiete nbim CyxXum 1 YUCTbIM CXaTbiM BO34yXOM. Ecnv cBapoYHbIi annapaT
paboTaeT B 3arpsi3HEHHOM ObIMOM 30HE, HEeoOXOAMMO pEerynsipHo OuYMLLaTh CBapPOYHbIN
annapar.

2) [aBneHne cxaToro BO3gyXxa He [OIMKHO npeBblwaTtb 5 6Gap, 4ToObl NpegoTBpaTUTL
noBpexaeHne aetanemn BHyTpU yCTpOUCTBa.

3) PerynsipHo npoBepseTe BHYTPEHHIOI YacTb CBApOYHOro annapara, 4Tobbl NoATBEPAUTb, YTO
BbIXOJHOW 3aXMM MIIOTHO COeAUHEH 1 pa3beM He nospexaeH. Ecnu xokeHne, ocnabnexve
UV NoBpeEXAeHVe, 3aTarmBaeTe nnu, Nnpu HeobxoaMmMocCTH, 3aMeHsieTe.

4) N3beraeTe nonagaHus BOAbl M napa B YCTPOMCTBO. Ecnu cBapouyHbIN annapaTt BraXHbIN,
BbICYyLLMBaETE ee U3HYTPY 1 NPOBEpPSiETE U3ONALMOHHOE COCTOSIHUE.

5) Ecnu yCTPONCTBO He UCMONb3yeTCs B TEYEHME ANUTENBbHOIO BPpEMEHM, ee crieqyeT NoNoXnTb B
KOPOOKY UMM 3aKpbITh KPbILLKOW U XPaHUTb B MPOXJ1aAHOM CyXOM MecTe.

9. YcTpaHeHue Henonagok

& MpepynpexneHue

OKCNepUMEHTbI M HEOCTOPOXHOE TEXHUYECKOE 06CnyXXnBaHMEe MOTYT Bbl3BaTb AOMOMHUTENbHbIE
npobnembl AnA yCTPOMCTB. JTO YCMOXHUT MpodeCCUOHarnbHy0 AMarHOCTUKY U peMOoHT. [pu
BKIMHOYEHMMN YCTPOMCTBA MOTYT CYLLIECTBOBATb OTKPbITblE COEANHEHUS, CoAepKalLlme onacHoe Ang
XMU3HU HanpsbkeHve. Jlioboe npsmMoe unm KOCBEHHOE BO3AENCTBME MOXET NPMBECTU K yaapy
3NEKTPUYECKUM TOKOM, @ CUIbHOE MOPaXKeHNEe INEKTPUYECKMM TOKOM MOXET MPUBECTU K CMEPTU.
MpumeyaHme: MNonbiTaeTeCcb NOYMHUTL HACTOSILLLEE YCTPOMNCTBO TONBbKO TOrAA, KOraa Bbl 3HaeTe 1
NOHMMaeTe OMacHOCTb 3MNEKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB M BbICOKOBOJTbTHOMO 3N1EKTPUYECTBA.

YacTo ucnonb3dyemble METOLbI aHaNM3a u yCTpaHeHnda Henonaaok:
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OTkas

MpWYnHbI 1 peLueHnst

VHankaTtop nUTaHWa He ropuTt, BEHTUNATOP
He pa60TaeT, HeT BbIXOo4a CBapKu

1. TpoBepuTb,
nUTaHUs.

2. TlpoBepuTb MNpPaBUIIBHOCTL  MOAKIOYEHNS
nepeksoYyaTens NMTaHUs K NaHenu nuTaHus.

3. MNpoeepuTb, paboTaeT N Ucrnonb3yemasi Bamu
BUIKa NPaBUIIbHO.

pa60TaeT 1 BbIKItOYaTe b

4. MpoBepuTb  MNPaBUMBHOCTb  BXOAHOIO
HanpPsKeHUs.

5. MoxeT 6blTb HEUCMpaBHOCTb  NaHenwu
yrnpasrneHus.

CBeT  uvHAuUKaTopa  MNWUTaHUS  TOPWT,
BEHTUNSATOp paboTaeT, Bbixos 6e3 cBapku

1. TlpoBepuTb,
kabenu.

. BbixogHOW pazbem OTKMOYEH U MOBPEXIEH.
3. Cxema ynpaBneHusi MOXeT ObITb HEUCNPaBHOW.

Xopowo I coeauHeHbl BcCe

QC (koHTponb kadectBa) CBeTOAMOAOHbIE
namnel npogoskatT ropeTb 7
3aXuraroTcs npu gyre

1. YcTpoiicTBOo MoXeT obecneuyvBaTtb 3aluty OT
neperpea. XKgem 15 MUHYT.

2. YCTPOMCTBO MOXET HaxoguTbCA B COCTOSIHUM
3aWnUTbl OT MepeHanpskeHns. BbIknountb
yCTporcTBO Ha 30 CekyHA U BKITHYMTL CHOBA.
Ecnv uHgunkatop QC Bce elle roput u He

paboTaeT, Ha MOHTaXHOW nnaTe ecTb
HencnpaBHOCTb.

3. IGBT Ha naHenu ynpaBneHusi MOXeT OblTb
HencnpasBHbIM.

4. BO3MOXHOCTb HEMCMpaBHOCTM AMoaa Wmnu
TpaHcdopmartopa 6bicTpOro
BOCCTaHOBIEHMS.

HecTabunbHOCTb BLIXOAHOIO TOKA

1. BxogHoe HanpseHne HecTabunbHo.

2. CyuwecTBylOT BpedHble NMOMeXu OT BXOLHOro
HanpshXeHUst unu apyroro o6opyaoBaHus.

3. TMpoBepuTb, cywecTByeT nuM kakon-nubo

CcBODOOLHbIA  KOHTaKT BHYTPW YCTPOMCTBA.
Ecnu cywiecTByeT, coeHUTL 3aHOBO.

Ecnn yctponcteo He pa60TaeT nocrne TexHn4eckoro O6CJ'Iy>KVIBaHVIF| N yCTpaHeHnA Henonagok,
CBA3blBaeTeCb C MECTHbIM OuNepoM Wnn UeHTpPOM nocnenpoaaxHoro OGCJ'Iy)KVIBaHVIH n

NMPOKOHCYNbTUPYETECH C HUM.
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1. Be3neka

3BaploBaHHA HebeaneyHe i MOXe MOLKOAMTWM Bac Ta iHWWX NOAen, TOMy AOTpUMYMTeChb
HaneXHoro 3axmcTy nig Yac 3BaptoBaHHA. [Ins oTpumaHHA AeTanbHoi iHdopMadii, byap nacka,
3BEpPHITbCA OO0 KepiBHULTBA 3 TeXHikv Gesnekn onepaTopa BiANOBIAHO A0 BMMOT BUPOGHMKa

LOA0 3amnobiraHHa HeLlacHUX BUNAaKIB.
&‘\ﬁ\\\
i
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MNepen noyaTtkom po60oTK 3 anapaTtoM HeobXiaHO NponTu npodeciiHy NiAroToBKY.

* BukopucToByiiTe 3BaptoBarbHi NPUHANEXHOCTI 3 OXOPOHW Npali, JO3BOMEHi AenapTaMeHToOM
Harnsay 3a HauioHanbHo 6e3nekoto.

» Onepatop noBuHeH OyTu kBanicikoBaHMM daxiBLem 3 YMHHUM cepTudikaToM " onepadii 3i
3BaptoBaHHsA meTanis (OFC)".

* BUMKHITb XMBNEHHA nepes TEXHIYHMM 06CcnyroByBaHHSM abo PeMOHTOM.

YpaxeHHs1 eneKTPU4YHUM CTPYMOM-MOXEe NPU3BeCTM OO0 CEepMO3HUX TpaBM abo HaBiTb
cmeprTi.

» BcTaHoBnN0OMTE 3a3eMII004MIA NPUCTPIN BIANOBIAHO 4O YMOB 3aCTOCYBaHHS.

* Hikonn He TopkawTecs [O CTPyMOBEAYyYMX YaCTMH NPW MOLUKOAXKEHHI LUKipu abo B MOKpUX
pykaBuykax/oasasi.

* MNepekoHaviTecs, L0 BM i30MbOBaHi Bif 3eMni Ta o6pobntoBaHoro Bupooy.

* MepekoHanTecs, Lo Balle poboye NonoxeHHs1 6e3neyHo.

Oum i raz3 — MoxXyTb GyTu WIKIANMBI ANs 340pOB'A.

» TpymanTe ronoBy nofani Big oMy Ta rasy, Wob YHUKHYTU BAMXaHHSA BUXIIONHKX rasis nig vac
3BapoBaHHS.

« IMig 4Yac 3BaptoBaHHs 3abe3neyuTe XopoLLy BEHTUISALIK poboYoro cepeaoBuLLia 3a JONOMOroH
BUTSXKHOrO ab0 BEHTUNSALIMHOrO 06naaHaHHS.

BunpomiHioBaHHA AyrM-Moxe NoLWKOAUTN ovi abo ob6neKkTu WKipy.

* HociTb BignoBiaHi 3BaptoBarnbHi Macku Ta 3aXUCHUIA OAST NS 3aXMCTy O4el Ta Tina.
* BukopucToByiTe BianoBiaHi Mackvu abo EkpaHu ons 3axvcTy rnsigadvis Big TpaBMm.
HenpaBunbHa ekcnnyarauisi MOXe NpU3BecTU A0 Nnoxexi abo BUGYXy.

* |ckpun Npw 3BaptoBaHHi MOXYTb NPU3BECTU 40 NOXeXi, ToMy, Byab nacka, nepekoHanTecs, Lo
no6nun3y Hemae roptoumMx MaTepianis, i 3BEpHIiTb yBary Ha Hebe3neky noxexi.

* TpymanTe Nobnmn3y BOrHeracHuvK i MONpocCiTb HaBYEHy NMIOANHY HUM KOPUCTYBaTUCS.
» 3BaptoBaHHA B repMeTUYHNX KOHTEHEPax 3a60POHEHO.

» 3ab0OpOoHAETLCA BMKOPMCTOBYBATW anapaty Ang iHWKUX Linen, KpiM 3BaproBaHHA, TakuMx siK
PO3MOpPOXYBaHHSA Tpyb, 3apsaka akymynaTopHUX GaTapen, HarpiBaHHS.

~—

=%

)
A

Fapsivya 3aroToBKa MoXe NPUBECTU 40 CUNLHOIO OMiKY.
* He TopkanTecst 4O rapsiyoi 3aroTiBMi rofvMMu pyKkamu.
* [Mpn Ge3nepepBHOMY BUKOPUCTaHHI 3BaptOBaribHOro nasibH1MKa HeOOXiQHO OXONMOMXKEHHS.
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MardiTHI nons BNNMBarOTbL Ha KapAioCTUMYNATOP.

» KopuctyBayam kapgiocTmynaTopis cnig nepebysatv nopani Big Micusi 3BaploBaHHs [0
KOHCynbTaLii 3 nikapem.

PyxoMi YacTUHM MOXYTb NpU3BeCTU A0 TpPaBM nepcoHany

* TpumanTecsa nogani Bif, PyXOMUX YacTWH, Taknx K BEHTUAATOP.

* Bci ABepi, naHeni, KPULLIKM Ta iHLLI 3aXMCHI NPUCTPOI NOBWUHHI ByTW 3akpwuTi nig 4ac poboTu.
Mpwn BUHUKHEHHi HeCNPaBHOCTI MaLLMHU 3BEPHITLCA 3a NpodecinHOo [ONOMOroHo.

* OsHanomTecs 3 BignoBiAHMM 3MICTOM LbOrO KEePiBHULTBA, SKLIO Yy Bac BUHUKHYTb Oyab-siKi
TPYAHOLLi MpW yCTaHOBL i ekcnnyaTauii.

* 3BepHITbCA 4O CEPBICHOIO LIEHTPY CBOro nocTavanbHMKa 3a NPogecinHo A4OMOMOro, SKLWO

nicnst NPoYUTaHHS MOCIOHMKa BM BCE LUe He MOXeTe MOBHICTI0 posibpaTncs abo He MoxeTe
BMPILLMTK Npo6remy BiAMNOBIAHO A0 NocibHuKa.

2. 3aranbHum onuc
YpoockoHaneHa TexHonoris iHBepTopa NOoCTiMHOIo CTPyMy
» Bucoka 4acToTa iHBepTOpa 3Ha4yHO 3MeHLmna obcar i Bary 3BaproBanbHOro anapary.

* 3HayHe 3HWKEeHHA BTPAT MarHiTHOro nomns i onopy, O4YeBWAHO, MiABULLYE edEKTUBHICTb
3BaploBaHHs | edpekT eHepro3bepexeHHs

+ YacToTa nepemMukaHHs BUMXOOMTb 3a Mexi 3BYKOBOTO [iana3oHy, L0 MPakTUYHO BUKMOYaE
LUyMOBe 3a0pyAHEHHS.

Beayuunit pexum ynpaBniHHSA

* YockoHaneHa TexHonorisa ynpaeniHHA MigxoauTb Ansa pisHux obnacten 3acToCyBaHHSA npu
3BaploBaHHi i 3Ha4YHO MOKpaLLy€e NPOAYKTVBHICTb 3BapOBaHHS.

+ [i MOXHa LUIMPOKO BMKOPMCTOBYBATU NPy 3BAPIOBAHHI KUCMOTHIIM | OCHOBHUM €MeKTPOAOM.
* Jlerkui 3anyck gyrv, MeHLwe 6pn3ok, cTabinbHWUI CTPYM i BUTiAHI NOKYMKN.
Oco6nuBocTi cepii MMA

* EdekTuBHICTb, eHepro3bepexeHHs, MnopTaTUBHICTb, cTabinbHa [Ayra, BUCOKa Hanpyra
XOIOCTOro Xo4y i XopoLlua KoMMeHcaLlist CUnu oyri A03BONSATb 3a40BOMbHUTY Pi3Hi BUMOTU A0
3BaploBaHHS B MONbOBMX YMOBaX.

3. OcHoOBHI NnapameTpu
Tabnuusa TexHiYHMX NapamMeTpiB:

Mopenb MMA-180E MMA-220E MMA-320E
HominaneHa BxigHa Hanpyra (B) AC%%?S%TJZO%,

HominanbHa BxigHa noTyxHicTb (KBA) 4,8 58 6,8
HowmiHanbHun BXigHWA cTpyM (A) 21,8 26,3 31
H';ﬁ“g;;i”"””ﬁ BAXIAHWA  CTPYM 1 150A/24,88 140A/25,68 160A/26,4B
BuxigHun ctpym (A) 20~120 20~140 20~160
Hanpyra xonoctoro xoay (B) 60+£10%

HomiHanbHui pobounii umkn (%) 40

EdekTnBHicTb(%) 85

KoeiuieHT noTyxHocTi (cos®) 0.73

Knac 3axucty IP21S

Knac isonsauii F
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4. EnekTpuyHa CTpyKTypHa cxema

g

S

il [ R
— x = ——t
— ™" <0 = T Driver
1 i Module -
T 1
control feedback
power circuit
Power Cuna
Driver Module Mogynb gpaviesepa

control circuit

cxXema ynpaBniHHg

feedback

3BOPOTHUI 3B'A30K

5.¥npaBnizH 4 Ta omuc po6OTH

1. lngukaTtop cTpymy

2. lHavkaTop neperpiBy: iHAVKaTOP NeperpiBy" ropuTb " BKasye Ha 3aHaATO BUCOKY TemnepaTypy

BCEpPeaVHI MalunHW.

3. |HOMKaTOP XMBMEHHSA: HAMKATOP XMBMEHHA "ropuTb" BKa3ye Ha BKIIOYEHHS BMMMUKada

MaLLUHW.
. PerynioBaHHs ctpymy
. BuxigHa knema

: ANSA NigKNioYeHHs 00 aNeKTpoaoAepXaTento

. BuxigHa knema"+" : ons nigknoYeHHsa 4o 3aTUCKY 3a3eMIIEHHS

. BKIMIOYEHHA / BUMNKAHHA
. Kabenb xu1BneHHs

4
5
6
7. BeHTunaTop
8
9
10. BUHT 3a3eMIneHHS

10
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6. YctaHoBKka, HanarogkeHHsi Ta ekcnnyarauis

& MonepenxeHHA

byab nacka, BCTaHOBITb MPUCTPIN CTPOro BiAMNOBIAHO A0 HACTYMHUX IHCTPYKLIN.

Knac 3axucty uboro npuctpoto-IP21S, Tomy yHMKanTe NOro BUKOPUCTaHHS Mig AOLLEM.

Mepen BukopucTaHHAM, OyAb nacka, nepekoHamTecd, WO BXigHa Hampyra 3HaxoauTbCcs B

aianasoHi (200V-240V). B iHwoMy Bunaaky NpuUcCTpii Moxe OyTy NOLLKOOXKEHO.

» OnekTpogonepKaTenb i 3aTUCK 3a3eMIIEeHHS NErko MiAKNYaTbCs 40 NPUCTPOR, BCTABUBLLIM
LLIBUOKOPO3'EMHUIN PO3'EM | MOBEPHYBLUN NOr0 3a rOANMHHUKOBOKO CTPINKOK. 3aBxXan CTexTe
3a NpaBUNbHUM MNIOKIMIOYEHHSIM | 3BepTaiTe yBary Ha NOMsIPHICTb NiAKIMIOYEHHS.

» [aHun 3BaptoBanbHui anapat mae gyHkuii DCEP (npsima nonspHicTe) i dcen (3BopoTHa
nonsipHictb). DCEN o03Hauvae, o enekTpogoTpyMmad 3BaproBaribHOr0 anaparty Moxe 6ytu

nigknoYeHnin o BuxigHoi knemn"

<" Topi Ak 3aTuckad 3a3eMIIeHHSA NiAKNiYeHun Oo

BuxigHoi knemu "+". OgHak Mu pekomeHayemo Bam BukopuctoByBatv DCEP. Axwio
nigkntodeHnii DCEN, ue npussene Ao HecTabinbHOI Ayrn, po3dpuakyBaHHS Ta NPUUNaHHS

enekTpoaa. Mpu nosiBi LMX CUMNTOMIB 3MiHiTb NONSAPHICTb.

* YBIMKHITb anapaTt 3a AONOMOro BUMMKaya XXMBIIEHHS, PO3TaLLOBAHOro Ha 3afHii naHeni

anaparty.

* BCcTaHOBITb nepemukay KepyBaHHS BUXIQHOK MOTYXHICTIO BignNoBi4HO OO Tuny Ta po3Mmipy

enekTpoaa.

Tabnuusa napameTpiB 3BaprOBaHHA (TiNIbKM ANA JOBIAKK)

¢ 3asemneHHs

HDiameTtp
enekTpoaa.(mm)

PekomeHaoBaHuM
3BaploBanbHUi cTpym (A)

PekomeHgoBaHa
3BaploBarnbHa Hanpyra (B)

1.0 20-60 20.8-22.4
1.6 44-84 21.76-23.36
2.0 60-100 22.4-24.0
25 80-120 23.2-24.8
3.2 108-130 23.32-24.92
4.0 160-210 24.6-27.2
5.0 260-270 264-29.2
6.0 260-300 26.4-32.2
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MpumiTka: Lia Tabnuus npusHayeHa B OCHOBHOMY A1 €NEKTPOAIB 3 HU3bKOBYTELLEBOI CTari.

Byab nacka, NMpOKOHCYNbTYWTECs 3 MocTavanbHUKOM, SIKLO OnepaTop 3Baploe enekTpon 3
iHLWoro maTepiany.

7. YBara

7.1 YmoBu po6otn

1) Bupib noBrHeH ekcnnyaTyBaTUCS B CyXMX YMOBaXx 3 HOpMasbHO BonoricTio MeHLwwe 90%.

2) Temnepatypa poboyoro cepegoBuila NoBnHHa ctaHoButu Big -10°C go 40°C.

3) yHMKanTe NpoBeaeHHs 3BaptoBarbHMX POGIT Ha BiOAKPUTOMY MOBITPI, SIKLLIO BOHW HE 3axMLLEHi
Bi[j COHSIYHOrO cBiTNa i gowy. 3aBxan 3bepiranTe npunag CyxuM i He CTaBTe MOro Ha MOKpPY
3emnto abo B Kankoxi.

4) yH1KanTe 3BaploBaHHS B 3anuneHoMy npuMilLeHHi abo cepefoBuLL 3 arpeCUBHUM XiMiYHUM
rasom.

5) oyrose 3BaploBaHHA B CepeaoBULLi i3 3aXMCHUM ra3oM Crli BUKOHYBaTU B yMOBaXx BiCYTHOCTI
CUMNBHOTO NOBITPSIHOrO NMOTOKY.

6) 3BaptoBanbHU anapat NOBMHEH PO3TALLOBYBaTUCS FOPU3OHTANBHO, HA CXUIi 3eMi, KU He
nepesuLlye 15°.

7.2 Tlopaam 3 TexHiku 6e3neku

Y Ui MaluvHi BCTaHOBMEHa CXeMa 3axuCTy Bifl NMepeBaHTaXeHHsl Mo cTpymy/nepeHanpyrm /
neperpisy. Akwo BXxigHa Hanpyra abo BUXiAHWMI CTPYyM 3aHaATO BUCOKI abo BHYTPILLHSA
Temnepatypa MallMHM MeperpiBaeTbCa BCepeauHi, MallMHa aBTOMATUYHO 3YMUHUTLCS.
OpHak HagMipHe BUKOPWUCTaHHA MalUMHW (Hanpwuknag, 3aHafATo BUCOKA Hampyra) Takox
MOXe NPU3BECTN A0 i NOLWKOAXKEHHS, TOMY, ByAb nacka, 3BepHiTb yBary:

1) BeHTunsuia

Mpu 3BaploBaHHI NPOXOAWUTb BENWKUIA CTPYyM, TOMY TMpPUMPOAHA BEHTWMALIA He MOXe
3a0BOJIbHUTU NOTPEOU MaLLMHM B OXONOAXEHHI. [igTpuMyinTe XopoLuy BEHTUNALII0 Yepe3
antosi MawuHn. MiHiManbHa BifcTaHb MiXK MaLLWHOK | ByAb-AKUMM iHLLIMMKU NpeaMeTamMm B
pob6ouin 30Hi abo nobnuay Hei Mmae ctaHoBMTK 30 CM.XOpOLLA BEHTUNSALIS Ma€e BUpiLLanbHe
3HaYeHHs ANA HOPMarnbHOI poboTH | TEPMIHY CNy>XOW MaLLNHW.

2) 3BaptoBanbHi po60oTM 3ab6OpPOHEHI MPU NepeBaHTaXeHHI MaLUHK.

He 3abyesainte B OyOb-SiKMA MOMEHT CTEXWTW 3a MaKCMMaribHMM CTPYMOM HaBaHTaXeHHSA
(3BepHiTbCA A0 BignosigHoro poboyoro Lukny). MNepekoHanTecs, WO 3BaptoBarnbHUN CTPYM
He MOBWHEH MNepeBuLLyBaTM MaKCUMalnbHWA CTPYM HaBaHTaXeHHs. [lepeBaHTaXeHHs,
04YEBUHO, MOXE CKOPOTUTU TEPMIH Crny0u anapaty abo HaBiTb MOLIKOANTH MOTO.

3) nepeHanpyxeHHs1 3a60POHEHO.

LLlo cTocyeTbcs Adianas3oHy Hampyru XvWBNEHHA anapaTy, Oyab nacka, 3BepHiTbcs Ao Tabnuui
"oCHOBHI napameTpu". [laHui anapaT OCHALLEHMI aBTOMATUYHOI KOMMEHCALe Hanpyru,
fKa A03BONSE MiATPMMYBATW AianasoH Hanpyr B 3agaHux Mexax. Y pasi, SKwo BXigHa
Hanpyra nepeBUUTb BKa3aHe 3HAYeHHsl, Le MOXe TMpMBECTM [0 MOLUKOOKEHHS
KOMMOHEHTIB MaLUMHMW.

4) nepep noyatkoM poboTV NEpEKOHANTECS, L0 3a3EMIIEHHS MIOKITHYEHO.

Ha 3agHin naHeni MaluvHW € TBUMHT 3a3eMmeHHs 3i 3Hakom 3aseMrneHHsa nopyd. [epefq
BUKOPUCTAHHAM MepekoHaMTecs, Wo 3a3eMJSIeEHHs1 HagiiHO nigknoveHo, wob 3anobirtu
YpaKeHHI0 onepaTtopa enekTpu4YHUM CTpyMoM abo BUTOKY eNneKTpoeHeprii.

5) PoboTa 3 nepeBuLLIEHHAM MakCcumanbHOro poboyoro LMKy

[Mpu BMKOPUCTaHHI MalIMHW 3 MEePEBULLEHHAM MaKCUManbHOro poboYvoro LMKy BHYTPILLHIN
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KOHTYp neperpiBy Npu3BoanUTb 4O PO3iIMKHYTOrO NepemMukaya TemrnepaTtypu, Lo B KiHLEBOMY
nigcyMKy nepeLukogXae MPOAOBXEHHI poboTu npucTtpoto. MMpo ue MoxHa cyauTy no
»KOBTOMY CBIiTMNOAIOAY Ha NULLOBIN NaHeni. Y LuboMy BUNaaKy Hemae HeobxigHOCTI BUiMaTh
BUMKY 3 PO3ETKN i 3anuLiaTy XXUBMEHHS BKITHOYEHMM, W06 BEHTUNATOP OXonoauB anapart.
Konu >oBTui CBITNOAIOA 3racHe, 3BaptoBaHHS MOXHa NPOAOBXyBaTy.

6) nepeHeceHHs anaparty

Mepemiwatoum 3BaptoBanbHU anapat, OyabTe obepexHi, wob He nopaHuTUca 06 HbOro.
MigHiMatoun 3BaproBanbHUI anapaT 3a [OOMOMOroH iHWOro obnafHaHHs, Hanpuknag
HaBaHTaXyBauya, He nigctaensnTe cebe nig HbOro, WO6 YHUKHYTW yaapiB y pasi nagiHHA
3BaptoBanbHOro anapary.

8. TexHi4He o6cnyroByBaHHs

& MonepemxeHHs

Lla MawwmnHa CTBOpUTL €NEeKTPUYHI Ta MarHiTHi Nons, ToMy onepaTop NMOBUWHEH 3abe3neynTu
HaneXHWI 3axXuCT Ta eKpaHyBaHHS Nif Yac il BUKOPUCTaHHS.

* 3 Ujieto MaLLMHOK Cnifg BUKOPUCTOBYBaTW aBTOMATUYHUIA BUMMKAY NPW BUTOKY Ha 3eMITt0.

» [ig yac poboTtn HE Buiimarite i He BcTaBnsiniTe Hiski BUNku abo kabeni. Lle Moxe npussecTtu
00 cMepTenbHOT Hebe3nekn Ta NOLKOAXKEHHS MaLUHMW.

* Mepen nigknodeHHaAM kabeniB nepekoHanTecs], IO XWMBMEHHS BUMKHeHO. (MpaBunbHui
cnocib - cnoyaTKy MigKmuMTK Kabeni 40 MalmHU Ta MEepeKkoHATUCH, WO BOHW HagiiHO
3aTArHyTi, @ NOTIM NIAKMHOYUTY LITEKep A0 AXepena XUBMEHHS.)

* lepen npoBefeHHAM TeXHIYHOro 06CNyroByBaHHSA Ta NeEpeBipKM HEOOXiAHO BIOKMHOYUTM
KUBMNEHHS,

» [lepw HiX BiAKPUBATU KPULLIKY, BIOKNIOYiITb anapar Bif Axepena X/BIeHHs.

1) PerynsipHo BMaansnte nun CyxXMM i YUCTUM CTUCHEHUM MOBITPAM. AKLWO 3BaptoBarbHUIA
anapat ekcnnyaTyeTbCs B 30Hi, 3abpyAHeHin AMMOM i oM, anapaT HeobxigHO perynspHo
YUCTUTWN.

2) TWCK CTUCHEHOTO MOBITPS HEe MOBUMHEH nepeBullyBaTtn 5 6ap, WwWob YHUKHYTV MOLUKOOXKEHHS
APIOHMX KOMMOHEHTIB BCEPEeAMHI MaLUMHN.

3) PerynapHo nepesBipAnTe BHYTPILIHIO YaCTUHY 3BaplOBarnbHOrO anapaTty i nepekoHanTecs,
IO BUXiAHI KNeMu MigKMoYeHi LWiNbHO, @ Po3'eMU He MOLUKOMKEHI. AKLWO BOHM 06ropinu,
ocnabnu abo nolukompkeHi, 6yab nacka, 3aTarHiTe abo 3aMiHiTb iX Npy HEOOXIAHOCTI.

4) YHukalTe nonagaHHsA BOAM | napa BcepeaunHy anapaTy. SKLLO 3BaploBanbHuUiA anapaT HaMok,

6yab nacka, BUCYLLITb MOro BcepeauHi i nepesipTe cTaH isonsauii.

5) Akwo anapat He 6yae BUKOPUCTOBYBATUCS MPOTArOM TPMBAIOro Yacy, Moro cnif, momicTUTK B

Kopobky abo HakpuTK i 36epiraTn B Cyxomy NMpPOXONOAHOMY MiCLyj.

9. YcyHeHHs1 HecnpaBHoOCTEN

& MonepemxeHHsA

EkcnepmmeHTn Ta HeobepexHe 06CnyroByBaHHS MOXYTb MpPM3BECTM A0 HOBMX npobnem 3
maLumHoto. Lle ycknagHuTe npodpeciiiHy AiarHOCTUKY Ta peMOHT. Konu MalumHa BUxXoauTh 3 nagy,
Ha BIiOKPUTKX 3'eQHAHHAX MOXe OyTu HebesneuvHa anga »xuTTs Hanpyra. byab-aka npsama abo
HenpsaMa iHopmauis MoXe Npu3BECTM [0 YPaKEHHA ENeKTPUYHUM CTPYMOM, a CUIbHe
YPaxeHHs1 enekTPUYHUM CTPYMOM MOXe NMPU3BECTM [0 feTanbHOro pesynbrary.

[MpUMITKN: pEMOHTYNTE AaHUI NPUCTPIN TiNbKM B TOMY BUNaAKy, SKLLO BY BONOAIETE 3HAHHAMMN i
PO3YMiHHSAM €NEKTPOHHMX KOMMOHEHTIB i HEGE3Mnekn BUCOKOI Hanpyru.

AHani3 nowmpeHnx HecnpaBHOCTEN i X YCYHEHHS:
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HecnpasHicTb

MpuymnHa Ta pileHHs

lHoMkaTOopa noTyxHoCTi Hemae, fun He
npautoe i NOTYXHICTb 3BaptoBaHHS BiACYTHS

1. TllepekoHanTecs,
npautoe.

2. MNepesBipTe, un 3'egHAHHA B XOPOLLOMY CTaHi Bi
BUMMKAYa XKMUBMEHHS 40 NIATU XXUBMEHHS.

3. lNepeBipTe, 4M CrNpaBHUIN LUTEKEP, SKAA BU
BUKOPUCTOBYETE.

4. lMepeBipTe NpaBWIIbHICTb BXiAHOI HAMPYTW.
5. MoxnnBo, HecrpaBHa nnara ynpasriHHS.

WO BUMUKAY KUBJTEHHA

IHAMKaTOP >XUBFEHHSA rOpWUTb, BEHTUMATOP
npawtoe, NOTYXHICTb 3BaptOBaHHS BiACYTHS

1. MepeBipTe, 4n BCi kKabeni NiaknoyeHi.
2. BuxigHi pos'eMu Big'eaHaHi abo NOLUKOLKEHI.
3. MoxnuBo, HecrpaBHa cxemMa ynpaBmiHHS.

IHOMKaATOp  KOHTPOMK  SAKOCTI
NOCTiIHO abo NPV BUHUKHEHHI Ayrn

ropuThb

1. MoxnuBo, NpuUCTpIi 3ax1LLEHNnI Big neperpisy.
BayekanTe 15 xBunuH

2. Tpuctpin moxe OyTM 3axvweHe Big
nepeBaHTaXEHHsT MO  CTpyMy. BumMkHiTb
npuctpin Ha 30 cekyHd, a MOTIM 3HOBY
BBIMKHITb. AKLLO iHOMKATOP KOHTPOSO AKOCTI
BCE Lle ropuTb i He npauke, Ha nnaTi €
HEeCMNpaBHICTb.

3. Moxnueo, HecnpasHun IGBT Ha nnari
yrpaBIiHHS.

4. MoxnuBo, HecnpaeHi gioaM  LWBWAKOrO

BiQHOBNEHHS abo TpaHcdopmaTop.

BuxigHun ctpym HecTabinbHui

1. BxigHa Hanpyra HecTabinbHa.

2. € wkignuBi nepelukoaun Big BXigHOI Hanpyru
abo iHwWoro obnagHaHHs.

3. MepeBipTe, UM HEMAE HE3aKPINIEHNX KOHTAKTIB
BCepeavHi npucTporo. Akwo Taki €, Oyab
nacka, nigkmnoYitb iX MOBTOPHO.

AKWOo MalwunHa BCe We He npauloe micns TexHiYHoro OGCJ'IyFOByBaHHFI Ta YCYHEHHA

HecnpaBHocTe, Oyab nacka,

3B'SXITbCA 3 MicueBUM AuCTpub'toTopoM abo LeHTpom

NicNANPoAaXKHOro OGCJ'IyFOByBaHHFI Ta I'IpOKOHcyﬂbTyVITECH 3 HUM.
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1. Kayincizgik.

[aHekepney kayinTi cidre xxaHe Oackanapra 3usiH TUridyi MyMKiH, COHObIKTAH OOHeKepey KesiHae
ceHimaji Koprayabl kongaHblHpI3. TONbIK aknapar any YLWiH eHAIpYyLiHiH )xa3aTanbiM OKuFanapabiy
anablH any TananTtapbliHa CoMKec onepaTopAblH Kayinci3aik HyCKaynbifbIH KapaHpl3.

{1 Ce Gl

XKababikTbl Nnanganany anabiHaa KacinTik oKbITy KaxeT.

¥NTThlK  eHOek kayinci3giri Gackapmacbl MakynaraH XeKe KOpFaHbIC — KypangapbliH
nanaanaHbiHbI3.

- Onepatop meTtann gaHekepney onepauusinapbiH (OFC) opbiHaayFa KongaHbicTasbl Kyaniri 6ap
GinikTi nepcoHan 6onyra Tuic.

-TexHuKanbIK KbI3MeT KepceTyAeH HeEMeCe XeHaeyaeH OypblH KyaTTbl OLUIpiHi3.
AneKTp TOrbiHbIH COFYbI-aybIp XXapakaTka Hemece TinTi enimre akenyi MyMKiH.
XKepre Kocy KypbUFbIChIH KONAaHY KpUTEpUnepiHe Cankec OpHaTbIHpI3.

-Tepige kecy GonFaH Kke3ge HeMece ObIMKbIN KonFan/kKuim KUreH kesfe ellkallaH Tipi benikrepre
KON TUri30€eHi3.

-YKepAaeH xaHe XXyMbIC 3aTbIHaH OKLUAyNaHFaHbIHbI3Fa KO3 XKETKi3iHi3.

- 2KYMbIC OpHbIHBI3AbIH KaYiMnCi3 eKeHiHe K3 XeTKi3iHi3.

TyTiH MeH ras aeHcaynblKKka 3USIH TUTi3yi MyMKiH.

-[loHekepneyaeH LWblFaTbiH rasabl XKyTnay yLiH 6acbiHpi3abl TYTIH MEH ra3aaH aynak ycTaHpi3.

-[loHekepney KesiHOe COpy HeMece XenAaeTy KOHAbIPFbIChl apKbifbl KYMbIC aiiMaFblH JKaKChbl
XengeTtyai KaMTaMachI3 eTiHi3.

[ofaHbIH cayneneHyi ke3ai 3aKkbiMmaaybl Hemece TepiHi Kynaipyi MyMKiH.
-Kespi xaHe feHeHi Kopray YLiH TWICTi AoHeKkeprney Mackanapbl MeH KOpPFaHbIC KMIMAEPIH KMiHji3.

-‘KepepmeHaepai bikTMMan 3akbiMaaHyaaH Kopfay YLUiH TUICTi Mackanapabl Hemece akpaHgapabl
nanganaHblHbI3.

Lypbic KYMbIC icTeMeYy OpTKe HeMece XapblfibICKa dKenyi MYMKIH.

-[loHekepney yLIKbIHAAPLI ©pPTTi TyAblpybl MYMKIH, COHAbIKTAH >aHfblll MaTepuangapablH
XKOKTbIFbIHa K63 XeTKi3iHi3 XoHe epT kayniHe Ha3ap ayaapblHbI3.

-©pT COHAIpriLUTI XKaKbIH XXepae yCTaHbI3 xaHe OHbl Oip agamra kongaHyra ypeTiHi3.
-Aya eTKi3benTiH KOHTeNHepnepAe AsHeKepneyre ThiibIM canbiHagbl.

‘MawwmHanap kybeipnapgpl xibiTy, 6aTtapesanapabl 3apsaTay, XbinbITy CUAKTEI 6acka MakcaTTapra
emec, Tek AdHekeprney YLUiH navganaHbinybl Kepex.

A WD

blcTbik 6enik KaTTbl KyWiK TyAblpybl MYMKiH.

-blcTblk GenikTi xxanaH KoriMeH ycTamMaHpl3.

-[aHekepney anayblH y34ikci3 nanganaHy kesiHae cankblHAaTy KaxeT.

MarHuT epicTepi kKapanocTUMYNATOPAbIH XXYMbICbIHA acep eTepi.
‘KapavoctumynaTtopnapabl navpganadylwbinap AspirepMeH KeHeckeHre [fewiH OaHekepney
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OPHbIHaH KeTyi Kepek.

KosranaTbiH Geniktep xapakaTka aKkenyi MyMKiH.

KengeTkiw cuskTbl Ko3ranaTbiH GeniktepaeH aynak 60rmbliHbI3.

Kymbic kesiHOe BapnblK ecikTep, naHenbaep, kaknakrap xaHe 6acka kayincisgik Kypblnfbinapbl
%abblk 6onybl KepeK.

JKababiKTap cbiHFaH Xarfgaanaa MaMmaHaapAaH KeMeK CypaHbli3.

-OpHaTy aHe nanganaHy kesiHae KMblHObIKTap TyblHAAFaH xafganga ocbl HyckaynbIKTbIH TUICTi
OenimaepiHe XYriHiHj3.

‘Erep HyCKaynbIKTbl OKblfaHHaH KeWiH Ci3 ani ge TyciHOenTiH 6oncaHbli3 HeEMece HyCKaymblKka
ColikeC MaceneHi Lielwe anmMacaHpl3, Kacibn kemek amny YLiH XKeTKi3yLUiHiH KbI3MeT KepceTy
opTanbifbiHa xabapnacbIHbI3.

2. Xannbl cunaTtrama
XKeTingipinreH anHbIManbl TOK TEXHONOTMUACHI

-‘VIHBepTOpAbIH XOFapbl XUWiniri 4oHeKkepney MallMHACbIHbIH KerieMi MeH canmarblH avTapribiKTam
TeMeHaeTeai.

-MarHuTTiK XXeHe KapcCbInblK LWbIfbIHAAPbIHLIH aiTaprbIKTan TeMeHaeyi AsHekepriey TMiMainiri MeH
SHEpPrusiHbl yHemMaey acepiH aiTapnblkTan apTTbipagbl.

-AybICTBIPY XWiniri AbIOLICTBIK AMana3oHHaH acbkin Tyceai, Oyn wWyAblH facTaHyblH iC Xy3iH4e
Xosabl.

XKeTekwi 6ackapy pexumi

KeTingipinreH backapy  TexHonorusicel  OoHekepneyaiH  apTypni KaKeTTiniKTepiH
KaHaraTTaHAblpabl XXoHe OHbIH eHIMAINIriH akTapnblkTan XxakcapTagbl.

‘OHbl KBILKBIN X8He CinTinik Herisgeri anekTpoATapMeH [AsHekeprneyae KeHiHEeH KonaaHyfFa
bonagabl.

->KeHin gora, a3 watublpay, TypPaKkTbl TOK XSHE XaKCbl kanbinray.

MMA cepuscCbIHbIH cMnaTramanapbl

-Tuimainik, daHeprusHbl yHemaey, nopTaTuBTINiK, TypakTbl OFa, XofFapbl 60C kepHey XoHe AoFa
KyLUiH XakCbl ©Tey >XyMbIC OpHblHAA ASHEKepneyAiH apTypni TananTapblH KaHaraTTaHAbIpyFa
MYMKIHAIK 6epegi.

3. Herizri MapameTpnep

TexHuKanbIK NnapameTpnep Kecteci:

Mogenb MMA-180E MMA-220E MMA-320E
HomwuHangb! kipic kepHeyi (B) AC220B+10%, 50/60Hz

HomuHangb! kipic Kkyatbl (KBA) 4,8 5,8 6,8
HomuHangb! kipic Torsl (A) 21,8 26,3 31
KHeopmg;a”“b' WeiFbic TOrel XOHE  450p/24,8B 140A/25,6B 160A/26,4B
LWeiFy Torbl (A) 20~120 20~140 20~160
XKykremecis kepHey (B) 60+£10%

HomuHangbi . nanganaHy 40

koadpurunenTi (%)

Tuimginik (%) 85

Kyat koadbdmumeHTi (cos@) 0.73
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Kopray knachl IP21S

Okwaynay krnachl F
4. AnekTpnik 6nok-cxema
[SEeY)
]
X LIfed =K
= 0| F T Driver ‘
1 ﬁ Module
1 T — n

control feedback

power

circuit
Power Kyat
Driver Module Backapy mogyni
control circuit Backapy Ti3beri
feedback Kepi 6annaHbic

5. OnepauusiHbl 6ackapy xaHe cunaTray
1. ArbiMpaarbl ducnnen

2. KpI3bIN KETETIH XapblK 4MOAbI: KbI3blN KETETIH XapblK AMOAbI KYPbINFbIHbIH, ilWiHAEr
TemnepaTtypaHbIH TbIM XOFapbl EKEHIH kKepceTei.

3. KyaT aunoppi: XKaHbin TypraH KyaT Anoabl KypbinfbiHbIH KyaT KOCKbILLbI KOCYSbl €KeHiH kepceTesi.
4. TokTbl peTTey

5. "-" lUbIfy TepMyHanbl: aNekTpoa yCTafbIlWbIiHA KOCbINY YLLiH

6. "+" LUbifbic TepMUHANBI: Xepre TyMbIKTay KbICKbILLbIHA KOChIIY YLLiH

7. XenpeTkiw

8. KOCYy/euwiry

9. Xeninik kabenb

10. XKepre Kocy 6ypaHaacsl




6. OpHarTy, XXeHAeY XXoHe XYMbIC

A EckepTty

MalnHaHbl opHaTy KesiHae Keneci kagamaapAbl KaTaH OpblHAaHbI3.
Byn mawmHaHbIH KopFaHbIC knackl IP21, coHabIkTaH OHbl xaHOblpaa nanganaHbaHpls.

Konpganap angbiHaa Kipic KepHeyiHiH kepHey AnanasoHbliHAa ekeHiHe Ke3 xeTkisiHi3 (200-240 V).

onTnece, MalLMHa 3akbiMaanybl MyMKiH.

-ONeKTp yCTafbll MeH Kepre TyMbIKTafbill MaluMHaFa OHaW KOCbISbIM, XblfidaMm KOHHEKTopabl
€Hri3in, oHbl cafaT TinimeH 6GypaHbl3. OpKallaH AypbiC KOCbIIbIMAbI TEKCEPIn, KOCbIMbIMHbIH

nonaApnbifbiHa Ha3ap ayaapblHbI3.

-byn pnaHekepneywiHii DEP (Ty3y nonspnbik) xkeHe DCEN (kepi nonsipnbik) dyHKUMACH Gap.
DCEN poHekepneywwiHiH anekTp yctafbiwbiH "-" LbIFbIC TepMUHanbiHa, an Xepre TyhblKTay
KbICKbIWbIH "+" LUbIFbIC TEpMMHanbIHA KocyFa OGonaTbiHAbiFbIH Oingipeni. OereHmeH, dcep
navpananyapl yceiHambl3. Erep DCEN kocbinFaH 6onca, 6yn Typakcbi3 Aofara, WallblpayFa xaHe

3NeKTpoATbIH XabbicybiHa akeneai. Erep 6yn 6enrinep nanga 6onca, NonsapnbiKTbl ©3repTiHi3.
‘MalumnHaHbIH apTKbl XafblHA4a OpHanackaH KyaT KOCKbILWbIH NanaanaHbin MalluMHaHbl KOCbIHbI3.
‘WbiFbIC KyaTbiH 6ackapy KOCKbILLbIH 3NEeKTPOATbIH TYPi MEH ereMiHe CONKEC OPHATLIHbI3.

& Xepre Kocy

[aHekepriey napameTprepi kecteci (Tek aHbIKTaMa YLUiH)

dneKkTpoaTbiH

¥cblHbINaTbIH AaHeKepney Torbl (A)

¥CbIHbINATbLIH A9HEKepey

avameTpi (mm) kepHeyi (B)
1.0 20-60 20.8-22.4
1.6 44-84 21.76-23.36
2.0 60-100 22.4-24.0
25 80-120 23.2-24.8
3.2 108-130 23.32-24.92
4.0 160-210 24.6-27.2
5.0 260-270 264-29.2
6.0 260-300 26.4-32.2
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EckepTy: Byn kecTe HerisiHeH TeMeH KeMipTekTi bonaT anekTpoaTapFa apHasnfaH.

Erep onepaTop 6acka anekTpon matepvangapbiH JoHEKepriece, XeTKi3yLiMeH KEHECIHi3.

7. EckepTy

7.1 KyMbIC opTacbl

1) eHim KanbInTbl binFanabinbiFbl 90% AeliH KypFak opTaga navganaHbinybl TUIC.

2) )yMbIC opTacbliHbIH TeMnepaTtypackl -10°C xaHe 40°C apanbifbiHaa 60nybl Kepek.

3) KyH ceyneci MeH >aHObipAaH KopfaHbIC Gonmaca, alwblk ayaga AsHekeprieygeH aynak
OonbliHbI3. Ke3 kenreH yakpITTa Kyprak 60nbiHbI3 )X8HE OHbl AbIMKbIN Xepre HemMece LuasnilbiKka
KOMIMaHbI3.

4) waHabl aiMakTa HemMece KOppO3USNblK XUMUSMbIK ras3gapMeH KopluanFaH AaHekepneyaeH
aynak 60nbIHbI3.

5) rasgblH KOpFaHbILL OpTacblHAa AoFanblk AoHEKeprey KyLUTi aya aFbiHbl XKOK opTaga opblHAanybl
THic.

6) AoHekeprieyLwi kenaeHeHiHeH, 15°acnanTbiH XepaiH 6ayparibiHaa opHaTbINybl TUIC.

7.2 kayincisgik 6oMbIHIWa KeHecTep

Byn mawwuHaga kepHey/lamagaH TbIC XYKTeMe/Kbi3bin KeTyaeH KopFauTbiH Tidbek Gap. Kipic
KepHeyi Hemece LUbIFbIC TOrbl ThIM >XOFapbl 6o5ica HeMece MaluMHaHbIH (LK TemnepaTtypach! TbiM
Xofapbl 6onca, MawuHa aBToMaTTbl TypAe TokTanabl. [ereHMeH, MallMHaHbl WaMagaH TbiC
navganaHy (Mbicanbl, TbIM >XOFapbl KepHey) OHbl 3akbiMAaybl MYMKiH, COHAbIKTAH Hasap
aynapblHbI3:

1) xenpety

[oHekepney kesiHAe MalLMHa apKbifbl >XOFapbl TOK ©TeAi, COHAbIKTaH Tabufn xengeTy
MalUVHaHbIH CcankblHOATy TananTapblH KaHaraTTaHablpa anvangbl. MaluvHaHbiH  Kaniosu
apKbInbl XXaKCbl XXenaeTyai kamTamachI3 eTiHi3. MallnHa MeH XXyMbIC ariMarbliHaaFbl HEMece OfaH
XakblH Ke3 kemnreH Oacka 3aTTap apacbiHOarbl €H a3 KawblkTblk 30 cM 00nybl Kepek.KaKCbl
XKenaeTy MallvHaHbIH KanbinTbl )KYMbICbl MEH KbI3MET €Ty Mep3iMi YLUiH 6Te MaHbI3abl.

2) MawvHaHbl WiaMagaH TbIC XXYKTEreH Kkesae AaHekepreyre TbiibiIM canbiHagbl.

EciHisage 6GoncbiH, Kes3-kenreH yakbiTTa Makcumarnbl XXYKTEME TOrbl cakTamnybl Kepek (TWIiCTi
TONTbIPY KO3MMUUMEHTIH KapaHpid). [aHekeprney Torbl MakCcUManibl >XYKTEME TOrblHaH
acnanTbiHbIHA KO3 XeTKi3iHi3. LlamagaH TbIC XyKTeme MalunHaHbIH KbI3MeT eTy Mep3iMiH eaayip
KbICKapTYybl HEMeCe TiNTi 3aKkbiMAaybl MYMKiH.

3) kepHeyeH acbin KeTyre TbiibIM CarnblHaabl.

MalunHaHbIH KyaT Ke3iHiH kepHey Anana3oHblHa KaTbICThl "Heri3ri napameTprep"kecTeciH kapaHbl3.
Byn mMawwHa kepHey Avanas3oHblH OepinreH AvanasoHga yctan Typydbl kamMTamachli3 eTeTiH
aBTOMaTThl KEPHEY KOMMeHcaumsicbiIMeH xababiktanfaH. Kipic kepHeyi 6enrineHreH MaHHeH acbin
KeTKeH Xafjanga mallmHa KOMMOHEHTTEpPIHE 3aKbIM Kenyi MyMKiH.

4) XKyMbIC angblHAa )Kepre KoCblFaHabIFbIHA KO3 KeTKi3iHj3.

MawwmHaHbIH apTKbl XKafblHAA XXaKblH OpHanackaH xepre kocy 6ypangacel 6ap xxepre kocy 6enrici.
Konpganap angbiHaa onepaTtopAblH SMeKTP TOrbIHbIH COFYbIH HEMECE 3NEKTP TOTbIHbIH, afblIM KETYiH
Sonabipmay YLUiH Xepre TyMbIKTanyablH XKaKCbl XXarFaHFaHbIHA KO3 XKEeTKi3iHi3.

5) TONTLIPYAbIH €H XO0Fapbl KOAMAULMEHTIHEH acbIin KeTy

MalumHaHbl Makcmanbl ToNTbipy KO3 MULMEHTIHEH XOFapbl NanaanaHFaH kes3ae, MallvHaHbIH
iWiHaeri Kbi3bin keTyre GawnaHbICTbl TemnepaTypa KOCKbIlbl alubinagbl, Oyn eHIMHIH KyMbIC
icTeyiHe xon Gepmengi. MyHbl angbiHFbl NaHenbAeri capbl Xapblk AMOObl apKbinbl aHbIKTayFa
Obonagbl. byn >xarganga kengeTkill MalluMHaHbl cankblHAATY YLWIiH LWTencenbni po3eTkagaH
WbIFapbIn, KyaTTbl KOCYyAblH KaxkeTi oK. Capbl >xapblk AMOObl COHIeH ke3ne LaHekepneyai
XanracTtblpyra 6onagbl.
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6) MaLUMHaHbI XbIMKbITY

[oHekepneyLliHi  XbIMKbITKAHAA, MalUuHara 3akbiM  KenTipmey yuWiH aban  GonbiHbI3.
[aHekepneyLuiHi 6acka xabablkneH, Mbicarbl, TUETILUNEH KOTEPreH Ke3ae, AoHeKepneyLUi KynaraH
Xafganaa CoKKbiHbl 6Gonabipmay YLUiH acTblHa KOMMaHbI3.

8. KbiameT kepceTty

A EckepTy

-Byn malwmHa anekTp >xaHe MarHWT epicTepiH Xacanabl, COHAbIKTAaH onepaTop OHbl NanganaHy

KesiHae AypbIC KOPFaHbIC MeH Koprayabl KaMTaMachl3 eTyi Kepek.

-Byn mawmHa ywiH gudpdepeHumanasl AxbeipatkeiwTel (RCD) nanganaHy kepek.

JKyMbIC Ke3iHAEe Ke3-KenreH KOCKbILTapabl Hemece kabenbaepai TapTnaHbli3 HEMece canmaHbl3.
Byn eniMmre akeneTiH Kayin NeH MalUMHaHbIH 3akbiMAanybiHa aKenyi MyMKiH.

-Kabenbaepai kocnac 6ypbiH KyaTt ewipinreHiHe ke3 eTkisiHi3. (dypbiC agic-kabenbaepai
anabiMeH MallvHara >xanfay, onapiblH MblkTan OekiTinreHiHe ke3 >XeTkidy, cofaH KeniH
3MeKTp LUTENCenbiH KyaT ke3iHe Kocy.)

-TexHVKanbIK KbIBMET KepCeTy aHe Tekcepy anabiHaa KyaTTbl eLuipy Kepek.

-KaknakTbl awinac 6ypbiH MalluMHaHbI KyaT Ke3iHEH aXblpaTbiHpI3.

1) WaHabl YHEMI KypFak XeHe Ta3a CbifbifiFaH ayaMeH Ta3anaHpl3. Erep gaHekepney malumHachl

TYTIH MEH LWaHHbIH NacTaHfFaH ariMafblHAa XKYMbIC iCTece, MallMHaHbl YHEMi Tasanamn OTbipy

Kepek.

2) MallMHaHbIH iWiHgeri ycak KOMNOHEHTTepAiH 3akbiMAaHyblH 6onabipmay yuiH CbiFbinFaH aya

KbICbIMbl 5 6apaaH acnaybl Kepek.

3) AoHekeprey MalUMHACBIHbIH, iLUiH YHEMi TEKCepin OTbIPbIHbI3 XaHE LUbIFbIC TEPMUHANAaPbIHbIH,

ThIfbI3 XarFaHFaHbIH XXaHe KOCKbILUTapAblH 3akbiMaanMaraHblH TeKcepiHis. Erep onap kynin kanca,

ancipece Hemece 3akbiMaarnfFaH Gornca, kaxeT GonFaH arganaa onapabl KaTanTblHbI3 HeMece

aybICTbIPbIHbI3.

4) mawuvHaHbIH iWiHe cy MeH OyablH TycyiHe on 6GepMmeHi3. Erep nsHekepney maluvHachl

ObIMKbIN 6orca, MallnHaHbIH iLWiH KypFaTbin, OKWaynay KyniH TEKCEPiHi3.

5) Erep mawmHa y3ak yakblT NanganaHblsiMaca, OHbl Koparnka cany Kepek HemMece >ayblr, cankbiH

KOHE KypfakK epae cakTay Kepek.

9. AkaynbIKTapAabl X0

EckepTty

Toxipnbenep MeH YKbINCbI3 TEXHMKAMbIK KbI3MET KepceTy MalumHada KocbiMLia Macenenepre
aKkenyi MymkiH. Byn kacibu amarHocTvka MeH keHAeydi kubiHaatagbl. MawuvHa awblk 6onfFaH
Kesge bIKTMMan KkayinTi kepHeynepi 6ap KocbinbicTap alwbinybl MyMKiH. Kes-kenreH Tikenen
HeMece XaHama XaHacy TOK COFybl MYMKiH, an KaTTbl COKKbI eniMre aKenyi MyMKiH.

Eckepty: ©Oyn MawuHaHbl 3MNEKTPOHAbI KOMMOHEHTTEP MEH JKOfapbl BOMNbTTbl 3MEKTP
9HEepruACbIHbIH, KayinTiniri Typansl 6iniMiHi3 6eH TyCiHiriHi3 6onfaH xafganga faHa xeHpeyre
ThIPbICBIHBI3.

YXannbl akaynapAbl Tangay XxsHe LieLly:

Akaynbik Ceben xaHe LweLlim

1. KyaT KOCKbILLbIHbIH XXYMbIC iCTEN TypFaHbIHA KO3
KyaT uHOukaTopbl >kaHGangpl, >XernaeTkil KETKI3iHI3.
KYMbIC  icTemendi XeHe  [sHekeprey|2.  KyaT  KOCKbllbIHAGH  KyaT  TakTacblHa
LUBIFBICHI KOK KOCbINMbIMHbIH, aKCbl KYWAE eKEHIH TEKCEPIH3.

3. Ci3 kongaHbin aTkaH LUTencenbaid XyMbIC
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iCTen TypfaHblH TEKCEPIHIi3.
. Kipic kepHeyiHiH OypbIC eKeHiH TeKcepiHi3.
. Backapy TakTacbl akaynbl 601ybl MyMKiH.

(S0

N

Bapnblk kabenbaepaiH OypbIC >XarfaHFaHbIH
TeKCepiHj3.

2. WbifbiC KOCKBILWTAPbl axblpaTbiifaH Hemece
3aKbIMaarnfaH.

. Backapy cxemachbl akayrbl 6onybl MyMKiH.

KyaT wambl »aHbIn Typ, XXenaeTKill XYMbIC
ictengi, Oipak AaHeKepriey LWbIFbICHI KOK

w

1. MyMKiH, MalmHa KpI3bll KeTydeH Kopray
pexvMiHae 60nybl MyMKiH. 15 MUHYT KYTiHi3.

2. MawwvHa wamMagaH TbIC XYKTEMeOEH Kopfray
pexumiHge Gonybl  MymMmkiH.  KenikTi 30
CekyHAKka eLwipin, kamta KocbiHbI3. Erep QC
Xapblk AvMoAbl oni [e XaHbin Typca XaHe
MallMHa XYMbIC icTemMece, TakTaga akayrnblk
6onybl MYMKiH.

3. backapy TaktacbiHgarbl IGBT akaynbl Gonybl
MYMKiH.

4. XXblngam KannelHa KenTipy gvoaTtapbl Hemece
TpaHcopMaTop 3akbiMaanybl MyMKiH.

CanaHbl 0Oakbinay >xapblkamoaTbl (quality
control LED) pofa xaHfaH ke3ge YHeMi
»aHbIn Typaabl HeMece XbinbinblKTangsi.

N

. TypakchI3 Kipic kepHeyi.

Kipic kepHeyiHeH Hemece 6Gacka abablKTaH
3usaHabl kKeaeprinep 60Mnybl MyMKiH.

3. KypbinfbiHbIH iWiHOQe ©60C KOHTaKTINepAin,
Oap-xofblH TekcepiHis. Erep ©6ap 6ornca,
onapabl KanTa KOCbIHbI3.

N

LUbIFbIC TOTbI TYpPaKChI3.

Erep TexHukanbIK KbI3MET KOpCeTyaEeH XaHe akayrbiKTapAbl XO4aH KeWiH MallnHa a1li XXyMbIC
icTemece, Xeprinikti AUCTpUOLIOTOPFa HeMece caTydaH KeuwiHri KbI3MeT KepceTy opTarblfbiHa
xabapracblHbI3 XX9HE KEHEC arblHbI3.
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