BENUTZERHANDBUCH [A
FLEXIBLE POLIERDIAMANTSCHEIBEN D‘STAR
Ohne Kiihlung / mit Kiihlung

USER MANUAL
FLEXIBLE POLISHING DIAMOND WHEELS

Without refrigeration /with refrigeration

MANUALE D'USO
MOLE DIAMANTATE FLESSIBILI LUCIDANTI

Senza refri ione /con refri

INSTRUKCJA OBSLUGI
ELASTYCZNE $CIERNICE DIAMENTOWE DO POLEROWANIA

Bez chtodzenia /z chtodzeniem

WHCTPYKLUA MO 3KCMTYATALUA
TUBKUX MOJIMPOBAJIbHBIX AJIMA3HBIX KPYTOB

Bes npumeHeHns oxnaxxaeHns /C NpUMeHeHNeM OXNTaXKAeHNs

IHCTPYKL|Ifl 3 EKCIUTYATALIT
THYYKUX MONIPYBAJIbHUX AJIMA3HUX KPYTIB

Bes TaHHA /3

@ 100 mm




Distar Standart / CleanPAD

Hersteller: China
Lieferant in der Ukraine: LLC "Di-Star” Ukraine,
Poltawa, st. M. Birjusowa, 45A.

Tel.: (0532) 508-720, 508-721

Manufacturer: China
Supplier in Ukraine: Di-Star Ukraine,
Poltava, street M. Biryuzova, 45A.

0532) 508-720, 508-721

Supplier in Ukraine: Di-Star Trade LLC
Ukraine, Kyiv, Chernomorskaja str., 1, of. 17
Tel .: +38 050 356 78 26;

+38 098 007 45 40

Produttore: Cina

Fornitore in Ucraina: Di-Star Ucraina,

Poltava, via M. Biryuzova, 45A.

Tel.: (0532) 508-720, 508-721
IMPORTATORE IN UTALIA: Diamant-D s.r.l. -
Via Palladio, 40 - 35010 San Giorgio in Bosco
(PD) - ITALY

Telefono +39049 599 67 55
www.diamant-d.com

info@diamant-d.com

Producent: Chiny

Importer w Polsce:
DI-STAR.EU Sp. Z 0. 0.

UL. Grunwaldzka 70H,
36-020 Tyczyn, Polska

Tel: +48 797 656 787, e-mail:
sales@di-star.eu NIP 813
383411

Mpoussoautens: China

MocTaewuk & Ykpaute: 000
"An-Crap" Yipauma,
. MonTaea, yn. M.Buptososa,

45A.
Ten.: (0532) 508-720, 508-721

TMocTagwuk & Ykpaute: 000
*An-Crap Tpeita',

Yipauta, r. Kuies, yn. Yepro-

mopckas, 1, 0. 17

Ten.: +38 050 356 78 26; +38
098 007 45 40

Bupo6Huk: China

TOB

MocTauansHmk 8 Ykpai
*[i-CTap" Ykpaia,
M. MonTaga, yn. M.Bipio3osa,

45A.
Ten.: (0532) 508-720, 508-721

TMocrauansHuk & Ykpaiki: TOB
*[i-Ctap Tpeita"

Yipaiita, M. Kuie, Byn. YopHo-
mopebka, 1, 0. 17

Ten.: +38 050 356 78 26; +38
098 007 45 40



Distar Cool Pad

Hersteller: GmbH «Di-Star» Ukraine,
Stadt Poltawa, Reshetylivska str., 45
Tel.: +38 (0532) 508 720, 508 721

Manufacturer: «Di-Star» Ltd. Ukraine,
45* Reshetylivska Street, Poltava
Phone: +38 (0532) 508 720, 508 721

Produttore: S.r.l. «Di-Star» Ucraina,
citta di Poltava, via Reshetylivska, 45"
Tel.: +38 (0532) 508 720, 508 721

IMPORTATORE IN ITALIA
Diamant-D s.r.. -Via Palladio

40-35010 San Giorgio in Bosco (PD) - ITALY
Telefono: +390495996755
www.diamant-d.com

info@diamant-d.com

Producent: «Di-Star» Ukraina Sp.z.0.0.
m. Poltawa, ul. Reshetylivska, 45*
Telefon: +38 (0532) 508 720, 508 721

Importer w Polsce:

DI-STAR.EU Sp. z 0. 0. Ul. Grunwaldzka 70H,

36-020 Tyczyn, Polska

Tel: +48 797 656 787, e-mail: sales@di-star.eu NIP 813 383 41 16

Mpoussogurens: 000 «/lu-Crap» Ykpanha,
Ten.: +38 (0532) 508 720, 508 721
Bupo6Hmk: TOB «[Ji-Crap» YkpaiHa,

M. TonTasa, Byn. Pewetuniscbka, 45%
Ten.: +38 (0532) 508 720, 508 721

MocrauanbHuk 8 Ykpaisi: TOB *[li-Ctap Tpeita’
Yipaitta, . Kilie, Byn. YopHomopcska, 1, 0. 17, 3 noe.
Ten.: +38 050 356 78 26; +38 098 007 45 40



GEBRAUCHSANWEISUNG

FLEXIBLE POLIERENDE DIAMANTSCHEIBEN
ohne Kiihlung / mit Kiihlung

@ 100mm

Sehr geehrter Kunde!

Wir danken Ihnen fiir die Auswahl der Produktion der Marke ‘Distar'! Hohe Qualitét der Roh- und Werkstoffe,
richtige Auswahl der g moderner sowie strenge Kontrolle machen unser
Produkt wert, um es langfristig zu benutzen

m alles aufgefiihrte zu bitten wir Sie, die Empfehlungen, die Sie in dieser

Broschire finden, zu befolgen. Nur so kénnen Sie die Qualitat Ihres Distar Diamantwerkzeuges unterstitzen.

Verwendungszweck:
Flesble polierende Diamantscheiben sind fr folgende Zwecke konzipiet
+zum Schleifen der Enden und Fasen von K mit einem mit variabler

Geschwindigkeit, ohne Verwendung von Kiihimittel;
~zum Polieren von flachen und gewblbten Oberflichen aus Granit, hartem Marmor und hartem Sandstein

mit speziellen mit Drehzahl, Schutz und zentraler
Kihimittelzufuhr.
Flexible polierende erfiillen die des Komitees

der Ukraine fir technische und des
Zentrums fiir Normung, Metrologie und Zer(mzlerung die techmschen Vorschriften der Zol\umon TC 010/2011
“Uber die Sicherheit von Maschinen und Anlagen’
Flexible polierende Diamantscheiben sind nicht in der Liste der in der Ukraine zertifizierungspflichtigen

Produkte enthalten

Die Schleifreihenfolge nach Scheibennummer ist in Tabelle 1 dargestelt. Schleifmodi

Die Scheibennummerierung _beschreibt die GroBe des verwendeten Diamantkristalls, der die
Rauheit der bearbeiteten Oberflaiche des Werkstiicks beeinflusst. Die Wahl der Kérnung hangt von der
Oberflachenbeschaffenheit des Materials und dem erforderlichen Poliergrad ab. Die Nummern sind auf dem
Korper der flexiblen Diamantpolierscheibe angebracht.

Achtung:
Lesen Sie bitte diese Anweisung aufmerksam durch, bevor Sie die Arbeit anfangen.
Die fiir die des Di und der von Ihnen

g
verwendeten Ausriistung sind streng zu beachten. Bei Betrieb ohne Wasserkihlung muss der Trennschleifer
in der Lage sein, die Rotationsgeschwindigkeit zu regulieren, Und im Falle des Kuhimittelbetriebs, dass die
von Ihnen verwendeten Gerite eine ausreichende elektrische Sicherheit aufweisen und vom Hersteller fir den
Kiihimittelbetrieb empfohlen werden.

Bewor S jegiche Avboiten (Vershisben, Ersetzen des Werzeuges u.a) it den elektisch angetberen
Geriten beginnen, muss der s der Steckdose oder dem Akku aus
dem Gerat herausgenommen werden




Filen e vor jedem Einsatz eine auf das méglicher des
Diamantwerkzeuges durch
Verwenden Sie niemals ein beschadigtes Diamantwerkzeug

nicht richtig oder kénnen beim
Verwenden aulerst gefahriich werden!
Benutzen Sie wahrend der Arbeit eine einen Atem- und

Gehdrschutz und die Handschuhe. Benutzen Sie immer d\e S\cherhensschuhs (Benutzen Sie bei Bedarf auch
eine Schiirze)
Das zu bearbeitende Material muss gut befestigt sein.
enutzen Sie immer eine Schutzhiille fiir Ihr Gerét! Die Arbeit oh und
ist verboten (Lesen Sie bitte die des
Zum Polieren verwenden Sie Trennschleifer zum Nassschleifen mit variabler Drehzahl. Das Kiihimittel
wwrd dem Trennschleifer Giber ein Anschluss- und Schlauchsystem zugefiihrt und im Inneren der flexiblen
direkt in den i geleitet. i Sie sich, dass die von lhnen
Gerate (iber eine elektrische Si verfiigen und vom Hersteller fiir
die Verwendung mit Kiihimittel empfohlen werden.
Empfehlungen zur Verwendung:

Vergewissern  Sie sich, dass der die i und die
ihli der flexiblen poli Di iben mit den Spezi Ihrer Ausriistung
iibereinstimmen.
Nehmen Sie selbst keine an der des Di vor.
Ordnungsgemébe Montage:
Befestigen Sie den Sockel des i (nicht im Li der flexiblen
Diamantscheiben enthalten) mit Hilfe von isseln an der Spindel des i

Fiihren Sie einen Probelauf ohne Last fiir mindestens 30 Sekunden durch. Stellen Sie sicher, dass es
keine Vibration, keinen Radial- und Stirnschlag, keine Gerdusche wahrend des Leerlaufes gibt. Wenn die oben

genannten Abweichungen festgesteilt werden, muss der neuinstalliert oder werden.
Wichtig! Es darf kein Spiel an der Geritespindel vorhanden sein - dies kann zu Unwucht oder
Rundlaufabweichungen und in der Folge zum Verlust der zur Zerstorung des Di

fiihren und ist duBerst gefahrlich!
Priifen Sie vor dem Einbau eines Diamantwerkzeuges die Sitzflache und die diamanttragende Schicht auf
Befreien Sie sie von Schmutz und Staub

Befestigen Sie die flexible polierende Diamantscheiben auf dem Sockel. Das Befestigungssystem “Velcro"
ermaglicht einen schnellen Wechsel des Schofes.

Wiederholen Sie den Testlauf ohne Last. Wenn ein Rundlauf, eine Vibration oder ein Mangel an Ausrichtung
festgestellt wird, setzen Sie die flexible polierende Diamantscheiben auf der Basis zuriick, bis Rundlauf und
Vibration normal sind!

Die flexible polierende Diamantscheiben muss perfekt montiert sein;

Anwendung:

die die
Grundkonsirukton sind in Taballe 1 Sehieifarten dargestelt Zu hohe Drehzalon kennen die Leistung des
Diamantwerkzeuges beeintréchtigen, zur Zerstérung fihren und sind uBerst gefahrlich!

Vermeiden Sie beim Schleifen ohne Kihimittel die Erwarmung des Diamantwerkzeuges und des zu
bearbeitenden Materials. Kihlen Sie das Werkzeug nach jeweils 1020 Sekunden Betrieb mindestens 1-2
Minuten im Leerlauf ab. Verwenden Sie Diamantwerkzeuge auch bei geringer Hitze nur mit Kihimittel. Die
Oberflachenqualitat nach dem Schleifen und die Intensitét der Erwarmung kann durch Verringerung der
angewandten Kraft (Last) eingestelit werden!




Zur Verringerung der Umweltexposition und zum Schutz der Atemwege und des Sehvermdgens wird die
Verwendung von Staubabsaughilfen empfohlen (siehe Betriebsanleitung fur Staubabsaughilfen)

Beim Schleifen mit Kahiflissigkeit wird das Khimittel dber ein System von Anschlissen und Schiéuchen zum
Trennschleifer gebracht und direkt in den Schleifbereich innerhalb der flexiblen polierenden Diamantscheiben
geleitet. Vergewissern Sie sich, dass die von Ihnen verwendeten Gerste iiber eine ausreichende elektrische
Sicherheitseinstufung verfiigen und vom Hersteller fir die Verwendung mit Kihimittel empfohlen werden.

Die Menge der Kihiflissigkeit muss so bemessen sein, dass etwaige Schleif-/Polierriickstande leicht von
der zu behandelnden Oberfliche abgewaschen werden kinnen. Es wird empfohlen, flieRendes Wasser als
Kahiflissigkeit zu verwenden.

chen Sie das zu polierende Material regelméBig, je grober die Nummer der flexiblen polierenden
Diamantscheiben st, desto ofte solt dies geschehen!

Fiihren Sie einen Testschl gang an einem i Teil des Materials
durch, um die gewinschte Obevﬂachengule 7 erzelan. Passen Sie die Anzahl der flxiblen polierenden
Diamantscheiben, die Drehzahl des Trennschleifers und die Menge der Kihiflissigkeit an, um die gewiinschte
Oberflachengite zu erzielen.

Tiefes Schleifen ist zu vermeiden. Um die Standzeit und die stabil
von flexiblen polierenden Diamantscheiben zu erhahen, empfieht es sich, die maximale Schleiftiefe in mehreren
Durchgéingen zu erreichen.

Scharfen Sie die flexible polierende Diamantscheiben nach jedem Einsetzen (siehe Kapitel Scharfen).

Der Arbeitshub der flexiblen polierenden Diamantscheiben muss vorwirts gerichtet sein, ohne zu ruckeln.

Iwamend des Betriebs des Diamantwerkzeuges sind keine StRe oder pltzliche Erhdhungen der Schleiftiefe
2uldssi

Lassen Sie keine oder kein F des wahrend der Schleifen zu -
das kann zu seiner Zerstorung filhren und ist &uBerst gefarlich!

Eine ibermaBige Belastung wahrend der Arbeit ist verboten, da dies zu einer Verringerung der Scheidleistung
des Diamantwerkzeuges und zu dessen Zerstorung fihren kann und duBerst gefahrlich ist!

Die Betriebsdauer des Diamantwerkzeuges kann vom Grad der Abriebfahigkeit des zu bearbeitenden
Materials abhéingen. Je abrasiver das Material ist, desto geringer ist die Lebensdauer des Diamantwerkzeuges.

Es diirfen sich keine Personen in der Richtung des Diamantschneidewerkzeugs aufhalten (achten Sie auch auf
Gegenstinde, die beschédigt werden kannen - Fensterscheiben, Autos usw.).

Achtung! Diamantwerkzeuge kbnnen wahrend des Betriebs sehr heil werden. Beriihren Sie sie nicht mit den

Tabelle 1. Schleifmodi

Das zu behandelnde " Reihenfolge der
Bezeichnung | pat 2 Empfoniene Austistung | g Eti0e
Granit, Drehzahigeregelter #30 — #60 — #120 —
Hartgestein aus Marmor | Trennschleifer mit #220 — #400 — #800 —
und Sandstein Wasserzufuhr iber Welle  |#1500 — #3000
Standart
Stimseitige Bearbeitung
Harterami. Siein #30 — 460 - 120,
- o Anfasen #220
F i r
CoolPAD [ #H2—#3
Feinsteinzeug, #50— #100— #200—
CleanPAD ' Stein #400— #3800




Hénden, bis sie abgekiht sind.

Diamantwerkzeuge milssen entfernt und separat transportiert werden, um Beschédigungen beim Transport
des Geréits zu vermeiden. Achten Sie immer darauf, dass Diamantwerkzeuge sorgféltig transportiert werden und
keinen &uBeren Einflissen ausgesetzt sind.

Scharfung:
Wenn die eines D nachldsst, muss es nachgeschhffen werden.
Charakteristische Anzeichen fiir eine i idfal sind die

Schicht und eine vertingerte Sohlifgeschwindigkell. Zum Schérfen des Diamantwérkzeuges sind menrere
Durhgénge doerstark abrasves Material(Klksandstein,abrasive Slefteine, abrasiver Sandstein,Sandputz)
erforderl

Achtung‘ Beim Scharfen von Di muss das ein.
Belm Scharfen kann es zu einem starken Zug an der Schneide kommen - ha\(en S\e den Vorschub des
zuriick! kann zu einer des Di fiihren und

R hugar: gefahrlich!

Die Hufigkeit des Schérfens der Diamantschicht hangt von der Hrte und dem Verarbeitungsgrad des
Materials ab.

Der zu héufige Anschliff kann zur der des Di fiihren.

Garantieverpflichtungen:

Die Q beziiglich des wird auf der Grundlage des
il i und beim des kzeptiert.

Die Reklamation wird gepriift:
) wenn die Betriebsempfehlungen des Gerats nicht verletzt wurden.
b) wenn der Verschleis der Diamantschicht nicht mehr als 1/3 ihrer urspriinglichen Hohe betrégt.
Die Garantie gilt nicht fiir Produkte, die vom Kunden veréndert wurden.
s Rad ist eine flexible Unterlage mit einer Schicht, die aus D und einer
schadstofffreien Polymerbindung besteht.

ie Nutzungsdauer ist nicht begrenzt. Es ist bei der Temperatur von -50°C bis zu +50°C und der relativen
Luftfeuchtigkeit bis zu 80% zu bewahren

Rotationsgeschwin- ) ) )
Gigkatt Ui Methode der Kiihlung | Basis Staubbekémpfung
Schleifen
700-2800 ’ Flexibel,
Polieren Mit Kihlung Hart
2800-3700
TileDuster
2800-3700 Ohne den Einsatzvon | 12"
Kahimittel

Flexibel,

2800-3700 Flex




[en]

INSTRUCTIONS FOR USE OF

FLEXIBLE DIAMOND POLISHING PADS
without cooling/with cooling
@100 mm

Dear Buyer!
Thank you for choosing a Distar product! High quality of raw materials, proper choice of components,
use of advanced techniques, as well as precise control ensure longterm use of the product.
Please follow the guidelines provided in this brochure to obtain the quality guaranteed herein. This is
the only way to maintain performance of your Distar diamond tool.

Application:

Flexible diamond polishing pads are designed for:

“grinding the ends and bevels of ceramic tiles or ceramic granite using angle grinders with adjustable
shaft speed, without the use of a coolant;

-polishing flat and curved surfaces of granite, marble and hard sandstone, using special angle grinders
with adjustable speed, electrical protection and mandatory central coolant supply.

Flexible diamond polishing pads meet the safety requirements of the State Committee of Ukraine for
Technical Regulation and Consumer Policy and the Scientific and Technical Center for Standardization,
Metrology and Certification, Technical Regulation of the Customs Union TC 010/2011 “On the Safety
of Machines and Equipment”, declaration of conformity TC N RU D-CN.ME71.V.01873 of 01.08.2016.

Flexible diamond polishing pads are not included in the list of products subject to mandatory
certification in Ukraine, according to the order of the State Committee of Ukraine for Technical Regulation
and Consumer Policy No. 28 of 01.02.2005.

The grinding sequence by blade's numbers is shown in Table 1. Grinding modes

The grinding sequence for ceramic tiles and ceramic granite is the following: #30 [ #60 [l #120, when
grinding only the end face, and for bevelling - only #220. Grinding is performed at a speed of 2800 rpm

The polishing sequence with the use of flexible polishing diamond pads for granite, hard marble, and
hard sandstone is the following: #30 6 #60 | #120 | #220 i #400 { #800 #1500 1 #3000

The pad number designates the size of diamond crystals used, which affects the roughness of the
polished surface of the workpiece. The grain size is chosen deepening on the texture of the material
surface and the required polish. Pad numbers are marked on the body of the flexible diamond polishing
pad.

Warning:

Read this instruction carefully before you start working.

Strictly follow the safety instructions for using diamond tools and equipment. In the case of operation
without water cooling, the angle grinder should be able to adjust the rotation speed. In the case of
operation with cooling, make sure that the equipment you use has a sufficient electrical safety class, and



the manufacturer recommends it for working with coolant.

Pull the plug out of the mains socket or remove the battery from the tool before carrying out any
operations (moving, changing tools, etc.) with electric power tools.

Visually inspect the diamond tool for possible damage before each use.

Never use a damaged diamond tool.

Damaged, improperly installed or improperly used diamond tools can be extremely dangerous!

Work with safety goggles with side shields (safety full face shield), respirator, ear plugs and gloves.
Always use safety shoes (use an apron if necessary).

The material to be machined shall be securely fixed.

Always use a protective housing on your equipment! It is forbidden to operate equipment without
protective devices or with dismounted wheel guard (see the operating instructions of the equipment
manufacturer)!

Angle grinder suitable for wet grinding with adjustable rotation speed shall be used for grinding and
polishing. Cooling liquid is supplied to the angle grinder through a system of fittings and hoses, and is
fed directly to the grinding zone - to the inside of the flexible diamond polishing pad. Make sure that
the equipment you use is of a sufficient electrical safety class, and the manufacturer recommends it
for use with a coolant

Recommendations for use:

Make sure that the outer diameter, mounting method and cooling requirements of the flexible diamond
polishing pads meet the specifications of your equipment,

Itis not allowed to introduce changes to the design of the diamond tool.

Proper installation:

Securely fix the base adapter for polishing pads (not included in the scope of delivery of flexible
diamond polishing pads) on the spindle unit of an angle grinder using open-end wrenches.

Perform a test run for at least 30 seconds. Make sure that there are no vibrations, radial and butt
beats, or abnormal noise during the idle run. If the above deviations are found, reinstall or replace the
adapter base.

Important! Backlash of the equipment spindle is not allowed — this may result in imbalance or radial
runout. It will cause loss of cutting properties, destruction of the diamond tool after some time, and is
extremely dangerous!

Before installing the diamond tool, check its mounting surface and the diamond layer for damage. If
necessary, clean these surfaces from dirt or dust.

Fix the flexible diamond polishing pad onto the base. The Velcro fastening system allows for quick
changing of the pads.

Repeat test run with no load. In case of runout, vibration, or lack of alignment, reinstall the flexible
diamond polishing pad on the base adapter to achieve normal runout and vibration!

Flexible diamond polishing pad shall be installed perfectly.

Usage:

The recommended revolutions of the spindle shaft, the sequence of using blades by numbers and the
design of the base, are indicated in Table 1 Grinding modes. The speed exceeding may negatively affect
the performance of the diamond tool, lead to destruction and is extremely dangerous!

When grinding without coolant, avoid heating the diamond tool and the processing material. After
every 10-20 seconds of operation, cool the tool at idle for at least 1-2 minutes. In the case of even minimal



heating, use the diamond tool only with the use of coolant. The surface quality after grinding and the
heating intensity can be adjusted by reducing the applied force (load)!

To reduce the environmental impact, respiratory and visual protection, it is recommended to use dust
removal devices (see the operating instructions for the dust removal device).

The amount of coolant must be sufficient for easy washing of grinding/polishing residues away from
the machined surface. It is recommended to use running water as a coolant.

Rinse the machined material from time to time. The coarser is the number of the flexible diamond
polishing pad, the more often you should do it!

To obtain the required surface quality, perform test grinding/polishing on a non-critical part of the
machined material. The desired surface finish quality is achieved by selecting the proper number of the
flexible diamond polishing pad, adjusting angle grinder speed and amount of the supplied coolant.

Avoid deep grinding. Where the maximum grinding depth is required, it is recommended to make
several passes- this way you will prolong the lifetime and ensure stable cutting properties of the diamond
layer of flexible polishing diamond pads.

Perform sharpening every time you install a new flexible polishing diamond (see section “Sharpening”).

Move the flexible polishing diamond pads linearly and smoothly, without jerks.

Impacts or sharp increase of the grinding depth are not allowed.

Do not allow skewing or jamming of the diamond tool during grinding — this can result in destruction
of the tool, and is extremely dangerous!

Do not apply excessive load, as it can lead to a decrease in the cutting performance of the diamond
to0l, its destruction, and is extremely dangerous!

Lifetime of the diamond tool may depend on abrasiveness of the processed material. The more
abrasive the material is, the less is the diamond tool lifetime.

It is forbidden for people to stay in the ejection area of the cutting diamond tool (pay attention to
objects that may be damaged, like window glasses, cars, etc.).

Caution! Diamond tools can become very hot during operation. Do not touch them until they have
cooled down.

Table 1. Grinding modes

Model Processed material Recommended tools Processing sequence
Granite, Angle grinder with speed | #30 —» #60 — #120 —
Marble and sandstone | control and water supply | #220 — #400 — #3800 —
hard rocks through the shaft #1500 — #3000
Standart
) Edge processing
Porcelain gres, hard P
ceramics, stone Chamfering #220
Angle grinder with speed
Porcelain gres, hard control
CoolPAD oreelan #ot2#3
Porcelain gres, hard #50 > #100 #200
CleanPAD | ceramics, stone #400- #3800




To avoid damage during transportation of the equipment, diamond tools shall be removed and
transported separately. Always ensure safe transportation of diamond tools, protecting them from
external impacts.

Sharpening:

In case of a decrease in the cutting performance of the diamond tool, it has to be sharpened. Specific
signs of a reduction in cutting performance are heating of the diamond layer and decrease in grinding
speed. To sharpen the diamond tool, perform several passes over a highly abrasive material (silicate
brick, abrasive grinding or polishing disks, abrasive sandstone)

Attention! Firmly fix the abrasive material when sharpening the diamond tool. During sharpening the
angle grinder can be abruptly pulled towards the cutting direction  firmly hold the tool to compensate
the pulling force! Failure to do so may result in damage to the diamond tool and it is extremely dangerous!
The frequency of resharpening of the diamond layer depends on the hardness and degree of
workability of the material.
Very frequent sharpening can lead to the reduction of the diamond tool lifetime.

Warranty:

Claims relating to quality of the purchased diamond tools shall be considered if submitted in the form
of a completed complaint act of the established format and if the warranty claim product is available.

A claim is considered subject to the following:

a) If the usage recommendations were not violated

b) If the diamond layer wear does not exceed 1/3 of its initial height.

Warranty obligations are not applied to the products in case of changes in their design by the buyer.

The pad is made as a flexible base with applied diamond-bearing layer, consisting of diamond powder
and a polymer binder. The tool does not contain harmful substances

Shelflife is unlimited. Store at a temperature of -50 to +50 °C and relative humidity up to 80%

Rotation speed, RPM. | Cooling method Base Dust extraction
Grinding
700-2800 ’
Polishing With cooling :_'::“:'e'
2800-3700 9
TileDuster
2600-3700 Without the use of Tough
coolant

Flexible,

2800-3700 Tough




ISTRUZIONI PER LUSO

DEI DISCHI DIAMANTATI FLESSIBILI PER POLITURA
senza raffreddamento / con raffreddamento
@ 100mm

EGREGIO CLIENTE!
Grazie per aver scelto i prodotti "Distar’! Lalta qualita delle materie prime, la scelta giusta dei component,
'uso della tecnologia moderna e il controllo preciso rendono il nostro prodotto degno di essere utilizzato a lungo.
Per garantire tutto sotto indicato, si prega di seguire le raccomandazioni che troverete in questo opuscolo.
Solo in questo modo & possibile di mantenere la qualita del Suo utensile diamantato ‘Distar.

APPLICAZIONE:

1 dischi diamantati flessibili per politura sono progettati per:

+la rettifica di facce e smussi di piastrelle in ceramica e granito ceramico con una smerigliatrice angolare con
velocita regolabile dellalbero, senza il iquido refrigerante;

la politura di superfici piane e cuvilinee di granito, marmo duro e arenaria dura, utilizzando speciali
smerigliatrici angolari multiuso con velocita regolabile, protezione elettrica e mandata centrale obbligatoria del
liquido refrigerante.

1 dischi diamantat flessibili per politura soddisfanoi requisiti i sicurezza deIComilato diStatodelUcrainaper
Ia regolamentazione tecnica e la politica e del Centro i
metrologia ¢ ceriicazions, il Regolamento tecnico dellUnione doganale CU 010/2011 -Sulls Sicuresza dell
macchine e delle attrezzature’, la dichiarazione di conformita del CUN RU D-CN.ME71.V.01873 del 01.08.2016.

1 dischi diamantati flessibili per politura non sono inclusi nellelenco dei prodotti soggetti a certificazione
obbligatoria in Ucraina

La sequenza di rettifica per numero di disco & riportata nella Tabella 1. Modalita di rettifica

La numerazione dei dischi descrive la dimensione del cristallo diamantato utilizzato, che influisce sulla
rugosita della superficie lavorata del pezzo. La scelta della grana dipende dalla struttura superficiale del materiale
e dal grado di politura richiesto. | numeri sono indicati sul corpo del disco diamantato flessibile per politura.

AVVERTIMENTO:

Leggere attentamente questa istruzione prima d'iniziare.

Attenersi rigorosamente alle istruzioni di sicurezza per l'uso dellutensile diamantato e delle attrezzature
utilizzate. In caso di senza ad acqua la angolare deve essere in
grado di regolare  gir i rotazione. In caso di funzionamento con raffreddamento, & necessario che lapparecchio
utilizzato abbia un grado di sicurezza elettrica sufficiente e che il produttore la consigl per il funzionamento
con il liquido refrigerante.

Prima diniziare qualsiasi lavoro (spostamento, sostituzione degli utensil, ecc.) con le macchine a trazione
elettrica, scollegare la spina dalla presa di corrente o, rispettivamente, rimuovere la batteria dellutensile.

Prima di ogni applicazione eseguire il controllo visivo riguardo lassenza di danni possibili degli utensili
diamantat

Non utiizzare mai futensile diamantato danneggiato.




Gl utensili diamantati dameggiat, installati oppure uiizzati o in modo impropio possono.essere
estremamente pericolosi se utilizzati!

Indossare occhiali protettivi con protezione laterale (maschera protettiva completa), respiratore, cuffie e
guanti. Utilizzare sempre scarpe di sicurezza (utilizzare un grembile se necessario).

Il materiale trattato deve essere fissato saldamente.

Utilizzare sempre una copertura protettiva per io! E vietato il
senza la copertura protettiva ed i dispositivi di protezione (consultare e istruzioni per Mo e produllore
dellapparecchio)!

Per la politura, utilizzare smerigliatrici angolari ad umido a velocita regolabile. i refrigerante viene fornito
alla smerigliatrice angolare attraverso un sistema di raccordi e tubi flessibili  viene immesso direttamente
nellarea di rettifica allinterno del disco diamantato flessibile per politura. Assicurarsi che Iapparecchio utilizzato
abbia un grado di sicurezza elettrica sufficiente e che il produttore lo consigli per il funzionamento con i liquido
refrigerante.

RACCOMANDAZIONI PER LUSO:

Assicurarsi che il diametro esterno, il metodo di fissaggio e i requisiti di raffreddamento dei dischi diamantati
flessibili per politura corrispondano alle specifiche del proprio apparecchio.

Non apportare modifiche alla struttura dell'utensile diamantato.

L‘mslal\az\one corretta:

sare in maniera stabile la base adattatore del disco per politura (non incluso nel kn dei dischi diamantati
Hesslhm) al gruppo del mandrino della smerigliatrice angolare utilizzando chiavi a forchett

Esequire una prova - almeno 30 secondi. Assicurarsi che non ci siano vibrazioni, battiti rad\ah e finali o rumori
estranei durante I'andamento a vuoto. Se si riscontrano le deviazioni di cui sopra, reinstallare o sostituire la base
adattatore.

Importante! Non & consentito alcun gioco sul mandrino dellapparecchio: cio puo portare ad uno
sbilanciamento o ad un battito radiale e quindi alla perdita delle proprieta di taglio, alla distruzione dellutensile
diamantato ed & estremamente pericoloso!

Prima di montare lutensile diamantato, controllare che la superficie di appoggio e lo strato di diamante non
siano danneggiati. Se necessario, pulirli dallo sporco o dalla polvere.

Fissare il disco diamantato flessibile per politura alla base. Il sistema di fissaggio *Velcro' consente di
cambiare rapidamente il disco.

Ripetere la prova senza carico. Se si riscontrano battiti, vibrazioni o mancanza di allineamento, ripetere
I‘mstall‘alzlone del disco diamantato flessibile per politura sulla base fino a quando il battito e le vibrazioni sono
normali

Il disco diamantato flessibile per politura deve essere installato perfettamente;

APPLICAZIONE:
I giri consigliati per lalbero del gruppo del mandrino, la sequenza duso dei dischi in base ai numeri e la
struttura della base sono fpotat nells Tabel 1 Modalt i eific. Un numero i i eccessivo pud e
sulla dell'utensile ed &

pericoloso!

Durante la rettifica senza il liquido refrigerante, evitare di riscaldare [utensile diamantato e il materiale da
lavorare. Raffreddare l'utensile dopo ogni 10-20 secondi di funzionamento per almeno 1-2 minuti allandamento
a vuoto. In caso di riscaldamento anche minimo, utilizzare |'utensile diamantato solo con il liquido refrigerante.
La qualita della superficie dopo la rettifica e lintensita di riscaldamento possono essere regolate riducendo la
forza applicata (carico)!

Per ridurre l'esposizione ambientale e proteggere le vie respiratorie e la vista, si consiglia [uso di attrezzi per
aspirazione della polvere (vedere le istruzioni per fuso degll attrezzi per faspirazione della polvere).

Durante la rettifica per mezzo del liquido viene fornito alla jatrice angolare




attraverso un sistema di raccordi e tubi flessibili e viene immesso direttamente nelfarea di rettifica alfinterno
del disco diamantato flessibile per politura. Assicurarsi che Iapparecchio utilizzato abbia un grado di sicurezza
eletirica sufficiente e che il produttore lo consigli per il funzionamento con il liquido refrigerante.

La quantita del liquid deve essere sufficiente a g he i residui di politura possano
essere facilmente lavati via dalla superficie da lavorare. Si consiglia di utilizzare acqua corrente come liquido
refrigerante.

Lavare periodicamente il materiale da lavorare; quanto pil grossolano & il numero del disco diamantato
flessibile per politura, tanto pil spesso si deve procedere a questa operazione!

Eseguire urioperazione di prova di retifica/politura su una parte non reattiva del materiale da lavorare per
ottenere il livello di qualita di lavorazione desiderato. Regolare il numero del disco diamantato flessibile per
politura, i giri della smerigliatrice angolare e la quantita del iquido refrigerante per ottenere il livello di qualita
desiderato della superficie da lavorare.

Evitare la rettifica profonda. Per aumentare la durata e le proprieta di taglio stabil dello strato diamantato
dei dischi diamantati flessibili per politura, si consiglia di raggiungere la massima profondita di rettifica in piu
passate.

Affilare il disco diamantato flessibile per politura dopo ogni installazione (vedere paragrafo 5.1 Affilatura).

La corsa di lavoro dei dischi diamantati flessibili per politura deve essere progressiva, senza scati.

Durante il funzionamento dellutensile diamantato, non sono consentiti gli impatti oppure un forte aumento
della profondit di rettfica.

Durante la rettifica, non inclinare o inceppare ['utensile diamantato: questo pub portare alla sua distruzione
ed & estremamente pericoloso!

Non si devono applicare carichi eccessivi durante il funzionamento; cib pud comportare una riduzione della
capacita di taglio dellutensile di ede

La durata dellutensile diamantato puo dipendere dal grado di abrasivita del materiale da lavorare. Pid il
materiale & abrasivo, minore & la durata dellutensile diamantato.

Nessuna persona pud sostare in d utensile p anche agli oggetti che
possono essere danneggiati - vetri di finestre, automobili, ecc.)

Attenzione! Gli utensili diamantati possono diventare molto caldi durante il funzionamento. Non toccateli con
le mani finché non si sono raffreddati.

Tabella 1. Modalita di rettifica

Descrizione Materiale da lavorare Attrezzatura consigliata Sequenza di lavorazione

Smerigliatrice angolare | a0 ueo oo,

Granito, ) con regolazione del 220 5400 -+ #800
Marmo e arenaria dura numero di giri e mandata
. #1500 — #3000
dell'acqua tramite albero
Standart
Lavorazione di facce
Gres porcellanato, Py o
ceramica dura, pietra Smerigliatrice angolare Smussatura #220
del
CoolPAD Marmo e arenaria dura numero di giri ##2#3
CleanPAD Gres porcellanato, #50— #100— #200—

ceramica dura, pietra #400— #800




Gli utensili diamantati devono essere rimossi e trasportati separatamente per evitare danni durante il
trasporto dellapparecchio. Assicurarsi sempre che gli utensili diamantati siano trasportati con cura e che non

siano soggetti a influenze esterne.

AFFILATURA:

Se la capacita di taglo dellutensile diamantato diminuisce, esso dev essere affilato.  segni aratteristicidi
unaridotta capacita di taglio sono il dello strato di d a della velocita di rettifica.
Per affilare [utensile diamantato sono necessarie diverse passate su un materiale altamente abrasivo (mattone
di silice, pietre abrasive per affilare, arenaria abrasiva, intonaco arenario).

Attenzione! Durante [affilatura dellutensile diamantato il materiale abrasivo deve essere saldamente
bloccato. Laffilatura pud essere accompagnata da una brusca trazione verso il lato di taglio: trattenere

nsile a puo causare danni
allutensile diamantato ed & estremamente pericolosa!

La frequenza di affilatura dello strato di diamante dipende dalla durezza e dal grado i lavorabilita del
materiale.

Laffilatura molto frequente pud portare ad una riduzione della durata dellutensile diamantato.

OBBLIGO DI GARANZIA:

IIreclamo sulla qualita dellutensile diamantato acquistato & accettato sulla base dellatto compilato-reciamo
della forma stabilita e della presenza del prodotto promozionale.

Lesame del reclamo viene effettuato:

a) se non sono state violate le raccomandazioni per [uso dellutensile.

b) se fusura dello strato di diamante non & superiore a 1/3 della sua altezza iniziale.

La garanzia non si applica ai prodotti modificati dal cliente.

Il disco & una base flessibile con uno strato di diamante composto dal polvere di diamante e un legante
polimerico, privo di sostanze nocive.

La data di scadenza é illimitata. Conservare a una temperatura da -50° C a + 50° C e umidita relativa fino

all'80%.

Giri di rotazione, Metodo di Aspirazione della
fi i Base
girilmin raffreddamento polvere
Retifica
700-2800 Con rafieddaments | FIESSIbIE,
Politura Rigida
2800-3700
TileDuster
2800-37 Rigi
600-3700 Senza il liquido igida
refrigerante
Flessibile,
2800-3700 Rign




INSTRUKCJA OBSLUGI

ELASTYCZNYCH TARCZ POLERSKICH DIAMENTOWYCH
bez stosowania chtodzenia /z zastosowaniem chtodzenia
@100 mm

‘Szanowny Kliencie!
Daiekujemy za wybdr produkiGy. firmy .Distart Daieki wysokie] akosci suroncow | materiaiow,
takze kontroli,

nasz produkl ]esl gcdny, aby ®© uzywac przez dmzszy czas.

wyzej_prosimy stosowat sie do zalecen, ktére
Znajdzlesz W te] broszurze Ty\ko o Clon Sposdh mozets Urymac. jakose Twojego narzedzis
diamentowego ,Distar”.

Przeznaczenie:
tarcze polerskie sg
o szlifowania czofa i fazowania plytek ceramicznych i gresu za pomocy szlifierki katowej o
regulowane] predkosci obrotowej walu, bez zastosowania chiodziwa;
o polerowania ptaskich i zakrzywionych powierzchni z granitu, marmuru i piaskowca ze skal, za
pomoca specialnych sziferek katowch o regulowane)predkosc obrotove 2 ochiona przed porazeniem

lektrycznym i z chiodziwa
Elastyczne tarcze polerskie spelniajg fi
Komitetu Ukrainy ds. Regulacji i Polityki i Naukowo

Centrum Standaryzacji, Metrologii i Certyfikacji, przepisow technicznych Unii Celnej TC 010/2011 w
spravie bezpieczeristwa maszyn i urzadzef, deklaraci zgodnosci TC N RU [LONM371.8.01873 z dria
Elastyczne tarcze polerskie diamentowe nie sa wniesione do Wykazu wyrobéw podiegajacych
obowiazkowe] certyfikacy na Ukrainie, wedlug_rozporzadzenia Paristwiowego. Komitetu Ukcainy ds
Regulacji Technicznych i Polityki Konsumenckiej z dnia 01.02.2005
Kolejnosc salifowania wediug numerG tarcz podano w Tabeli Tvyby szllfowama
yezne tarczy charakteryzuje wielkosé krysztatu

ybor
R ctiry omerathn, materahs | aymaganeas. StoAm solarowana. Nummery odane na
korpusie elastycznej diamentowej tarczy polerskiej.

Ostrzezenie:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwazme przeczytac niniejsz Instrukcje.

Nalezy scisle narzedzia
i uzywanego Panstwem sprzetu. W przypadku pracy bez chiodzenia wods szlifierka katowa powinna
miec moziiuose requlaciipredkoscl obrotoviel. W przypadku pracy z chiodzeniem nalezy Sie upewnic, ze
uzywany przez Ciebie sprzet ma lekirycznego, a producent zaleca
go do pracy z chiodzacymi cieczami,

Kolejnos¢ szifowania wedlug numeréw tarcz podano w Tabeli 1. Tby szlfowania
yczne tarczy charakteryzuje wielkos¢ st krysnam

plywaja na




zalezy od tekst stopnia Numery podane na
Korpcic olaetyozne] Aramentowe] arcay palersk\e]

Ostrzezenie:
Przed i pra wymiana narzedzi itp.)
wyciagnij w\yczke 2 gniazdka s odpowiednio, wyjmij

akumulator  urzadzenia.

Przed kazdym uzyciem przeprowadz kontrole wizualng na brak ewentualnych uszkodzeri narzedzi
diamentowych.

N\gdy nie uzywaj uszkodzonego narzedzia diamentowego
y sposéb lub niepoprawnie zastosowane narzedzia
mamemowe podczas Stosowaniarm moga stanowié Pardzo ‘wysokie niebezpieczeristwo!

Prace nalezy wykonywaé w okularach ochronnych z ochrong boczna (z petna maska), w respiratorze,
sluchawkach i rekawiczkach. Zawsze nos buty (w razie potrzeby uzyj fartucha)

Materiat obrabiany powinien by¢ doktadnie zamocowany.

Zawsze stosuj ostone na Swoim sprzecie! Praca bez ostony | zabezpieczajacych urzadzer ochronnych
jest zabroniona (patrz instrukcje obstugi producenta sprzetu)!

Do szlifowania i polerowania uzywaj szlifierki katowej do szlifowania na mokro o regulowanej
predkosci obrotowej. Chlodziwo jest doprowadzane do szlifierki kalowej za pos'rednlctwem systemu
Zlaczek | wezy i jest 3 do strefy czy polerskiej
diamentowej. Upewnij sie, ze uzywany przez Ciebie spnet posnada odpownedma Klase bezpweczenstwa
elektrycznego, a producent zaleca go do pracy z chtodziwem.

Zalecenia dotyczace stosowania:

Upewnij sie, ze Srednica sposéb i gania do
tarezy polorskis] diamentowe odpowiadaia parametrom Twojego sprzetu
Nie wolno zmian w

Wiasciwy montaz:
Prawidiowo zamocuj podstawe adaptera do tarcz polerskich (nie wchodzg w zestaw elastycznych
polerskich tarcz diamentowych) na podzespole wrzeciona szlifierki katowej za pomoca kluczy plaskich.
Wykonaj prébny rozruch ~ co najmniej 30 sekund. Nalezy upewnié sie w braku drgan, bicia
promieniowego | Czolowego, obcych szuméw podczas biegu jatowego. W przypadku stwierdzenia
powyzszych odchylen przeprowadz ponowna instalacie lub wymiane podstawy adaptera.
Wazne! Nie dopuszcza sie wystepowanie luzu wrzeciona sprzetu, moze to doprowadzié do braku
zenia lub bici jeni aw ci - do utraty whasciwosci thacych, zni i

narzedzi di ychi jeslbardzo

Przed zedzi sprawdz jego osadcza | warstwe
diamentows pod katem Uszkodzen. W razie potrzeby aczysclc je od zanieczyszczefi lub kurzu

Zamocuj elastyczng tarcze polerska System ia ,Velcro”
umozliwia szybka wymiane tarczy.

Powtérz rozruch probny bez zenia. W ia bicia, wibracji lub braku

wspdlosiowosci zainstaluj ponownie elastycznq tarcze polerska mamemowa na podstawie, dopdki bicie
i drgania nie beda w normie!
tarcza polerska powinna byé zai bez zarzutu;

Zastosowanie:

Zalecane obroty walu wrzeciona, kolejnos¢ stosowania tarcz wedlug numeréw i budowa podstawy
podano w Tabeli 1. Tryby predkosci moze wplynaé na wydaj
narzedz\a i¢ do zni . ]esl bardzo i

Podcz bez i¢ narzedzia diamentowego i
obrabianago materialu. Co 10-20 Sekund pracy schladza] narZadzie na biegu jalowym przez co najmnie)



12 minuty. W przypadku pawet minimalnego nagrzania sie uzywaj narzedzia diamentowego tlko z
Jak po

mozna regul

sity
Aby plyw chrony uktadu i wzroku, zaleca sig stosowanie
urzqdzen odsysa]acych Kurs (pa(rz instrukcie obslugi urzadzenia odsysajacego kurz).
Podcz;

do szlifierki
Katowe} za pomoca Systemu sigozek | wedy, podale sie besporednio do obszaru szhfowania wewnatrz
clastyczne] diamentowej tarczy polerskief. Upewnisie ze uzywany przet Ciebie sprzet ma odpowiednia
klase bezpieczeristwa elektrycznego, a producent zaleca go do pracy z cieczami chiodzacymi.

Regularnie przeplukuj obrabiany material, im wigkszy numer elastycznej tarczy polerskiej
diamentowej, tym czesciej nalezy to robié!

W celu uzyskania wymaganego poziomu jakosci obrébki wykonaj prébne szlifowanie/polerowanie
na niewidocznej czesci obrabianego materiafu. Metoda doboru numeru elastycznej tarczy polerskiej
diamentowe], obrotéw  szlifierki katowej i ilosci chiodziwa osiagnij pozadanego poziomu jakosci
obrabiane] powierzchni.

Nalezy unikaé ifowania. Dla

i stabilnych tnacych wasciwosci

tarcz
zaleca sie osiagaé w kilku podejsciach.
Po kazdej nstalacji elastyczna tarcze polerska diamentowg nalezy wyostrzy¢ (patrz pkt. Ostrzenie)
Posuw roboczy tarcz powinien odbywaé sig stopniowo, bez

szarpnieé
Podczas pracy narzedzia sq uderzenia lub wazrost
szlifowania.
W trakeie pracy narzedzia nie wolno dop ienia lub
narzedzia “moze to & do jego i jest bardzo

%lyw nadmiernego obcigzenia podczas pracy jest z_a_broniong, moze to pogorszy¢ zdolnosé tnaca
narzedzi i

Zywotnos¢ narzedzi diamentowych moze zaleze¢ od stopnia $cieralnosci materiatu obvablanegu Im
materiat posiada wyzsza $cieralno$¢, tym mniejsza jest zywotno$¢ narzedzi diamentow:

0Osobom nie wolno przebywaé w kierunku wyrzutu tnacego narzedzia diamentowego (zwvoc uwage na

Ktére moga by¢ - szyby, itp.

Ostrozniel Narzedzla diamentowe podczas pracy moga byé bardzo gorace. Nie dotykaj ich rekoma,
dopoki nie ostygly.

Aby uniknaé uszkodzer’\ podczas transportu sprzetu, narzedzia diamentowe nalezy usuwac i przenosi¢

Tabela 1. Tryby szlifowania.

Nazwa Obrabiany materiat Zalecany sprzet Kolejnosc obrobki
Grant, Seferka kalowaz i |#30 —#60 120
Marmur i piaskowiec Obgmm f‘ doeWem ody | 1220 — #400 — #300
twardych gatunkéw P Y |#1500 — #3000
przez wat
Standart
Obrébka powierzchni
Gres porcelanowy, twarda czolowe]
ceramika, kamiert Szifierka katowa 2 #30 — #60 — #120,
regulacia predkosci Fazowanie #220
CoolPAD Gres, twarda ceramika obrotowej #1-#2#3
Gres porcelanowy, twarda #50— #100— #200—
CleanPAD ceramika, kamiert #400— #8300




fe oddzielnie. Zawsze nalezy zadbac o ostrozny transport narzedzi diamentowych i nie dopuscié do
oddzialywania czynnikéw zewnetrznych na nich

Ostrzenie:

Przy spadku zdolnosci tnacej narzedzia diamentowego nalezy go ostrzyé. Charakterystycznymi
objawami  spadku zdolnosci tnacej sa: grzanie warstwy diamentowej i zmniejszenie predkosci
szlifowania. Do ostrzenia narzedzi diamentowych nalezy wykonat kilka przejsé na wysoko scieranym
materiale (cegta silikatowa, tarczy scieme lub szlifierskie, piaskowiec Sciemy)

Uwagal Przy ostrzeniu narzedzi diamentowych material Sciermy powinien by¢ starannie zamocowany.
Ostrzeniu moze towarzyszyé ostre pociagniecie w kierunku ciecia - ograniczaj posuw narzedzi
diamentowych! Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze doprowadzié do uszkodzenia narzedzia

ijest bardzo

Czestotliwosé ponownego ostrzenia warstwy diamentowej zalezy od twardosci i stopnia obrébki
materiatu.

Bardzo czeste ostrzenie moze dzié do Sci narzedzi

Zobowiazanie gwarancyjne:

rzedzia odbywa si¢ na podstawie wypetnionego
protokotu reklamaql na ustalonym Tormutaret przy obecnosci reklamacyjnego produktu.
Rozpatrzenie reklamacji odbywa sie:
a) jezeli nie zostaly naruszone zalecenia dotyczace obstugi narzedzia
b) jesi zuzycie warstwy diamentowej wynosi nie wiecej niz 1/3 jego pierwotnego znaczenia.

Gwarancia nie obejmuje wyrobow, w ktdrych nabywca zmiany.
Tarcza stanowi elastyczng podstawe, na ktorg jest warstwa z di

proszku i spoiwa polimerowego, e zawiera szkodliwych subs(ancﬂ
Termin waznosci jest od-50°c do +50°C i wilgotnosci

wzglednej do 80%.

Obroty, obr./min Sposob chiodzenia Podstawa Odpylanie
Szlifowanie
700-2800 2 chiodzeniem Elastyczna,
Polerowanie Twarda
2800-3700
TileDuster
2800-3700 o Twarda
Bez stosowania cieczy
chiodzacej
28003700 Elastyczna,
Twarda




WHCTPYKLMA MO IKCMIYATALLUN

TMBKWUX NMOJIMPOBAJIbHbIX AJIMA3HbIX KPYroB

BE3 MPUMEHEHUA OXJTAXXAEHUA /C NPUMEHEHUEM OX-
NAXAEHUA

HASHAYEHME:

Tu6Kkue Kpyrn

© A7 WIMGOBKW TOPLOS Ut $acoK KepaMMueckaM NAUTKN U KePaMOTpaHUTa npu nomouy YLUIM ¢
ery

it rpaHMTa, MpaMopa TBEpAbIX NOpoA U
¢ per ¥ JacToTon

necHBIKD TBEPAbIX napo/:\, npw nomoLy YIM
anex i it i nopaveit 7 KMAKOCTH
Kpyri OTBeYaIOT TocynapcTeeHHo-

T0 KOMWTETa YKpayHbl 0 BONPOCAM TEXHUUECKOTO PEryNIMpOBaHUs 1 NOTPEGUTENLCKOM NONMTUKM U Ha-
YUHO-TeXHUUECKOTO LIeHTPa CTAHAAPTU3ALIMM, METPONOTUM 1t CepTUhHKALIMM, TEXHUUECKOTO pernamenTa
‘TamoxeHHoro cotoza TC 010/2071 «O 6e30NaCHOCTH MaLMH U 060PyA0BaHWS.

T6KMe NOMMPOBaNbHbIE aNMasHbIe KTt He BXOASAT B NepeyeHb NPOAYKLYM, NoAnexalleii 06asa-
TenbHOI cepTUANKALIM Ha TepPUTOPMN YKPaUHb!

MocneA0BaTeNbHOCTb WANGOBKY N0 HOMEPaM KPyro ykasaka & TanuLie 1. PexuMbl wAnGoskM

HoMepHoe 0603HaveHHe © KDY XAPAKTEPUSYET PAIMEP MMEHSENOT0 aINAHOTO KpHCTaNNS, Bk
sOLero Ha n BbiGop M 3aBUCHT OT
(DaKTypLI NOBEXHOCT MATEpAANG 1 TPEBYEMOM CTENeHM NonHpOBKH Homepa 0603HaveHbI Ha Kopnyce
TUGKOFO NOAMPOBANBHOTO ANTMA3HOTO Kpyra.

NPEAYNPEXAEHUE:

Mepes Hauanom paGoTbi BHUMATENLHO M3yuiTe aTy MHCTPYKLMIO,

CTPOro coBAI0AaliTe yKa3aHUA N0 TEXHUKE 6e30NaCHOCTA MCMONb3OBAHNUA aNMasHOro UHCTPYMeHTa
W NpUMeHsEmMoro Bamu 060pyaoBaHMs. B ciydae paboTsl 663 BOASHOMO oxnaxgesan YUIM gonkHa
HINETo BOSMOXHOGTS PEry/IApoBKi oﬁoporoa BpaLLeHms. A B cnydae paGoTt

Bam nanae Knacoom nexrs W, a Npou3-

BoanTenb peKoMeNAyeT ero anst pasam XA AL HAKOOToNO

Mepes HayanoM BbINONHEHUs NIOGbIX PaboT (NepemellieHne, 3aMeHa UHCTPYMEHTa U Apyroe) ¢
3NeKTp! BbiTaLuTe BU/KY W3 CETEBOW PO3ETKN UK
coot 13 npubopa.

Mepen Kamnmm NpUMEHEHMEM NPOBOAUTE BU3YaNlbHbIA KOHTPO/I Ha OTCYTCTBUE BO3MOXHBIX M0~
BPEX/CHUI ANIMASHOTO UHCTPYMEHTa.

Hwkoma He
o6pasom wm
npu MoryT /iHO BBICOKYO ONaCHOCTB!
Pasmy BLINONHSIATE B 3AUATHBIX O4KAX C GOKOBO/ 3ALLUTOM (Mackoi ¢ nonHoRBaumCIEEG -
paTe p Bcerpa 3aWyMTHYIO 06yBb (MPU HEOGXOAUMOCTH MCMONb-
ayﬁTe ¢apTyK)

0BpaGaTbiBaeMblit MaTepHan AOMKEH BbITb HAAGKHO SaKPENNEH



Bcerpa ncnonb3yiiTe 3aWMTHBIA KOXYX Ha Bawem o6opyaosaHuu! Pa6oTa 6e3 3aWMTHOrO KOXyxa
W 33UMTHBIX YCTPOUCTE 060PYAOBAHNA 3anpellieHa (CMOTPUTe MHCTPYKLMIO MO SKCRAYaTaLMm U3roTo-
BUTeNs 060pyA0BaHUS)!

yrnosble MALWNHKA ANA MOKPOTO WAKdOBaHNA ¢

MOABOANTCS K YFNOBOM WAMGOBANBHOI MalLMHE M0~

DTt CTolits ITyLiep0 A LLIGHIGE W HOAAETER HENOCPEALTRGHHD B S0L1Y LUTHBOBAHIA BHYTPL
rwsxoro nunwposanbnoro anMasHoro kpyra. 410 Bamn

06na, Knaccom a ero ans pa-

60m c oxnamna»omew KNAKOCTBIO.

PEKOMEHAALMUU NO NPUMEHEHUIO:

Y6eanTecs, 4T HapyXHbiit AHaMETP, CIocos " K TMBkux nonw-
POBANLHbIX AIMa3HBIX KPYFOB COOTBETCTBYIOT XapaK: Bauwero
He BHOCUTb B

Hapnexawmin MoHTax:
HaaékHo 3aUKCUpYiiTe OCHOBY afanTep ANIA MOMMPOBANBHBIX KPYIOB (HE BXOAMT B KOMINEKTALMIO
; H n

UGKMX KPyroB) Ha yane yrnoeoii MaLLMHKW

MPY NOMOLLM POXKOBbIX KIlOYei.
TpoBeANTE NPOGHBIit NYCK — MUHIMYM 30 CekyHA. O Bu-
6paLiil, PaAUATIbHOTO U TOPLIEBOTO IR/, TIOCTOPOHHIX LWYMOB BO BPEMSt omocrore xona. B chyuae
nposeayTe N 3aMeHy OCHO-

Bbl ajantepa
BaxHo! He gt - 3TO MOXET NpuBECTY K Auc6anaHcy M
paavanbHoMy GueHuto, a B nanhnewmem K MoTepe PexyLux CBOMCTB, pa3pyLIeHuio anMasHoro MHCTPY-
MEHTa 1t IBAAETCS KpaiiHe onacHbiM!
Tlepen YCTaHOBKO/ anMasHoro WHCTpyMeHTa ero b 1 anmazo-
HOCHbIA CIIOM Ha OTCYTCTBUE MOBPEX/EHMA. TIpU HEOBXOAVMOCTM OUNCTHTE UX OT 3arpsisHeHMi MM
nbinm

i1 Kpyr Ha OcHOBe. CCTeMa Kpennewuts "Velcro® noseo-

NFIET BBICTPO NPOM3BOAUTS 3aMeEHY Kpyra.
TIoBTopiTe NPOGHIF N Ge3 HarpyaKi. B onyiae oGapyxernn S, BHGpaA wn oTcyToTan
i i KpYr Ha OCHOBE /10 TeX Nop, Noka

it
Oietine 1 BUGPaLINA He GYAYT B HopMel

T6Kuit KpYr AOMXeH 6biTh P ;
NPUMEHEHUE:

060poThl Bana Kpyros

O HOMEpaM U KOHCTPYKLMA OCHOBBI, yxazam sTaSnwue1 Pewmm umwd)oaanm MpeBbileHne 060-

POTOB MOryT HeraTusHo npusecTyt k

Ry L1eniyG 1 ABAEYEH K& onacr]

Tpu WAGOBKe 663 XA ABIOWLEH KUAKOCTH, U3BEraiiTe HArPEBa AMAZHOTO MHCTPYMEHTa H 06pa-
aruisacworo warepana, Uepes kaxable 10-20 GekyHA pAGOTH OKEXATHTE MHCTRYMEHT Ha KonocToM
XORy He MeHee 1-2 MUHyT. B cnyJae aaxe
TORDO © MDAMEHEHMEM GXNENBIOLIGH HATKOCTH, KBHEOTB NOBEDIHOCT N0GAE WAGOBKM H WHTEH-
CHBHOCTS Harpeba WOX(0 PENTMPOBATS METOROM YMEHLICHIR MPHTaraeMoro Yeuris (Harpyaku)!

Ina SPeRy.saumb oprarion auaties  perias pekc-

no Ha

NbiNeyanAIoLYE NPUCTIOCOBNEHHS).
TIpu wAMGoBKe NpH oML HUAKOCTH, KyrnoBoi WMo~
BaMbHOA NaLHe NCPECTEON lioTeMs! WTYLER0B 1 WIGHTOB 1 10g3ETCn HeMOCpeACTBero & 30Ky
ByTpL roKoro N

Bami napae: actom onex a Tenb peko-
MEHEYT &1 AR PABOTH! € OXMAARIOIEA WATKOCTSIO.



KonmnuecTso oxnaxaatoLuert X1AKOCTU AOMKHO BbiTb TakuM, umém Dsecne‘MTh nérkoe chlaawe
0CTATKOB WAMGOBKY/MONMPOBKIA C. oEpaéaTblaaeMoM KUAKO-
et D y

Nep i MaTepman, yem rpy6ee HoMep rBKOro NoNMpPoBanb-
HOTO a/IMa3HOTO Kpyra, TeM vallie 310 Aenaiite!
101 1OnyHeHIA HEOBXOAMMOTO YPOBHS KavecTea npoGyio
POBKY Ha vacTu MeToaom nop6opa HoMepa rn6Koro
TIONUPOBANBHOTO NIMAZHOTO KpYTa, 0BOPOTOB YIMOBOV WAMGOBANEHOM MAIIMHKN 1 KOTUHECTEa OXNaX-
Aatolei KupkocTu [A06eiTeCh HYXHOTO YPOBHA KayecTBa o6pabaTbiBaemMoi MOBEpPXHOCTH.
ny6oKOM Lnsy pecypca u PEXyLLMX CBOVCTE anMas-
HOFO CNIOR FUBKIX KpYroB rnyGuHy peKomeH-
AYETCA AOCTUraTb 3a HECKOMbKO MPOXOAOB.
I'Io)cne KaX(i0it YCTaHOBKU FMBKOTO MONMPOBANIBHOO a/IMA3HOro Kpyra 3aTouuTe ero (M. nH. 3a-
TouKka).
Pa6ouyas nofaya rM6KMX NONMPOBaNbHbIX aNMa3HbIX KPYroB A0/KHA OCYLLECTBAATLCA NOCTyNnaTeNb-
HO, 6€3 PbIBKOB.
Bo BpeMs paGoThl aNMA3HOrO MHCTPYMEHTa He [JONYCKAIOTCA yAapbl /i PE3Koe YBENMUeHNe ry-
61HbI WAMDOBAHUS.
B npouecce wnbosaHms He AONycKaiiTe nepekoca MAu anmasHoro -
370 MOXET NPUBECTM K €ro paspyLUeHMIo 1 RENSETCS KpaitHe onacHbIM!
Bo:«newcrame pe3mepHOI Harpy3ku B npouecce paﬁom 3aMpelLeH, 3TO MOXKET NPUBECTU K CHIDKe-
HUIO PEXyLLL W ABNAETCA KpaliHe onacHbiM!
Pecypc anMasHOro VHCTPYMEHTa MOXET 3aBUCeTb OT CTeneH aBpasuBHOCTH oﬁpaGaTmEaeMoro
matepuana. Hem Marepwan aépa:manee TeM MEHbuJe pecypc anmasHoro UHCTPyMeHTa.

B 16poc fonAM (o6-
PATUTE ELAMEFAS W HE NPANGTES, KOTOPEIE MOy ST RORPEXEEHS - OKONHINE CIEN, ST OMOEAIA

OCTOpOXHO! ANMA3HbIE MHCTPYMEHTbI MIPU PaBOTe MOTYT CUNbHO HarpesaThes. He AoTparvgaiitect
K HAM PYKaMu, 0Ka OHY He OCTBIH.

BO U3GEXaHME NOBPEXAEHHIA DU TPAHCTIOPTUPOBKE 0GOPYA0BAHMS aNIMa3HBIE UHCTPYMEHTbI Crieay-
€T CHUMATb W TPAHCNOPTUPOBAT WX OTARNbHO. BCErAa CReayeT 0GecreuuBaTh akKypaTHylo TPaHCop-

Ta6uya 1. Pexcum! wauosaHus.

Obpad: F o6opy- | M
Haumerosarute
watepvan fosakve
TpakuT, VLM ¢ perynvposkoit #30 —» #60 — #120
MPpamop i necHaHwK Ta&p- |acToTsl 060poTOB 1 Noga- | #220 — #400 — #300 —
ZbiX 0P \eih BoR! vepes san #1500 — #3000
Standart
Kepamorparu, Teépaas O6paborka Topua
i avaiiinge #30 — #60 — #120, Cris-
P g e cpackm #220
YIIM ¢ p ]
4acToTs! 060pOTOB
CoolPAD Kepavorparr, 18épaas P A
Kepammia
Kepavorparir, 1eépaas #50— #100— #200—
CleanPAD Kepamuka, Kkamert #400— #3800




TUPOBKY ANIMa3HbIX UHCTPYMEHTOB U HE AOMYCKATb BHELUHIX BOSACHCTBMI Ha HILX.

3ATOYKA:
pn pexyuein ero 3aTouNTH. Xapak-
TepHbiMM exylueit " Harpes o cnost u

pexyuy

CHIDKEHUE CKOPOCTY WNMGOBAHWS. [I/19 3ATONKM aNMA3HOTO UHCTPYMEHTa HEOBXOAUMO BbINONHUTS He-
CKOMBKO NPOXOAOB 110 BbICOKO aBPAIUBHOMY MaTepHany (CUMKATHI KMPMY, aBPa3HBHbIE 3ATONHbIE
6PpyCKH, ABPa3UEHBIVE NECHaHMK, NECHaHast WTYKATYPKa).

BHyManve! TP 3aTONKe ANMa3HOTO UHCTPYMEHTa aBpasmBHbI MaTepuan AOMKEH GbiTb HAAEXKHO

3aTouKa MOXET PE3KUM 3TATMBAHMEM B CTOPOHY PE3aHts - CACPXMBAI-

Te nogay AakHoro MOXET NPUBECTH K NOBPEX-
DeHUIO a7IMa3HOTO MHCTPYMEHTa U IBNIAETCA KPaiHe OnacHbIM!

UacToTa MOBTOPHOTO 3aTauMBaHA aNMA3HOTO CIIOS 3ABUCHT OT TBEPAOCTH U CTEMeHM 0BpaBaTbI-
BaEMOCTH MaTepuana

OueHb 4aCTOe 3aTauMBaHIE MOXET MPUBECTY K yMEHbLLIEHVIO PECYPCa anMasHOro UHCTPYMeHTa.

TAPAHTHITHBIE OBA3ATE/IbCTBA:
MpeTeHsns No Ka4yecTsy 0 anMasHoro 3a-
0K oD 1 HORMI POKTAMALAGHHOTG WAROT,

PaccMOTpeHie NpeTeH3ui NPOBOAMTCA:
a) ecnu He i no Ta
6) ecnu uaHoc cnos He 6onee 1/3 ero 71 BbICOTI.
i Ha u3genus, B KOTOpbIX NOKyna-

K He
Tenb CaMOCTORTeNbHO BHEC H3MEHEHNS!
Kpyr npejiCTaBNsieT 060/t r1GKYI0 OCHOBY, Ha KOTOPYIO HaHECEH anMa3OHOCHBI CNIOVL, COCTORWLIMIA
113 a71Ma3HOr0 MOPOLUK W NONIMMEPHOI CBS3KM, He COAPXMT BPE/HDIX BELLECTE.
CPOK FOIOCTH HeOrpateH. XPaHMTo NPk TewnepaType o -50°C 10 +50°C 1 oTHoCHTEbHOf Bnax-
HOCTH 10 8

OBopoTH BpaLIEHAA,
Pt Croco6 oxnaxaeHus | Ockosa Meineynanetie
Wnuposra
700-2800 Tvbkas,
Monuposka C oxnaxaeniem Kéctkas
2800-3700
TileDuster

2800-3700 Kecrkasn

Bea MpuMeHeHHs ox-

naxpaatowen XnakocTn
2800-3700 KeécTkan/TubKan




IHCTPYKLLIA 3 EKCMTYATALLI
FTHYYKUX MOJIIPYBAJIbHUX AJIMA3HUX KPYTIB
6e3 BUKOPUCTAHHA OXO0/IOAKEHHS! /3 BAKOPUCTaHHAM OXOJIOAKEHHS

MPU3HAYEHHS:
Thyui anmasHi kpyru np
- ans umui)ysawﬂ TOpUB i (HaCOK KepaMiuHOI NAWTKY Ta KepamorpatiTa 3a gonomoroko KM 3
ery ICTOTOKO Bany, 6es piavHKW;
-« ana nnockux i ] rpairy, MapMypy TBepAMX nopia Ta mcKo-
BYIKa TBEDAUX NOPI, 3 AONOMOTOI0 KLIM 3 peny

TPO3aXMCTOM Ta 0G0B'ASKOBOIO LIHTPaNbHOK Noaayero oxono,q»(yaanbnm pqum

THyuKi nonipyBanbHi anMasHi Kpyru sipnaeizaloTs euoraw Se:meKM [lepXaBHoro KomiteTy Ykpa-
iHM 3 NMTaHb TeXHiuHOTO pery nonitukn LeHTpy CTaH-
napTv3auji, meTponorii Ta ceprudikauii, Tsxmqncro pernamenTy meorc cotoay TC 010/2011 «Tlpo
6BeaneKy MaLLVH Ta yCTaTKYBaHHS,

THyuKi NoNipyBanbHi anmasHi Kpyru He BXOAATL 40 Nepeniky NPoAyKLi, Lo niansrae 0608 'A3KoBii
ceprudikauii Ha TepUTOPi YKpaiHu, BIANOBIAHO A0 Haka3y [IepXXABHOrO KOMITETy YKpaiHM 3 NUTaHb Tex-
HINHOTO PErynIoBaHHA Ta COXMB4O! noniTi g 01.02.2005 p Ne28,

n

3 Kpyrie y Tabnuui 1. Pexumu wnidyeaHs
HoMepHe nosHayeHHs Kpyra xapakTepusye POSMIp 3aCTOCOBYBAHOTO alMa3HOrO KPUCTAY, o
BnAMBaE Ha mupcmm nosepxHi BU6ip 3anexwTh BiA hakTypu
noBepxHi Marep crynens nosi Homepu Ha KOpNyci FHYJKOro N0~

nipyBanbHoro anMaaHoro Kpyra.

MONEPE/KEHHS:
Mepea NouaTKoM PoBoTH YBaXHO MPoUMTATE o IHchyKuuo
[l0TPUMYITECH BKA3IBOK 3 TEXHIK 6e3neKw MasHoro

BaHOrO Bamy 06NafHaHKs. Y pasi po6OTH 663 BOAHOTO Oxonoaentn KIUM nosuHHa are v

BICTb PEryNioBaHHs YaCTOTH OBEpTIE. Ay pasi pocoTh 3 wo

HA, SIke BUKOPUCTOBYETLCA MaE AOCTATHIN Kiac a BUPOGHUK oro ans

POBOTH 3 OXONOAXYBANIBHOKO PIMHOIO.

Tlepea MoYaTKOM BUKOHAHHS! BYAb-SKX POBIT (IEpeMiLLieHHs, 3amiHa IHCTPYMEHTY Ta iHue) 3 enex-
TRUNHIUMU NIPUBOAHUMU MALLIVHAMM BUTATHIT UTEKEP i3 POIETKY 60, BIATIOBIAHO, BUMITL aKyMYNATOp
3 npunagy.

Tlepea KOKHIM 3aCTOCYBAHHSIM NPOBOALTE BI3yanbHHiA KOHTPONb HA BIACYTHICTD MOXIMBIX M-
WIKOKEHb aNIMA3HOTO IHCTPYMEHTY.

Hikonw He

i Ti, wo bes, i YMHOM anmasHi iH-
CTPYMeHTM Npu MOXYTb ™ #HO BUCOKY

PosoTy BUKOHTe 5 SaXHCHX OYADSK 5 Gk SaXNCTOM (MacKoio 3 NOBHUM 3aXMCTOM), pec-

" 3apam 3axucHe B3yTTA (NP HeOBXIAHOCTI

nipatopi,
BUKOPUCTOBYiiTe q:amyx)



MaTepian , Lo 06pOBIOETECA MaE ByTH HaaiiHO 3aKpinneHHii.
3B BHKOPUCTORYATe SSKACHY KOXYX Ha Balony oGnagaHiil PoGoTa Gea SaxHGHOro Koxy-

Xa i 3axuCHUX (ausi
o6nagHaHHs)!
Lina iiTe KyTOBi WA i MaLLIMHKY AN MOKPOTO nidyBakHs 3 pery-
acToTolo o i A0 KyTOBO! WnichyBanbHo! Malwmki 3a Ao~
TIOMOrOI0 CUCTEMM WITYLIEPIB | WAAHTIB Ta B 30Hy
THYYKOFO MOAIPYBANLHOr0 anMasHoro Kpyra. [l iiecs, Wwo ke
Mae AOCTaTHill Knac 2 BUPOGHMK #10T0 AN POBOTY 3 OXONOAKYBANLHOIO

piauHoI0.

PEKOMEH/ALLIT L1010 3ACTOCYBAHH:

MepekoHaiiTecs, Wo 30BHIWHIKA AiameTp, cnoci6 Ta BAMOTW 0 THYUKMX
nonipyBanbHUX anMasHuX Kpyris BiANOBIAAIOTL XxapaKTepucTMKam Balioro o6naaHaHHs.

3a60POHAETLCA CAMOCTIIHO BHOCUTM 3MiHH B KOHCTPYKLLIO Q/IMA3HOTO IHCTPYMEHTY.

Hanexwuit MOHTa:

HagiitHo apantep ans KpyriB (He BXOAUTb B KOMMNIEKTALIO rHYY-
KUX IONPYBANBHWX ANMA3SHIAX KDYTiB) Ha WMHAENLHOMY BY3NY KYTOBOT LINIQYBANGHOT MAILUHKA 3a
[LONOMOTOKO PIKKOBUX KITKOYIB.

TpoBeAiTs NPOGHMIA NYCK - MikivyM 30 CekyHp. OGOB'A3KOBO MepeKoHaiiTeCt y BIACYTHOCTI Bibpa-
Ui, PaAjanbHOro Ta TOLEBOTO GUTT, CTOPOHHIX WYMB iA 4aC XONOCTOro Xopy. Y pasi BUABNEHHs

iTb noBTOpHE a60 3aMiHy OCHOBM ananTepa.

Baxnmso! He bes MOGT no
360 paAianbHOro GUTTS, @ B NOAANBLLOMY - A0 BTPATH PiKYUMX BACTUBOCTEN, PyiHYBaHHA anMa3HOro
IHCTPYMEHTY Ta € BKpaii HeGeaneuHum!

Mepen nepesipre iioro Ta anva-
30HOCHMIA Wap Ha BIACY Mpn OuMCTITb Bify 260 nuny.

3aKpiniTh FHYUKWi NONIpYBaNbHMIA AMa3HWI KpYr Ha OCHOBI. CUCTeMa KpinneHHs "Velcro' gossonsie
WBKAKO POBUTH 3aMiHy Kpyra.

MoBTOpiTH NPOGHMUIT NycK Ges HasaHTaNEHA, ¥ pasi BuABNEHHs 6UTTs, BiGpaLii aGo BiacyTHOCTI
LeHTpyBaHHS THY4K KpYT Ha OCHOBI 10 TX Nip, AOKM
6uTTA | BIGpAList He ByayTb y HOMI!

THYuKMit NONIpYBaNbHMIA aNMa3HUii Kpyr Mae 6yT 6e3A0raHHO BCTaHOBAEHMIA;

3ACTOCYBAHHSA:

PekomMeHaoBaHi 06epTi Ban! Kpyrig 3a HO-
Mepamm Ta KOHCTPYKLs acnosw 3a3HaueHi B Taﬁnwul T pemaman umntyaawn Mepesyuients 06eptis
MOXe HEraTMBHO NOSHAUNTACH Ha HocTi iHCTPyMeHTY, 10 pyiiHy

HA | € BKPai HeGeaneuHM!

Mlpu wnidysanHi 663 OXONOMKYBANbHOI PIfMHY, YHUKAIITE HArpIBaHHS ANMASHOTO IHCTPYMeHTY
Ta 06poB/OBaHOTO MaTepiany. Uepes KoxHi 10-20 CekyHz, POGOTH OXONIOZKYITE IHCTPYMEHT Ha Xo-
OCTOMY XOfly LiOHaViMeHLIE 1-2 XBUAMHW. Y pasi HaBiTo HarpiBanHs

T TinbKM i3 AU, AKICTD NoBepxHi Mo WAigyBar:
HA Ta [HTEHCUBHICTb HarpiBY MOXHA PETYIOBATH METOAOM SMEHLICHHA 3yCUNNs (HABAHTAXEHHS), O
AopaeTbes!

L BnAuBy Ha 38XUCTY OPraHiB AUXaHHA Ta 30PY PEKOMeH-
Ayetbea ana nuny (Ae. IHCTPYKWito 3 ekcrnyaraui Ha
NPYCTOCYBaHHR AT BHAANEHH ATY).

Mpw i 3a A (0 KyYTOBOT Wi~
(byBanbHOI MaLLIMHM 33 JOMOMOTOIO CUCTEMM mryueple nanria | nopaeTbes Gesnocepennbo B 30HY



FHYYKOro kona. I wo
ByBaHe Bamy 06N1agHaHHs Ma€ AOCTATHIA Knac 2 BUPOBHMK #oro Ans
POBOTH 3 OXONOMXYBANBHOKD PIAMHOK.
KinkKicTs oxonozyiodof iy TIOBMKHA GYTH 1aKO/0 oG SaBeSEMT nerie MBS Sanv-

«i8 WAidyBaHHs/NONIpYBaHHA 3 NOBEPXHI, Lo piavHy
©TbCA BUKOPYCTOBYBATY NMPOTONHY BOAY.

Mepi jiTe matepian, o bCA, UMM PYGilLie HOMEP THYUKOTO MOIpyBaNbHO-
ro anmasHoro Kpyra, TUM yYacTiLue Lie BUKOHYiTe!

A otpuwaitin veoGxiavoro pisis koot oGpoSin iTb npoGHe

. MeTopom nlnsopy HOMEPa rHy4KOro nosnipy-
sanbnorn anmasHoro prra oéopons KyTOBOI WANi(GYBANLHO MALIMHKW Ta KINBKOCTI OXONOAKYBANBHOT
PIAUHM AOCATHITS NOTPIGHOTO PiBHA AKOCTI 0GPOGRIOBZHOI NOBEPKHi

YHUKaITe [UEOKOTO Ans pecypcy i piyuvx BnacTUgocTeit
wiapy rHyuKnX anMasHuX KpYTiB MAKCUMAnbHY FIMGMHY WidyBanHs peko-
MEHAYETbCA ROCATATH 32 AEKiNIbKa NPOXOAIB.
Tlicn KoXHOT THyuKoro noni o Kpyra 3aTouiTh #oro (aue. nH 3a-
TouyBaHHs).

PoBoya Noaaya rHyYKMX NOAIpYBANIbHUX anMa3HUX KpyriB Mae 3AIfiCHIOBATUCA NOCTYNAnBHO, 663
puekie.

Mif Yac POBOTH ANMa3HOTO IHCTPYMEHTY He OMYCKaIOTLCA YAapH abo pike 36IMbLIEHHS FNGMHY
whiysakHs

Y npoueci Wi iiTe nepekocy a6o HCTPYMeHTY - ue
MOe NPU3BECTU 10 HOFO pywHyEaHHﬂ i & BKpait HeGeaneuHnm!

BAVIB HAAMIPHOTO HABAHTAXEHHA B NPOLIEC POGOTH 3A6OPOHEHO, Lie MOXKE PU3BECTH A0 SHIKEH-
Hs pixy4oi 3aaTHOCTI y, ioro ie expait

Pecypc anMasHoro iHCTPYMeHTY MOXe 3anexatin Bifi CTyneHs aBpasvBHOCTI 06POGMIOBAHOTO Ma-
Tepiany. YuM BuLLLe a6Pa3UBHI BNGCTUBOCTI MaTepiany, THM MeHLUE PECYPC aNMa3HOTO IHCTPYMEHTY.

¥ HANPAIMKY BUKWZY PIXY4OTO aNMAZHOT IHCTPYMEHTY 3a6ODOHEHO NepeGyBaTH MHOAAM (3BEPHITL
yBary i Ha NpeAMET, siki MoXe GyTy NOLIKOAKEHO - WNBKY, aBTOMOGIAI | T.A.

06epexHo! ANMa3Hi IHCTPYMEHTH Npu PO6OTI MOXYTb CUNLHO HarpiBaTUcs. HamaraiTecs He Topka-
TUCS 0 HYX PyKaMM, OKM BOHM He NOXONONN.

Ta6nuys 1. Pexcumu wiigysanns.

Haiiveny- Marepian, o 06po- PekomeHaoBaHe 06-

MocnigosHicTs 0Gpo6kn
BaHHA 6nseTbes napHaHHa

KLLM 3 peryniosantism ua- | #30 — #60 — #120 —

Tpanit, Mapwyp Ta niwia- | oror, o6epris ta nopavielo |#220 — #400 — #800 —

HVK TBEPAVX NOPIA

B0av vepe3 Ban #1500 — #3000
Standart
; OBpobia Topus
e e
pawika, BuaTTs chackn #220
KLUM 3 per
i \acToTu obepTis
CoolPAD Kepaworpani, Teepia P oy A
Kepawika
CleanPAD Kepatorparir, T8epaa #50— #100— #200—

Kepamika, kamib #400— #3800




LLI06 yHuKHyTH anMasHi iHCTPYMeHTY Cnij 3HiMaTh
i TpamcriopTyBaTH i OKpeMo. Sanan onin zaéezneuyaam akypaTHe TPaHCNOPTYBAHHA anMa3HUX iH-
CTPYMEHTIE | He AONYCKATH 30BHILLHIX BIMBIE Ha HUX.

3ATOYYBAHHS:
TP 3HUKeHHi pixyuol 3aaTHocT i iAHO 3aTOUNTH. XapaKTepHH-
MV O3HAKaMJ SHIDKEHHR PiXKYUOI 3AATHOCTI €: HarpiBaHHs anMa:oHocHoro Wapy Ta HIDKEHHS LWBMAKO-
ci wi Ana y Ty BUKOHaTY Kinbka NPOXOAIB MO
i uerna, a6o Kpyru,

BUCOKO
abpasnBHNN NiLLAHNK).
Ysaral Mpu yoani anuasoro i MaTepian NOBUHEH GyTW HapiiiHO

i n Pi3KVM 3aTArYBaHHSAM B CTOPOHY Pi3aHHs - CTpU-

Li€i BIMOTYI MOXKe NPU3BECTH /10 NOLIKOZKEH-

MyiiTe noaavy
HA aNMa3sHOro IHCTPYMEHTY i € BKpait Hesezneunm'

YacToTa NOBTOPHOrO 3aTOYYBAHHA AIMasHOTO APy 3aNeXWTh Bif TBEPAOCTI i CTyneHs 06po6Io-
BaHoCTi Marepiany.

[Lyxe vacte Moxe Ao pecypey y.

FAPAHTIHI 3060B'A3AHHS:

Mperenia 3 akocTi iHCTpyMeHTY npwit Ha niacrasi o
Ty i i popMu | i FHOIO BUPOY.

Poarnsg npetenaii npoBoaTbCA

a) AKWO He 6yno no il IHCTpYMeHTY

6) AIKLLIO SHOLWEHICTb ANIMA3OHOCHOTO Wapy CKNaaae He Binblue 1/3 HOro NOYATKOBOT BUCOTH.

TapaHTIiiiHi 3060B'A3aHHA HE MOLMPIOIOTLCS HA BUPOBM, B KOHCTPYKLIKO AKMX MOKYNeLlb CaMOCTIfHO
BHiC IMiHN.

Kpyr iBnsie coBoko rHyuKy OCHOBY, Ha siky i Vi wap, wo san
Ma3HOro MOPOLLKY | NONIMEPHOTO 3B5'3yKOHOTO, HE MICTUTb LUIKIANMBMX PEMOBUH.

Tepmin npuAaTHOCTI HeoBMexeHui. 36epiraTn Npu Temnepatypi Bia -50° C A0 + 50° C i BigHoCHii
sonorocTi 40 80%

O6opoTi, 06/xe. Crioci6 oxonomkerta | Ochosa MunosuaaneHks
Wnuchoska
700-2800 3 OXonomKeHHsM THyuKa, KopeTka
Monmpoeka oA yHKa, 2Rop
2800-3700
TileDuster

2800-3700 Kopcrka

Bea 3acTocyBanHa oxo-

NOKyBANLHOT PiAUHI
2800-3700 THyuka, KopeTka




Herstellungsdatum:
Date of manufacture:
Data di produzione:
Data produkcji:

[lata npoussopcTaa:
[lata BuroToBneHHs:

distar.tools



