
TC-WD 200/150

Art.-Nr.: 44.172.42 I.-Nr.: 11019

9

UKR Оригінальна＠інструкція＠з＠
експлуатації
Верстат＠точильний＠для＠вологого＠
і＠сухого＠шліфування
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ПопередженняＡ＠Ｍ＠З＠метою＠зменшення＠ризику＠отримання＠травми
слід＠читати＠інструкцію＠з＠експлуатаціїＮ

Захищайте＠органи＠слухуＡ＠Шум＠може＠спричинити＠втрату＠слухуＮ

Використовуйте＠захисні＠окуляриＡ＠ІскриＬ＠що＠утворюються＠під＠час＠роботиＬ＠а＠також＠і＠
частинки＠абразивуＬ＠стружка＠та＠пил＠можуть＠спричинити＠втрату＠видимостіＮ

Використовуйте＠маскуＬ＠яка＠захищає＠від＠вдихання＠пилуＡ＠Під＠час＠обробки＠деревини＠або
інших＠матеріалів＠може＠утворюватись＠небезпечний＠для＠здоровﾑя＠пилＮ＠МатеріалиＬ＠що＠містять
азбестＬ＠обробляти＠забороненоＡ

УУУвввааагггааа! Не＠використовуйте＠пошкоджені＠шліфувальні＠дискиＮ＠Вони＠можуть＠розкрошитися＠на＠
частини＠і＠вилетіти＠зＭпід＠точилаＮ

Використовуйте＠захисні＠рукавиціＮ

Напрям＠обертання＠шліфувального＠дискуＮ
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УУУвввааагггааа! ДДДооозззвввоооллляяяєєєтттьььсссяяя пппрррааацювати＠лише＠в＠закритих＠приміщенняхＮ

УУУвввааагггааа! Не＠використовуйте＠разом＠з＠ручними＠електроінструментамиＮ
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Небезпека!

При＠ використанні＠ пристроїв＠ необхідно＠
дотримуватися＠певних＠правил＠техніки＠безпеки＠
для＠ тогоＬ＠ щоб＠ уникнути＠ травм＠ і＠ запобігти＠
збиткуＮ＠Тому＠уважно＠прочитайте＠цей＠посібник＠
з＠експлуатаціїＮ＠Тримайте＠його＠у＠надійному＠місці＠
для＠ тогоＬ＠ щоб＠ мати＠ необхідну＠ інформаціюＬ＠
коли＠ вона＠ знадобитьсяＮ＠ Якщо＠ Ви＠ даєте＠
пристрій＠іншим＠для＠користуванняＬ＠то＠долучіть＠
це＠керівництво＠з＠експлуатаціїＮ＠Ми＠не＠несемо＠
ніякої＠відповідальності＠за＠травми＠і＠збитокＬ＠які＠
були＠ отримані＠ або＠ заподіяні＠ внаслідок＠
недотримання＠цього＠керівництваＮ

1. Вказівки＠з＠техніки＠безпеки

Прочитайте＠всі＠вказівки＠ та＠ інструкції＠ з＠
техніки＠безпекиＮ＠Недотримання＠вказівок＠та＠
інструкцій＠ з＠ техніки＠ безпеки＠ може＠ стати＠
причиною＠ виникнення＠ електричного＠ ударуＬ＠
пожежі＠таＯабо＠важкого＠травмуванняＮ
Зберігайте＠вказівки＠та＠інструкції＠з＠техніки＠
безпеки＠на＠майбутнєＮ

2. Опис＠приладу＠і＠обﾒєм＠поставки

2.1 Опис＠приладу (Мал. 1/2a-2c)

1. Перемикач＠ВКЛＯВИКЛ
2. Захисне＠скло
3. Відбивач＠іскор
4. Кришка
5. Шліфувальний＠дискＺ＠сухий
6. Шліфувальний＠дискＺ＠вологий
7. Підтримувач＠заготовки
8. Монтажні＠отвори
9. Опорна＠ніжка
10. Ємність для води
11. Гвинт
12. Шайба＠ＨмалаＩ
13. Пружинна＠шайба＠ＨмалаＩ
14. Гайка
15. Фіксуючий＠болт (довгий)
16. Фіксатор＠ＨмалийＩ
17. Фіксуючий＠болт (короткий)
18. Шайба＠ＨвеликаＩ
19. Пружинна＠шайба＠ＨвеликаＩ
20. Фіксатор＠ＨвеликийＩ
21. Заглушка

2.2 Обﾒєм＠поставки
Будь＠ласкаＬ＠перевірте＠комплектність＠артикула＠
відповідно＠до＠описаного＠обﾒєму＠поставки.
� Відкрийте＠опакування＠та＠обережно＠

дістаньте＠прилад.
� Зніміть＠ пакувальний＠ матеріалＬ＠ а＠ також＠

запобіжні＠та＠захисні＠пристроїＬ＠використоＭ
вувані＠під＠час＠транспортуваня.

� Перевірте＠комплектність＠поставки.
� ПеревіртеＬ＠чи＠немає＠пошкоджень＠на＠

приладі＠та＠комплектуючих.
� Якщо＠можливоＬ＠зберігайте＠опакування＠

протягом＠всього＠гарантійного＠строку.

Небезпека!

Прилад＠та＠опакування＠не＠є＠ іграшками＠для＠
дітейＡ＠Дітям＠заборонено＠гратись＠пластикоＭ
вими＠ торбинамиＬ＠ плівкою＠ та＠ дрібними＠
деталями!

�  Точило＠для＠вологогоＯсухого＠шліфування
�  Захисне＠скло
�  Відбивач＠іскор
�  Підтримувач＠заготовки
�  Гвинт (2x)
�  Шайба＠ＨмалаＩ (3x)
�  Пружинна＠шайба＠ＨмалаＩ (3x)
�  Гайка (2x)
�  Фіксуючий＠болт (довгий)
�  Фіксатор＠ＨмалийＩ
�  Фіксуючий＠болт (короткий)
�  Шайба＠ＨвеликаＩ
�  Пружинна＠шайба＠ＨвеликаＩ
�  Фіксатор＠ＨвеликийＩ
�  Заглушка
�  Оригінальна＠інструкція＠з＠експлуатації

3. Застосування＠за＠призначенням

Верстат＠ для＠вологого＠ і＠ сухого＠шліфування＠ є＠
комбінованим＠ пристроєм＠ для＠ грубого＠ і＠
фінального＠шліфування＠предметів＠ з＠металуＬ＠
деревини＠будьＭякого＠виду＠та＠інших＠матеріалів＠
з＠ використанням＠відповідного＠шліфувального＠
диску.
Точило＠оснащено＠диском＠для＠сухого＠ і＠диском＠
для＠вологого＠шліфуванняＮ＠Будь＠ласкаＬ＠зверніть＠
увагуＬ＠що＠груба＠шліфовка＠завжди＠виконується＠з＠
сухим＠ шліфувального＠ дискомＮ＠ Виконуйте＠
фінальне＠шліфування＠за＠допомогою＠вологого＠
шліфувального＠ дискуＬ＠ застосовуючи＠ лише＠
невеликий＠тискＮ＠Верстат＠був＠розроблений＠для＠
обробки＠та＠заточки＠ножівＬ＠ножицьＬ＠стамесок＠та＠
інструменту＠з＠лезом
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� � його＠призначеннямＡ＠Незважаючи＠на＠
відповідне＠використання＠неможливо＠повністю＠
виключити＠ певні＠ небезпекиＮ＠ У＠ звﾒязку＠ з＠
конструкцією＠ і＠ структурою＠пристрою＠можуть＠
виникнути＠наступні＠небезпеки:
� Дотик до шліфувального＠диску.
� Викид＠частинок＠пошкодженого＠диску.
� Викид＠оброблюваної＠деталі＠і＠її＠частин.
� Пошкодження＠органів＠слухуＬ＠якщо＠не＠

використовувати＠навушники.

Пристрій＠можна＠використовувати＠тільки＠згідно＠
з＠ його＠призначеннямＮ＠БудьＭяке＠ інше＠викорисＭ
танняＬ＠що＠виходить＠за＠ці＠рамкиＬ＠не＠відповідає＠
його＠призначеннюＮ＠За＠збитки＠або＠травми＠будьＭ
якого＠родуＬ＠що＠виникли＠в＠результаті＠цьогоＬ＠несе＠
відповідальність＠користувач＠інструментомＬ＠а＠не＠
виробник.

ВраховуйтеＬ＠ будь＠ ласкаＬ＠ теＬ＠ що＠ за＠ признаＭ
ченням＠наші＠ прилади＠не＠ сконструйовані＠ для＠
виробничогоＬ＠ ремісничого＠ чи＠ промислового＠
застосуванняＮ＠Ми＠не＠беремо＠на＠себе＠жодних＠
гарантійＬ＠ якщо＠ прилад＠ застосовується＠ на＠
виробничихＬ＠ ремісничих＠ чи＠ промислових＠
підприємствахＬ＠а＠ також＠при＠виконанні＠ інших＠
прирівняних＠до＠цього＠робіт.

4. ехнічні＠параметри

Напруга＠живлення:  . ..............220-240 В ~ 50 Гц
Потужність:  . .......... S1 170 Вт | S2 30 хв 250 Вт
Оберти n0:  ............................................2980 хв-1

Клас＠захистуＺ  . .................................................. I
Тип＠захисту:  ................................................IPX0
Вага:  . ............................................. прибл. 9.5 кг

Диск＠для＠сухого＠шліфування:

Діаметр шліфувального＠диску＠������. . . 157 мм
Діаметр шліфувального＠диску＠����:  ..... 127 мм
Діаметр шліфувального＠диску:  . ........... 150 мм
Товщина＠шліфувального＠диску:  . ........... 20 мм
Діаметр отвору шліфувального＠диску:  .. 32 мм
Швидкість:  . ..........................................2980 хв-1

Кутова＠швидкість:  . ................................23.4 м/с
Зернистість＠шліфувального＠диску:  . ...........K36

Диск＠для＠вологого＠шліфування:

Діаметр шліфувального＠диску＠максＮ:  . . 207 мм
Діаметр шліфувального＠диску＠мінＮ:  ..... 173 мм
Діаметр шліфувального＠диску:  . ........... 200 мм
Товщина＠шліфувального＠диску:  ............. 40 мм
Діаметр отвору шліфувального＠диску:  .. 20 мм
Швидкість:  . ............................................134 хв-1

Кутова＠швидкість:  . ..................................1.4 м/с
Зернистість＠шліфувального＠диску:  . .........K200

ежим＠роботи: 

Тривалість＠включення＠ｓＲ＠ＳＰ＠хв＠Ｈкороткочасний＠
режим＠ роботиＩ＠ означаєＬ＠ що＠ двигун＠ може＠
працювати＠ з＠номінальною＠потужністю＠ＲＵＰ＠Вт＠
лише＠ впродовж＠ зазначеної＠ на＠ табличці＠
тривалості＠ ＨＳＰ＠ хвＩＮ＠ Інакше＠він＠нагріється＠до＠
неприпустимої＠величини＠температуриＮ＠Під＠час＠
паузи＠ двигун＠ знову＠ охолоджується＠ до＠
оптимальної＠температуриＮ

уми
Параметри＠шуму＠визначені＠у＠відповідності＠з＠
Європейським＠стандартом EN 62841.

Operation

LpA рівень звукового тиску  ................79.4 дБ(A)
KpA похибка  . ...........................................3 дБ(A)
LWA рівень звукової＠потужності   . ......92.4 дБ(A)
KWA похибка . ...........................................3 дБ(A)

Носіть＠навушникиＮ＠Вплив＠шуму＠може＠стати＠
причиною＠втрати＠слухуＮ

Зазначена＠ величина＠ емісії＠ шуму＠ вимірюＭ
валась＠відповідно＠до＠стандартизованого＠проＭ
цесу＠випробуваньＬ＠ вона＠може＠ змінюватись＠в＠
залежності＠ від＠ способу＠ використання＠ елекＭ
троінструментаＬ＠в＠окремих＠випадках＠її＠значення＠
може＠бути＠більшимＬ＠ніж＠занотоване＠тутＮ
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Зменшуйте＠вібрацію＠та＠утворення＠шуму＠
до＠мінімального＠рівня.

�  Використовуйте＠тільки＠бездоганно＠
функціонуючий＠пристрій.

�  ���� !"#$ %"$&$'()* )�+#(,#-. '$� !'
%"- /'� )/ ,-0)()* його

�  Узгодьте свій＠стиль＠праці＠з＠роботою＠
приладу.

�  Не＠перевантажуйте＠прилад.
�  Вимикайте＠приладＬ＠якщо＠ви＠ним＠не＠

користуєтеся.
�  Використовуйте＠робочі＠рукавиці.

Обмежте＠час＠роботи!

Необхідно＠ враховувати＠ всі＠ етапи＠ робочого＠
циклу＠ ＨнаприкладＬ＠ періодиＬ＠ коли＠ інструмент＠
включаюється＠ і＠ виключаєтьсяＬ＠ та＠ моментиＬ＠
коли＠інструмент＠включаєтьсяＬ＠але＠працює＠без＠
навантаженняＩ.

Залишкові＠ризики
Навіть＠при＠належному＠використанні＠даного＠
електроінструмента＠ існують＠ залишкові＠
ризикиＮ＠ лід＠ рахуватись＠ з＠ наступними＠
ризикамиＬ＠обумовленими＠конструкцією＠та＠
виконанням＠даного＠електроінструмента:

1. Ураження легень, якщо нехтувати＠належＭ
ними＠маскамиＭреспіраторамиＬ＠захищаючиＭ
ми＠від＠пилу.

2.   Ураження органів слухуＬ＠ якщо＠ нехтувати＠
належними＠ засобами＠ захисту＠ органів＠
слуху.

3. Шкода＠ здоровﾒюＬ＠ обумовлена＠ вібрацією＠
кисті＠ та＠ руки＠ за＠ умови＠ довготривалого＠
використання＠ інструмента＠ або＠ за＠ умови＠
неналежного＠використання＠та＠неналежного＠
техобслуговування.

5. Перед＠початком＠роботи

Перед＠усіма＠роботами＠з＠монтажу＠і＠обслугоＭ
вування＠витягніть＠штекер＠з＠розетки.

� Необхідно＠надійно＠встановити＠точило＠або＠
прикрутити＠до＠робочого＠верстату.

� Точило＠треба＠прикрутити＠до＠робочого＠столу＠
за＠допомогою＠1 234567489 35:3;<: ＨＸＩＮ

� =еред＠введенням＠в＠експлуатацію＠необхідно＠
встановити＠належним＠чином＠всі＠ кришки＠ і＠
захисні＠пристосуванняＮ

� Шліфувальні＠ диски＠ повинні＠ обертатись＠
вільно.

� ПеревіртеＬ＠чи＠відповідає＠напруга＠в＠розетці＠
напрузі＠живлення＠точила.

� З＠невеликим＠зусиллям＠встановіть＠заглушку＠
ＨＲＱＩ＠знизу＠ємності＠для＠води＠(10).

5.1 Встановлення＠ відбивача＠ іскор/
захисного＠ скла (Мал. 3/4)

� Прикріпіть＠відбивач＠>?@ AB CBDEFG (МGF. 3).
� Для цього＠ використовуйте＠ гвинти＠ >HH@I

JGKLE >HM@I NOPQERRS JGKLE >H?@ S TGKUE

>HV@.
� Прикрутіть＠гвинти＠за＠допомогою＠ключа＠1

22 і＠викрутки＠W 22 >RX NBYCGZF[\C]Y[ Z

UB^NFXUCS NBYCGZUE@.
� _становіть＠ захисне＠ скло＠ >M@ RG ZSALEZGD

SYUBO >?@ `G ABNB^BTB\ TZERCG >Ha@I JGKLE

>HM@I NOPQERRBb JGKLE >H?@ S cSUYGCBOG >Hd@

>eGFf V@f

5.2 Регулювання відбивача іскор (Мал. 5)

� За＠допомогою＠канавки＠на＠відбивачі＠іскор＠
ghi його＠ можна＠ налаштувати＠ у＠ вертиＭ
кальній＠площині.

� Для цього＠послабте＠ гвинти＠ ＨＱＱＩ＠ і＠вставте＠
відбивач＠якомога＠ближче＠до＠шліфувальＭ
ного＠диску＠ＨＵＩ.

� Увага! Відстань＠між＠шліфувальним＠диском＠
ＨＵＩ＠ і＠ відбивачем＠ іскор＠ ＨＳＩ＠ повинна＠ бути＠
якомога＠ меншою＠ і＠ не＠ повинна＠ перевиＭ
щувати＠Ｒ＠мм.

� Потім＠зафіксуйте＠відбивач＠іскорＨＳＩ.
� Періодично＠регулюйте＠відбивач＠искор＠ＨＳＩ＠

таким＠чиномＬ＠щоб＠компенсувати＠зношення＠
диску＠ＨＵＩ.

5.3 Монтаж підтримувача заготовок(Мал. 6)

� Встановіть＠підтримувачі＠ＨＷＩ＠на＠точило.
� Увага! Скошений＠ край＠ на＠ підтримувачі＠

повинен＠бути＠направлений＠від＠шліфувальＭ
ного＠диску＠ＨＵＩ!

� Для цього＠використовуйте＠гвинт＠ＨＱＷＩＬ＠шайбу＠
ＨＱＸＩＬ＠пружинну＠шайбу＠ＨＱＹＩ＠і＠фіксатор＠ＨＲＰＩ.

5.4 Регулювання підтримувача (Мал. 7)

� За＠допомогою＠канавки＠на＠підтримувачі＠ＨＷＩ＠
його＠можна＠налаштувати＠у＠горизонтальній＠
площині.

� Для цього＠ послабте＠ фіксатор＠ ＨＲＰＩ＠ і＠
вставте＠підтримувач＠ＨＷＩ＠якомога＠ближче＠
до＠шліфувального＠диску＠ＨＵＩ. 
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� Увага! Вjklmnop qjr stjuvwntpoxq kxlyzq

{|} і＠підтримувачем＠ＨＷＩ＠повинна＠бути＠якомога＠
меншою＠і＠не＠повинна＠перевиＭщувати＠Ｒ＠мм.

� ~ozwv �nujylv�m� �jkm�xqvwn� ＨＷＩ＠ фіксаＭ＠
тором＠ＨＲＰＩ.

� ���jzkx�oz ���vt��m� �jkm�xqvwn� ＨＷＩ＠
таким＠чиномＬ＠щоб＠компенсувати＠зношення＠
диску＠ＨＵＩ.

5.5 Заміна сухого диску (Мал. 8-12)

� Вjkyt��jmp ��xlm�j� wjk �z��myx!
� Вjky�vmjmp �＠�wxomn Ｈ�� �� ������ ＨＴ��

������� ���� ��������� ������ Ｈ��.
� ~ojqjmp y�xsyv＠ＨＴ�Ｌ＠�zw��mn��x її (3).
� �zltn�m� �wxomx ＨＱＱ� �� описано＠у＠ＵＮＲ＠щоб＠

підняти＠відбивач＠іскор＠ＨＳＩ＠на＠максимальну＠
висоту.

� �xyz�xlmzwv�m� �no�j�yv  mynoxov n�z

�zkj�o�  ¡z� m�xqnmxstjuvwntpox� kxly

ＨＵＩ＠проти＠обертання.
� �jky�vmjmp �n�yv ＨｂＩＬ＠тримаючи＠нерухомо＠

шліфувальний＠диск＠ＨＵＩ.
� ¢���mn�m� �n�yv £¤¥ у＠напрямку＠обертання＠

шліфувального＠диску＠ＨＵＩＮ
� ~ojqjmp �n�yv ＨｂＩＬ＠фланець＠ＨｃＩ＠і＠зношений＠

шліфувальний＠диск.
� П���k wlmnozwt�oo¦q ozwz�z y�v�n

��m�tpoz z�xlmjmp wlj �nlmxox  що＠
z���mn�mpl¦ �jk �nl �yl�tvnmn§j¨.

� �lmnozwjmp ozwx� kxly ＨＵＩＬ＠фланець＠ＨｃＩ＠і＠
гайку＠ＨｂＩ＠у＠зворотньому＠порядку.

� Пzqj�oz �nm¦�ojmp �n�yv Ｈ©ª Ｍ＠ «¬­®¯°¬±
²³´µ®¶®®· ¸¹­²®¶º±®± µ»· ¼¸¹­·®®· ²¶¯­¼½¾

¿»ÀÁ¾¬¶»Â®°«° µ­¼½¾ ¸Àµ º¶¼ ¹°Ã°¯­.
� �lmnozwjmp y�xsyv ÄÅª ®¶ Æ «¬­®¯¶ ÄÇª.
� �jk���vt��m� wjk�xwn� jlyz� ÄÆª ·½ °¸­¼¶®°

¾ ÈÉÊ.
� Увага! П���k �z�nmyzq �z�zmx ����wj�¦�m�

�nËxloj ��xlm�z¨.
� Увага! ~nwrkx wxyz�xlmzwv�m� mz�xtpox�

w��lmnm j� stjuvwntpoxq kxlyzj і＠
stjuvwntpoz� lm�j�yz�  wlmnozwt�oxqx �

yzroz�z �zyvÌ Ц± ²®­²­¯Â ¹­²­½ ¯°¹½¶®®·

°Ã±¹¯°¬°«° ¿¸­®µ±»·.

5.6 Заміна вологого диску (Мал. 13-15)

� �jkyt��jmp ��xlm�j� wjk �z��myx!
� �икрутіть＠Ｓ＠гвинта (D) на ємності для

води. Íахиліть＠точило＠вперед＠доки＠не＠
моÎ�� ÏÐ�� Ñ���� Ò���Ó�� ��� ���� (10).

� ~німіть＠ємність＠для＠води (10).
� �xyz�xlmzwv�m� �no�j�yv  mynoxov n�z

�zkj�o�  ¡z� m�xqnmx stjuvwntpox� kxly

ＨＶＩ＠проти＠обертання.
� �jky�vmjmp �n�yv ＨｅＩＬ＠тримаючи＠нерухомо＠

шліфувальний＠диск＠ＨＶＩ.
� ¢���mn�m� �n�yv ＨｅＩ＠у＠напрямку＠

обертання＠шліфувального＠диску＠ＨＶＩ.
� ~ojqjmp �n�yv ＨｅＩＬ＠фланець＠ＨｆＩ＠і＠зношений＠

шліфувальний＠дискl.
� П���k wlmnozwt�oo¦q ozwz�z y�v�n

��m�tpoz z�xlmjmp wlj �nlmxox  що＠
z���mn�mpl¦ �jk �nl �yl�tvnmn§j¨.

� �lmnozwjmp ozwx� kxly ＨＶＩＬ＠фланець＠ＨｆＩ＠і＠
гайку＠ＨｅＩ＠у＠зворотньому＠порядку.

� Пzqj�oz �nm¦�ojmp �n�yv ÄÔª Õ «¬­®¯°¬±

²³´µ®¶®®· ¸¹­²®¶º±®± µ»· ¼¸¹­·®®· ²¶¯­¼½¾

¿»ÀÁ¾¬¶»Â®°«° µ­¼½¾ ¸Àµ º¶¼ ¹°Ã°¯­.
� ~®°¬¾ ¬¼¯¶®°¬À¯Â ´Ö®À¼¯Â µ»· ¬°µ­ (10) за

допомогою трьох＠«¬­®¯À¬ (D).
� Увага! П���k �z�nmyzq �z�zmx ����wj�¦�m�

�nËxloj ��xlm�z¨.
� Увага! ~nwrkx wxyz�xlmzwv�m� mz�xtpox�

w��lmnm j� stjuvwntpoxq kxlyzj і＠
stjuvwntpoz� lm�j�yz�  wlmnozwt�oxqx �

yzroz�z �zyvÌ Ц± ²®­²­¯Â ¹­²­½ ¯°¹½¶®®·
°Ã±¹¯°¬°«° ¿¸­®µ±»·.

6. ксплуатація

6.1 Перемикач В /В  (1)

Для включення точила встановіть перемикач
�×ØÙÚÛ×Ø ＨＱÜ у＠положення＠ｉ.
Для виключення точила встановіть перемикач
�КЛＯВИКЛ＠ＨＱＩ＠у＠положення＠Ｐ.
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ПÝÞßà áâßãäåææà çèäåâéêëåÞìí îèï ëèäðßè

çèÞàñæòßè óéâÞðóéßìæèô õáðçâèÞëÝ èïåöëéææàí

ëÝßìâð ÷àÞßà øìèñè ÷èäðæéêëå õßÝùòáéææà. 

6.2 ухе шліфування
� Для úûüýþúþ ÿ���ü����� рекомендовано＠

використовувати＠сухий＠шліфＮ＠диск (5).
� �ключіть＠точило.
� �èâßéçÝëì 	éñèëèáâò æé ÷ÝçÞëéáâò çßà

	éñèëèáèâ Ｈ
� � 
�������� �� 
������� 
��

������� ����� �� ����������� � �!� �

Ｈ"�# 
��� ���� �� $�������$%.
� �åöåóÝîéêëå 	éñèëèáâò 	ßåñâé ëòçð і＠Þãçð

çßà ëèñèí îèï çèÞàñëð è÷ëðóéßìæèñè

öå	òßìëéëò õßÝùòáéææà& '!�� �� �#

�����������( �!� Ｈ"� ���� ����� )����

!������!���� *��������$%+ ,�$ ��� )�$�

��(�� �-������� *� ����.�Ｎ

вага!

/012 під＠ час＠ роботи＠ шліфувальний＠ диск＠
защемитьсяＬ＠ зніміть＠ заготовку＠ та＠ зачекайтеＬ＠
доки＠ диск＠ знову＠ не＠ досягне＠ максимально�

������$��+ 3�� 
��!���� *�������� �����

��$�� 
!� ��!��.� *� ������.

6.3 Вологе шліфування
� Для фінального＠шліфування＠рекомендоваＭ

но＠використовувати＠вологий＠шліфＮ＠диск (6).
� �еред＠початком＠шліфування＠перевіртеＬ＠що＠

встановлена＠заглушка (21).
� �еревіртеＬ＠ чи＠достатньо＠води＠в＠ємності＠

для＠води (10) (третина диску (6) повинна
знаходитись＠у＠воді!).

� �ключіть＠точило (1).
� �ізьміть＠заготовку＠двома＠руками＠і＠повільно＠

опускайте＠її＠на＠шліфувальний＠диск (6).
� �и＠ також＠можете＠покласти＠ заготовку＠на＠

край＠ ємності＠ для＠води＠ і＠ потім＠опускати＠ її＠
на＠шліфувальний＠диск (6).

7. Заміна кабелю живлення

4âîè пöèáÝç çßà ÷Ýç56çæéææà øìèñè ÷öðßéçò

çè åßåâëöèóåöå7Ý ÷èõâèç7åæðêí то＠ çßà

	é÷èïÝñéææà áðæðâæåææà æåîéÞæð8 áð÷éçâÝá

êèñè ÷èáðæåæ 	éóÝæðëð áðöèïæðâ éïè êèñè

ÞåöëðùÝâèáéæé ÞåöáÝÞæé Þßò7ïé äð Ýæõðê

âáéßÝùÝâèáéæðê Þ÷åøÝéßÝÞë.

8. исткаＬ техобслуговування і
замовлення запчастин

8.1 истка
� 9é8ðÞæÝ ÷öðÞëèÞòáéææàí õßÝøð çßà çèÞëò:

÷ò ÷èáÝëöà і＠âèö÷òÞ çáðñòæé óéãëì ïòëð

óéâÞðóéßìæè äðÞëðóð& �öðßéç

пöèëðöéêëå äðÞëèã ñéæäÝöâèã äð

÷öèçòáéêëå ÞëðÞæåæðó ÷èáÝëöàó 	

æåáåßðâðó ëðÞâèó.
� ;екомендуємо＠чистити＠прилад＠зразу＠ж＠

після＠кожного＠використання.
� Регулярно＠ протирайте＠ прилад＠ вологою＠

ганчіркою＠з＠невеликою＠кількістю＠милаＮ＠Не＠
використовуйте＠ очищуючі＠ засоби＠ чи＠
розчинники［＠ вони＠ можуть＠ пошкодити＠
пластикові＠частини＠приладуＮ＠Слідкуйте＠за＠
тимＬ＠ щоб＠ в＠ середину＠ приладу＠ не＠ потＭ
рапила＠водаＮ＠Потрапляння＠води＠в＠елекＭ
троінструменти＠ підвищує＠ вірогідність＠
електричного＠удару.

8.2 ехнічне обслуговування
� ÞåöåçðæÝ ÷öðßéçò äéÞëðæðí що＠÷èëöåïòãëì
ëå8æÝäæèñè èïÞßòñèáòáéææàí áÝçÞòëæÝ&

8.3 Замовлення запчастин:

�öð 	éóèáßåææÝ 	é÷äéÞëðæ ÞßÝç áâé	òáéëð

æéÞëò÷æåＺ＠
ﾁ＠＠＠＠Тип＠пристрою＠
ﾁ＠＠＠＠Номер＠артикула＠пристрою＠
ﾁ＠＠＠＠Ідентифікаційнний＠номер＠пристрою＠
ﾁ＠＠＠＠Номер＠необхідної＠запасної＠деталі

Актуальні＠ціни＠та＠ інформація＠знаходяться＠на＠
сайті＠ｷｷｷＮｩｳ｣Ｍｧｭ｢ｨＮｩｮｦｯＮ＠Замовлення＠можна＠
зробити＠ на＠ сайті＠ ｷｷｷＮ･ｩｮｨ･ｬｬＮｵ< чи＠ у＠
авторизованому＠сервісＭцентріＮ

8.4 ранспортування
�åöåóÝîòêëå ëèäðßè ëÝßìâð 	é âèö÷òÞ çáðñòæé

äð è÷èöæò æÝ7âò ＨＹＩＮ＠Ніколи＠для＠переміщення＠
не＠ використовуйте＠ захисні＠ пристроїＬ＠ такі＠ як＠
захисне＠ скло＠ ＨＲＩＬ＠ відбивач＠ іскор＠ ＨＳＩ＠ і＠
підтримувач＠заготовок＠ＨＷＩＮ
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9. тилізація і переробка

=>?@AB CDAEFB?GHIJ K LMANFKOPQ JNA I@LR?GH

B@J CAMFSPTADDJ MFUNFBRVDDW M>?

G>ADIMF>GLKADDPX Ця＠упаковка＠є＠ сировиною＠ і＠
тому＠може＠бути＠ застосована＠повторно＠або＠
може＠бути＠ знову＠повернута＠в＠ сировинний＠
кругообігＮ＠Прилад＠ і＠ супутні＠ товари＠до＠нього＠
складаються＠ з＠ різних＠ матеріалівＬ＠ як＠
наприкладＬ＠ із＠металу＠ і＠ пластмасＮ＠Несправні＠
деталі＠ віддайте＠на＠утилізацію＠спеціального＠
сміттяＮ＠Проконсультуйтеся＠в＠спеціалізованому＠
магазиніＮ＠

10. Зберігання

YSV>PTAZGV M>?@AB GA NF[M@VNGLW\P K

DVBFIGLMDF[L B@J BPGVZ GV[DF[L GA ILEF[L

M>?[P]VDDP SVC [PDLIFK?E GV[MV>AGL>X

^MG?[A@HDA GV[MV>AGL>A CSV>PTADDJ _ KPB Ｕ
BF ＳＰﾰСＮ＠ Зберігайте＠ електроінструмент＠ в＠
оригінальному＠опакуванніＮ
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D erklärt folgende Konformität gemäß EU-Richtlinie und 
Normen für Artikel

GB explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

F déclare la conformité suivante selon la directive CE et les 
normes concernant l’article

I dichiara la seguente conformità secondo la direttiva UE e 
le norme per l’articolo

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU 
richtlijn en normen voor het product

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y 
normas de la UE para el artículo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as 
diretiva CE e normas para o artigo

DK attesterer følgende overensstemmelse i medfør af 
EU-direktiv samt standarder for artikel

S förklarar följande överensstämmelse enl. EU-direktiv och 
standarder för artikeln

FIN vakuuttaa, että tuote täyttää EU-direktiivin ja standardien 
vaatimukset 

EE tõendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele
CZ vydává následující prohlášení o shodě podle směrnice EU 

a norem pro výrobek
SLO potrjuje sledečo skladnost s smernico EU in standardi za 

izdelek
SK vydáva nasledujúce prehlásenie o zhode podľa smernice 

EÚ a noriem pre výrobok
H a cikkekhez az EU-irányvonal és Normák szerint a 

következő konformitást jelenti ki

PL deklaruje zgodność wymienionego poniżej artykułu z 
następującymi normami na podstawie dyrektywy WE.

BG декларира съответното съответствие съгласно 
Директива на ЕС и норми за артикул

LV paskaidro šādu atbilstību ES direktīvai un standartiem
LT apibūdina šį atitikimą EU reikalavimams ir prekės normoms
RO declară următoarea conformitate conform directivei UE şi 

normelor pentru articolul
GR δηλώνει την ακόλουθη συμμόρφωση σύμφωνα με την 

Οδηγία ΕΚ και τα πρότυπα για το προϊόν
HR potvrđuje sljedeću usklađenost prema smjernicama EU i 

normama za artikl
BIH potvrđuje sljedeću usklađenost prema smjernicama EU i 

normama za artikl
RS potvrđuje sledeću usklađenost prema smernicama EZ i 

normama za artikal 
RUS следующим удостоверяется, что следующие продукты 

соответствуют директивам и нормам ЕС
UKR проголошує про зазначену нижче відповідність виробу 

директивам та стандартам ЄС на виріб
MK ја изјавува следната сообрзност согласно 

ЕУ-директивата и нормите за артикли
TR Ürünü ile ilgili AB direktifleri ve normları gereğince aşağıda 

açıklanan uygunluğu belirtir
N erklærer følgende samsvar i henhold til EU-direktivet og 

standarder for artikkel
IS Lýsir uppfyllingu EU-reglna og annarra staðla vöru

Nass-Trockenschleifer TC-WD 200/150 (Einhell)
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Annex IV
Notified Body:
Reg. No.:

2000/14/EC_2005/88/EC

Annex V

Annex VI
 Noise: measured LWA = dB (A); guaranteed LWA = dB (A)
P = KW; L/Ø = cm
Notified Body:

2012/46/EU_(EU)2016/1628
Emission No.:

Standard references: EN 62841-1; EN 62841-3-4;

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3
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