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2560-241300 SmartSpray 24H

2560-201102H SmartSpray 20H

Instrukcja oryginalna obstugi bezpowietrznego agregatu
be3noBiTpsHi arperat gns dapb Ta WwWnakniBok

BbecnaBeTpaHbl hapbapacnbliaibHiK — apbiriHanibHas iIHCTPYKLbIS
Pulverizator de vopsea fara aer — manual original

Be3Bb3ayLliHa MalLvHa 3a 60siANCcBaHE— OPUTMHATHO PbKOBOACTBO
Bezgaisa krasas smidzinatajs — originala rokasgramata

Rasprsivac farbe bez vazduha - originalni priru¢nik za upotrebu
Ohuvaba varvipritsi originaalkasutusjuhend

Beoris dazy purkstuvas — originalus vadovas

Rasprsivac farbe bez vazduha - originalni priru¢nik za upotrebu
Be3B0o3ayLUHbIN pacnbiNMTesNb KPacku

Rasprsivac farbe bez vazduha - originalni priru¢nik za upotrebu
Airless paint sprayer — original manual
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Prosimy o przeczytanie oraz o zachowanie instrukcji obstugi. Przed montazem, instalacja, pierwszym
uzyciem oraz konserwacja, zapoznaj sie dokfadnie z instrukcja obstugi opisanego wyzej urzadzenia.
Przestrzegaj wszystkich wskazdwek bezpieczenstwa w celu zachowania bezpieczernstwa swojego oraz
innych. Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowac obrazenia ciata i / lub uszkodzenie mienia! Za-
chowaj instrukcje obstugi na przysztosc.

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

KAEM Sp. z 0.0.
Ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Polska
Niniejszym deklarujemy, ze produkty:
Opis maszyny: Agregaty malarskie i malarsko-szpachlarskie
Marka: Grone
Numer modelu: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
produkowane seryjnie.
Sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
2006/42/WE - Dyrektywa Maszynowa (MD)
2014/35/UE - Dyrektywa Niskonapieciowa (LVD)
2014/30/UE - Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
2012/19/UE - Dyrektywa WEEE
i normami zharmonizowanymi
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Osoba odpowiedzialna za przechowywanie dokumentacji technicznej: Pawet Wotoszczuk.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie
obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez
niego pdzniejszych dziatan.

Signed by /
Podpisano przez:

@ Piotr Poptawski

- Date / Data:
2023-06-27
09:55



DEFINICJE UZYTYCH W INSTRUKCJI PIKTOGRAMOW:
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Koniecznie przeczytaj! Stosowac maski Uzywac srodkdéw
przeciwpytowe ochorony oczu

S
&

Stosuj rekawice ochronne UWAGA! Ostrzezenie przed porazeniem
Stosuj uziemienie pradem elektrycznym

>
>

Ostrzezenie zwigzane Ostrzezenie przed wtryskiem Ostrzezenie o zagrozeniu
z ruchomymi elementami podskdrnym wybuchem

>
|4

Nalezy przestrzegac Sktadowac oddzielnie
wskazéwek oznaczonych i utylizowac wg. wskazan
w tekscie tym symbolem! zgodnych z normami ochrony

Srodowiska!



WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA:

Ogdlne wskazowki bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy przeczytad wszystkie wskazowkii przepisy. Bledy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata. Nalezy starannie przechowywac
wszystkie przepisy i wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania. Uzyte w ponizszym tek-
scie pojecie ,elektronarzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych energia elektryczna z sieci (z
przewodem zasilajacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu zasilajacego).

1. Bezpieczenstwo miejsca pracy

a.

b.

Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek w miejscu
pracy lub nieoswietlona przestrzen robocza moga by¢ przyczyna wypadkow.

Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. fatwo palne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarza-
ja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton.

Podczas uzytkowania urzadzenia zwrdci¢ uwage na to, aby dzieci i inne osoby postronne znaj-
dowaly sie w bezpiecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad narzedziem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a.

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikol-
wiek sposdb. Nie wolno uzywac wtykéw adapterowych w przypadku elektronarzedzi z uzie-
mieniem ochronnym. Niezmienione wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. Ry-
zyko porazenia pradem jest wieksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do elektro-
narzedzia podwyzsza ryzyko porazenia pradem.

Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynnosci. Nigdy nie nalezy nosic elektronarze-
dzia, trzymajac je za przewdd, ani uzywac przewodu do zawieszenia urzadzenia; nie wolno tez
wyciggad wtyczki z gniazdka pociagajac za przewdd. Przewdd nalezy chronic przed wysokimi
temperaturami, nalezy go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urza-
dzenia. Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym niebem, nalezy uzywac przewodu przedtu-
Zajacego, dostosowanego réwniez do zastosowan zewnetrznych. Uzycie wiasciwego przedtu-
zacza (dostosowanego do pracy na zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jezeli nie da sie uniknac zastosowania elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzyc
wyfacznika ochronnego réznicowo-pradowego. Zastosowanie wytacznika ochronnego rézni-
cowo-pragdowego zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

3. Bezpieczenstwo os6b

a.

Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowad ostroznos¢, kazda czynnos¢ wykonywad
uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub bedac
pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu elektronarze-
dzia moze stac sie przyczyna powaznych urazéw ciata.

Nalezy nosic¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego — maski przeciwpytowej, obuwia z podeszwami przeciwposlizgowy-
mi, kasku ochronnego lub srodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zastosowania
elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed wtozeniem wtyczki do gniazd-
ka i/lub podtaczeniem do akumulatora, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem
elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytaczone. Trzymanie palca na



wyfaczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia lub podtaczenie do pradu wigczonego na-
rzedzia, moze stac sie przyczyng wypadkow.

Przed wigczeniem elektronarzedzia, nalezy usunad narzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie
lub klucz, znajdujacy sie w ruchomych czesciach urzadzenia moga doprowadzi¢ do obrazen
ciafa.

Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dbac o stabilna pozycje przy pracy i za-
chowanie réwnowagi. W ten sposéb mozliwa bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w nie-
przewidzianych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubra-
nie i rekawice nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie
wlosy moga zostac wciggniete przez ruchome czesci.

Jezeli istnieje mozliwos¢ zamontowania urzadzen odsysajacych i wychwytujacych pyt, nalezy upewnic
sie, ze s one podtaczone i beda prawidtowo uzyte. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyl moze zmniej-
szy¢ zagrozenie pytami.

4. Prawidlowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

a.

Nie nalezy przecigzac urzadzenia. Do pracy uzywac nalezy elektronarzedzia, ktére sa do tego
przewidziane. Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie w danym zakresie wy-
dajnosci lepiej i bezpieczniej.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wiacznik/wytacznik jest uszkodzony. Elektrona-
rzedzie, ktérego nie mozna wigczyc lub wytaczyd jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.
Przed regulacja urzadzenia, wymiang osprzetu lub po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy
wyciagnad wtyczke z gniazda i/lub usunac akumulator. Ten srodek ostroznosci zapobiega nie-
zamierzonemu wigczeniu sie elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
nalezy udostepniac narzedzia osobom, ktére go nie znaja lub nie przeczytaty niniejszych prze-
piséw. Uzywane przez niedoswiadczone osoby elektronarzedzia sa niebezpieczne.

Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarzedzia. Nalezy kontrolowa¢, czy ruchome czesci
urzadzenia dziatajg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie sg pekniete lub uszkodzo-
ne w taki sposob, ktéry miatby wptyw na prawidfowe dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone
czesdci nalezy przed uzyciem urzadzenia oddac do naprawy. Wiele wypadkdéw spowodowa-
nych jest przez niewtfasciwa konserwacje elektronarzedzi.

Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd. nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi zale-
ceniami. Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Niezgodne z prze-
znaczeniem uzycie elektronarzedzia moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

5. Serwis

a.

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowanemu fachowcowi i przy uzy-
ciu oryginalnych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzadzenia zostanie
zachowane.

Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa pracy dla agregatow bezpowietrznych

Ponizsze ostrzezenia dotycza ustawienia, uzywania, uziemiania, konserwacji i naprawy tego urzadze-
nia. Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepo-
wanie ryzyka zwigzanego z dana procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika lub
na etykietach, nalezy powrdci¢ do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej
instrukgji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwiazane z okreslo-
nym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.
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tatwopalne dymy i opary, takie jak rozpuszczalniki i farby, moga doprowadzi¢ do zaptonu

lub eksplozji w miejscu roboczym. Aby zapobiec sytuacjom pozaru lub eksplozji nalezy:

B Nie spryskiwac materiatami palnymi lub tatwopalnymi w poblizu otwartego ognia lub
zrodet zaptonu takich jak papierosy, silniki, badz sprzet elektryczny.

B Farba lub rozpuszczalnik przeptywajace przez sprzet moga wywotac elektrycznos¢ sta-
tyczna. Elektrycznosc statyczna moze spowodowad ryzyko pozaru lub eksplozji w obec-
nosci farby lub oparéw rozpuszczalnikdw.

Wszystkie czesci rozpylacza, tacznie z pompa, montazem weza, pistoletem natryskowym

oraz kazda wewnetrzna i zewnetrzna czes¢ obszaréw natryskowych, powinny byc¢ nalezycie

uziemione w celu zapobiegania przejsciowym przepieciom oraz iskrom elektrycznym.

Zalecane jest korzystanie z wezy przewodzacych oraz wysokocisnieniowych wezy uziemio-

nych marki GRONE do bezpowietrznych agregatéw.

Upewnij sie, ze wszystkie pojemniki oraz systemy zbierajace sa uziemione, aby zapobiec rozfa-
dowaniu elektrycznemu.

Podtacz urzadzenie do uziemionego gniazdka i uzywaj uziemionych przedtuzaczy elektrycz-
nych. Nie uzywaj rozgateznika 3 x 2.

Nie uzywaj farby oraz rozpuszczalnika zawierajacych weglowodory zawierajace zwiazki
halogenoorganiczne.

Zachowaj dobra wentylacje w miejscu natrysku. Zapewnij dobry doptyw Swiezego powietrza
przeptywajacego przez dany obszar. Przechowuj pompe rozpylacza w dobrze wentylowanym
miejscu. Nie spryskuj montazu pompy.

Nie nalezy pali¢ w miejscu natrysku.

Nie nalezy operowac wytacznikami swiatta, silnikami, badz podobnymi przedmiotami wytwa-
rzajacymi iskry elektryczne, w miejscu natrysku.

Utrzymuj obszar w czystosci oraz wolny od pojemnikéw z farba lub rozpuszczalnikami, szma-
cianych materiatéw, badz innych, fatwopalnych materiatéw.

Zapoznaj sie z zawartoscia natryskiwanych farb i rozpuszczalnikdw. Przeczytaj wszystkie Karty
Charakterystyki Substancji (MSDS) oraz etykiety pojemnikéw dostarczonych wraz z farbami i
rozpuszczalnikami. Postepuj zgodnie ze wskazdéwkami i instrukcjami bezpieczenstwa produ-
centa farb oraz rozpuszczalnikéw.

Zawsze posiadaj dziatajaca gasnice w obszarze pracy, w miejscach gdzie rozpylacz moze wy-
twarzacdiskry elektryczne, w miejscach gdzie uzywana jest tatwopalna ciecz, lub gdy substancja
uzywana jest do przemywania rozpylacza.

Trzymaj rozpylacz w odlegtosci 6 metréw od opardw wybuchowych.

A ZAGROZENIE WSTRZASEM ELEKTRYCZNYM

/N

Niniejsze urzadzenie musi by¢ uziemione. Niepoprawne uziemienie, montaz badz uzycie
moze spowodowac porazenie pradem.

Whytacz urzadzenie i odigcz przewdd zasialania przed przegladem technicznym sprzetu.
Podtaczaj urzadzenie tylko do uziemionych gniazdek elektrycznych.

Uzywaj tylko 3-przewodowych przediuzaczy.

Upewnijsie, ze bolce uziemiajace na przewodach zasilajacych i przedtuzaczach sg nienaruszone.
Nie wystawiac na deszcz. Przechowywad w pomieszczeniu.



RYZYKO WSTRZYKNIECIA W SKORE

Rozpylacz pod wysokim cisnieniem jest w stanie wstrzyknac toksyny do organizmu i spowo-
dowac powazne obrazenia ciata. W przypadku wstrzykniecia w skdre, natychmiast zasiegnij
porady lekarza chirurga.
Nie kieruj pistoletu w strone ani nie spryskuj oséb ani zwierzat.
Trzymaj rece i inne czesci ciata z dala od natrysku. Na przyktad, nie prébuj zatamowac przecie-
kéw zadng czescig ciata.
Zawsze uzywaj ostony koncéweki dyszy. Nie rozpyla¢ bez zatozonej ostony koncéwki dyszy.
Uzywaj koncdwek dyszy DP.
Zachowaj ostroznos$¢ podczas czyszczenia i wymieniania koncéwek dysz. W przypadku zatka-
nia koncoéwki dyszy podczas natryskiwania, przed zdjeciem koncédwki dyszy w celu jej oczysz-
czenia, nalezy postepowac zgodnie z procedurg redukcji nadmiaru cisnienia, aby wytaczy¢
urzadzenie oraz uwolnic cisnienie.
Nie pozostawiaj urzadzenia pod napieciem lub pod cisnieniem bez nadzoru. Gdy urzadzenie
nie jest uzywane, wytacz je i postepuj zgodnie z Procedura redukcji nadmiaru cisnienia w celu
wyfaczenia urzadzenia
Sprawdz weze i czesci pod katem uszkodzen. Wymien wszystkie uszkodzone weze lub czesci.
Ten system jest w stanie wytworzyc 3630 psi. Uzywaj czesci zamiennych lub akcesoridw DP o
wartosci znamionowej co najmniej 3000 psi.

A ZAGROZENIE CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

VAN

Stosowanie ptyndw niekompatybilnych z aluminium korzystajac ze sprzetu pod napieciem
moze spowodowac powazna reakcje chemiczng i pekniecie sprzetu. Nieprzestrzeganie po-
Wyzszego ostrzezenia moze spowodowacd smierc, powazne obrazenia lub uszkodzenie mienia.
Nie stosuj 1,1,1 — trichloroetanu, chlorkéw metylenu, badz innych weglowodorowych roz-
puszczalnikéw zawierajacych zwiazki halogenoorganiczne ani ptynéw zawierajacych takie
rozpuszczalniki.
Wiele innych ptynéw moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga reagowacd z alumi-
nium. Skontaktuj sie z dostawca materiatéw w celu uzyskania kompatybilnosci.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z NIEWLASCIWYM UZYCIEM SPRZETU

Niewtfasciwe uzycie moze spowodowac smierc lub powazne obrazenia.

B Podczas malowania zawsze nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice, zabezpieczenie oczu
oraz respirator lub maske.

Nie uzywaj urzadzenia ani nie rozpylaj w poblizu dzieci. Nalezy zawsze przechowywac sprzet
z dala od dzieci.

Nie wychylaj sie za daleko oraz nie stawaj na niestabilnej podporze. Zawsze utrzymuj stabilng
podstawe i rbwnowage.

B Zachowaj czujnosci uwage w trakcie uzytkowania sprzetu.

B Nie zostawiaj urzadzenia pod napieciem lub pod cisnieniem bez nadzoru. Gdy urzadze-
nie nie jest uzywane, wyfacz je i postepuj zgodnie z Procedura redukcji nadmiaru cisnie-
nia w celu wyfaczenia urzadzenia.

Nie uzywaj sprzetu w momencie zmeczenia badz pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.
Nie wykrecaj oraz nie zaginaj nadmiernie weza.

Nie wystawiaj weza na dziatanie temperatur lub cisnien przekraczajacych zalecane wartosci.
Nie uzywaj weza jako czesci sprzetu przeznaczonej do jego ciggniecia lub podnoszenia.



NIEBEZPIECZENSTWO RUCHOMYCH CZESCI

Ruchome czesci moga uciskac, pocigd lub odcigd palce i inne czesci ciata.

B Nalezy trzymac sie z daleka od ruchomych czesci.

B Nie nalezy pracowac ze sprzetem ze zdjetymi ostfonami lub pokrywami ochronnymi.

B Sprzet cisnieniowy moze sie uruchomic bez ostrzezenia. Przed sprawdzaniem, przeno-
szeniem lub serwisowaniem sprzetu, nalezy postepowac zgodnie z procedura redukgji
nadmiaru cisnienia oraz nalezy odfaczy¢ wszystkie zrédta zasilania.

NIEBEZPIECZENSTWO POPARZENIA

Aby zapobiec powaznym poparzeniom:
®  Nie dotykaj goracego sprzetu
B Odczekaj az sprzet catkowicie wystygnie.

E Wszelkie powierzchnie sprzetu moga bardzo sie nagrzac¢ podczas pracy.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO
DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW

Toksyczne ptyny lub opary w przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie skory,
inhalacji lub potkniecia, moga spowodowac powazne obrazenia lub zgon.
B Nalezy zwrdci¢ uwage na szczegotowe zagrozenia ptyndw przed natryskiwaniem.

B Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywad w odpowiednich pojemnikach, a ich utyli-
zacja musi by¢ zgodna z obowiazujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWINDUALNEJ

Nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny podczas uzytkowania, przegladu technicznego
= sprzetu oraz podczas przebywania w obszarze dziatania urzadzenia, aby zapobiec powaz-
\‘ nym obrazeniom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, zatruciu toksycznymi oparami oraz

poparzeniom. Srodki ochrony indywidualnej obejmuja, ale nie ograniczaja sie do:

®  Okulary ochronne oraz srodki ochrony stuchu.
B Maski przeciwgazowe, odziez ochronna oraz rekawice, zgodnie z zaleceniami producenta pty-
nu i rozpuszczalnika.

A WSKAZOWKI DOTYCZACE KONSERWACJI:

1. Zawory z gniazdem kulowym nachylonym znajduja sie po dwadch stronach, jedli jedna strona
jest zuzyta, zmien na druga.

2. Podczas wymiany uszczelnien typu V (zaréwno goérnych jak i dolnych) na tfoczysku, nalezy
zwroci¢ uwage, aby wypukta strona byta skierowana w strone ttoczyska, nastepnie przy uzyciu
gumowego miotka uderzaj w ptaska strone uszczelnien typu V tak, aby dopasowac fozysko.

3. Podczas dokrecania srub blokady pompy, nie nalezy dokrecac jednej sruby maksymalnie, a
nastepnie kolejnej; prawidtowo nalezy najpierw dokreci¢ jedna srube na gtebokos¢ 90%, a
nastepnie dokreci¢ druga srube maksymalnie i wtedy dokreci¢ pierwsza srube do maksimum.

4. Wewnatrz czujnika ¢isnienia znajduje sie jeden element myjacy; zazwyczaj myjka nie psuje sie,
jednak nie mozna jej lekcewazyc¢.

5. Po wymianie gérnych uszczelnien typu V, nalezy catkowicie dokreci¢ nakretke za pomoca za-
cisku stofowego.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.

Przed uruchomieniem nowej bezpowietrznej pompy ttokowej, nalezy upewnic sie, ze obie
sruby blokady pompy sa catkowicie dokrecone. Nalezy wykonac te sama czynnos¢ po wymia-
nie na nowe uszczelnienia typu V. Jako ze uszczelnienia typu V sa wykonane z materiatu wy-
sokopolimerowego, moga one ulec rozszerzeniu ze wzgledu na dtugie przechowywanie lub
uzytkowanie.

Niezwykle wazne jest aby wigczy¢ ZAWOR WYPEENIANIA przed rozpoczeciem natrysku lub
po wymianie wiadra z farba; jesli powietrze dostanie sie do systemu pompy ttokowej i zapo-
mnisz o wigczeniu ZAWORU WYPELNIANIA przez rozpoczeciem natrysku, spowoduje to duze
uszkodzenie systemu maszyny, jako ze stopien kompresji rézni sie dla powfok malarskich i dla
powietrza.

Biegun dodatni i ujemny silnika nie moga by¢ potaczone odwrotnie za pomoca szczotki weglo-
wej; jesli beda one podtaczone odwrotnie, silnik bedzie obracat sie w odwrotnym kierunku i je-
$li maszyna bedzie pracowac w ten sposéb przez jakis czas, silnik zostanie rozmagnezowany.
Jesli uszczelnienia typu V ulegna zerwaniu, nastapi wyciek powtoki lakierniczej (farby); w tym
wypadku nalezy natychmiast wymieni¢ uszczelnienia typu V, w przeciwnym razie powtoki la-
kiernicze moga dostac sie do skrzyni biegdw i uszkodzic cata skrzynie biegdw.

Podczas obracania pokrettem cisnieniowym w celu dostosowania cisnienia, nie nalezy obra-
cac pokrettem zbyt mocno, gdyz czedci elektryczne wewnatrz pokretta moga ulec uszkodzeniu
z powodu zbyt mocnego obracania.

W kazdej pompie hydrodynamicznej z mechanicznym systemem kontroli cisnienia znajduje sie
mikroprzetacznik; sruba mocujaca mikroprzetacznik jest prawidtowo umocowana przed wysyt-
ka, nie nalezy wiec zmieniac pozycji umocowania sruby, w przeciwnym wypadku mikroprze-
tgcznik moze nie dziata¢ prawidtowo.

Aby spradzi¢ czy gniazdo kulowe znajduje sie w dobrej pozycji, po obréceniu ZAWORU WY-
PEENIANIA z powrotem do pozycji natryskiwania, nalezy otworzy¢ przednia pokrywe i spraw-
dzi¢ czy korbowdd pozostaje w gornej pozycji, w takim przypadku kula wewnatrz ttoczyska
zostata w jakis sposdéb uszkodzona; jesli korbowdd pozostaje w dolnej pozycji, wtedy gniazdo
kulowe zostato w jakis sposéb uszkodzone.

Jesli bezpowietrzna pompa tfokowa nie zostata w petni wyczyszczona po natrysku, powfoki
tynkarskie moga uniemozliwi¢ prawidtowe dziafanie czujnika kontroli cisnienia, dlatego tez
nalezy catkowiecie wyczyscic¢ bezpowietrzna pompe tlokowa po natrysku.

Jesli bezpiecznik jest spalony z powodu przepiecia, nalezy spradzi¢ czy kondensator jest w
dobrym stanie; jesli tak, nalezy sprawdzi¢ prostownik mostkowy przy uzyciu uniwersalnego
miernika.

Aby sprawdzi¢ ptyte kontroli cisnienia dla bezpowietrznych pomp tfokowych z mechanicznym
systemem kontroli ciénienia, najpierw nalezy wigczy¢ ZAWOR WYPEENIANIA, nastepnie wci-
snac mikroprzetacznik za pomoca srubokretu — jesli maszyna sie zatrzyma, oznacza to, ze nie
ma problemu z ptyta kontroli cisnienia.

Jesli bezpowietrzna pompa jest wyposazona w filtr kolektora, filtr ten nalezy czesto czyscic,
zaklejony powtokami tynkarskimi, wéwczas ptyta elektryczna oraz czunik cisnienia moga ulec
spaleniu, w takiej sytuacji bezpiecznik nie bedzie w stanie zabezpieczyc plyty elektrycznej ani
czujnika cisnienia.

Jako przypomnienie, w przypadku duzych pomp natfokowych o duzym natezeniu przeptywu
(odnosi sie to gtéwnie do modeli PowerSpray51/81), nie nalezy uzywac krétkich wezy wysoko-
cisnieniowych, poniewaz moze to spowodowad powazne uszkodzenia silnika. Nalezy czyscic
maszyne oraz jej czesci za kazdym razem po zakoriczeniu pracy natryskowej.

Koncéwki nalezy wymieni¢ po 4000 — 5000 m?w zaleznosci od szorstkosci farby.

Pret tloczyska i uszczelnienie typu V oraz kulke weglika spiekanego nalezy wymieni¢ po 200
godzinach natrysku, w szczegdlnosci kiedy cisnienie spada lub kiedy trudno jest zasysa¢ farbe.
W przypadku statego magnetycznego silnika pradu statego, nalezy wymienic szczotke weglo-
wa po 1500 godzinach pracy, w przeciwnym razie silnik ulegnie uszkodzeniu.

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie czesci maszyny sa bardzo mocno dokrecone przed uzyciem
maszyny.



22. Jeslimaszyna musi by¢ przechowywana przez 10 dni, nie uruchamiaj maszyny bez doktadnego
uzycia oleju smarujacego, aby zabezpieczy¢ ja przed korozja lub zatkaniem wewnatrz pompy
(sprawdz szczegdty w czesci CZYSZCZENIE).

23. W celu konserwacji pompy ptynu, nalezy postepowac scisle wedtug instrukcji oraz mocno ja
dokrecic (sprawdz szczegotu w czesci SERWIS).

24. Nalezy przeczytac instrukcje obstugi lub skontaktowac sie z dystrybutorem w razie jakichkol-
wiek probleméw z maszyna, NIE NALEZY rozbiera¢ maszyny na czesci bez fachowca.



IDENTYFIKACJA CZESCI




Wézek/waz tojakiem d
1. o%e ) \Waz z€ stojakiem do Przenoszenie maszyny/sktadanie weza do malowania.
owijania
2. Obudowa filtra Filtr gfowny kolgktora zmnlejszy z,atykalme sie korncowki i
zapewni fadne i precyzyjne wykonczenie.
3 Cyfrowy wyswietlacz cisnienia (Pod ES20 tylko z miernikiem cisnienia 20L/H, 24H, 28H,
: przykrywka) PS51,PS81 z cyfrowym wyswietlaczem cisnienia.
4. Regulator cisnienia Dostosowuije cisnienie do réznych zastosowan.
B Pozycja WYPELNIANIA (skierowana w dot) kieruje
ptyn do gtéwnej rury natryskujacej.
. - ) ) B Pozycja NATRYSKIWANIA (skierowana réwnolegle)
5. Zawor wypetniania/natryskiwania Co R .
kieruje ptyn pod cisnieniem do weza z farba.
B Automatycznie odcigza system cisnieniowy w sytu-
acjach nadcisnienia
6 Pompa plynu (ttoczysko i Odprowadza ptyn z systemu podczas wypetniania i
: uszczelnienie typu V*¥* wewnatrz) uwalnia-nia cisnienie.
Zacigga plyn z wiadra z farbg do pompy. (Rura musi
7. Rura zasysajaca by¢ mocno dokr]econa, w przeciwnym ra2|§, povvl|etr.ze
dostanie sie do srodka, wiec zamierzone cisnienie nie
moze zostac osiaggniete.)
Na zdjeciu widoczny jest PS51, czyli nizszy typ ssania. Dla
8. Waz zasysajacy* 20H, 24H, 28H, PS51, PS81, jest to tuba zasysajaca, a dla
ES20, sg to weze zasysajace.
o Filtr zasysajacy lFiItr zasysajqcy zmniejs,zy zaFykanie sie koncowki
i zapewni fadne wykonczenie.
10. Waz przelewowy
11. Przewdd zasilajacy Odpowiednie dla danego panstwa.
12. Koto Utatwia ustawianie/przesuwanie maszyny na ziemi.
13. Bezpowietrzny pistolet natryskowy Dozuje ptyn.
. A Przemieszcza ptyn pod wysokim cisnieniem z pompy do
14. Waz wysokocisnieniowy )
pistole-tu natryskowego.

(Czesci oznaczone ** sg czesciami tatwo zuzywajacymi sie.)




DANE TECHNICZNE

Nr artykutu SS20 SS24 S$S28 PS51 PS81
K_c[)n_tro!a Mechaniczna Elektryczna
cisnienia
1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
Moc silnika PMDC Silnik Silnik Silnik Silnik
bezszczotkowy | bezszczotkowy | bezszczotkowy | bezszczotkowy

Przeptyw 2.0L/MIN 2.4L/MIN 2.8L/MIN 5.1L/MIN 8.0L/MIN
Maks. rozmiar 1 w " " 1

PR 0.021 0.023 0.025 0.037 0.045
koncédwki
Maks. cisnienie 200bar/2900psi
robocze
UEREE) 14.9/20.1kg | 15.1/203kg | 16.4/21.6kg  |50.5/66.5kg | 55.5/70.5kg
Netto/Brutto ’ ’ ' ’ ’ ' ’ ’ ’ ’
Opakowanie Kartonowe pudto (49*42*53) Drewniane pudto (61*65*87)

Hatas* (dBa) przy 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Cisnienie 90 dBa
akustyczne

Moc akustyczna 100 dBa
Materiaty konstrukcyjne

Czesci pracujgce
na mokro
wszystkich modeli

stal weglowa cynkowana i niklowana, nylon, stal nierdzewna, PTFE, acetal, skéra,
UHMWPE, aluminium, weglik wolframu, polietylen, fluoroelastomer, uretan

* Natezenie dzwieku mierzone z odlegtosci 1 metra od sprzetu. Moc akustyczna mierzona wedfug nor-

my ISO-3744.




DZIALANIE

Blokada spustu

Zawsze wiaczaj blokade spustu po zakonczeniu natryskiwania, aby zapobiec przypadkowemu urucho-
mieniu pistoletu reka lub w przypadku upuszczenia lub uderzenia.

Procedura Redukcji Nadmiaru Cisnienia

Podazaj zgodnie z ponizsza Procedura Redukgji Cisnienia kazdorazowo po zakonczeniu natryskiwa-
nia oraz przed czyszczeniem, kontrola, serwisowaniem oraz przewozeniem sprzetu.

1. Wylacz urzadzenie i odtacz kabel zasilajacy od pradu.

2. Przefacz zawdr wypetniania/natryskiwania na WYPELNIANIE (PRIME) w celu redukgji ci$nienia.




3. Trzymaj pistolet stabilnie, skierowany w strone kubta. Uruchom pistolet aby zredukowad cisnienie.

4. \Wiacz blokade spustu.

UWAGA: Pozostaw zawor Wypetniania/Natryskiwania w pozycji NATRYSKIWANIA (PRIME), az be-
dziesz gotowy do ponownego natryskiwania.

Jesli podejrzewasz, ze jakakolwiek koncéwka natryskowa lub waz sg zatkane, badz Ze cisnienie nie
zostato catkowicie uwolnione po wykonaniu powyzszych krokéw, nalezy BARDZO POWOLI poluzowac
ostone koncéwki lub zigczke koncowki weza, aby stopniowo uwalniac cisnienie, a nastepnie catkowicie
poluzowac.



KONFIGURACJA

1. Przygotuj farbe zgodnie z zaleceniami producenta.

Jest to jeden z najwazniejszych krokéw w celu wykonania bezproblemowego natryskul!

Pozbadz sie wszelkiego kozuchu, ktéry mogtby sie utworzy¢ na wierzchu powierzchni farby. Na koniec,
nalezy przecedzic farbe przez cienki nylonowy worek filtracyjny (dostepny u wiekszosci sprzedawcéw
farb) w celu pozbycia sie czateczek, ktére moglyby zatkac koricdwke natryskowa.

2. Odkreci¢ koncéwke lub montaz dyszy natryskowej od pistoletu.

3. Rozwin waz i podiacz jeden koniec do pistoletu. Wykonaj czynnos¢ przy pomocy dwodch kluczy
w celu bezpiecznego i mocnego dokrecenia.

4. Podtacz drugi koniec weza spryskiwacza.




5. Naoliwienie. Napetnij nakretke uszczelnienia gardzieli olejem (3~5 kropli), aby zapobiec przed-
wczesnemu zuzyciu uszczelnienia, wykonaj czynnosé zawsze podczas natryskiwania.

6. Sprawdz siec elektryczna. Upewnij sie, ze gniazdko elektryczne jest prawidtowo uziemione.
Dtuzsze przediuzacze moga mie¢ wptyw na wydajnosc nartyskiwarki. Uzyj wiecej weza natrysko-
wego, a nie przedtuzaczy.

7. Podtacz agregat do pradu. Najpierw upewnij sie, ze przefgcznik ON/OFF jest w pozycji OFF,
a pokretto regulagji cisnienia jest obrécone do korica w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek
zegara. Podiacz agregat do uziemionego gniazdka, ktére znajduje sie w odlegtosci co najmniej
3 metréw od rozpylacza, aby zmniejszy¢ ryzyko zaptonu iskry, oparéw rozpylonej cieczy lub czastek
kurzu.

Pokretfo regulacji cisnienia

Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara: mocniejsze / Wyzsze ci$nienie

>

Przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara: stabsze / nizsze cisnienie

@



URUCHOMIENIE

1. Najpierw upewnij sie, ze przefacznik ON/OFF jest w pozycji OFF.

2. Ustaw pokretfo regulagji cisnienia w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara, na najniz-
sze cisnienie.

3. Umies¢ waz ssacy w kuble z farba.

4. Zawor wypetniania/natryskiwania ustaw w pozycji WYPEENIANIA (PRIME).

5. Podfacz agregat do uziemionego gniazdka z pradem.

6. Uruchom maszyne.

7. Przekrec pokretfo kontroli cisnienia zgodnie z ruchem wskazdwek zegara, az ptyn zacznie krazyc
w gtéwnej rurze.




8. Ustaw przetacznik ON/OFF w pozycji OFF.

9. Przeniesc rure ssaca do wiadra z farba i zanurz jg w farbie.

10. Ustaw przefacznik ON/OFF w pozycji ON.

11. W momencie kiedy farba zacznie wychodzic¢ z gtéwnej rury:

Skieruj pisotlet do wiadra na odpady.

Odblokuj blokade spustu pistoletu.

Pociagnij i przytrzymaj spust pistoletu.

Przekre¢ zawdr wypetniania/natryskiwania do pozycji NATRYSKIWANIA.

enrgoo

12. Kontynuuj wciskanie pistoletu do wiadra na odpady, do momentu, az z pistoletu wydostaje sie
tylko farba.

13. Uwolnij spust. Wiacz blokade spustu.

14. Przenie$ gtéwna rure do wiadra z farba i przypnij ja do rury ssacej.



NATRYSK - TECHNIKA NATRYSKIWANIA

1. Kluczem do dobrego malowania jest rownomierna powfoka na catej powierzchni. W przypadku
malowania natryskowego wykonuje sie to za pomoca réwnomiernych pociagniec¢, z ramieniem
poruszajacym sie ze stafg predkoscia i utrzymywaniem pistoletu natryskowego w statej odlegtosci
od powierzchni.

2. W miare mozliwosci trzymaj pistolet natryskowy pod katem prostym do powierzchni. Oznacza to
poruszanie ramieniem w przdd i w tyt, zamiast zginania tylko nadgarstkiem.

CIENKA POWLOKA GRUBA POWLOKA CIENKA POWLOKA I ROWNA POWLOKA NA CALEJ POWIERZCHNI |
T

30Cm

Work

NIEPRAWIDLOWO

3. Trzymaj pistolet prostopadle do powierzchni, w przeciwnym razie jeden koniec wzoru/szlaku be-
dzie grubszy niz drugi.

PRAWIDLOWE NATRYSKIWANIE OKOotLOo >
10 DO 12 CALI

~ PRAWIDEOWY -
SPOSOB’

VYZLY SPOSOB . NN

4. W wiekszosci przypadkow najlepsza odlegtos¢ natryskiwania wynosi 25 do 30 cm miedzy koncow-
ka natrysku a powierzchnia.

5. Pistolet natryskowy powinien by¢ wyzwolony na koncu kazdego ruchu i ponownie wigczony na
poczatku kolejnego. Pozwala to uniknaé gromadzenia sie farby pod koniec pociggniecia, co moze
powodowac zacieki. Wyzwalanie pistoletu na koricu pociagniecia réwniez oszczedza farbe i skut-
kuje lepszym wygladem pracy. (Patrz zdjecie ponizej)

#

OKOtO Work
10 DO 12 CALI

KONCOWE
POCIAGNIECIE

POCZATKOWE
POCIAGNIECIE

=~



6. Wiasciwa predkos¢ poruszania pistoletem pozwoli na nafozenie petnej, mokrej powlfoki bez
zaciekéw. Naktadanie na siebie kazdego pociagniecia okoto 40% na poprzednie, zapwenia
rownomierng grubosc farby. Natryskiwanie jednolitym sposobem na przemian od prawej do le-
wej, a nastepnie od lewej do prawej, zapewnia profesjonalne wykonczenie. (Patrz zdjecie ponizej)

Jednym ze sposobdw, aby to zrobi¢, jest skierowanie korcdwki natryskowej na krawedz ostatniego
pociagniecia przed uruchomieniem pistoletu.

7. W przypadku krétkiej przerwy w malowaniu (do 1 godz.) wytacz spust pistoletu natryskowego,
zmniejsz cisnienie do wartosci minimalnej (zero) i ustaw urzadzenie w pozycji wypetniania (PRIME).
Wytacz i odtacz rozpylacz. Zobacz Procedura Redukcji Nadmiaru Cisnienia.

8. W przypadku naroznikéw wewnetrznych, takich jak regat na ksiazki lub wnetrze szafki, skieruj pi-
stolet w strone srodka naroznika aby natryskiwac. Tak, dzielac sposéb natrysku, krawedzie po obu
stronach beda réwnomiernie opryskane.




INSTALACJA DYSZY | OSLtONY PISTOLETU NATRYSKOWEGO.

1. Wigcz blokade spustu.

2. Sprawdz, czy czesci dyszy i ostony sa zmontowane w kolejnosci pokazanej ponize;j.

USZCZELKA

b

“*
OSLONA

24/

DYSZA

3. Uzyj dyszy aby wyréwnac siedzisko. Dysza musi by¢ catkowicie wepchnieta w ostone.




4. Dokrec ostone dyszy na pistolecie. Dokrec¢ nakretke zabezpieczajaca.

DOBOR DYSZ

Wybdr rozmiaru otworu dyszy

Dysze dostepne sg w réznych rozmiarach otwordw do natryskiwania réznych ptynéw. Urzadzenie na-
tryskowe zawiera koncéwke 0,43 mm (0,017 cala) lub 0,48 mm (0,019 cala) do uzytku w wiekszosci
zastosowan natryskowych. W przypadku wezszych lub mniejszych powierzchni (szafka, ogrodzenie,
balustrady) najlepszym wyborem jest dysza o $rednicy 6 cali, ktéra zapewni wyrazniejsza definicje
i wieksza kontrole; w przypadku duzych powierzchni (sufity/sciany) szersza dysza o szerokosci od 10 do
12 cali to najlepszy wybdr, aby szybciej pokry¢ wieksze powierzchnie.

Korzystanie z dobrej jakosci dyszy natryskowej o rozmiarze odpowiednim do projektu malarskiego ma
kluczowe znaczenie dla osiagniecia dobrego efektu natryskiwania, dysza natrysku kontroluje ilos$¢ na-
ktadanej farby oraz natryskiwany obszar, ktéry bedzie pokryty. Mozna zastosowac szereg rozmiaréw
dysz, klasyfikowanych zaréwno wedtug rozmiaru $rednicy dyszy jak i szerokosci wzoru natryskiwania,
w oparciu o trzy czynniki:

1; Powtoka/malowanie 2; Natryskiwana powierzchnia 3; Zdolno$¢ urzadzenia do obstugiwania
rozmiaru otworu.

Zasadnicza réznicg pomiedzy agregatami jest maksymalny rozmiar $rednicy dyszy, ktéry moga obstu-
giwac. Wybierz swdéj agregat w oparciu o typy powtok, ktére bedziesz pokrywad, i i upewnij sie, ze naj-
wieksza dysza (rozmiar otworu), ktérej zamierzasz uzy¢, miesci sie w maksymalnym zakresie rozmiaru
dyszy, jaki moze obstugiwac urzadzenie.

Zawsze lepiej jest mie¢ maszyne o wiekszej wydajnosci, na przyktad, jesli planujesz czesto uzywacd
dyszy .017, wydajnos¢ twojego agregatu powinna byc¢ wieksza o jeden rozmiar otworu dyszy (kon-
cowka .019).




DOBOR ODPOWIEDNIEJ DYSZY

Rozwaz powloke i powierzchnie, ktére beda natryskiwane. Upewnij sie, ze uzywasz najbardziej odpo-
wiedniego rozmiaru otworu dyszy dla tej powtoki i najlepszej szerokosci strumienia dla tej powierzchni.

Srednica otworu dyszy

Rozmiar otworu dyszy reguluje szybkos¢ przeptywu — poprzez ilos¢ farby, ktéra wydostaje sie z pistoletu.
WSKAZOWKI:

B Uzywaj wiekszych otwordéw dysz przy grubszych powfokach i mniejszych otwordw dysz przy
cienszych powtokach.

Szerokosc strumienia

Szerokos¢ strumienia to rozmiar wzoru natrysku, ktory okresla obszar pokryty przy kazdym pociagnie-
ciu. Wezsze strumienie zapewniaja grubsza warstwe, a szersze strumienie zapewniaja ciefiszg warstwe.

Warstwy
Srednica Farby do
otworu dyszy i . . Farby 2
Barwniki Emalie Primery do wnatrz wymalowan
zewnetrznych
0.28 mm
(0.011 cala) v
0.33 mm
(0.013 cala) v v v v
0.38 mm
(0.015 cala) v v v 4
0.43 mm
(0.017 cala) v v v




OBJASNIENIE NUMERACIJI DYSZ

Trzy ostatnie cyfry numeru dyszy zawieraja informacje o srednicy otworu i szerokosci natryskiwanej
warstwy na powierzchni, w przypadku utrzymywania pistoletu natryskowego w odlegtosci 30,5 cm
(12 cali) od powierzchni.

Dwukrotnos¢ pierwszej cyfry = przybliozona szerokos¢ natryskiwanej warstwy

u
Dysza 413
zapewnia
natrysk 8-10 cali

Dysza 413
ma otwor o srednicy
0.013 cala

Ostatnie dwie cyfry = rozmiar otworu dyszy w tysiecznych cala

NF. czedi Szerokosc strumienia
€28 305 mm (12 cali) Rozmiar otworu
dyszy ) .
od powierzchni

311 152-203 mm 0.28 mm
(6-8 cali) (0.011 cali)

2411 203-254 mm 0.28 mm
(8-10 cali) (0.011 cali)

313 152-203 mm 0.33 mm
(6-8 cali) (0.013 cali)

213 203-254 mm 0.33 mm
(8-10 cali) (0.013 cali)

215 203-254 mm 0.38 mm
(8-10 cali) (0.015 cali)

515 254-305 mm 0.38 mm
(10-12 cali) (0.015 cali)

217 203-254 mm 0.43 mm
(8-10 cali) (0.017 cali)

517 254-305 mm 0.43 mm
(10-12 cali) (0.017 cali)




TABELA WYBORU DYSZY ODWRACALNEJ

Rozmiar Natezenie

Szerokos¢ strumienia - cale Zastosowanie Filtr
otworu przeptywu
cale |4'-6"|6"-8"|8"-10"| 10"=12" | 12"=14" | gpm | L/min
0,011" | 211 | 311 | 411 511 611 0,12 | 045 Barwienie lub 150 mesh
0,013" | 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 lakierowanie (czerwony)
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 091 Farba olejna 100 mesh
(zotty)
0,017" | 217 | 317 | 417 517 617 031 | 1,17 100 mesh

Farba lateksowa /

0,019 219 | 319 | 419 519 619 038 | 144 akryl / emalia 600 mesh
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (biaty)
0,023" 323 | 423 523 623 0,57 | 216 o
0,025" 325 | 425 | 525 625 | 067 | 2,54 Ciezka farba 600 mesh

lateksowa (biaty)
0,027" 427 527 627 0,77 | 291
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 | 3,41
0,031" 331 | 431 531 631 103 | 390 | wypelniacz elasto- 20 mesh
0,033" 333 433 533 633 1,17 4,43 | merowy / blokowy / )

. (zielony)

0,035" 335 535 131 | 498 primery

0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

WAZNE RZECZY, KTORE NALEZY WIEDZIEC O ZUZYCIU DYSZY

Wazne jest, aby wymienic dysze po jej zuzyciu, dzieki czemu uzyskasz precyzyjny wzdr natrysku, maksy-
malna wydajnosc i wysokiej jakosci wykonczenie. Gdy dysza sie zuzywa, rozmiar otworu (ujscia) zwiek-
sza sie, a szerokos¢ wzoru natrysku maleje.

Zywotnosc dysz rézni sie w zaleznosci od rodzaju powtoki. Przedtuz zywotnos¢ dyszy, natryskujac przy
najnizszym cisnieniu, ktére rozbija (atomizuje) powtoke do pefnego wzoru natryskiwania.

Zalecana wymiana dyszy Lateks: po 4000 ~ 5000 m?
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Rozmiar otworu rosnie




CZYSZCZENIE

Jak w przypadku wszystkich urzadzen natryskowych, Twdj agregat musi by¢ odpowiednio wyczyszczo-
ny, w przeciwnym razie nie bedzie dziafat prawidtowo. Zatkanie jest najczestsza przyczyna problemdw.
Postepowanie zgodnie z tymi wytycznymi zapewni bezproblemowe dziatanie maszyny.

1. Wykonaj procedure usuwania nadmiaru cisnienia.
Wyjmij zestaw rurek syfonowych z farby i umiesc je w ptynie do ptukania.

Uwaga: uzyj wody do farby na bazie wody i rozpuszczalnika do farb olejnych.

PLUKANIE

2. Uruchom urzadzenie. Przekre¢ zawdr wypetniania/natryskiwania w gére, aby zamknac¢ zawodr
spustowy.

3. Zwieksz cisnienie do okoto potowy maksimum, wyfacz bezpiecznik spustu na pistolecie, az do mo-
mentu kiedy pojawi sie ptyn do ptukania.




4. Umies¢ pistolet w kuble na odpady, oprzyj pistolet na wiadrze, i przytrzymaj spust pistoletu tak, aby
dokfadnie przeptukac system, nastepnie zwolnij spust i wigcz bezpiecznik spustu.

5. Przekrec¢ zawor wypetniania (PRIME) w dot, aby otworzy¢ zawdr spustowy i pozwét ptynowi do
pfukania krazyc przez 15 sekund w celu oczyszczenia przewodu spustowego.

6. Podnies rurke syfonu nad ptyn do ptukania i uruchom urzadzenie natryskowe na 15 lub 30 sekund,
aby spuscic ptyn.




7. Podkre¢ zawor wypetniania (PRIME) do géry, aby zamknac zawér spustowy. Uruchom pistolet do
kubta na odpady (do ptukania), aby usuna¢ ptyn z weza, WYLACZ ZASILANIE.

8. Przekre¢ zawor wypetniania (PRIME) w dot, aby otworzy¢ zawér spustowy. Odtacz agregat od
pradu.

9. Usun filtry z pistoletu i rozpylacza, jesli zainstalowane. Oczys¢ i sprawdz, zainstaluj filtry.




10. W przypadku przepfukiwania woda, przeptucz ponownie urzadzenie ptynem konserwacyjnym,
aby pozostawic¢ powloke ochronna zapobiegajaca zamarzaniu lub korozji.

11. Jesli maszyna bedzie przechowywana przez ponad 10 dni, po dokfadnym wyczyszczeniu nalezy
zdjac rure ssaca, waz i pistolet i wla¢ okoto 10 ml oleju smarujacego do pompy ptynu. Nastepnie
nalezy wiaczy¢ maszyne (pozycja wypetniania PRIME) i pozwoli¢ jej pracowac przez 5 sekund (do
momentu kiedy olej znajduje sie w rurze). Wykonanie tej czynnosci pomoze zapobiec zaklinowa-
niu, korozji lub rdzewieniu mokrych czesci wewnatrz.

12. Wytrzyj agregat, waz i pistolet szmatka nasaczona woda lub spirytusem.




ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM: WLACZNIK ZASILANIA JEST WLACZONY | AGREGAT JEST PODLACZONY, ALE SILNIK NIE
DZIALA | POMPA NIE PRACUJE

Przyczyna Rozwigzanie

Obrd¢ pokretfo regulacji cisnienia zgodnie z ruchem

Cidnienie jest ustawione na zero. H : . . PR
wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ ustawione cisnienia.

Silnik lub sterowanie jest uszkodzone. Skontaktuj sie bezposrednio ze swoim dostawca.

¢ Wyprébuj inne gniazdko lub podtacz co$, co wiesz, ze
dziafa, aby przetestowac gniazdko.

Gniazdko elektryczne nie ma pradu. e Zresetuj wyfacznik obwodu budynku, wymien

bezpiecznik.
Przedtuzacz elektryczny jest uszkodzony. Wymien przediuzacz.
Przewdd elektryczny od opryskiwacza jest Sprawdz, czy izolacja przewododw nie jest przerwana.
uszkodzony. Wymien przewdd elektryczny jesli jest uszkodzony.

Odtacz maszyne od gniazdka. W przypadku zamarznie-
cia NIE prébuj uruchamiac agregat, dopoki sie catko-
wicie nie rozmrozi, poniewaz mozesz uszkodzic silnik,
tablice kontrolna i/lub uktad napedowy.

Upewnij sie, ze zasilanie jest WYLACZONE. Umies$¢
rozpylacz w cieptym miejscu na kilka godzin. Nastepnie
podiacz przewdd zasilajacy i wiacz agregat. Powoli
zwiekszaj ustawienie cisnienia, aby sprawdzic, czy silnik
sie uruchomi.

Farba i/lub woda zamarzty lub stwardniaty
w pompie.

Jesli farba w natryskiwarce jest utwardzona, uszczelnie-
nia pompy, zawory, uktad napedowy lub przetacznik
cisnieniowy moga wymagac wymiany. Skontaktuj sie
ze swoim dostawca lub bezposrednio z DP-AIRLESS.

PROBLEM: AGREGAT JEST URUCHOMIONY LECZ FARBA NIE JEST ROZPYLANA

Przyczyna Rozwigzanie

Pistolet urzadzenia nie dziafa lub urzadzenie

stracifo natrysk. Wymien jednostke natrysukjaca.

Brak farby. Rura ssaca nie jest catkowicie zanu-

: Zanurz rure ssaca w farbie.
rzona w farbie. € s53cq

Filtr montazu ssacego jest zatkany. Wyczysé filtr.

Rura ssgca na zaworze wlotowym jest zatkana. | Wyczys¢ zawor i go dokrec.

Przeczysc zawdr wlotowy. Upewnij sie, ze gniazdo
Zawor wlotowy przecieka. kulowe nie jest wyszczerbione lub zuzyte, i ze kula jest
dobrze osadzona, zmontuj zawor ponownie.

Uszczelka pompy jest zuzyta. Wymien uszczelki pompy.

Ttoczysko jest zuzyte lub uszkodzone. Wyczysé ttoczysko lub wymien je.




PROBLEM: POMPA PRACUJE, ALE CISNIENIE NIE WZRASTA

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompa nie jest wypetniona.

Wypetnij pompe.

Ostona wlotowa jest zatkana.

Usun zanieczyszczenia z ostony wlotowej i upewnij sie,
Ze rura ssaca jest zanurzona w plynie.

Rura ssaca nie jest zanurzona w farbie.

Upewnij sie, ze rura ssgca jest zanurzona w farbie.

Rura ssaca przecieka.

Dokrec¢ potaczenie przewodu ssgcego. Sprawdz, czy nie
ma pekniec lub wyciekdw prézniowych. Jesli rura jest
peknieta lub uszkodzona, wymien rure ssaca.

Zawor wypetniania/natryskiwania jest zuzyty
lub zatkany szczatkami.

Przeczysc zawdr lub wymien na nowy.

PROBLEM: POMPA PRACUIJE, ALE FARBA TYLKO KAPIE LUB WYTRYSKUJE KIEDY PISTOLET

NATRYSKOWY JEST URUCHOMIONY

Przyczyna

Rozwigzanie

Cisnienie jest ustawione zbyt nisko.

Powoli obré¢ pokretto regulacji cisnienia w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby zwiekszyc
ustawienie cisnienia, ktore wzmocni cisnienie w silniku.

Gumowa uszczelka (O-ring) w pompie jest
zuzyta lub uszkodzona.

Wymien uszczelki O-ring.

Kula zaworu wlotowego jest zatkana
materiatem.

Wyczysé zawdr wlotowy.

Dysza natryskowa jest zatkana.

Odetkaj dysze natryskowa.

Filtr ptynu jest zatkany.

Wyczys¢ lub wymien filtr ptynu.

Filtr ptynu pistoletu natryskowego jest
zatkany.

Wyczys¢ lub wymien filtr ptynu pistoletu.

Dysza natrryskowa jest za duza lub jest zuzyta.

Wymien dysze.

PROBLEM: AGREGAT POBIERA FARBE, ALE OD

PADA KIEDY PISTOLET JEST OTWARTY

Przyczyna

Rozwigzanie

Zuzyta dysza natryskowa.

Wymien dysze na nowa.

Zatkany filtr montazu ssacego.

Wyczysé filtr.

Zatkany filtr pistoletu lub dyszy natryskowej.

Wyczys¢ lub wymien filtr. Przechowuj dodatkowe filtry
pod reka.

Zbyt ciezka lub gruba farba.

Rozciencz lub przecedz farbe.

Pierscien uszczelniajacy o przekroju V jest
zuzyty.

Wymien pierscien.

Zuzyty lub uszkodzony zawdr wlotowy.

Wymien zawor.




PROBLEM: NIESZCZELNOSC MONTAZU DYSZ

Przyczyna

Rozwigzanie

Nieprawidfowy montaz.

Sprawdz montowanie.

Zuzyta uszczelka.

Wymien uszczelke.

PROBLEM: PISTOLET NATRYSKOWY NIE ROZPYLA

Przyczyna

Rozwigzanie

Dysza natryskowa, filtr pistoletu lub korncowka
sg zatkane.

Wyczys¢ dysze natryskowa.

Filtr jest zatkany.

Wyczys¢ lub wymien pistolet lub filtr.

Dysza natryskowa jest w pozycji Czyszczenie.

Umiesc dysze w pozycji Natryskiwanie.

PROBLEM: GROMADZENIE FARBY

Przyczyna

Rozwigzanie

Cisnienie jest ustawione zbyt nisko.

Zwieksz cisnienie.

Filtr pistoletu, dysza lub filtr ssacy sg zatkane.

Wyczys filtry.

Rura ssaca jest poluzowana.

Dokre¢ ztacznik rury ssacej.

Zuzyta dysza.

Wymien dysze.

Zbyt gruba farba.

Rozciencz farbe.

PROBLEM: PRZECIAZENIE TERMICZNE

Przyczyna

Rozwigzanie

Przegrzanie silnika.

Pozostaw to ostygniecia na 15 do 30 min.

Nagromadzenie sie farby na silniku.

Oczysc¢ silnik z farby.

Urzadzenie znajduje sie na goracym stoncu.

Przenie$ urzadzenie w cien.

PROBLEM: BRAK WYSWIETLACZA, OPRYSKIWACZ DZIALA

Przyczyna

Rozwigzanie

Wyswietlacz jest uszkodzony lub wystapit brak
potaczenia.

Sprawdz pofgczenie, wymien wyswietlacz.

PROBLEM: WZOR WENTYLATORA ZMIENIA SIE PODCZAS OPRYSKIWANIA

LUB OPRYSKIWACZ NIE WLACZA SIE NIE WLA
OPRYSKIWANIA

CZA SIE NATYCHMIAST PO WZNOWIENIU

Przyczyna

Rozwigzanie

Przefgcznik kontroli cisnienia jest zuzyty i po-
woduje nadmierne wahania cisnienia.

Prosimy o kontakt z dostawca

PROBLEM: FARBA WYCIEKA PO ZEWNETRZNE

J STRONIE POMPY

Przyczyna

Rozwigzanie

Zuzyte uszczelki pompy

Wymienic uszczelnienia pompy.




Kod bfedu
wyswietlacza EO1

Opis: Zabezpieczenie przed przegrzaniem
dla ptyty sterujacej

Mozliwa przyczyna: Przegrzanie
elektronicznej ptyty sterujacej. Najbardziej
prawdopodobna przyczyna jest uzycie zbyt
matego rozmiaru dyszy.

Whytaczyc zasilanie, poczekac az
elektroniczna plyta sterujaca
ostygnie i zmien rozmiar dyszy
na wiekszy.

Kod btedu
wyswietlacza E02

Opis: Btagd komunikacji plyty sterujacej.
Mozliwa przyczyna: Elektrycznosc
statyczna zakiéca komunikacje wewnatrz
plyty sterujacej.

Wytacz zasilanie, az do catkowitego
wyfaczenia ekranu, wiaczy¢ zasilanie,
jesli nadal nie mozna rozwigzac
problemu, nalezy wymienic ptyte
sterowania elektronicznego.

Kod btedu
wyswietlacza EO3

Opis: Czujnik cisnienia jest uszkodzony.
Mozliwa przyczyna: Uszkodzone
wewnetrzne czesci czujnika cisnienia.

Wymien nowy czujnik cisnienia.
Przypomnienie:

Nalezy doktadnie wyczysci¢ urzadzenie
w odpowiednim czasie za kazdym
razem po zakonczeniu pracy

Kod btedu
wyswietlacza E04

Opis: Zabezpieczenie przed
zablokowaniem silnika

Mozliwa Przyczyna:

1.Zbyt niskie napiecie i uzycie zbyt matego
rozmiaru koncowki w tym samym czasie.
2.Uszkodzenie wewnetrznych czesci
pompy.

1.Sprawdz napiecie i zmien dysze na
wiekszy rozmiar

2.Sprawdz, czy wewnetrzne czesci
pompy nie sg uszkodzone, jesli tak,
wymien na nowe

Kod btedu Zabezpieczenie nadpradowe dla ptyty

. o o Jak EO4
wyswietlacza EO5 | sterujgcej lub silnika
Kod biedu Alarm dla elektronicznej plyty sterujacej Jak EO5

wyswietlacza E06

Kod btedu
wyswietlacza EO7

Cisnienie powyzej 70 baréw podczas
czyszczenia

Wyreguluj cisnienie w dolnym
potozeniu

Kod bfedu
wyswietlacza EO8

Opis: Alarm do sprawdzenia napiecia
zasilania

Mozliwa przyczyna: Gdy napiecie jest
zbyt niskie lub nie jest ptynne, kod btedu
wystapi z powodu zbyt niskiego napiecia
wejsciowego zasilania.

1.Sprawdz kabel zasilajacy,

2.Zmien rozmiar koncowki na wiekszy
i pondw probe.

3.Wylacz zasilanie i ustaw regulator
cisnienia na minimum. Po catkowitym
wygaszeniu ekranu wigcz zasilanie.

Kod btedu
wyswietlacza E09

Opis: zabezpieczenie przed przecigzeniem
Mozliwa przyczyna: brak materiatu w
pompie, maszyna automatycznie zatrzyma
prace, aby chroni¢ pompe przed szybkim
zuzyciem.

Whytaczyc zasilanie, przekreci¢
potencjometr na minimum uzupetnic
materiat. Nastepnie wtaczyc
urzadzenie i ponownie ustawic
cisnienie.

Kod btedu
wyswietlacza E10

Opis: Zabezpieczenie silnika przed
przegrzaniem

Wytaczyc zasilanie, poczekac, az silnik
ostygnie

Kod btedu
wyswietlacza E11

Opis: Zabezpieczenie pradowe dla ptyty
sterujacej.

Mozliwa przyczyna:

1.Zbyt niskie napiecie, zbyt duza dfugos¢
kabla, nieprawidtowy przekrdj kabla, zty
kontakt z ptyta sterujaca

2.Uzycie zbyt matej koncédwki.

4. Uszkodzony czujnik cisnienia, zbyt
wysokie cisnienie robocze

5. Uszkodzona plytka sterowania
elektronicznego.

1.Sprawdz, czy napiecie osigga
220V, sprawdz, czy dtugosc kabla
nie jest zbyt duza, sprawdz, czy
czy wyswietlacz jest prawidtowo
podtaczony.

2.Zmien rozmiar dyszy na wiekszy
3.Rozciencz materiat zgodnie
zinstrukdja.

4. \Wymien czujnik cisnienia.

5. Wymien ptytke sterowania
elektronicznego.
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Numer Numer katalogowy Opis llos¢
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Sitko zasysajace PS51 1
1 2561-160081 Sitko zasysajace PS81 1
2 3560-513002 Obudowa zaworu PS51 1
2 3560-814002 Obudowa zaworu PS81 1
3 3560-513003 O-ring PS51 1
3 3560-814003 O-ring PS81 1
4 3560-513004 Gniazdo zaworu PS51 1
4 3560-814004 Gniazdo zaworu PS81 1
5 3560-513005 Kulka dolna PS51 1
5 3560-814005 Kulka dolna PS81 1
6 3560-513006 Koszyk kulki PS51 1
6 3560-814006 Koszyk kulki PS81 1
7 3560-513007 Zawor tloka PS51 1
7 3560-814007 Zawor tloka PS81 1
8 3560-513008 Gniazdo zaworu PS51 1
8 3560-814008 Gniazdo zaworu PS81 1
9 2561-814005 Uszczelka ptuczaca 1
10 2561-513005 Uszczelka ttoczaca 1
10 2561-513005 Uszczelka ttoczaca 1
11 2561-513005 Uszczelka dfawiaca 1
11 2561-814005 Uszczelka dfawiaca 1
12 2561-513005 Zestaw naprawczy PS51 4
12 2561-814005 Zestaw naprawczy PS81 4
13 2561-513005 Zestaw naprawczy PS51 3
13 2561-814005 Zestaw naprawczy PS81 3
14 2561-513005 Uszczelka zamykajaca 1
14 2561-814005 Uszczelka zamykajaca 1
15 2561-514005 Kulka ttoka PS51 1
15 2561-814005 Kulka tfoka PS81 1

3560-513016

Ttok




16 3560-814016 Ttok 1
17 3560-513017 Uszczelka tulei 2
17 3560-814017 Uszczelka Tulei 2
18 3560-513018 Teleja 1
18 3560-814018 Tuleja 1
19 3560-513019 Cylinder 1
19 3560-814019 Cylinder 1
20 3560-513020 Ztaczka 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Ztaczka 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 Uszczelka zamykajaca 1
21 2561-814005 Uszczelka zamykajaca 1
22 2561-513005 Zestaw naprawczy PS51 4
22 2561-814005 Zestaw naprawczy PS81 4
23 2561-513005 Zestaw naprawczy PS51 3
23 2561-814005 Zestaw naprawczy PS81 3
24 2561-513005 Pierzscien zamykajacy 1
24 2561-814005 Pierzscien zamykajacy 1
25 3560-513025 O-ring 1
25 3560-814025 O-ring 1
26 3560-513026 Nakretka uszczelniaczy 1
26 3560-814026 Nakretka uszczelniaczy 1
27 3560-513027 Zaslepka 1
28 3560-513028 Nakretka kontrujaca 1
28 3560-814028 Nakretka kontrujaca 1
29 3560-513029 Sruba 10
30 3560-513030 Naklejka 1
31 3560-513031 Pokretfo regulatora cisnienia 1
32 3560-513032 Wktadka potencjometru 1
33 3560-513033 Stoper 1
34 3560-513034 Etykieta wyswietlacza 1
35 3560-513035 Obudowa wyswietlacza 1
36 3560-513036 Sprezyna 2




37 3560-513037 Wiacznik

38 3560-513038 Wtyczka zasilania
39 3560-513039 Potencjometr
40 3560-513040 Wyswietlacz LCD
41 3560-513041 Sruba STP2,9
42 3560-513042 Sruba

43 3560-513043 Plytka sterujgca
43 3560-814043 Plytka sterujgca
44 3560-513044 Obudowa pulpitu
45 3560-513045 Uszczelka pulpitu
46 3560-513046 Uszczelka

47 3560-513047 Podktadka M8
48 3560-513048 Sruba M8

49 3560-513049 Dfawik

50 3560-513050 Czyjnik cisnienia
51 3560-513051 O-ring

52 3560-513052 Obudowa filtra
53 2560-140060 Filtr materiatu 60 mesh
53 2561-140030 Filtr materiatu 30 mesh
54 3560-513054 Wktad filtra
55 3560-513055 O-ring

56 3560-513056 O-ring

57 3560-513057 Nakretka filtra
58 3560-513058 Nypel 3/8"x3/8"
58 3560-814058 Nypel 1/2"

59 3560-513059 Sruba

60 3560-513060 Bolec

61 3560-513061 Podkfadka

62 3560-513062 Uszczelka zaworu
63 3560-513063 Obudowa zaworu
64 3560-513064 Kulka

65 3560-513065 O-ring




66

3560-513066

Iglica zaworu

67 3560-513067 Sprezyna zaworu

68 3560-513068 Nakretka zaworu

69 3560-513069 Korpus pokretta

70 3560-513070 Pokretfo zaworu

71 3560-513071 Bolec zabezpieczajacy
72 3560-513072 Uchwyt wiadra

73 3560-513073 Etykieta obudowy przedniej
74 3560-513074 Obudowa przednia
75 3560-513075 Ostona

76 3560-513076 Sruba

77 3560-513077 Sruba

78 3560-513078 Bolec montazowy

79 3560-513079 Jarzmo pompy

79 3560-814079 Jarzmo pompy

80 3560-513080 Tuleja korbowodu

81 3560-513081 Zabezpieczenia sworznia
82 3560-513082 Ttok korbowodu

82 3560-814082 Ttok korbowodu

83 3560-513083 Korbowéd

84 3560-513084 Bolec PS51

84 3560-814084 Bolec PS81

85 3560-513085 Sworzen korbowodu
86 3560-513086 Tulejka

87 3560-513087 tozysko HK2530

88 3560-513088 Nakretka

89 3560-513089 Sruba

90 3560-513090 Obodowa jarzma

91 3560-513091 Bolec

92 3560-513092 Wat korbowy

93 3560-513093 tozysko igietkowe BA2620ZOH

94

3560-513094

Uszczelka




95 3560-513095 Zebatka

96 3560-513096 Uszczelniacz

97 3560-513097 tozysko igietkowe SCE1616
98 3560-513098 tozysko igietkowe NK1916
99 3560-513099 Uszczelka

100 3560-513100 Zebatka

101 3560-513101 Watek zebaty

102 3560-513102 Obudowa przektadni
103 3560-513103 Silnik PS51

103 3560-814103 Silnik PS81

104 3560-513104 Wentylator

105 3560-513105 Sruba

106 3560-513106 Obudowa silnika
107 3560-513107 Etykieta obudowy PS51
107 3560-814107 Etykieta obudowy PS81
108 3560-513108 Raczka

109 3560-513109 Bolec

110 3560-513110 Tuleja raczki

111 3560-513111 Przycisk raczki

112 3560-513112 Sruba

113 3560-513113 Uchwyt montazowy
114 3560-513114 Sruba M6

115 3560-513115 Zwijacz weza

116 3560-513116 Skrzynka narzedziowa
117 3560-513117 Sruba

118 3560-513118 Koto

119 3560-513119 Podkfadka

120 3560-513120 Mocowanie

121 3560-513121 Zaslepka ramy
122 3560-513122 Waz taczacy pompe
122 3506-814122 Waz taczacy pompe
123 3506-512123 Przewdd odpowietrzajacy




124 3506-512124 Osfona

125 3506-512125 Kabel zasilajacy
126 3506-512126 Klucz nastawny
127 3506-512127 Klucz nastawny
128 3506-512128 Klucz 17/19
129 3506-512129 Klucz 19/22
130 3506-512130 Srubokret
131 2561-100100 Olej

132 3506-512132 Instrukcja obstugi
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Numer Numer katalogowy Opis llos¢
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Rura zasysajgca SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Uszczelka 2
2 N/A N/A

3 3560-241003 Rura zasusajaca SS24 1
4 3560-241004 O-ring 1
5 3560-201005 Obudowa zaworu SS20 1
5 3560-282005 Obudowa zaworu S528 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 O-ring 1
7 3560-241007 Gniazdo zaworu 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 Kulka zamykajaca 1
8 N/A N/A

9 3560-241009 Koszyk kulki 1
10 3560-201010 Zawor ttoka 1
10 3560-282010 Zawor ttoka 1
11 3560-241011 Gniazdo zaworu 1
12 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 1
12 2561-282005 Zestaw naprawczy SS 1
13 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 1
13 2561-282005 Zestaw naprawczy SS 3
14 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 3
14 2561-282005 Zestaw naprawczy SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 2
15 2561-282005 Zestaw naprawczy SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 1




16 2561-282005 Zestaw naprawczy SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Zestaw naprawczy SS 1
18 3560-201018 Tlok 1
18 3560-282018 Ttok 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 O-ring tulei 2
19 3560-282019 O-ring tulei 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 Tuleja 1
20 3560-282020 Tuleja 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 Cylinder 1
21 3560-282021 Cylinder 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 Nypel 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 Uszczelka koricowa 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 Uszczelka zamykajaca 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 O-ring 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 Nakretka uszczelniaczy 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 Zaslepka uszczelniaczy 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 Nakretka kontrujaca 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 Sruba M4 10




32 3560-241032 Etykieta wyswietlacza
33 3560-241033 Obudowa wyswietlacza
34 3560-241034 Sprezyna

35 3560-241035 Uszczelka

36 3560-241036 Wyswietlacz LCD
37 3560-241037 Potencjometr

38 3560-201038 Sruba ST2

39 3560-201039 Sruba

40 3560-241040 Ptytka sterujaca
40 3560-282040 Ptytka sterujaca
40 N/A N/A

41 3560-241041 Obudowa ptytki
42 3560-201042 Wiacznik

43 3560-241043 Bezpiecznik

44 3560-201044 Ztaczka

45 3560-201045 Sruba M6

46 3560-201046 Wkiad potencjometru
47 3560-201047 Stoper potencjometru
48 3560-201048 Pokretfo potencjometru
49 3560-241049 Naklejka

50 3560-201050 Zaslepka czujnika
51 3560-201051 Czujnik cisnienia
52 3560-201052 O-ring

53 3560-201053 Obudowa filtra

54 3560-201054 Uszczelka

55 2561-141060 Filtr materiatu 60 mesh
56 3560-201056 Whkiad filtra

57 3560-201057 O-ring

58 3560-201058 Korek filtra

59 3560-201059 Sruba M6

60 3560-201060 Podktadka

61 3560-201061 Podkfadka




62 3560-201062 Uszczelka

63 3560-201063 Obudowa zaworu
64 3560-201064 Kulka zaworu

65 3560-201065 Uszczelka

66 3560-201066 Iglica zaworu

67 3560-201067 Sprezyna zaworu
68 3560-201068 Nakretka zaworu
69 3560-201069 Bolec

70 3560-201070 Korpus pokretta zaworu
71 3560-201071 Pokretto zaworu
72 3560-201072 Bolec zabezpieczajacy
73 3560-201073 Przewdd zasilajacy
74 3560-201074 Etykieta ostony
75 3560-201075 Ostona przednia
76 3560-201076 Ostona ttoka

77 3560-201077 Sruba M8x40

78 3560-201078 Obudowa przektadni
78 N/A N/A

79 3560-201079 Tuleja korbowodu
80 3560-201080 Zabespieczenie sworznia
81 3560-201081 Ttok korbowudu
82 3560-201082 Sworzen korbowodu
83 3560-241083 tozysko igietkowe
84 3560-201084 Wkfad raczki

85 3560-201085 Raczka

86 3560-201086 Uszczelnienie

87 3560-201087 tozysko igietkowe
88 3560-201088 Wat przekfadni
88 N/A N/A

89 3560-201089 Zebatka gtéwna
90 3560-201090 tozysko

91 3560-201091 tozysko igietkowe




92 3560-201092 tozysko igietkowe
93 3560-201093 Podktadka

94 3560-201094 Watek zebaty
95 3560-201095 Koto zebate

96 3560-201096 Sruba

97 3560-201097 Obudowa przekfadni
98 3560-241098 Silnik SS24

98 3560-282098 Silnik $S28

98 N/A N/A

99 3560-201099 Wentylator
100 3560-241100 Seager

101 3560-241101 Obudowa silnika
102 3560-201102 Sruba M5

103 3560-241103 Etykieta boczna
103 3560-282103 Etykieta boczna
103 N/A N/A

104 3560-201104 Waz taczacy pompe
105 3560-241105 Waz przelewowy L
106 3560-282106 Waz przelewowy H
107 3560-512124 Osfona

108 3560-282108 Klips

109 2561-160024 Sitko zasysajace
109 N/A N/A

111 3560-201111 Rama niska
111 N/A N/A

112 3560-201112 Zaslepka ramy
113 3560-201113 Kubek

114 3560-513108 Raczka

115 3560-513109 Bolec

116 3560-513110 Tuleja

117 3560-513111 Przycisk

118 3560-513116 Skrzynka narzedziowa




119 3560-513117 Sruba
120 3560-513112 Sruba

121 3560-513118 Koto

122 3560-513119 Podktadka
123 3560-513120 Mocowanie
124 3560-241124 Zaslepka ramy
125 3506-512128 Klucz 17/19
126 3506-512129 Klucz 19/22
127 3506-512130 Srubokret
128 2561-100100 Olej

129 3506-512132 Instrukcja obstugi




YBaxHO NpoyuTaiTe Ta 30epiraiTe iHCTPYKLitO. lepen MOHTaXeM, NepLUIVM 3aMyckOM YBaXKHO MPOoUn-
TanTe IHCTPYKLIO 3 eKcnyaTaLii 4O LObro iHCTpyMeHTY. 3 MeToto 6e3neyHoi ekcnayaTaLii iHCTpyMeHTy,
LOTPUMYITECh YCiX BKa3iBOK He3mneku, siki BkasaHi B iHCTPYKLil. 36epirainte iHCTPYKLiO Ha BECb TEPMIH
ekcnyatauii IHCTpyMeHTY.

OEKJAPALLIS BILLANOBIOHOCTI

KAEM Sp. z 0.0.
Byn. XemenbcHiva 14, 62-081 bapaHoBo, MNosbLua
Linm Myt 3a51BASIEMO, LLIO MPOAYKTN:
HaimeHoBaHHA: ArperaTt MansipHi Ta ManspHoO-LNaktloBabHi
Toprosa mapka: Grone
ApTukyn: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
BMMYCKAOTbCSA CEPINHO.
BignoBsigHoO [0 HaCTYNMHUX €BPONENCLKUX ANPEKTUB
2006/42/WE - OupekTviBa be3neka MalluvH Ta obnagHaHHs (MD)
2014/35/UE — AnpekTrBa HN3bKOBOILTOBOrO 06nafaHaHHs (LVD)
2014/30/UE - AupekTriBa Npo enekTpoMarHitHy cymicHictb (EMC)
2012/19/UE — OnpekTrBa yTUNizaLii enekTpMYHOro Ta enekTpoHHoro obnagHanHs WEEE
Ta rapMOHI30BaHNX HOPM
ENISO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
BignosiganbHa ocoba 3a 36epiraHHs TexHiYHOI fokyMeHTauil: Masen BonoLyk.

[eknapauis CTOCyeTbCA BUKITIOYHO IHCTPYMEHTIB y TOMY BUTSAI, B AKOMY BOHW HaAiNLWAM Ha PUHOK Ta
He PO3MOBCIOAXYETCS Ha YaCTUHM Ta 3MiHM B KOHCTPYKLII, siki 6ynn 3pobneHi KiHLeB M CnoxXnBayeM.



MO3HAYEHHS, LLIO BUKOPUCTOBYIOTbCS B IHCTPYKLI:

O60B'A3k0BO NpoyunTaiTe! 3acTtocoByBaTu 3acTocoByBaTH 3acobm
pecnipaTopHi Macku 3aXUCTy Cyxy
3acToCOBYBaATY 3aXUCHI YBATAI [onepeKeHHs ypaXKeHHs
pyKaBUYKM BrikopucToByiiTe 3a3emneHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM
MonepeOKeHHs ypaxKeHHs Hebe3neyHo npu nonagaHHi MNonepenyxeHHs 3arpo3u
PYXOMVMU YaCTUHaMM Ha LLKipy BUOYXY
|
HeobxigHo 3BepHYTYM yBary YTunisyBatu 3 AOTPUMaHHAM
Ha iHbopMaLito, No3HavYeHy CTaHAapPTIB 3aXUCTy

LM cumBosiom! HaBKOMLWHLOIO cepegoBuLLal



3AXO0AN BE3NEKN:

3aranbHi 3axoau 6e3neku npu po6oTi 3 eN1eKTPOIHCTPYMEHTOM

YBaXHO nmpoyunTanTe BCi iHCTPYKLUIi Ta npasuia. HegoTpMMaHHS LMX NpaBua MOXe Mpu3BecTy A0
YPaXeHHs enekTPUYHUM CTPYMOM, Nnoxexi Ta / abo cepino3Hmnx TpasBM. 3bepiranTe iHCTPyKLUiO ANs
NoAasblUOro BUKOPUCTaHHS. BXuTe B LIbOMY TEKCTi MOHSATTS «eIeKTPOIHCTPYMEHT» BiGHOCUTLCS A0
eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 XUBMIEHHAM Bif, enekTpoMepexi (3a HasiBHICTIO MepexeBoro kabesnto) i fo
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXMBIEHHSM Bif, akyMynsTopHoi 6aTapei (6e3 MepexeBoro kabesto).

1. be3neka pobo4oro micus

a. Poboue micle HeobXiHO TPUMAaTK B YNCTOTI | Lob6pe ocBiTNeHnM. be3anag Ha poboyomy Micly
abo noraHe OCBIT/IEHHSA POBOYOro MicLA MOXYTb CTaTU MPUYMHOIO HeLLaCHMX BUNaAKiB.

b. He cnig npautoBaTtyt 3 LM €N1eKTPOIHCTPYMEHTOM Y BUOyXOHebe3ne4yHoMy cepefoByLL, B SKO-
MYy €, Hanpuknag, Nerko3anMucTi pignuHn, rasu ado nun. Mig yac poboTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEH-
TOM BUHMKAIOTb iCKPU, Ki MOXYTb BUKIMKATU 3aiMaHHS.

¢. Tig Yac BMKOPUCTaHHSA NPUCTPOLO, 3BEPHITb yBary Ha Te, LWob AiTK Ta iHLWi CTOPOHHI ocobw,
3HaxooMnnca Ha Ge3neyHint BiAcTaHi. MUTTEBa HeyBaXkHICTb MoOXe NpU3BecTU [0 BTpaTu
KOHTPOSIO Haf, iHCTPYMEHTOM.

2. Enektpobesneka

a. Buka enekTpOiHCTPYMEHTY NOBWHHA BiANOBIAaTY po3eTLi. He MoxXHa Byab-aK1UM YNHOM 3Mmi
toBaTV BU/IKY. 3aDOPOHSAETLCS BUKOPUCTOBYBATU PO3'EMU afanTepiB A1 eNeKTPOiHCTPYMeH-
TiB 3 3aXVCHUM 3a3eMseHHaM. OpuriHanbHi BUAKK | BIiAMNOBIAHI PO3€TKM 3MEHLYIOTb PU3MK
YPaxeHHS eneKTPUYHNM CTPYMOM.

b. YHvKaiTe KOHTaKTY 3 3a3eMJIEHVIMI MOBEPXHAMM, TaKUMU ik TPYOU, pafiatopu, NANTW 1 XON0o-
OVABHUKN. PU3NK ypaXkeHHS eNeKTPUYHM CTPYMOM MiABULLYETbCS, AKLLO Ballie Tino 3asemMieHe.

c. [pucTpin HeobXiAHO 3axMUCTUTK Bif AOLLY | Bonoru. NonafaHHs BOAW B eNeKTPOIHCTPYMeEHT
NiABULLYE PU3NK YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

d. Hikonn He BUKopuUcTOBYNTe Kabenb ANs iHWKWX Linen. Hikonm He cnifg HOCUTY eNekTPOIHCTPY
MEHT, TP1Mato4K Moro 3a kabesnb abo BUKOPUCTOBYBaTU Kabeb A1 NiABiLLYBaHHS NPUCTPOIO;
TakKoX He MOXHa BUTSAraTu BUJIKY 3 PO3ETKM, MOTArHYBLUM 3a LHYp. Kabenb cnig 3axucTuTy Big
Lil BUCOKMX TemnepaTyp, Moro cig, TpumaTy nodani Bif, MacTu, rocTpmx Kpais abo pyxomMumx
netane enekTpPOiHCTPYMeHTY. ToLwkoaXeHi abo 3annyTaHi WHypW 36iNblWyTb PU3KK ypa-
XKEeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e. Y BUMagky poboTu 3 enekTPOiHCTPYMEHTOM MPOCTO Heba, Clif, BUKOPUCTOBYBaTU MOAOBXY-
BaJibHi kKabeni, NpMCTOCOBaHi AN19 30BHILLHbOIO 3aCTOCYBaHHS. BMKOPUCTaHHS BiANOBIAHOLWO
nofdoBXyBaya (MpUcTocoBaHoro Afs pobotn Ha BiAKPUTOMY MOBITPI), 3MEHLUYE PU3NK ypa-
XKEeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

f.  SKWO HEeMOXJIMBO YHMKHYTU 3aCTOCYBaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY Y BOJIOrOMY MPUMILLEeHHi,
cnif, BUKOPWCTOBYBATM 3aXMCHUI BUMMKaY Npu nepenagi Hanpyru. 3acTocyBaHHSA 3aXMCHOMO
BMMMKaya Npv nepenagi Hanpyrn 3MeHLLYE PU3UK ypakeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

3. bes3neka nogen

a. [pn poboTi 3 eNnekTPOIHCTPYMEHTOM, HEODXiIAHO AOTPUMYBATUCh 3aXOAIB 0DepexXHOCTI Ta BU-
KOHyBaTW Byab-aKi Al yBaxkHO. He BUKOPUCTOBYITE eNeKTPOIHCTPYMeEHT, konv Bu BinyyBaeTe
BTOMY abo nepebyBaeTe nif, BNIMBOM HaPKOTWKIB, ankorosio abo nikis. MOMEHT HeyBaXXHOCTI
NPV BUKO PUCTaHHI eN1eKTPOIHCTPYMEHTY MOXe CTaT MPUYMHOLIO CEPO3HOro TPaBMyBaHHS.

b. HeobxigHO HOCUTW 3aCO6M IHAMBIAYaNbHOrO 3aXUCTY i 3aBXAMN 3aXUCHI OKyNApU. HOCIHHA 3a-
cobiB iHAMBIAYaNbHOIO 3aXMCTy — PecnipaTopHOl Macku, B3yTTS 3 NiAOLWBaMM NPOTN KOB3aH-
HS, 3aXMCHOT Kackn abo 3acobiB 3axMCTy opraHiB ciyxy (y 3a1€XHOCTi Bif TUMy i 3aCTOCYBaHHS
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY) — 3HUXKYE PU3UK TPABMYBaHHSI.

¢.  CnigyHMKaTV BUNaAKOBOro 3anycky iHCTpyMeHTy. [epe TUM K BCTaBUTU BUJIKY B PO3eTKy i/abo
NIAKYUTY NPUCTPIN 40 akyMynsTopa, a TakoxX Mif Yac nepemileHHsS eNeKTPOIHCTPYMEHTY,



nepekoHamnTecs, Lo eNeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHNIN. TpUMaHHA nanbus Ha BUMMKaYi nig vac
nepeHeceHHs eNeKkTPOIHCTPYMEHTY abo MiAKYEHHS 0O OXepena XVBEHHA MoXe CTaTu
NPUYMHOIK HeLLACHUX BUMAaKIB.

d. [lepepn BBIMKHEHHSIM €NeKTPOIHCTPYMEHTY CJlif, BULAUTL perytoBasibHi iHCTPYMEHTU abo
KJItoYi. [HCTPYMEHT abo KoY, LLO 3HAXOAMUTHCS B PYXOMUX YacTMHAX eNeKTPOIHCTPYMEHTY,
MO>e NPU3BEeCTN [0 TPaBMYyBaHHS.

e. (Cnig yHMKaTW HEMPUPOAHYMX N03 Nig Yac pobotun. Crig Adatn Npo ctabifibHe NOMOXKEHHS Mif,
Yyac poboTu Ta yTpUMaHHs piBHOBaru. TakvM YMHOM, MOXHa Kpallie KOHTPOJIIOBATU ef1eKTPo-
IHCTPYMEHT y HernepenbavyeHnx cuTyaLisx.

f.  Cnig HocuTw BigNoBigHMI oasr. He ogsaraiTe npoctopuin ogsr abo npukpack. Bonoccs, ogsar
Ta pyKaBUYKM C1i TPUMATU nofani Bif, PyXOMUX YacTuH. BinbHWUIA ofdr, npukpacy abo gosre
BOJ1IOCCA MOXYTb 3aryTaTUCs B PyXOMMUX HaCTUHAX.

Akwo iCHy€ MOX/MBICTb YCTaHOBKU OGJ'Ia,EI,HaHHﬂ, Lo yCyBa€ BUHNKHEHHA Ny, aig, nepeKkoHaTncs,
LLIO BOHO MigKJto4eHe i 6y,u,e BUKOPUCTOBYBATNCb MPaBUJIbHO. BI/IKOpI/ICTaHHFI NpuUCTPOIO, LLIO BCMOKTYE
N, MOXe 3HU3NTU PN3NK YPaXKeHb, BUKJTUKaHUX MNTOM.

4. TMpaBunbHe 06CYroByBaHHS Ta eKCrJlyaTaLlis €1eKTPOiHCTPYMEHTY

a. He nepeBaHTaxyTe NpucTpin. ns poboTu i, BUKOPUCTOBYBATY €N1eKTPOIHCTPYMEHTM, SiKi
0015 LUboro nepenbaveHi. BignosigHo nigibpaHuin enekTpoiHCTPYMeHT NpaLoe B MEBHOMY Aia-
na3oHi 6inbl edekTMBHO Ta 6e3neyHo.

b. He BukopucToBy#iTE IHCTPYMEHT, Y AKOTO MOLIKOLXEHW BUMUKAY. ENeKTPOIHCTPYMEHT, sikiit He
MO>Ha YBIMKHYTM ab0 BUMKHYTU € HeGe3neYH!M | NoBVHeH ByTu BifnpaBeHnii Ha cepBic.

c. [lepep perynioBaHHSM e1eKTPOIHCTPYMEHTY, 3aMiHO0 0Bn1afHaHHS UM MiCAs NPUNMHEHHS po-
60T 3 IHCTPYMEHTOM, HEODXIAHO BUTAITY BUJIKY 3 PO3€TKM Ta/abo BUNHATY akymynsTop. Lien
3anobiXkHWI 3axig 3anobirae BUNaLkoBOMY BMUKAHHIO 1eKTPOIHCTPYMEHTY.

d. EnekTtponpwunagy, siki He BUKOPUCTOBYIOTLCS, Cif, 36epirat y HeLoCTyNHOMY s fiTei MicLy.
He cnig nepenasaTv iHCTPYMeHT ocobam, SKi He BMitoTb MpaLoBaTh 3 HUM abo He npoYnTanm
Lii NONOXeHHS. BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTY HELLOCBIAYEHUMM NIOABMU € HeBE3NeYHUM.

e. OO6OB'A3KOBMM € HanexHe TexHiYHe 0BCyroByBaHHS eneKkTpoiHCTPYMeHTY. Crlif KOHTPOIO-
BaTW, WOO PyxOMi YaCTMHWN eNeKTPOIHCTPYMEHTY NMpaLoBann HanexHUM YMHOM Ta He Bynn
3a610K0BaHi, L6 YacTUHN He Bynn TPICHYTUMYM abO0 MOLLKOLXKEHUMUN HACTINIbKK, LWOoO Lie Mor-
10 BMIMHYTU Ha HOPMasibHy PobOTYy enekTpOiHCTPYMeHTY. MOLWKOLAXKeHI AeTani cnifg nepeq,
BUKOPUCTaHHAM IHCTPYMEHTY 34aT! B PEMOHT. baraTo HellacHUX BUNAAKiB CNPUYUHEH He-
NPaBUIbHUM TEXHIYHNUM 0BCNYroByBaHHSAM €N1eKTPOIHCTPYMEHTIB.

f. HeobxigHo nocTinHO AbaTV NPO rOCTPOTY i YNCTOTY PixXy4mx enemMeHTiB. HabaraTo pigle Bu-
HWKAE 3acTPAraHHs PixXyvyoro iHCTPYMEHTY, KO BiH peTenbHO 30epiraeTbcs. JornsHyTumm
IHCTPYMEHTaMu1 NpoCTiLle KepyBaTu.

5. OGcnyroByBaHHS
a. PeMOHT eneKkTpOiHCTPYMEHTY Clif OPYYMTU NnLe KBanidikoBaHOMy daxiBLto, i HEOBXiAHO
BMKOPUCTOBYBATU TiIbKW OPUriHanbHi 3anacHi YacTuHu. Lle rapaHTye, o 6e3neka npucTpoto
byne 36epexeHa.

BkasiBKM 3 TexHiku 6e3neku ons 6e3noBiTPAHMX Po3nNusioBaYiB

HacTynHi nonepenXXeHHs CTOCYIOTbCS BCTAHOBJIEHHS, eKcriyaTalii, 3a3eMneHHs, TeXHIYHOro obcy-
rOBYBaHHS i PEMOHTY [aHOr0 MPUCTPOID. 3HaK OKJIMKY MO3HAaYye 3arajibHe NonepenXeHHs, a cum-
BOJ1 HeGe3neKkn BKa3ye Ha HasiBHICTb PU3MKY, MOB'A3aHOro 3 AaHolo npouedypoto. Konu ui cumsonu
3'ABNAIOTLCA Y TEKCTi IHCTPYKLiT b0 Ha eTukeTkax, HeobXigHO 3BepHYTUM yBary Ha Li monepemkeHHs.
Y BigNoBIOHWX MicLSIX y TEKCTI i€l iHCTPYKLIi 3 ekcrnyaTaLii MOXyTb 3'aBASATUCA CUMBONN Hebe3neku Ta
nonepemkeHHs, NoB'a3aHi 3 KOHKPETHUM NPOAYKTOM, SKi He OnMcaHi B AaHOMY PO3Aini.



A 3AIrPO3A 3ATOPAHHA TA BUBY XY

BvnapoByBaHHsI 1€rko3aiMnCTVX MaTepiasis, Taknx fK PO3UYMHHUKM Ta dapbu, MOXyTb

NpPO3BeCTM [0 3aropsiHHs abo BMOyxy Ha poboyomy micli. [Ans 3anobiraHHa Hebe3neyHnx

CUTYyaLit HeObXiZHO:

B He po3nuioBaTy Nerko3anMncTi Matepiany nobsmsy BigKpPMUTOro BOrHio abo B Micusx,
[ NpaLioe enekTpoobnagHaHHs, Ske MOXe yTBOPUTY icKpy.

B [lpn HaHeceHHi hapb abo PO3UYMHHUKIB YTBOPIOETLCS CTAaTUYHE €NIeKTPUYECTBO, fKe
MOXe YyTBOPUTM iCKpY, LLLO MOXe NPK3BeCTV Lo 3aropsiHHa abo B1byxy napis matepiasny.

Bci YacTMHW po3nustoBaYa, BKIIOYHO 3 HACOCOM, PYKaBOM BMCOKOrO TUCKY, (hapOyBasibHUM

NiCTONETOM, KOXHa BHYTPILLUHS Ta 30BHILUHA YaCTUHW IHCTPYMEHTY, MOBWHHI OyTV HafiiHO

3a3emJsieHi 3 MeTolo 3aanobiraHHs iCKPOYyTBOPEHHS.

PekoMeHOyeTbCs BUKOPUCTOBYBATM 3a3eMiieHi pykasa B1ncokoro tTucky TM GRONE gns cdap-

6yBanbHMX arperaTis.

BreBHiTbCS, WO BCi EMHOCTI 3 MaTepianom Ta cucteMu 36epiraHHs maTepianis 3a3emneHi abu
YHUKHYTN YTBOPEHHS iCKPW.

MigKMoYeHHs IHCTPYMEHTY 1,0 Mepexi HeOOXiAHO NPOBOANTUN BUKJIIOYHO Yepes Po3eTky 3 3a-
3eMJIeHHsIM, eNeKTPUYHI MOLOBXYBaYN NMOBKHHI MaTK 3a3emitolounii kabenb. He BukopucTo-
ByVTe OBOXWIIbHI Kabeni B AKOCTi NOLOBXYyBaYa.

He BukopucToByinTe hapbu Ta PO3UMHHUKM HA OCHOBI BYrJI€BOLHEBYX Ta ranoreHoopraHiy-
HUX CymiLlLen.

3abe3neyTe BeHTWUNSILiIO Ta MPUMANB CBIXKOrO MOBITPS Y MicLi HaHeceHHst MaTepiany. 36epi-
ranTe iHCTPYMeHT y obpe NpoBiTpIoBaHOMY NPUMILLEHHI. He fonyckaiTe nonagaHHs MaTepi-
any, Wo po3nuUIOETLCA, Ha IHCTPYMEHT.

He nanits Ha poboyomy micLi.

He BYKOPWCTOBYITE BUMMKAUM, 4BUTYHUN Ta NOLIOHI BUPOOU, sIKi MOXYTb BUKMKATH iCKPOYTBO-
PEeHHS, B MiCLi PO3MUIEHHS MaTepiany.

YTpUMy#ATe IHCTPYMEHT y YMCTOTI, He AoMyCcKanTe 3aiu1LLKiB hapbu Ta pO3UYMHHMKIB Y HACOCHIN
rpyni.

YBaXKHO NpoYmMTanTe XxapakTepucTKy Matepianis, ki BuUkopucrobyete. O3HanoMTeCh 3 nacrnop-
Tom 6e3neku (MSDS) abo 3 iHhopMaLi€to Ha ETUKETU EMHOCTI 3 MaTepiasiom.

CnigkynTe 3a HasBHICTIO CNPaBHWX BOTHEracHMKIB y MicUsax, Ae Nif Yac HaHeCceHHsa MaTepiany
MOXe BUHMKHYTY ickpa, abo Nif Yac HaHeCeHHs Nerko3anMmncTx matepianis.

TpumanTe hapbopo3nmioBay Ha BiACTaHi He MeHL 6 MeTpIB Bif Miclb 3 BubyxoHebe3ney-
HUMW Napamu.

A 3AIPO3A YPAXKEHHA ENTIEKTPUYHUM CTPYMOM

ObnagHaHHA NoBUHHe ByTW 3a3emneHe. HenpaBuibHe 3a3eMIEHHS MOXe HeCTW 3arposy
yPakeHHs eNeKTPUYHIUM CTPYMOM.

MNepene TeXHIYHUM 0OCTYroBYBaHHAM BUMKHITb IHCTPYMEHT Ta Bif'€LHanTe Kabesb XMUBNEHHS
Bif, Mepexi.

BmuKanTe iIHCTPYMEHT B Mepexy TifIbKn Yepe3 PO3eTKy 3 3a3eMJIeHHSAM.

BrikopwmcTOBYITE MOAOBXKYBAYM TiNIbKN 3 TOUXKUIbHUM Kabenem.

[epekoHanTeCh, O KOHTaKTV 3a3eM/IeHHA Ha PO3eTKax Ta MOAOBXYBaYax He MOLIKOAXKEHI.
He 36epiranTe iHCTPYMEHT Ha BynnL, 415 36epiraHHa BUKOPUCTOBYMTE MPUMILLEHHS.



PUSUK MONAAOAHHA MATEPIANY MiA WKIPY

Po3nuntoBay npaLtoe Nif BUCOKUM TUCKOM i 30aTHUM MOLWKOANTHM LWKIPY IOANHW. Y BUMNaOKy
nonagaHHsa matepiany nif WKipy cif HeraHo 3BepHYTUCL 38 MeNYHOI0 AOMOMOTOI0..
] He HanpaensiTe dapbyBanbHU NicToneT y Bik tofel Ta TBAPUH.
B TpumaiTe pyku Ta iHLWIW YacTUHWM Tina Ha BiAcTaHi Big dakeny matepiany. He Hamarantecs 3y-
MUHUTK haken YacTUHUMK Tina.
B 3aBXAM BUKOPUCTOBYINTE TPUMaY (DOPCYHKM. He mpaLtonTe 3 NOLWKOAXKEHVM TPUMAYeM.
B BukopucToByiTe Tprmay opcyHkun DP.
B bynbre obepexHi Nig vyac YnieHHs abo 3amiHn opcyHku. MNepep 3aMiHO0 abo YKMLLEHHSM
OPCYHKN HEOBXIAHO CKMHYTU BUCOKUIA TUCK 3 CUCTEMMU.
B He 3anuwaiTe iHCTPYMEHT Mif TUCKOM 6e3 Harnagy. SKLWo HeobXiAHO 3aJNWLNTLN IHCTPYMEHT,
BiZALKJTIOYMTb MOrO Bifi MEPEXi Ta CKMHBTE TUCK 3 CUCTEMMU.
B BneBHITbCA, WO Ha pyKaBi BUCOKOrO TUCKY HEMEE MeXaHIYHNX YLIKOOXKEHb. AKLLO YLLKOAXKEH-
HS BUSIBEHI, PyKaB CJ1i HeranHo 3aMiHuTK.
B [HCTPYMEHT MOXe CTBOpUTK TUcK 3630 psi. BrvKopucToBymnTe 3anacHi YacTUHM Ta akcecyapu
DP, akl 3gaTHi BUTpUMyBaTX TUCK MiHiMym 3000 psi.

& 3ArPO3A YPAXKEHHA ANTIOMIHIEBUMU YHACTUHAMMU NMIA TUCKOM

BukopwuctaHHa nig TMCKOM MaTepianiB, HECYMICHUX 3 allOMIHIEM, MOXe BUKNKATU XiMIYHY
peakujito Ta MOLUKOAKEHHS IHCTPYMEHTY, LLIO, B CBOIO Yepry, MOXe Mpu3Becty 40 Cepro3Hix
TpaBM 060 cMepTi.
B He Bukopuctosymnte 1,1,1 - TpuxnopeTtaH, AUXI0PMeTaH, Ta iHWi BYrNeBOAHI PeYOBUHU, AKi
MICTSATb rasioreHopraHiyHi Cnonyku.
B TakOX iHLI peYoBUHU, SKI MICTATb XiMiYHI CMONYKW, LLLO MOXYTb pearyBaTti 3 astomiHiem. lMe-
pef BUKOPUCTaHHSAM 3anuTanTe Lo iHpopMaLito y nocTadanbHmKka maTepiany.

HEBE3NMEKA MNP HENPABUJIbHOMY BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTY

HenpaBuibHe BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY MOXe MPU3BECTM [0 BaXKNX TPaBM abo cMepTi.
B i Yac poboTM HEeOobBXiAHO BUMKOPUCTOBYBaATU pobOoYi pyKaBULi, 3aXWCHi OKynsapw Ta
pecnipaTop.
B He BMKOPUCTOBYNTE IHCTPYMEHT y MPUCYTHOCTI AiTeln. 36epirainTe iHCTPYyMeHT nogani Big Liten.
B NTMig Yac poboTu He BIAXMNSNTECh Ta NpaLoTe Ha CTINKMIA NOBEPXHI. 3aBXOW yTpUMyiTe
piBHOBary.
B byabre NWAbHUM Ta YBaXKHWUM Mif, Yac BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY.
B He 3anuvwanTe iHCTPYMEHT Mig Hanpyroto abo nif TUCKOM. 3anuniialoyy iHCTPYMEHT,
BUMKHITb NOr0 3 Mepexi Ta CKUHbTE TUCK.
B He BMKOPWCTOBYMTE iHCTPYMEHT, SIKLLO BU BTOMJIEHI abo nepebyBaeTe nif BMMBOM HapKO-
TUYHUX 3aCOBIB UM aNKOTOIO.
B He nepekpy4ynTe Ta He 3rmHanTe HaAMIPHO pyKas BUCOKOMO TUCKY.
B He ninpaBaiiTe pykaB BUCOKOrO TUCKY BMJIMBY BUCOKMX TEMMepaTyp abo TUCKY, SK1iA nepeBn-
LLIyE peKOMEeHO0BaHMN.
B He BYKOPUTCTOBYITE PyKaB BUCOKOrO TUCKY A1A NePeMiLLEHHS Y NepeHeceHHs iIHCTPYMEHTY.



HEBE3MEKA YPAXKEHHSA PYXOMWMWU YACTUHAMW

Pyxomi 4acTUHW IHCTPYMEHTY MOXYTb MPU3BECTM 40 CEPUNO3HNX TPABM.

B HeobxigHO TPUMATUCL Nofani Bif PYXOMUX YaCTUH.

B He npavjoiTe 3 iHCTPYMEHTOM, AKLLO MOLWKOAXKEHi ab0 BiAKPUTI 3aX1CHI eneMeHTI.

B |[HCTPYMEHT MOXe YBIMKHYTUCb PanToBo. [lepen TeXHIYHUM OOC/YroByBaHHAM, Yn-
LLEHHAM abo nepeHeceHHsIM iHCTPYMEHTY, HEOBXiZHO BUMKHYTW MOro 3 Mepexi Ta
CKUHYTU TUCK.

HEBE3MEKA OMIKIB

ABU YHUKHYTW ONiKiB HEOOXIAHO:
B He TOpKaTUCb NPaLIOIOYOro iHCTPYMEHTY.
B 334ekaTu, NOKW IHCTPYMEHT MOBHICTIO OXONIOHE.

E [oBepPXHS IHCTPYMEHTY MOXe HarpiBaTUCh 40 BUCOKMX TeMMepaTyp nif vyac poboTu.

HEBE3MNEKA TOKCUYHOI O BJINBY
MATEPIAJTY ABO MNMAPIB

TokCWYHI pignHW abo ix Napv Npv NonagaHHi Ha LWKipy, B o4i abo B AMXasibHi WAAXM MO-
XYTb CMIPUYNHUTY CEPNO3Hi TpaBMu abo cMepb.
Ags B HeoOXioHO 3BepHYTM yBary Ha XapakTepuUCTUKM PIAVHN Nepes BUKOPUCTAHHSAM.
B Hebe3neyHi piavHN HeOBXiZHO TPMMATH B CNeLialbHUX EMHOCTSAX, Ta YTWUi3yBaTy 3rif-
HO 3 BUMOramu 3aKOHOZaBCTBa.

3ACOBM IHOUBIAYAJIbHOIO 3AXUCTY

HeoObXiAHO BMKOPWCTOBYBATH 3aCO0U iHAMBIAYANbHOIO 3aXacTy abu YHUKHYTU YLLIKOOXKEH-
HS OYel YK OTPYEHHS XIMIYHUMYK peyoBMHaMU. MiHiManbHO HeOobXigHI 3acobu iHAMBIAY-
anbHOro 3aXMUCTy Le:
B 3axMCHI OKyNsipK Ta 3aCO0M 3aXMCTy CIyXY.
B PecnipaTopHi Macky, poboui pykaBuLi Ta 3axMCHUI OAr 3rigHO 3 BMMOramu BMPOOHMKA
marepiany.

ﬂ Mig Yac BUKOPUCTaHHS iIHCTPYMEHTY abo Nif 4ac 3HaXOOKEeHHS B 30Hi pOBOTH IHCTPYMEHTY,
=,

A OBCJZTYTOBYBAHHS IHCTPYMEHTY:

1. THi300 Ky/IbKOBOTO KiarnaHa ABOCTOPOHHE, AKLWO OfHa CTOPOHAa 3HOLWEHa, NepeBepHiTb Ha
HLLY.

2. [pu3aMiHi ywmnbHeHb TUY V (K BEPXHIX Tak i HUXKHIX) Ha MOPLUHI HEOBXiIAHO 3BepHYTI yBary
abu Bunykna cTopoHa Byna HanpaBfeHa B CTOPOHY MOPLLHS, MOTiM 3a LOMOMOrol ryMOBOroO
MOJIOTKA BCTAHOBUTY YLLNMIIbHEHHS Tak, abu Byna MOXJIMBICTb BCTAHOBUTY MiALMMHYIK.

3. 3akpy4yBaTn 6ONTU KPiNaeHHsS HACOCHOI rpyni HeobXigHO piBHOMIPHO. MepLwmnin 6oNT 3aKpy-
TiTb, ane He 3aTaryiTe, Nics BCTAHOBMEHHS Apyroro 60s1Ta MOXHa 3aTSIrHyTU NeLwwmni.

4. Y cepelVHi faTuMKa TUCKY € eIeMeHT, KU HEOBXiIZHO NepPiofNYHO YNCTUTL.

Micns 3amiHN BEPXHIX yLWMUSIbHEHb HEOOXIAHO MOBHICTIO 3aKPYTUTU raikKy.

6. [lepep 3anyckom HOBOro 6e3MoBITPSIHOro PO3nuloBayYa HEOHXiLHO BNEBHUTUCH, Lo 06MAaBI
rankmn KpinaeHHs Hacocy HaginHoO 3adikcoBaHO. B iHWOMY pasi iCHYE pM3NK MNOLLIKOOXKEHHS
YLWiNbHEeHHS Tuny V.
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lMepep 3anyckom arperaty abo nicsig 3aMiHW EMHOCTI 3 MaTepiasoM, HeOOXiAHO 3BePHYTN OCO-
6nuBy yBary Ha Te, o6 APEHAXHUI KJTAMNAH 3HaxoBca y nonoxeHHi "YBiMkHeHo". SkLio
e He 3pobuTK, MaTepian He 3MOXe NOTPanuUTN 40 HAaCOCHOT FPyMNu, Tak SK CTYMiHb BCMOKTY-
BakKHHSA y MOBITPSA i pivHN pi3Hi. TpnBana poboTta Hacocy 6e3 MaTepiany MOXe MOLKOANTY
efleMeHTU HaCoCHOI rpynu.

3a60pOHSETLCA ByAb-SKIMM CMOCOOOM 3MiHIOBATV HaNpsIMOK 0bepTiB poTopa ABUryHa. SKLO
Lie 3p0buTY, OBUMYH 3/1aMaAEThCS.

MiaTikaHHSA MaTepiany 3 Hacocy CBIAYMTb NPO 3HOC YLiNIbHEHHA TURy V. Y OaHHOMY BUNaaKy
HeoOXigHO HeranHo 3aMiHUTL YLMIIbHEHHS, W06 3anobirTi nonagaHHio MaTepiany B efek-
TPOHHWI BNOK KepyBaHHS.

Minbip poboyoro TMCKy 3a LOMOMOro peryisTopa TMcKy HeobxiAHO NPOBOAMTM MNaBHO. Pi3-
KN4 MOBOPOT perynsiTopa ofgpasy 36ibWnTb 06epTn ABUIYHA, WO MOXe NPU3BecTV 4O Mo-
LUIKOJKEHHS arperaty.

B arperatax 3 MexaHi4HOIO CMCTEMOIO KOHTPOJIIO TUCKY 3HAaXOANTLCS MIKPOBUMMKAY Ta pery-
ntoBanbHa rarika. Lis cuctema BigperynboBaHa Ha 3aBOAi-BUPOOHMKY. He 3MiHIonTe no3uLio
MiKPOBMMMKaYa Ta perytoBanbHOI raku, Lie MOoXe Npu3BecTr A0 XMOHUX NOKA3HMKIB TUCKY.
ABW BMEBHUTUC, LLLO 3BOPOTHI KamnaH NOpLUHS NpaLoe KOPEKTHO, HEOBXiAHO BCTAHOBUTYM
OPEHAXHUI KNATAH B nonoxeHHs "BUMKHEHO", BIAKPUTU NepeaHio KPULLIKY Ta 3BepHyTU
yBary Ha nosIoXKeHHs LaTyHa. AKLLO WaTyH 3HaXOAUTHLCS Y BEPXHII MEPTBIV TOYL, Lie O3HaYaE,
LLIO NMOLUKOAXEHO KYJIbKy 3BOPOTHBLOMO KanaHy. AKLWO WaTyH Y HUXKHIN MepTBi TouL, Lie 03-
Hayae, LLLO NOLLKOAXKEHO THIi3[0 KianaHa.

SKLLO Nicnst 3aKiHYEHHA PO6OTN HacocC arperaTy 6yB Ha LOCTaTHLO NMPOMUTUI, 3aNIULLKN MaTe-
piany, Wo HaHOCUBCS, YHEMOXINBAATL POOOTY AaTuMKa KOHTPOO TUCKY. HeobxiaHO peTenb-
HO MPOMWTK HACcOC Bif 3aN1LLKIB MaTepiany. .

SKLLO Yepe3 nepeHanpyry B Mepexi 31amMaBcst 3anobixHNK, HeobXigHO BidyasibHO nepeBipnTH
CTaH KOHAeHCaTopiB, Ta, 3@ JONOMOrol0 My/IbTVMETPA, NePeBiPUTI BUNPSAMAAY..

[ns nepeBipkun CTaHy MexaHiYHOI CUCTEMU KOHTPOJTIO TUCKY HEOOXIAHO YBIMKHYTU ApeHaHWNR
KnanaH Ta 3a ONOMOroto BUKPYTKM HAaTUCHYTU Ha MiKPOBUMMKAY. AKLLO ABUIYH 3yMUHUBCSA,
Lie 03HaYaE Lo K/lanaH npawLoe KOPEKTHO.

AKLWOo arperaT ocHalleHnn inbTPOM MaTepiasny, Moro HeobxiAHO MPOMMBATK NICNSA 3aKiHYeH-
HA POBOTY. SIKLLO LLObrO He 3p0buTy, iNbTp MNOBHICTHIO 3a6'€ThbCA 3aNMnWKaMy MaTepiany,
LLIO BUKOPUCTOBYBABCS. Lie Moxe npu3BecTu [0 NOSOMKM 610Ky eNeKTPOHHOMO ynpaBiHHS.
Mpy BUKOPWCTaHHI MOTYXHWX arperaTiB 3 BMCOKOIO MPOAYKTUBHUCTIO ( MOBa 1ae npo
PowerSpray 51/81) He BUKOPWCTOBYITE KOPOTKI pyKaBa BUCOKOIO TUCKY, Lie MOXe MPU3BecTu
[,0 PO3PUBY PyKaBa Ta MOLLKOOXEHHS ABUryHa. Lli akperaT HeobxiaHO peTesibHO NpoMKMBaTh
ofpasy nicns 3akiH4yeHHs poboTu.

DopcyHKM HeobXigHO 3amiHioBaTL Yepe3 4000-5000 m? B 3a1€XHOCTI Bif, TNy MaTepiay.
YUWinbHeHHS Ta nopLleHb HeobxiaHo 3amiHnTK Nicns 200 roavH PO3NUIEeHHS, Konv nepectaHe
HabrpaTUCh 3aaHNI TCK abo 36iNbWKTLCS Yac BCMOKTYBaHHS MaTepiasy.

SKLLO ABUMYH OCHALLEHNI BYTIIbHUMM LLTKaMK, iX HeobxigHo 3amiHuTL nicns 1500 rogumH po-
60TN. B iHLIOMY BMMaAKy Lie MOXe NPU3BECTU [0 YLUKOLXKEHHS pOTOpa ABUIYHa.

Meper, BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTY HeobXigHO BMNEBHUTUC, WO BCi Pi3bOOBI 3'€AHAHHA Ha-
ninHo 3adikcoBaHi.

SIKLLLO IHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYBaBCs binblue 10 aHiB, nepes 3anyckoM HaobxigHO peTesb-
HO 3MacTUTK HacoCHyY rpyny (nogpobuui BkasaHiy po3gini YALLEHHS).

[1ns KOHCepByBaHHS arperaTty 3 MeTOI0 TpUBanoro 36epiraHHs HeOOXiAHO PeTesIbHO 03Halo-
MUTUCb 3 iHCTPYKLUi€to (po3ain OBC/TYTOBYBAHHS).

HeobxigHO peTesibHO O3HAMOMUTUCH 3 IHCTPYKLEIO abo 3BEPHYTUCH OO CEPBICHOrO LEeHTPY
y pasi BUHUKHEHHS npobnem 3 iHcTpymeHToM. HE HAMATAMTECH po36upatu iHCTpymeHT
CaMOCTINHO.



OMNCYACTUH IHCTPYMEHTY




Pama 3 rakom gns kpinneHHs

MepemilweHHs iHCTPyMeHTy/cknafaHHa pykaBa BUCOKOIO

1.
pyKkaBa BMCOKOIO TUCKY TUCKY.
A [oN0BHMI PINETP 3MEHLLYE NOTPANIAHHSA CMITTS Ha
22 Kopnyc dinktpa h P 4 ) P
dopcyHKy Ta 3abe3nevye sikicHe HaHeCeHHs.
3 Lndposuin nokasHmMk Tucky ES20 3 mexaHi4H1M MaHomeTpom 20L/H, 24H, 28H,
: (nig kpuLLKoto) PS51,PS81 3 UMb poBrM NOKAa3HMKOM TUCKY.
HanalwTyBaHHs pob0o40ro TUCKy B 3a1€XKHOCTI Bif,
4. Perynsatop Tucky . )
NoBEPXHi Ta MaTepiany.
B [lo3uuis OPEHAX (BepTukanbHe NOMOXEHHS) maTe-
pian nocTynae Ha ApeHaxHy Tpyoky.
5. LpeHaxHuin knanaH B [lo3uuis PO3MUJTEHHS (ropu3oHTanbHe MOM0XKeHHs)
MaTepian NocTynae Ao pykaBa BUCOKOrO TUCKY.
B ABTOMaTU4YHE CKMAAHHS HaAMiPHOIO TUCKY.
HacocHa rpyna ( noplueHs Ta )
6. ) - . BcMoKTYyE Ta cTucKae matepiasn.
yWwinbHeHHs TMNy V** B cepeanHi)
BcMokTye maTepian 3 EMHOCTI Ta MOJAa€E NOro B HaCOCHY
. rpyny. (Matpybok nosuHeH 6yTn HaginHo 3adikcoBaHui,
7. BcmokTytounia natpybok p.y v Py v .d) .
B iHLLIOMY BM1MafKy B HAaCOC NOTPaNuTb NOBITPS i TUCK
HabupaTtuce He byae.)
Ha coTo npencrasneHnin PS51, i3 BCMOKTYBanbHUM
. . natpyokom. Ha 20H, 24H, 28H, PS51, PS81, Takox
8. BcmokTytounin WwnaHr N .
BCTaHOBJeHMI naTpybok, Ha ES20, BcTaHOBNEH W
BCMOKTyBaJ’IbHVII;I LUSTaHT.
s BcMokTyBanbHUI GiNbTp 3MEHLLYE NONagaHHA CMITTS
9. BcMmokTyBanbHWI inktp y . ® P . v
B CMCTEMy Ta NiABULLYE AKICTb HAHECEHHS.
10. [peHaxHa Tpybka
11. MepexeBuit kabenb MiaxoanTb 4O enekTpomepexi BaLwoi KpaiHu.
12. [MTHeBMaTW4HI Kosleca MonerwytoTb nepemMileHHs iIHCTPYMEHTY.
MictoneT ons 6e3noBiTPSHOro .
13. P [o3ye matepian.
HaHeceHHs
Mopae maTepian nig BUCOKMM TUCKOM Ha hapbyBanbHni
14. PykaB BMCOKOro TUCKY P (bapby

nicronert.

(YacTuHM no3HayveHi ** € LWBMAKO3HOLWYBaHUMWN.)




TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKNA

Mopenb SS20 SS24 5528 PS51 PS81
CHCTRREZIEEIEpOrio MexaHnyHa EnexktpoHHa
TUCKY

h 1500W 1700W 3000W 4500W
e e BeswiTouHunin BeswwiTouHunin be3wwiTouHumn beswwjitoyHnn
LBUTYHa PMDC - t L L

[OBUTYH [OBUTYH [OBUTYH [OBUTYH

MpoAyKTUBHICT 2.0 n/xs. 2.4 n/xs. 2.8 n/xB. 5.1 n/xs. 8.0 n/xs.
MakcimansHmn 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"
po3Mip hopcyHKM
Maxcumanerinii 2006ap/2900psi
pobouni TUCK
Bara Herro/ 14.9/20.1«r | 15.1/203kr | 164/21.6kr  |50.5/665kr | 55.5/70.5kr
BpyTtTo
Ynakoska KapToHHa ynakoBka (49*42*53) [epes'siHa ynakoska (61*65*87)

Bumipu wymy* (obA) npu 0,48 Mra (4,8 6ap, 70 psi)

AKyCTUYHNA TUCK | 90 ABA

AKyCTUYHa

. 100 oBA
MOTY>XHICTb

KoHCcTpyKUinHI maTepiann

YacTnHm BCix
Mofenen MoxyTb
npawtoBaTu

3 pigvHOIO

Byrnunuesa, ouMHKOBaHa, HikenboBaHa CTallb, HENIOH, HepXaBgitoya ctanb, PTFE.
wkipa, UHMWPE, antomiHin, kapbig Bonbdpamy, nonietuneH, dTopkayyyk,
ypeTaH.

* 3BYKOBUI TUCK BUMIPIOETCSA Ha BiacTaHi 1 M Bif obnagHaHHs. 3ByKOBa MOTYXXHICTb BUMIPIOETLCS
y BiANOBIAHOCTI Ao cTaHaapTy I1SO-3744.



niArotoBKkA o POBOTU

BbnokyBaHHs1 hapOyBanbHoOro nicronety

3aBXay BUKOPUCTOBYITE 610KyBaHHS hapbyBinbHOro nicroneTty, o6 3anobirtv BUNagkoBOMY HaTUC-
KaHHIO Yy cnpaufoBaHHIO NPW NagiHHI NicToneTy.

Mpouepypa ckMpaHHSA TUCKY

TWCK 3 IHCTPYMEHTY HEODXIAHO CKMOATN KOXEeH pa3 Micis 3aKiHYeHHs HaHeCceHHs maTepiany, nepen
NoYaTKOM YMLLEEHHS IHCTPYMEHTY abo Npu NepeHeceHHi iHCTPYMEeHTY.

1. BiMKHITb iHCTPYMeHT Ta Bif'egHaliTe kabenb XMBNEHHA Bif Mapexi.

2. [lepekntoyiTe APeHaXXHWU KnanaH y nonoxeHHs "PO3MUIIEHHA".




3. HanpaBsTe chapbyBafibHNA MICTONET y EMHICTb 3 MaTEPiaIOM Ta HaAiIHO TPUMaiTe noro. HaTicHiTh
TpUrep NicTtoneTy 3 METOK CKUAAHHS TUCKY.

4. 3abnokyiTe nicToner.

YBATA: 3anunwite gpeHaxHuin knanaH y nonoxerHi "PO3MNEHHA", e nacts BaM MOXAMBICTb 0apasy
noyaTv poboTy.

SAKLLO BM NiJ03pioeTe, Wo PopcyHKa abo pyKas 3acMiTUNMCh, Ta NiCNs BULLEBKa3aHOI Npouesypun cku-
OaHHS TUCKY IHCTPYMEHT 3aMLWaeTbesa Nig TckoM, HeodbxigHo YXXE MOBIJIbHO BigkpydyBaTh TpUMay
opcyHkHM Ta pisbboBe 3'€AHaHHSA pyKaBa 40 TUX Mip, MOKM TUCK He Byae NOBHICTbIO CKUHYTU.



niArotoBKkA o POBOTU

1. TligroTynte maTepian 3rifHo 3 pekomMeHZaLisiMy BUPOBHYKa.

Lle HaMBaxxNMBILLNI KPOK NMPW BUKOHaHHI 6e3noBiTpsiHoro apbysaHHs!

SAKWo nig vac 36epiraHHsa dapbu Ha NoBepxHi yTBOpMAach NAiBka, il HeobxigHo BMAanuTy, a hapby
npouianT Yepes HennoHoBUIN GinsTp (PinsTp MoxHa NpuabdaTh y npafasus dapbu) Lie nonomoxe
3ano6irTv 3acMivyBaHHI0 OPCYHKM Ta pyKaBa BYCOKOTO TUCKY.

2. Big'egHaiTe TpMay hopcyHkM 3 hopcyHKoLo Bif hapbyBanbHOro nicroneta.

3. Tlig'egHanTe oamMH KiHeub pykaBa BUCOKOro TUCKy A0 thapbyBanbHoro nicroneta. [Ans nig'eaHaHHs
BMKOPUCTOBYITE ABa POXKOBUX KStOYi 3 METOI HaAinHOT dhikcauyi.

4. [pyrvi KiHeub pykaBsa nig'eQHanTe Ao LWTyLepa Ha Koprnyci roaoBHOro dinsktpa.




5. 3maweHHs. [Jopante 3-5 kpanesib MacTuia Ha raviky yulifibHeHHs Aas 3anobiraHHs 3aB4acHOro
3HOCY YLUMITbHEHHS, 3MaLLyBaHHS HEOOXIAHO MPOBOANTY Nepes KOXKHUM 3aryckoM iHCTPYMEHTY.

6. [lepeBipTe eneKTPUYHY Mepexy. BneBHiTbCA, LLO enekTpopo3eTka Ma€e 3a3eMeHHs. 3aHaaTo
[OBri €N1eKTPONOAOBXYBayi MOXYTb BMMHYTX Ha NPOAYKTMBHICTb arperaTy. BukopucrtoyinTe
6inbLU OOBrMIN PyKaB BUCOKOTO TUCKY HiX eIeKTPUYHMNIA MOJ0BXKYBauY.

7. TlipKNOYeHHs 0 MepeXi. BNeBHITbCs, WO BUMMKAY 3aX0anTbCs B nonoxeHHi "OFF", a pyuyka
perynoBaHHA TUCKY NOBEPHYTa A0 YNOpPYy NPOTU FOAVHHUKOBOT CTRINKN. MiAKII0YNTL MepexeBuit
Kabenb [0 PO3eTKU 3 3a3eMJIEHHSAM, SIKa MOBUHHA 3HAXOAWTUCH Ha BIACTUHI HE MEHLU HixX 3 MeTpn
[0 MicLsi PO3MNUNIEHHS aby YHUKHYTW 3arorpsiHHIO MapiB MaTtepiany npu BUHUKHEHHI ickpy.

Pyuka peryntoBaHHS TUCKY

O6epTaHHSA 32 FOAMHHUKOBOIO CTPIJIKOIO - 36i/IbLLIEHHS TUCKY.

>

O6epTaHHA NPOTU rOAVHHUKOBOI CTPINIKU - 3BMEHLUEHHS TUCKY.

$



3ANYCK IHCTPYMEHTY

1. BneBHITbCA, WO BUMKMKAY 3HAXOOUTLCS B MoNoxXeHH i "OFF".
2. T1OBEPHITb Py4Ky perymtoBaHHS TUCKY MPOTU FOAMHHNKOBOIT CTPINKM 40 yNOPY Ha HaMMEHLLNIA TUCK.

3. BcTaHOBITb BCMOKTYBaIbHWI NaTPYOOK Y EMHICTb 3 MaTepiasioM, WO HAHOCUTBCS.

4. [OpeHaxHuI KnanaH nepekioyite y nosumuito "OPEHAX".

5. TligknodiTe mepexesuin kabenb 40 PO3ETKM 3 3a3eMJIEHHSIM.

6. [lepeBeaiTb BUMUMKaY y nonoxeHHs "ON".

7. Ob6epTaiiTe pyyKy perynioBaHHs TUCKY 3a FOAMHHWKOBOIO CTPINKOK AOKM MaTepian He MoyHe no-
CTynaTu 3 APeHaxHOi TpyoKM.



8. [lepeBefiTb BUMMKaY y nonoxeHHs "OFF".

9. 3aHypbTe BCMOKTYBasibHUWI NaTpyboK y MaTepias, LWo HaHOCUTbLCS.

10. MNepesepnitb BUMKKaY y nonoxeHHsa "ON".

11. Y MOMEHT, KOS MaTepias MoYHe BUXOAUTU 3 IPEHAXHOI TPyOKM:
a. HanpaBsTe apbyBanbHUIA MiCTONET 4O EMHOCTI 3 BiAXOAAMMU.
b. Po36nokyiTe TpUrep nicroneta.
¢. HaTucHiTb Ha Tpurep nictoneta Ta TpMManTe NOro HaTUCHYTUM.
d. TepeBeaiTb ApeHaxHWI knanaH B nonoxeHHs "PO3MNITIEHHA".

12. TpumawnTe nictoneT HanpasAeHM Yy EMHICTb 419 BIAXOAiB,a a TpuUrep nictofieta HaTUCHEHUM, JOKU
3 nicToneTa He NoYHe cTabiNbHO NOCTYNaT MaTepias A5t HAHeCEHHS.

13. BignycTiTe Tpurep Ta 3abnokyinTe nicroner.

14. 3akpiniTb ApeHaxHy TPybKy A0 BCMOKTYBasibHOro naTpybka.



PO3MUTIOBAHHSA - TEXHIKA HAHECEHHA

1. dkicTb dhapbyBaHHS [OCATAETHCS 38 PaXyHOK PIBHOMIPHOIO HaHEeCEHHS MaTepiasly Ha BCii MOBepX-
Hi. Mpv 6e3MoBITPSAHOMY HaHECEeHHI pyKa MOBUHHA PyXxaTWUCb PIBHOMIPHO, HaMaramTech TPUMaTH
NOCTINHY WBWAOKICTb HAHECEHHS Ta NOCTIMHY BiACTaHb [0 NOBEPXHI.

2. [lo MOXIMBOCTI TpUManTe dapbyBasibHUIA NiCTONET NepneHANKYNAPHO NOBEPXHI. Mpu HaHeCeHHi
BUKOHYWTE PyX PYKOIO, @ He 3an'acTam.

TOHKUW LLAP TOBCTUM LUAP TOHKWM csion | PIBHOMIPHE HAHECEHHS MO BCI/ MOBEPXHI |
T
S— 30Cm
Work

-

HEMPABWJTIbHE HAHECEHHS

3. YTpumynTe nictonet nepeneHAnKyNspHO NOBEPXHI, iHakLwe hapba byae HaHOCKUTUCh HEPIBHOMIPHO.

NPABU/IbHE HAHECEHHS! BJIU3bKO 25-30 CM >
v _—
NPABUWBHNIA
__— cnocls
;); J)} r}f
A
HEMPABWUJTbHUI
cnocis

4. Y 6inbWwocTi BUNaLkiB HalKpalla BificTaHb Mix dapbyBasibHUM MiCTONETOM Ta MOBEPXHbOIO CKJ1a-
nae 25-30 cm.

5. BignyckanTe Tpurep nicroneta npu 3akiH4eHHi pyxy Ta HaTUCKanTe Tpurep nepes no4atkoM Ha-
CTYMHOro pyxy. Lle fo3BONUTL YHUKHYTX NiATIKaHb MaTtepiany Ta AacTb MOXJ/MBICTb EKOHOMUTH
apby. (cnoci6 HaHeceHHs BKasaHWi Ha GoTo)

#

B/IN3bKO Work
25-30 CM

HAHECEHHS

MOYATOK
HAHECEHHS /{

KIHEUb
HAHECEHHS



6. [locTinHa WBNaKicTb pyxy hapOyBanbHOro nictoneTa 3abe3neunTs PIBHOMIPHE HaHECEHHS MaTepia-
ny 6e3 nofTikaHb. HactynHa cmyra ap6bu noBrMHHa Nprban3Ho Ha 40% nepekpusaTyi monepeaHio,
Lie 1acTb PiBHOMIpHUI Wwap apbu Ha noBepxHi. HaHeceHHst HAaCcTyNHOI CMyr1 B 3BOPOTHOMY Ha-
NPSMKY BiZLHOCHO MonepeAHbOi, 3HA4YHO MOKPALLMTL pe3ynbTaT. (CxeMa Ha oTo HuxKYe)

Mepep HaTUCKaHHAM Tpurepy apbyBanbro nictoneta, HanpaBsTe NOro Ha Kpal nonepenHboi Ha-
HeceHol cMyru.

7. Y BMNagKy KOpoTKoi nepeBn B poboTi (Lo 1 rognHu )HeoOXigHO CKUHYTW TUCK, BUMKHYTU iHCTPY-
MEHT, BIOK/IIOUNTU NOTO Bif Mepexi.

8. [lig Yac dpapbyBaHHs BHYTPILLHIX KyTiB, HanpaBTe apOyBasbHNA NiCTONET y LieHTp KyTa. Lle gactb
MOXJIMBICTb PiIBHOMIpPHOrO 3adapboByBaHHS KyTa.




BCTAHOBJIEHHSA ®OPCYHKWU 3 TPUMAYEM
HA ®APBYBAJIbHUW NICTONET

1. 3abnokyiTe nictoner.

2. BneBHiTbCs, L0 BCi eNeMeHTIN po3TalloBaHi NpaBuiibHO, 3rigHO 3 GOTO HMXKYe.

YWMNNbHEHHA

TPUMAY

®OPCYHKA

3. BukopucToByiiTe GOPCYHKY 4151 BCTAHOBEHHS YLLMIbHEHHS. DOpCyHKa MOBKHHa OyTW MOBHICTbIO
BCTaBJ/IeHa B TpMMau.




4. BCTaHOBITb TPUMaY hopCyHKM 3 HOPCYHKOLO Ha hapbyBanbHUI NiCTONET. 3aTAMHITh ranky TpMMada
(hopCyHKN PyKOIO.

NMAPAMETPU BUBOPY ®OPCYHKHN

Bubip po3mipy BUXiaHOro oTBOpy (hOpPCyHKM

DOopCyHKM JOCTYMHI 3 PI3HUMUK PO3MIpaMu BUXiIAHMX OTBOPIB A9 BUKOPUCTaHHSA 3 Pi3HUMUK MaTepiana-
MW. [HCTPYMEHTU KOMMeKTYoTbCs (OpCyHKamm 3 po3mipamu BuxigHmx otsopis 0,43 mm (0,017 gioi-
miB) Ta 0,48 Mmm (0,0194101MMiB) ANS BUKOPUCTaHHSA 3 6inbliocTio MaTepianis. [ns hapbyBaHHs By3bKMX
Ta MasiMx noBepxoHb (WKadu, OropoaKeHHs, BiAKOCK) BUKOPUCTOBYMTE OPCYHKMN 3 LUIMPUHOK Ha-
HeceHHs 1o 6 floMiB. Lie 3abe3neynTb ekoHOMIlO MaTepiany Ta BUCOKUI KOHTPOSb HaHeceHHs. [ns
thapOyBaHHS BENNKMX MOBEPXOHb (CTENi Ta CTiHN) BUKOPUCTOBYITE hOPCYHKM 3 LUIMPUHOK HAaHECEHHS!
Bif 10 0o 12 AONMIB, Lie 3HAaYHO NpULWBNAYNTL hapOyBaHHs Npu 36epexeHHi SKOCTi.

BrikopumcTaHHS sKiCHUX hOPCYHOK 3 MPaBUbHO NiAIOPaHNMK po3MipaMy BiANOBIAHO [0 MaTepiany,
LLLO BMKOPWCTOBYETHCS Ta MOBEPXHI, LLO 0OPOBASETLCS, MAE KIIOHOBE 3HAYEHHS /19 LOCATHEHHS Hall-
KpaLyoro eekTy. PopcyHka KOHTPOSIIOE KiNlbKiCTb HaHeCeHOro MaTepiany BiBAHOCHO NOoBepxHi. Bubip
po3mipy hopcyHOK 3a1eXnTb Bif TPbOX (DaKTOpPIB:

1; TyctuHa matepiany 2; Po3mipu noBepxHi, LWo o6pobnioeTbes 3; NMpoayKTUBHICTL hapOyBab-
Horo arperarty.

OcHOBHa pi3HMLUs MiXX hapbyBafibHUMYK arperataMu - Le NPOLyKTUBHICTb Ta MaKCUManbHU PO3MIp
BUXIQHOIo 0TBOpPY hopcyHKU. MNpur BUGOPI hapbyBanbHOro arperaty 3BepHiThb yBary Ha MaTepian, akuii
BM BygeTe HaHOCUTU. YUM TycTilMin MaTepian, TMM OiNblUnA PO3MIP BUXIAHOrO OTBOPY (DOPCYHKM
i NPOLYKTUBHINWMIA arperaT noBuHeH OyTu. Mpu BUOOPI arperaTy 3BepHiTb yBary Ha MakCUManbHNUA
pPO3Mip BMXiAHOTro 0TBOPY (hOPCYHKM, SIKUIA Liei arperaT 3Moxe 3abe3neunTu.

Haikpalle BMbrpaTy Binbll NPOAYKTUBHMIA arperaT. Hanpuknag, kLo B/ NIaHyeTe BUKOPUCTOBYBa-
T POPCYHKy 3 po3mMipoM BuxigHoro otsopy 0,017 Alonmis, To arperaT NoBrHeH 3abe3neuntn poboTty
hopcyHKHM 3 po3mipom BuxigHoro otsopy 0,019 giomis.



BUBIP BIANOBIOHOI ®OPCYHKU

Brbip opcyHKM 3anexunTb Big MaTepiay, WO BUKOPUCTOBYETLCS Ta MOBEPXHI, HA AKY HAHOCUTLCS Ma-
Tepian. MNepen BU6OPOM POPCYHKMN BMEBHITHCS, LLLO PO3MIP BUXILHOIO OTBOPY Ta LUMPUHA HAaHECEHHS
BiNOBiJalOTh BalLUXM BUMOram

Po3mip BuxigHoro otBopy ¢opcyHku

BuxigHuin OTBip POPCYHKN KOHTPOJIOE LBMAKICTD Ta KiNbKiCTb MaTepiasy, SKUn BUXOAUTb 3 (apby-
BaJIbHOrO MiCTOSETY.

BKA3IBKA:
B BuKopucToByiiTe GopCyHKM 3 BiNbLLIMM BUXIOHMM OTBOPOM AJ1A FYCTVX MaTepiasiB Ta 3 MeH-
MM OTBOPOM A1 PiOKMX MaTepianis.

LupwuHa cdakena

LLnpurHa akeny - Lie po3mMip Nonocu, Lo HaAHOCUTLCA Ta MJI0LWA NOKPUTTS, WO hapOyeTbCs Npu KOX-
HOMY HaTUCKaHHI Ha Tpurep dapbyBanbHOro nictoneta. Yum Bykumnin haken TMM BGinbLlia KinbK1CTb
maTepiasy HaHOCUTBCS, YMM LUMPLUNIA (Paken TUM MaHLLUa KifbKiCTb MaTepiany HaHOCUTBCA.

Marepian
BuxigHun oTtsip
opcyHkHn . . BHyTpiLWwHi 30BHiLWHI
BbapBHUKMK Emani Mpanmepu dhap6m dbap6u
0.28 Mm
(0.011 gronmis) v
0.33 MM
(0.013 gronmis) v v v v
0.38 Mm
(0.015 groinmis) v v v v
0.43 Mmm
(0.017 gronmis) v v v




PO3LLUN®DPOBKA HYMEPALIIT ®OPCYHOK

Lnpw, 3a3HadeHi Ha popCyHLi, NO3Ha4aloTb PO3MIP BUXILHOrO OTBOPY Ta LWMPUHY NOMOCK NMPU HaHe-

CeHHi Ha BincTaHi hapbyBanbHOro nicroneTa Bif noBepxHi 30,5 cm.

Mepuwa umdpa - ue NprubnmnsHa WuprHa CMyru, sska HaHOCUTbCS

®opcyHka 413 mae
PO3Mip BUXiAHOIO
otsopy 0,013 agronmis

®opcyHka 413
npnbnnsHa WrpuHa
CMYTN HaHeCceHHs
20 cm.

[1Bi ocTaHHi UMpK - Lie PO3MIp BUXIAHOIO 0TBOPY (DOPCYHKM B TUCAYHIX AtoMa

Home LLvprHa cmyrn
hopc HFI)(I/I Ha BiacTaHi 305 Mmm Po3mip oTBOpPY
Py B, NOBEPXHi

311 152-203 Mmm 0.28 Mm

(6-8 atonmis) (0.011 gronmis)
211 203-254 mm 0.28 Mm

(8-10 monmis) (0.011 gronmis)
313 152-203 Mm 0.33 Mm

(6-8 aronmis) (0.013 gronmis)
413 203-254 mm 0.33 Mm

(8-10 gtomis) (0.013 gronmis)
415 203-254 mm 0.38 Mm

(8-10 gronmis) (0.015 gronmis)
515 254-305 MM 0.38 Mm

(10-12 pronmis) (0.015 gronmis)
217 203-254 mm 0.43 Mmm

(8-10 gronmis) (0.017 pronmis)
517 254-305 mm 0.43 Mm

(10-12 gronmis) (0.017 pronmis)




TABJINLUSA BUBOPY ®PCYHKU

Po3mip . Butpatu .
oTBOPY LunpwuHa dakeny B gronmax matepiany 3acTocyBaHHSA ®@inbTp
Oionmn | 4'-6" | 6"-8" | 8"-10" | 10"-12" | 12"-14" | gpm | n/xs
0,011" | 211 | 311 | 411 511 611 012 | 045 150 oTB/cM?
BapBHuvKkK abo nakun o
0,013" | 213 | 313 | 413 513 613 018 | 0,68 (4epBoHU)
2
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 091 | Macnsna dhapsa | 100 0T8/CM
(>xoBTNI)
0,017" 217 | 317 417 517 617 0,31 1,17 100 oTB/CM?

JlaTekcHa, akpuioBsa

0,019" | 219 | 319 | 419 | 519 619 | 038 | 144 |70 s mans | 600 ors/cm?

0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (6inui)

0,023" 323 | 423 | 523 623 | 057 | 216 .

0,025" 325 | 425 | 525 625 0,67 | 2,54 ycra natexcha | 600 oTs/cm

thapba (6inwnn)

0,027" 427 | 527 627 | 0,77 | 2,91

0,029" 329 | 429 | 529 629 | 090 | 341

0,031" 331 | 431 531 631 1,03 | 3,90 EnacromipHi ,

0,033" 333 | 433 | 533 633 117 | 443 REIMEIIRICEER, @zl
3arnoBHIYM (3eneHun)

0,035" 335 535 1,31 4,98 rPYHTIBKM.

0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

BAXJTUBA IHOOPMALISA NMPU BUKOPUCTAHHI ®OPCYHKHA

Heo0bxigHO CBOEYACHO 3aMiHIOBaTU 3HOLLEHY POPCYHKY A5 36epexkeHHs AKOCTi HAaHECEHHS MaTepiany.
Y 3HOLWeHOT hopCyHKM 30iNbLUYETLCA BUXIAHWIM OTBIP Ta 3MEHLLYETLCS WMPUHA HAHECEHHS.

TepMiH cnyx6u GOPCYyHKM 3a1eXnTb Bif MaTepiany, Wo BUKOPUCTOBYETLCS. 115 30inblUeHHs TepMiHy
CNy>X6u He BUKOPUCTOBYTE NpY PoBOTi MOCTIMHO MakcMMasbHWi TUCK. Min6epiTe ONTUManbHWUN TUCK

0019 faHoi hopcyHKK.

TepMiH cny>6u hopCcyHKM NPU BUKOPUCTaHHI naTekcHnxX dapb: 4000-5000 m?

PO3MIP OTBOPY 3BUJIbLUYETbCA

LUIMPUHA MOTOKY 3MEHLLUYETbCA




YNLLEHHSA

Bci 6e3noBiTpsiHi NOPLUHEBI arperati HEOHXIAHO PeTesbHO YNCTUTU MiC/S BaKOPWCTaHHS, B iHLLOMY
BUMafKy arperaT npauoBati He byge abo Oyne npauioBaTh HeKOpekTHO. HenouunileHnin abo Hepo-
CTaTHBO MOYMLLEHWNI arperaT - Lje HayacTiwa npuyvHa BUHUKHEHHS npobnem. JoTpuMyiTech LnxX
iHCTPYKLiN 0N 6e3aBapiiHOro BUKOPUCTaHHS arperary.

1. [lepepn YWLLEHHSIM CKMHETE TUCK 3 CUCTEMU. BUTAMHITL BCMOKTYBasIbHI NaTpybOK 3 EMHOCTI 3 hap-
6010 Ta MOMICTITb MOr0 B EMHICTb 3 PO34YMHHUKOM 415t AaHOro Ty hapb.

YBara: 41 YNLLeHHs BUKOPUCTOBYTe BoAdy Ans (hapb Ha BOLHIM OCHOBI, Af18 ONiHUX dapb BUKO-
PUCTOBYMTE PO3UNHHMK.

3ANTMBAHHA

3. 306inblWiTh TUCK Ha MOIOBMHY MaKCMMaJIbHOTO, HATUCHITL Tpurep apOyBasbHOro nictoneTa Ta 4o-
yekanTech, NOKW 3 MicToNIeTa He NOYHE BUTIKATU PO3UNHHMK.




4. HanpasTe dapbyBasbHNUA NICTONET Y EMHICTb 3 BIAXOAAMU, LOTOPKHITLCA METaneBolo YacTUHO
nicroneta A0 EMHOCTI, TpUManTe TpUrep HaTUCHYTUM, NMOKK 3 NicToNeTa He MOYHe BUXOAUTU Bif-
HOCHO YMCTUI PO3YMHHUMK. Ticns Yoro BiANYyCTiTb TpMrep Ta 3absiokyiTe nicToneT.

5. [lepeBepfiTb ApeHaxHWI knanaH y nonoxerHHa "OPEHAX", B LLbOMy NONOXeEHHI NepekavynTe pos-
YMHHWK NPUBAN3HO 15 cekyHp, A5 OYNLLEHHS HAaCOCHOT rPpyMiu Ta ApeHaXkHMX KaHasiB.

6. BUTArHITE BCMOKTYBanbHMIA NATPyOOK 3 EMHOCTI 3 PO3YMHHUKOM Ta JalTe iIHCTPYMEeHTY nonpaLiio-
BaTW 15-30 cekyHZ, 4151 TOro, LWO6 3BiNIbHUTN CUCTEMY Bif, 3a/IMLLIKIB PO3YMHHMKA.

PIOVHA




7. [lepeBefiTb ApeHaxHWI KnanaH y nonoxeHHs "PO3MUIIEHHA" Ta Buaanite 3annLKn po3YnHHUKa
3 pyKaBa BMCOKOrO TUCKY Ta nictoneta, nicns uporo BVUMKHITb arperar.

8. [lepeBefiTb ApeHaxHW KnanaH y nonoxeHHs "OPEHAX" Ta Big'eaHanTe arperart Bif mepexi.

9. BuTArHiTE Ta peTenbHO NpoMuinTe inbTPKW NicToneTa Ta arperata, Nic/1s YOro BTaHOBITh iX Ha MicLle.




10. SAKLO B AKOCTi PO34MHHIMKa BUKOPUCTOBYBAasack BOAA, 3aKkayarnTe B HACOCHY rpyny Ta ApeHaxHi Ka-
Hanm pignHy ANs KOHCEPBYBaHHS. Lie LONoMoXe BUAANNTY 3aNULWKN PIAUHM Ta 4acTb MOXIIUBICTb
YHUKHYTN 3aMep3aHHS Ta KOpOo3ii eneMeHTiB Hacoca.

11. KW iHCTPYMEHT He Byae BUKOPUCTOBYBATUCh HinbL Hix 10 AHIB, HEOOXiIAHO Bif'€AHATM BCMOKTY-
BaslbHWI NaTpybOoK, pyKaB BUCOKOrO TUCKY, Ta hapbyBanbHMIA NiCTONET, 4OAATU 40 HACOCHOI rpynn
10 M. MmacTuna. Micns 4oro yBiMKHITb IHCTPYMEHT (GpeHaXHWI KnanaH B nonoxeHHi "APEHAX")
Ta fanTe NonpaLioBaTh IHCTPYMEHTY 5 cekyHA, (4,0 MOMEHTY MOosiBM MacTuiia B ApeHaxHi Tpybui).

12. MpoTpiTb arperaT raH4yipkoto 3 BOA0K abo PO34NHHUKOM.




HECMPABHOCTI TA CTOCOBU IX YCYHEHHS

HACOC HE NPALIIOIOTb

HECMPABHICTb: ATPEFAT YBIMKHEHO B MEPEXXY, BUMUKAY B MOJIOXKEHHI "ON" AJIE ABUTYH |

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

BctaHOBNEHO MiHIMaNbHUI TUCK.

MOBEPHITb PyyKy peryntoBaHHs TUCKY 3a
FOAVHHUKOBOIO CTPINKO A5 36iMbLUEHHS TUCKY.

HecnpaBHuii ABUryH abo enekTpoHHe
yrnpasniHHA

3BEPHITbCA [0 CEPBICHOIO LIEHTPY.

HecnpaBHa enekTpryHa po3eTka, 40 SKOT
nig'edHaHo arperar.

o [TigKoYiThCa A0 IHLWOT pO3eTKM Ta nepesipTe ii 3a
[0MoMoroto Byfb-sKoro crnoxusava.

¢ [lepeBipTe aBTOMAaTW Ha BXOLi Ta, B pa3i notpebn,
3aMiHiTb 3aN0BIKHUKN.

[owWwKOoAKEHN €NEeKTPUYHII MOA0BXYBaY.

3aMiHiTb NOJOBXYBaY.

MowKomxXeHi MepexeBui kabenb arperata.

MepeBipTe kabenb Ha NpeaMeT YLLIKOOXEHHS i3015LT,
B pa3i noTpebu 3aMmiHiTb Kabesb.

3amep3na dapba Yv Boda B HacoC.

BigknioyiTb iIHCTPYMEHT Bif Mepexi, He HamaranTectb
3anyCcTUTU iHCTPYMEHT, Lie MOXe MPU3BecTu Lo
MOLIKOMKEHHS ABUTYHA Ta CUCTEMMW YMPABIIHHS.

BneBHITbCS, LLLO IHCTPYMEHT BiAKIIOYEHN Big Mepexi.
MepemicTiTb IHCTPYMEHT y Tense MicLie Ta 3a4mkanTe
nekineka roguH. licns 4oro yBiMKHITh iIHCTPYMEHT

Ta NocTynoBo 36inbLUynTe TUCK A5 TOro, o6
BMEBHUTUCh, LLIO ABUTYH NpaLlioE.

Y BMNafKy, AKLWO B Hacoci 3acox1a hapba, MOXIMBO
HeobXifHO Byae 3aMiHUTV PEMOHTHUA KOMMNEKT
Hacoca, 3BOPOTHI KJlanaHu, APeHaxHUI KnanaH.
3BEPHITbCA 4O CEPBICHOIO LIEHTPY.

HECMPABHICTb: ATPETAT NMPALIOE, AJIE ®APBA HE PO3MUJTIOETbCA

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

He npautoe dhapbyBanbHuii nictonet abo
IHCTPYMEHT He CTBOPIOE TUCK.

3aMiHiTb PEMOHTHI KOMMAEKTN.

3akiHumnach apba abo BCMOKTYyBabHUI
naTpybok He 3aHypeHuin y hapOy.

3aHypTe BCMOKTYBabHUA NaTpy6okK y hapby.

3abuTnin hinbTp BCMOKTYBaIbHOro naTpyoka.

Mounctite dinbTp.

3abuTNiA BCMOKTYBasIbHNIA NaTpybok abo
3BOPOTHMI KNanaH.

MouncTiTe NaTpybok Ta KnanaH.

He TprMae 3BOpOTHUI KnanaH.

[Mo4nCTiTh 3BOPOTHMI KNanaH. BneBHiTbcs, WO rHi3go
KnanaHa HeBuLLepbieHe Ta HE3HOLLEHe, a Ky/libka Ma€
npasusibHy hopmy.

3HoweHe YWnMNbHEHHA Hacocy.

3aMiHiTb PEMOHTHUI KOMMJIEKT Hacoca.

3HOLUEHMI Y1 MNOLIKOAXKEHNN NOPLLEHb.

3aMiHiTb NOPLUEHb.




HECMPABHICTb: HACOC NPALKOE ANE HE BUOAE TUCK

HecnpagBHicTb

YcyHeHHs

Hacoc He 3anoBHeHMA maTepianom.

3anoBHIiTb Hacoc.

3abutnin PinbTp BCMOKTYBaNbHOrO naTpyobka.

MouncTiTe inNbTP Ta BNEBHITLCSA, LLLO BCMOKTYBasIbHUI
naTpybok 3aHypeHwuin y maTtepia.

BcMmoKTyBanbHUIM NaTpybOK He 3aHypeHni
y maTepian.

3aHypTe naTpyboK y MaTepian.

HerepMeTn4HMIN BCMOKTYBabHMI NaTpyboK.

MepeBipTe KpinneHHs NaTpybka, Npu HeOHXiAHOCTI
3aTArHITh. MepeBipTe NaTPybOK Ha HAsiBHICTb TPILLMH
Ta YLUKOZXKEHb, NPY HEOOXIAHOCTI 3aMiHiTb NaTpyO oK.

[peHaxHWin knanaH 3HoLeHui abo
3aCMiYeHNN.

MouncTiTe abo 3aMmiHiTb knanaH.

HECMPABHICTb: HACOC NPALUIOE, AJIE ®APBA BUXOAUTb 3 HU3bKUM TUCKOM TA ®AKEJT HE

PO3KPUBAETbCS

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

BcTaHOBNEHO HAATO HU3BbKNIA TUCK.

MoBiNbHO NoBepTanTe PerynsaTop TUCKY 3a
rOAVHHWKOBOIO CTPINKOLO, Lie 36inbLWnTb 06epTn
OBUryHa Ta TUCK.

[yMOBe KifbLie B HacoCi 3HoLWeHe abo
YLIKOOKEHE.

3aMiHiTb KinbLe.

Kyana 3BOPOTHOrO KJianaHa 3acmiveHa.

MpoYnCTITb 3BOPOTHUIA KanaH.

3acmiveHa opcyHka.

MouncTiTe hopcyHKy.

3abuTWIA FONOBHUI INbTP.

3aMiHiTb @60 BUYNCTITb iNbTP.

3abuTnin pinbTp hapbyBanbHOro nicroneta.

Buunctite abo 3amiHiTh dinbTp.

®opcyHKa 3aBennka abo 3HoLeHa.

3aMiHiTb hOPCYHKY.

HECIMPABHICTb: ATPETAT HABMPAE TUCK, AJl

E CKWAAE NMPU HATUCKAHHI HA TPUTEP MICTOJIETA

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

3HolueHa opcyHKa.

3aMiHnTL hopCyHKY.

3abuTnin PiNbTP BCMOKTYBaHHS.

MpoyncTnTn inbTp.

3abuTnin pinbTp hapbyBanbHOro nicroneta.

MpouncTiTe ab0 3aMiHiTb inbTP. TPUManTe 3anacHumn
GinbTP Nopyu.

3aHapaTo rycta abo 3acMmiveHa apba.

Po3baBTe abo BiadinsTpynTe dhapdy.

MoWKOAXKEHNN aB0 3HOLLEHN PEMOHTHWIA
KOMMJIEKT.

3aMiHITb PEMOHTHWIN KOMIMJIEKT.

MoWKOAXEHNN abO 3HOLLIEHWN 3BOPOTHNIA
KnanaH.

3aMiHiTb knanaH.




HECMPABHICTb: HELLWIJIBHE NPUNATAHHA ®OPCYHKN

HecnpagHicTb

YcyHeHHs

HenpaBuabHUN MOHTaX.

BcTaHOBITL NpaBUAbLHO.

3HOLUEeHe YLiNIbHEHHS.

3aMiHITb YLiNIbHEHHS.

HECIMPABHICTb: ®APEYBAJIbHU MICTONET

HE PO3NUNIIOE

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

3abuTa hopcyHka.

MpoYnCTiTE HOPCYHKY.

3abutnin pinsTp nictoneTta.

MpoyncTiTe a0 3aMiHITb dinbTp.

@OprHKa 3HAXOAMTLCSA B MONOXEHHI YNLLEHHS.

BcTaHOBITb OPCYHKY B MONOXEHHS PO3MUIEHHS.

HECMNPABHICTb: HE PO3KPUBAETbCA ®AKEJ

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

3aHaATO HU3LKUIA TUCK.

36iNbLWNTH TUCK.

3abutniz inbTp nictoneTa abo GopcyHKa 4n
(inNbTP BCMOKTYBaHHSA.

MpoyncTite dinbTPU.

OcnabneHe KpinaeHHs BCMOKTYBasIbHOrO
natpybka.

3aTArHITE KPiNaeHHs.

3HoLeHa hopcyHKa.

3aMiHiTb (hOPCyHKY.

3aHaaTo rycta dapba.

Po3baBTe hapby.

HECMNPABHICTb: HATPIBAHHSA IHCTPYMEHTY

Przyczyna

Rozwigzanie

HarpiBaHHsa aBuryHa.

Lawte ABUryHY OXOnoHyTK 15-30 XBUANH.

HanunaHHs dapbu Ha ABUTYH.

OuncTiTb ABUTYH BiZ hapbu.

|HCprMeHT 3HaxoAMTbCA Nig, npaMnmMn
COHAYHVMU MPOMEHAMMN.

[epeHeciTb iIHCTPYMEHT Y TiHb.

HECMNPABHICTb: HE NPALIKOE OANCTJIEN MPU YBIMKHEHOMY ATPEFATI

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

Jncnnen NowKogkKeHNn abo HEKOPEKTHO
NigKMOYEHNI.

3aMiHiTb ab0 NigKIYITE NPaBUIILHO.

HECMPABHICTb: TUCK HE KOHTPOJIFOETbCS ABO IBUI'YH HE 3ANYCKAETbCSA MPU HATUCKAHHI

HA TPUTEP NICTOJIETA

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

Perynatop Tucky 3HOWEHWI Ta BUK/INKAE
HaAMIpHe KOSIMBaHHS TUCKY.

3BEPHITbCA 4O CEPBICHOIO LIEHTPY.

PROBLEM: FARBA WYCIEKA PO ZEWNETRZNEJ STRONIE POMPY

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

3HOLUEHWI PEMOHTHUIA KOMMNEKT Hacoca.

3aMiHiTb PEMOHTHWI KOMMIEKT.




Kog nomunkn EO1

Po3wwdposka: neperpis ynpasnsioyoi
nnatu.

MoxnmnBa npuynHa: HarvacTiwe - e
BMKOPWUCTaHHS 3aHaATO Masioro po3mipy
hopcyHKM.

BuMKHITL arperar, fante OXoNoHyTH
nnaTi ynpasniHHA, 3aMiHiTb (DOPCYHKY.

Kop nomunkn EO2

Poswuposka: MNopyweHHa KoMyHiKaLii
610Ky ynpaBniHHS.

Moxnusa npuynHa: CTaTuyHa enekTpuka
nopyLLye KopekTHy poboTy Broky
ynpasiHHSA.

[MOBHICTIO BIAKIOYUTE IHCTPYMEHT
Bi, Mepexi Ta BK/TIOYUTb 3HOBY. AKLLO
NOMWJIKA HE 3HNKA, 3aMiHiTb 6/10K
KepyBaHHS.

Kog nomunku EO3

Po3wmndposka: MowKogXKeHUR AaTUNK
TUCKY.

Moxnunsa NpuYnHa: BHYTPILLHI
MNOLLIKOAXKEHHS.

3aMiHiTb faT4ak TUCKY.
HaragyBaHHS: peTeflbHO YNCTiTb
arperar nic/si KOXXHOTO BUKOPUCTAHHS.

Kog nomunkun E04

Po3wwmnpposka: brokyBaHHA poboTun
OBUryHa.

Moxnunea npuynHa:

1. BukopuctaHHsa 3aHaaTo Manoi
hopcyHKM.

2. MOWKOOXEHHS BHYTPILLHIX YaCTUH
Hacoca.

1. 3aMiHiTb hopcyHKy Ha BinbLuy.
2. MepeBipTe HacocC Ta 3aMiHiTb
yLWKOOXKeHi geTani.

Kog nomunku EO5

3axucT 6noka KepyBaHHS Bif,
nepeBaHTaXXeHHs Mo CTPyMY.

Lusucs E04

Kog nomunku EO6

CurHan 610Ka KepyBaHHs.

[wneuck EO5

Kog nomunku EQ7

Tuck BuLLe 70 bap nig Yac o4nLweHHs.

BigperynionTte Tuck.

Kog nomunku EO8

Po3swwdposka: curHanisadis Hanpyru
Mepexi.

Moxnusa npuymnHa: Hanpyra mepexi
HecTabinbHa. Momwuka BUHUKAE Npwu
HaATO HU3bKIM Hanpysi.

1. MepeBipTe MepexeBuii kKabenb.
2. 3aMeHiTb hopcyHKy Ha BinbLunii
po3Mip.

2. MOBHICTIO BUMKHITb arperat Ta
YBIMHITb 3HOBY.

Kog nomunku EQ9

Po3wwmndposka: 3axmcT Bif,
nepeBaHTaXeHHs.

Moxnunsa npuynHa: BIACYTHIN MaTepian
y Hacoci. IHCTpyMeHT aBTOMaTU4YHO
BMMMKAETLCA AJ19 NonepeaxXeHHs
3aBY4aCcHOro 3HOCY.

BUMKHITb IHCTPYMEHT, BCTaHOBITb
perynsTop TUCKy Ha MiHiMyMm,
3abe3neyTe MaTepianom ans
HaHeCeHH$, YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta
BigperynonTe TMcK.

Kog nomunku E10

Po3lwmnpoBsKa: 3ax1cT ABUrYHa Bif,
nepeBaHTaXeHHs.

BUMKHITL IHCTPYMEHT Ta fanTe
[OBUTYHY OXOJIOHYTU.

Kog nomunkm E11

Po3wwmnpposka: 3axunct 6rnoka kepyBaHHs
no Hanpysi.

MoxXnnBi NPUYNHN:

1. Hnsbka Hanpyra Mepexi, 3aHagTo
[OBrMI NOAOBXYBaY, 3aManui
nonepeyHuit nepepis kabesnto, NoraHumn
KOHTaKT 3 Mepexelo.

2. BukopuctaHHs 3amManoi hopCcyHKuM.

3. MowKoAXeHWI AaT4MK TUCKY, 3aHagTO
BUCOKMI TUCK.

5. TowKoaXeHNn 610K KepyBaHHS.

1. MNepesipTe Hanpyry Mepexi,
nepesipTe JOBXMHY NOLOBXYyBaya,
nepesipTe po3mip PopCyHKM,
nepeBipTe NPaBUbHICTb NiAKIIOYEHHS
[0 Mepexi.

2. 3aMiHiTb hOPCYHKY Ha 6inbLuy.

3. Po36aBTe MaTepian 3rigHo 3
pekomMeHzaLisMu.

4. 3aMiHITb 0aTYMK TUCKY.

5. 3aMiHiTb 6/10K KepyBaHHS.
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Mo3uuis ApTuKyn Onuc Kinbkictb
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 BcmokTaBanbHUMi dinsTp PS51 1
1 2561-160081 BcmokTaBanbHUMi dhinsTp PS81 1
2 3560-513002 Kopnyc knanaHa PS51 1
2 3560-814002 Kopnyc knanaHa PS81 1
3 3560-513003 Kinbue PS51 1
3 3560-814003 Kinbue PS81 1
4 3560-513004 [Hi3po knanaHa PS51 1
4 3560-814004 [Hi3no knanaHa PS81 1
5 3560-513005 Kynbka knanaHa PS51 1
5 3560-814005 Kynbka knanaHa PS81 1
6 3560-513006 Koxyx Kynbkun PS51 1
6 3560-814006 Koxyx kynbku PS81 1
7 3560-513007 KnanaH nopuuHs PS51 1
7 3560-814007 KnanaH nopuuHs PS81 1
8 3560-513008 THi30o knanaHa PS51 1
8 3560-814008 [Hi300 knanaHa PS81 1
9 2561-814005 Mpoknagka NpoMmnBaHHS 1
10 2561-513005 MpuTrckHa npoknagka 1
10 2561-513005 MpuTnckHa Nnpoknagka 1
11 2561-513005 MoBiTpsHa Npoknagka 1
11 2561-814005 MoBiTpsiHa Npoknagka 1
12 2561-513005 PeMOHTHUI komnnekT PS51 4
12 2561-814005 PeMoHTHUI KomnnekT PS81 4
13 2561-513005 PeMOHTHM komnnekT PS51 3
13 2561-814005 PeMoHTHUI KomnnekT PS81 3
14 2561-513005 3amuKatoye yInUIbHeHHN 1
14 2561-814005 3amuKkatoye yunibHeHHS 1
15 2561-514005 Kynbka nopwHsa PS51 1
15 2561-814005 Kynbka nopwHs PS81 1
16 3560-513016 MopLueHb 1




16 3560-814016 MopLieHb 1
17 3560-513017 YWnNbHEHHS BTYKN 2
17 3560-814017 YWNNbHEHHS BTYNKN 2
18 3560-513018 BTynka 1
18 3560-814018 BTynka 1
19 3560-513019 Unningep 1
19 3560-814019 Lnninoep 1
20 3560-513020 LWTyuep 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 LWtyuep 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 3amMuKatoye yLniabHeHHs 1
21 2561-814005 3amukatoye yLmnbHeHHS 1
22 2561-513005 PeMOHTHWMI kKomnnekT PS51 4
22 2561-814005 PeMoHTHMI kKomnnekT PS81 4
23 2561-513005 PeMOHTHMI komnnekT PS51 3
23 2561-814005 PeMOHTHUI KomnnekT PS81 3
24 2561-513005 3amMmukatoye Kinble 1
24 2561-814005 3amMukatoye KinbLe 1
25 3560-513025 Kinbue 1
25 3560-814025 Kinbue 1
26 3560-513026 fanka ywjinbHeHHs 1
26 3560-814026 fanka ywjinbHeHHs 1
27 3560-513027 Lanba 1
28 3560-513028 KoHTponbHa rarka 1
28 3560-814028 KoHTponbHa rarika 1
29 3560-513029 [BUHT 10
30 3560-513030 IHopMaLiiHa Tabnnyka 1
31 3560-513031 Pyuka perynstopa 06epTiB 1
32 3560-513032 BTynka 1
BB 3560-513033 DikcaTop 1
34 3560-513034 Tabnuyka MoHiTOpa 1
35 3560-513035 Kopnyc MoHiTopa 1
36 3560-513036 MpyxunHa 2




37 3560-513037 Brmukay

38 3560-513038 Brynka

39 3560-513039 MoTeHuiomeTp
40 3560-513040 MoHiTop LCD

41 3560-513041 TBUHT STP2,9

42 3560-513042 TBUHT

43 3560-513043 Mnata ynpasniHHA
43 3560-814043 Mnata ynpaBniHHA
44 3560-513044 Kopnyc 6noka ynpasniHHs
45 3560-513045 Mpoknagka kopnycy
46 3560-513046 Mpoknagka

47 3560-513047 LWan6a M8

48 3560-513048 lBUHT M8

49 3560-513049 Hanpasnstoya
50 3560-513050 Jatymk Trcky

51 3560-513051 Kinbue

52 3560-513052 Kopnyc dinstpa
53 2560-140060 ®inbtp Matepiany 60 oTBOpIB
53 2561-140030 ®insTp MaTepiany 60 oTBOpPIB
54 3560-513054 Btynka ¢instpa
55 3560-513055 Kinbue

56 3560-513056 Kinbue

57 3560-513057 lavika inbTpa
58 3560-513058 LWTyuep 3/8"x3/8"
58 3560-814058 Ltyuep 1/2"

59 3560-513059 TBUHT

60 3560-513060 BTynka

61 3560-513061 Lllan6a

62 3560-513062 Mpoknagka knanaHa
63 3560-513063 Kopnyc knanaHa
64 3560-513064 Kynbka

65 3560-513065 Kinbue




66

3560-513066

[onka knanaHa

67 3560-513067 Mpy>XnHa knanaHa
68 3560-513068 laKka KnanaHa
69 3560-513069 Kopnyc nepemukaya
70 3560-513070 Mepemukay knanaHa
71 3560-513071 DdikcaTop

72 3560-513072 [ak ons eMHOCTI
73 3560-513073 IHopMaLiiHa Tabnnyka
74 3560-513074 Kopnyc pegyktopa
75 3560-513075 Migknagka

76 3560-513076 [BUHT

77 3560-513077 TBUHT

78 3560-513078 MoHTaxHa BTyfKa
79 3560-513079 KpoHLuTenH Hacoca
79 3560-814079 KpoHLwTenH Hacoca
80 3560-513080 KpoHLwwTenH Hacoca
81 3560-513081 Kinbue

82 3560-513082 LLiTok watyHa

82 3560-814082 LLITok watyHa

83 3560-513083 LWaTtyH

84 3560-513084 Brynka PS51

84 3560-814084 Brynka PS81

85 3560-513085 Maneub watyHa
86 3560-513086 BTynka

87 3560-513087 MigwunHuk HK2530
88 3560-513088 laka

89 3560-513089 [BUHT

90 3560-513090 Kopnyc

91 3560-513091 Btynka

92 3560-513092 Ban kprBowwmna
93 3560-513093 lonbyaTui NigwmnHUk BA2620Z0H
94 3560-513094 Mpoknapka




95

3560-513095

LLlecTepHs

96 3560-513096 YulinbHeHHs

97 3560-513097 fonbyatui nigwmnHmk SCE1616
98 3560-513098 lonbyatu nigwmnHmk NK1916
99 3560-513099 Mpoknagka

100 3560-513100 LLlecTepHs

101 3560-513101 Ban wectepHs

102 3560-513102 Kopnyc pegyktopa

103 3560-513103 [BwuryH PS51

103 3560-814103 OsuryH PS81

104 3560-513104 Kpunbyatka

105 3560-513105 [BUHT

106 3560-513106 Kopnyc aBuryHa

107 3560-513107 IHchopmauinHa Tabnuuka PS51
107 3560-814107 IHchopmaLinHa Tabnuuka PS81
108 3560-513108 Pyuka

109 3560-513109 LWrndpt

110 3560-513110 Brynka pyuku

111 3560-513111 3aXMM pyyKn

112 3560-513112 TBUHT

113 3560-513113 MoHTaXxHWI 3axBaT

114 3560-513114 TBUHT M6

115 3560-513115 KpoHLWwbenH pykaBa

116 3560-513116 Kopnyc enekTpryHumia
117 3560-513117 TBUHT

118 3560-513118 Koneco

119 3560-513119 Moaxknagka

120 3560-513120 KpinneHHs

121 3560-513121 3arnyLuka

122 3560-513122 3'eqHytoumnin natpybok
122 3506-814122 3'egHytloumnin natpybok
123 3506-512123 [peHaxHa Tpybka




124 3506-512124 BTynka

125 3506-512125 MepexeBuit kabenb
126 3506-512126 MOHTaXHWI KoY
127 3506-512127 MOHTaXHWI KoY
128 3506-512128 Kntou 17/19

129 3506-512129 Kntou 19/22

130 3506-512130 BuikpyTka

131 2561-100100 Mactuno

132 3506-512132 IHCTpyKLis 3 excnyaTauii
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Mo3uuis ApTtukyn Onwuc KinbKicTb
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 BcmokTytoumnn wnanr SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Mpoknagka 2
2 N/A N/A

3 3560-241003 BcmokTytoumni WwinaHrSS24 1
4 3560-241004 Kinbue 1
5 3560-201005 Kopnyc knanaHa SS20 1
5 3560-282005 Kopnyc knanaHa S528 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 Kinbue 1
7 3560-241007 [Hi3O00 KnanaHa 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 Kynbka knanaHa 1
8 N/A N/A

9 3560-241009 Hanpasnstoya knanaHa 1
10 3560-201010 KnanaH nopuHs 1
10 3560-282010 KnanaH nopLiHs 1
11 3560-241011 [Hi300 KnanaHa 1
12 2561-201005 PeMOHTHUI KoMnekT SS 1
12 2561-282005 PeMOHTHMI KOMANeKkT SS 1
13 2561-201005 PeMOHTHWMI KOoMANeKkT SS 1
13 2561-282005 PeMOHTHNI KOMMANEeKT SS 3
14 2561-201005 PeMOHTHUI KoMnekT SS 3
14 2561-282005 PeMOHTHMI KoMANeKkT SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 PEMOHTHUI KOMMANEeKT SS 2
15 2561-282005 PeMOHTHMI KoMnnekT SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 PeMOHTHMI KoMAneKkT SS 1
16 2561-282005 PEMOHTHWNI KOMMANEKT SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 PEMOHTHWI KOMMNEKT SS 1
18 3560-201018 MopLueHb 1




18 3560-282018 MopLueHb 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 KinbLe BTynKM 2
19 3560-282019 Kinbue BTynKM 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 Brynka 1
20 3560-282020 Brynka 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 Unninpep 1
21 3560-282021 UnniHoep 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 WTyuep 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 YilinbHeHHs 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 PeMOHTHUI KoMnnekT SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 PEMOHTHWUI KOMMANeKT SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 3amuyatoya wainba 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 Kinbue 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 larka ywinbHeHHs 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 3arnyLuka yLwjinbHeHHs 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 KoHTponbHa rarnka 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 IBUHT M4 10
32 3560-241032 IHchopmauiiHa Tabnuuka 1
33 3560-241033 Kopnyc moHiTopa 1
34 3560-241034 Mpy>xnHa 2
35 3560-241035 Mpoknagka 1
36 3560-241036 MoHiTop LCD 1
37 3560-241037 MoTeHuiomeTp 1




38 3560-201038 TBUHT ST2

39 3560-201039 TBUHT

40 3560-241040 Ynpasnsiodya nnata
40 3560-282040 Ynpasnsioya nnarta
40 N/A N/A

41 3560-241041 Kopnyc nnatn

42 3560-201042 Bumukay

43 3560-241043 3anobixkHWK

44 3560-201044 Hinens

45 3560-201045 TBUHT M6

46 3560-201046 BTynka noteHuiomeTpa
47 3560-201047 ®ikcaTop noTeHuioMeTpa
48 3560-201048 Pyuka noteHuiomeTpa
49 3560-241049 IHchopmauiiHa Tabnunuka
50 3560-201050 3arnywka gatyvka
51 3560-201051 JaTunk Tmcky

52 3560-201052 Kinbue

53 3560-201053 Kopnyc ¢inbtpa

54 3560-201054 Mpoknapka

55 2561-141060 ®inbTp 60 oTBOPIB
56 3560-201056 BTynka dinstpa

57 3560-201057 Kinbue

58 3560-201058 Kpuwka dinstpa
59 3560-201059 TBUHT M6

60 3560-201060 Wanba

61 3560-201061 LWanb6a

62 3560-201062 Mpoknagka

63 3560-201063 Kopnyc knanaHa
64 3560-201064 Kynbka knanaHa

65 3560-201065 Mpoknagka

66 3560-201066 fonka knanaHa

67 3560-201067 MpyxnHa knanaHa
68 3560-201068 laka knanaHa

69 3560-201069 LWTicpT

70 3560-201070 Kopnyc nepemukaya knanaHa




71

3560-201071

Mepemukay knanaHa

72 3560-201072 LWTicpT

73 3560-201073 MepexeBuit kabenb
74 3560-201074 IHdopmauinHa Tabnnyka
75 3560-201075 Kpuiwka pegyktopa
76 3560-201076 KpoHLwwTenH nopLus
77 3560-201077 IBUHT M8x40

78 3560-201078 Kopnyc pegyktopa
78 N/A N/A

79 3560-201079 BTynka watyHa

80 3560-201080 ®iknaTop nanbus
81 3560-201081 MopLeHb

82 3560-201082 Maneub WwaTtyHa

83 3560-241083 fonp4aTui NIAWUNHUK
84 3560-201084 BTynka py4ku

85 3560-201085 Pyuka

86 3560-201086 Mpoknagka

87 3560-201087 [onbYyaTuin NiAWUNHUK
88 3560-201088 Ban penyktopa

88 N/A N/A

89 3560-201089 [onoBHa LwecTepHs
90 3560-201090 MigwmnHnk

91 3560-201091 [onbyaTuin NIAWUNHUK
92 3560-201092 [onbyaTuin NIAWUNHUK
93 3560-201093 LWanba

94 3560-201094 Ban wectepHs

95 3560-201095 LLlecTepHs

96 3560-201096 TBUHT

97 3560-201097 Kopnyc penyktopa
98 3560-241098 Ouryn SS24

98 3560-282098 [OuryH SS28

98 N/A N/A

99 3560-201099 Wentylator

100 3560-241100 @ikcaTop




101 3560-241101 Kopnyc aBuryHa
102 3560-201102 TBUHT M5

103 3560-241103 IHopmMaLinHa Tabnnyka
103 3560-282103 IHopmMaLinHa Tabnnyka
103 N/A N/A

104 3560-201104 MaTpybok Hacoca
105 3560-241105 LpeHaxHa Tpybka L
106 3560-282106 [peHaxHa Tpybka H
107 3560-512124 Brynka

108 3560-282108 Kninca

109 2561-160024 BcmokTyBanbHMI inbtp
109 N/A N/A

111 3560-201111 Pama

111 N/A N/A

112 3560-201112 3arnylika pamu

113 3560-201113 Yawwka

114 3560-513108 Pyuka

115 3560-513109 LWTichT

116 3560-513110 BTynka

117 3560-513111 3axum

118 3560-513116 Enektpokopobka
119 3560-513117 TBUHT

120 3560-513112 [BUHT

121 3560-513118 Koneco

122 3560-513119 MNigknagka

123 3560-513120 KpinneHHs

124 3560-241124 3arnyLwka pamu

125 3506-512128 Kntou 17/19

126 3506-512129 Kntoy 19/22

127 3506-512130 BukpyTtka

128 2561-100100 Mactuno

129 3506-512132 IHCTpyKLUis 3 06cnyroByBaHHs




Kani nacka, npaybiTanLe i 3axaBariLe raTy iHCTPyKLbI. YBaxJ1iBa NpaybiTaiLe, nepLl YbiM cnpabasalib
cabpatlb, ycTansBalip, 3anyckallb abo BbIKOHBaLb TaXHi4Hae abcnyroyBaHHe abcnyroysallb anicaHara
BbIpaby. AbapaHiue csbe i iHLbIX, BBIKOHBalOYbI Yce yKa3aHHi na TaxHiubl 6acneki. HeBbikaHaHHe
IHCTPYKLbIZ MOXa NpbIBeCLi fla TpayM cApof, cynpauoyHikay i/abo maTapbisgibHara ypoHy! 3axaBanLe
3Ty IHCTPYKLbIIO 415 Aaneilara BblKapblCTaHHS.

O3KNAPALbIS AQNABEOHACL, EC

KAEM Sp. z 0.0.
Ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Polska
Mbi 3a51y7155€M, LUTO HacTyMHbIS Bblpabbi:
AnicaHHe npblnagbl: hapbapacnblisabHiK
Mapka: Grone
MapanbHbl pag: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
AKiS BbliNycKatoula cepblinHa.
afnaBsfaloLb HaCTynHbIM AblP3KTbiBaM EC:
2006/42/EC - OpipakTbiBa ab 6acnewubl MalwbiH i abcTansiBaHHs (MD)
2014/35/EU - OpipakTbiBa EC na Hi3kaBOSIbTHLIM abcTansisaHHi (LVD)
2014/30/EU — OblpakTbiBa ab anekTpamarHiTHam cymsitiyansHacyi (EMC)
2012/19/EU — ObipakTbiBa EC ab BbIKapbICTaHHI 311eKTpblYHara i 3n1eKTpoHHara abcranssaHHs
i agnaespatoLb cTaHAapTam:
ENISO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Acoba, afka3Hasl 3a 3axoyBaHHe TaXHIYHav AakymeHTaubli: Masen Banawyyk.

[3Tas O3knapaubla pacnayciogxsaella ToMbKi Ha npblnafdy, pa3MellyaHylo Ha PbiHKY, | He pac-
nayciogksaeula Ha KamnaHeHTbl, Aafaf3€eHbls KaHYaTKOBbIM KapblcTasibHikaM, abo HacTynHbIS A3e-
SAAHHI, BblIKaHaHbISA iM.



TNYMAY3HHI CIMBAJIAY, LLITO BbIKAPbICTOYBAIOLILA
Y IHCTPYKLLbII MA SKCMYATALbII:

e

YBaxniBa npaybitanie BbikapbicToyBanue BbikapbicToyBamLe cpoaki
Oaf3eHyto iIHCTPYKLbIO pacnipatapsl abapoHbl Bausit

S
&

BbikapbicTOyBariLe axoyHbIs YBATA! MansipanxaHHe ab Hebscneubl
nanbyaTki 3abscneyue 3a3amieHHe napakaHHA 3NeKTPbIYHbIM
TOKam
MansapagxaHHe ab HagyHacLi ManspaaxaHHe ab Hebscnewb! ManspagxkaHHe ab
PyXOMbIX 3/1eMeHTay npaHikHeHHA nag ckypy BblOyXxaHebscneyHacwi

>
|4

BapTa BbIKOHBaLb 3axoyBaiiLe acobHa
pakameHgaubli, ad3HayvaHbIs i yTbINi3ynue ¥ agnasegHacLi
r3TbIM CiMBanam y Takcue! 3 pakameHaaublsmi,

afnaBefHbIMi CTaHAapTaM
axoBbl HaBaKoJbHara
acaponazs!



IHCTPYKLUbII MA T3XHILUbI BACMNEKI:

ArynbHbIA paKameHAaubli Na TaXHiLbl 6ACNeKi AnA aNeKTpaiHCTpymeHTay

MpaybiTanLe yce iIHCTPYKLbli i HapMaTbiBbl. HeBbikaHaHHe iHCTPYKLbIM MOXa MpbIBECLi Aa Napax>H-
HS 3N1eKTPbIYHbIM TOKaM, naxapy i/abo cyp'é3Hbix Tpaym. BbikoHBawue yce npasinbl i iIHCTPyKLbli na
T3XHiUbI Osicneki ANa Aanerlara BblKapblCTaHHS. BblkapbliCTaHHe HacTynHara TapMiHa "snekTpaiH-
CTpyMeHT" agHocilla fa 3nekTpaiHCTpyMeHTay, sikia npalytoLb af ceTki (MpaBafHbIX), | Aa dneKkTpaiH-
CTpyMeHTay, siKis npaLyloLb af akyMynsTapHbix 6atapai (becnpaBagHbix).

1.

Bsicneka Ha NpaLoYHbIM MecLibl

a. [pauoyHae meclia naBiHHa nNaaTpbiMAiBaLLa ¥ YblcLiHi i fobpa acBaTnAuUa. 3arpyBallyaHae
npauoyHae mecua abo Ap3HHa acBeTneHas paboyas 30Ha MOryLb NpbiBecli Aa HSALLYaCHbIX
BblMagkay.

b. He BbikapbicToyBaliLle 31eKTPAIHCTPYMEHT Yy BbiOyxoBaHebsacneuHbIM acapoaasi, A3e npbi-
CyTHiYatoLb, HanpbIkNag, nérkaysrapasnbHbls Bafkaclyi, rasbl abo nbin. Magyac npausl 3 anek-
TpaiHCTpyMeHTaMmi yTBapatoLLa ickpbl, KIS MOryLb BblK/iKalb y3rapaHHe.

¢. [agyackapblCTaHHs abcTansiBaHHeM caybiLie 3a TbiM, Kab A3eLi i iHLW b NaboYHbIsS acobbl 3Ha-
xoA3inics Ha 6sicneyHan agnernacui. AGUsrHeHHe yBari Moxa npbliBecLi Aa cTpaThl KAHTPOHO.

bsicneka y BbiKapbICTaHHi 31eKTpbluyHara abcransiBaHHs

a. Binka anekTpaiHcTpymMeHTa nasiHHa agnaBagalb paseTubl. He yHOCbUe HifKiX 3MeH y KaH-
CTPYKLUbItO Binki. He BbikapbicToyBaiLe agantap Aa Binki 415 3aeKTpaiHCTpPyMeHTay 3 axoy-
HbIM 3a3gMIeHHeM. Binki y HA3MeHHbIM CTaHe | agnaBefHbld pa3eTKi NaMeHLWalb Pbi3biKy
Napa>kaHHA 31eKTPbIYHbIM TOKaM.

b. MMa3bsraniue kaHTakTy 3 3a3eMeHbIMi MaBePXHSMI, TakiMi K TPYObI, pagbIaTapbl, MiThl i Xa-
naf3inbHiKi. Pbi3bika MapaxsHHA 3/1eKTPbIYHbIM TOKaM y3pacTae, Kani Lena KapblcTasibHika
3a3emMneHa.

¢. [pbinaga na.iHHa ObiLb abapoHeHa af Aaxaxy | Binbraui. TpanneHHe Bagbl ¥ 3n1eKTpaiHCTpy-
MEeHT naBsiniyBae pbi3blky MapaXk3aHHS 31eKTPbIYHbIM TOKaM.

d. Hikoni He BbikapbicTOyBaiLe Kabenb A5 iHLWbIX M3T. Hikoni He Haciue 31eKTpaiHCTpyMeHT,
TPbIMatoybl AIro 3a kKabesib, i He BblkapblCTOyBalLe Kabeb 414 NagBeLLBaHHA 31eKTpaiHCTPy-
MeHTa; He afik/iloyalLie 31eKTPaiHCTPYMEHT af ceTki, nausrHyyLbl 3a kabenb. Kabenb nasiHeH
BblLb abapoHeHbl af BblcOKal TammnepaTypsbl; Aro Tp3ba 3axoyBaLb BoAda b af anesy, Boc-
TPbIX Kpaéy abo pyxoMbix anemMeHTay. MalkoaxaHbist abo 3abnbiTaHblg kabeni NaBbllWatoLb
PbI3bIKY NAapPaXX3HHS 31eKTPbIYHbIM TOKaM.

e. Y BbiNagky npaubl 3 31eKTpaiHCTpyMeHTaMi Ha afkpbITbiM MaBeTPbl BblKapblCTOyBaliLe na-
nayxanbHbl kabenb, aganTaBaHbl A1 BOHKaBara npbIMsHEHHS. BbikapbicTaHHe agnaBefHara
napayxanbHika (agantaBaHara A5 BbIKapblCTaHHS Ha afKpbITbIM MaBeTPbl) 3HiXae Pbi3blKy
Napa>kaHHA 31eKTPbIYHbIM TOKaM.

f.  Kani Bbl He Moxalle nasberHyLb BblKapblCTaHHS 3N1EKTPAIHCTPYMEHTa ¥ BilbrOTHbIM acsapof-
03i, BblKapbICTOYBaNLle Mpblagy axoyHara afkto4ysHHA. BblikapbiCTaHHe axoyHara BblKJlto-
YasnbHika 3Hi>kae pbi3blky MapaxaHHS 371eKTPbIYHbIM TOKaM.

Acabictas 6sicneka

a. [lagyac npaubl 3 anekTpaiHCTPyMeHTaMi OyAsbLie acLSPOXKHbIS, BbIKOHBaNLLE KOXHae A3esH-
He CcTapaHHa i 3 acusporai. He BbikapblCTOYBaiLe 31eKTPaiHCTPYMEHT, Kasli Bbl cTaminica abo
3Haxofd3ilecs naf y3asessHHeM HapKoTblkay, ankaroso abo MefblkameHTay. KapoTkayacoBbist
CTpaTbl KaHLU3HTPaLbli Nagyac BblkapbICTaHHS ra3Tara ajeKkTpaiHCTpyMeHTa MOryLib NpbiBeCLy
[a cyp'é3HbIX TpayMm.

b. Haciue cponki iHabIBiAyanbHan abapoHbl | 3aycéabl Haa3sABanLLEe axOyHbIs akyspbl. HalusHHe
cpofkay iHAbIBigyanbHa abapoHbl — pacnipaTapa, abyTKy 3 cynpalbCiisroTHam nagsLisan,
wnema abo cpofKy abapoHbl By (y 3anexXHacLi ag Tbiny i BbIKapblCTaHHS 371eKTpaiHCTPpy-
MeHTa) — 3HiXae PbI3blKy aTPbIMaHHS TPayM.



c. [a3bsaranue BbinagkoBara 3anycky anekTpaiHCTpyMeHTay. NepLu YbiM yCTaBilb BisIKY Y pa3eTky
i/abo nagkutoyblLb fa 6aTapai, a TakcaMa 6pallb Y PyKi Li mepaHocilb 21eKTPaiHCTPYMEHT, ne-
pakaHamLecs, LTO IHCTPYMEHT BblK/IlO4aHbl. YTPbIMAiBaHHE Nanbla Ha BblKIOYabHiKy npbl
nepaHoCLbl 2N1eKTPaiHCTPYMeHTa abo MagKIIIOY3HHI 3N1eKTPaiHCTPYMEHTa Ba YKIIlOYaHbIM CTa-
He MOXa NpbIBeCLi fla HALLIYaCHbIX Bbinagakay.

d. [lepag yKSloUaHHEM 3/1eKTPAIHCTPYMEHTa NPbLIOAPbILLE YCe iHLLbIS IHCTPYMEHTbI ab0 KitoubI. IHCTPY-
MeHT ab0 raeyHbl KJ1ioY, siKist 3HAXOA3ALLA Y PyXOMbIX YacTKax MaLlblHbI, MOTYLIb NMPbIBECLL fia TPAYM.

e. [la3bAraiiLe HenpagyrnemkaHblx Nasilpblii Nagyac npasl. 3axoyBanLe ctabifbHae CTaHOBILL-
Ya 3a npauan i TpbiMarLe payHasary. TakiMm YblHaM, MOXHa ByA3e nen KipaBalb 3nekTpaiH-
CTPYMEHTaMi ¥ HeyakaHbIX CiTyalbiax.

f. Haciue agnasegHyto Bonpatky. He HaciLe cBabogHylo BONpaTKy Lii yrpbiroxkBaHHi. Banackl, aa-
3eHHe i manbyaTki BapTa 3axoyBallb BOAAAMb A PyXOMbIX YacTak. CBaboaHae af3eHHe, ynpbl-
roxkBaHHi abo foyrisi Banackl MOryLb 3a4aniuLa 3a PyXoMbist YacTKi.

Kani écub MarybiMacup yctansBalp abctansBaHHe ANS BblAaNeHHs i 300py Ny, nepakaHanuecs, LWro
AHO NafKstoyYaHa i Oya3e BbIKapbICTOYBALLA HAIEXHbIM YblHaM. BblkapbiCTaHHe CiCTaMbl Mblnasblga-
NEHHS MOXa 3Hi3iLb PbI3bIKi, 3BSA3aHbISA 3 Mbl1aM.

4. TMpaBinbHas 3KcnyaTaubisl i TaXHiYHae abcnyroyBaHHe 3NeKTpaiHCTPyMeHTay

a. He neparpyxanue npbinagy. 3aycéapl BbikapbiCTOyBanLe NpbIAaTHbI A5 NpaLbl S1eKTpaiH-
CTpyMeHT. Mpaua 3 npasifibHa NafabpaHbiM 3/1eKTpaiHCTPyMeHTaM [a3Basisie BblKOHBaLlb
nacrayneHyto 3agavy nen i bsacneyHen.

b. He BbikapbicTOyBaliLe 31eKTPAiHCTPYMEHT, Kani HACnpayHbl TymM6nep. J1tobbl 3nekTpaiHcTpy-
MEHT, 5iKi Heslbra YK1to4blLib abo BbIK/TOYbILb, HEOACNEYHb! | Naansrae PaMoHTy.

c. [lepap parynsiBaHHeM, 3aMeHal npbifag abo Nacis CrbiHEHHS BbIKapbICTaHHS iHCTPYMeHTa
BbIMiLle BifIKy 3 pa3eTKi i/abo BbIMiLe akymynaTap. [3Ta Mepa 3acuspori npagyxinse Bbinagko-
Bae VKJIIOYIHHE 31eKTPaiHCTPyMeHTa.

d. 3axoyBalile 3eKTPaiHCTPYMEHTbI, siKisi He BblKapbICTOYBatoLLa, Y Meclax, HefacTyrnHbIX As
A3auen. He nasbslvanuie 3neKTpaiHCTPyMEHT JTI0A3AM, KIS He BefatoLb Lii He YblTani Aaf3eHbls iH-
CTPYKUbli. [pbl BbIKapbICTaHHI HeJacBeA4YaHbIM YalaBekaM 3eKTPAIHCTPYMEHTbI HebscneyHbIs.

e. DneKTpaiHCTPyMeHTy HeabxofHa TaxHi4Hae abcnyroyBaHHe. Bbl NaBiHHbI NepakaHaLLa, Wwro
PYXOMbisi 4acTKi MpaLytoub Aobpa i aHbl He 3abnakipaBaHbisi, a A3Taji He MaloLb TPILYbIH
i nawKoOXaHHAY, AKis naynneiBani 6 Ha HanexXxHyto npawy iHCTpyMeHTa. MalKoaxXaHbls a3-
Tani NaBiHHbI OblLb afpaMaHTaBaHbl Nepag BblIKapblCTaHHEM Mpbiiafbl. MHOriS HALWYacHbIs
Bblnafki agbbiBatoLLa 3-3a Ap3HHara abcyroyBaHHs 31eKTpaiHCTpyMeHTay.

f.  DnekTpaiHCTPyMeHTbI, akcecyapsbl, LanaMoXHbls iIHCTPYMEHTbI i T4, BapTa BblKapblCTOYBaLlb
y agnaeefHacLi 3 gag3eHbiMi iHCTPYKLUbISMI. BapTa npbimMalb nag yBary YMOBbI i Tbif npatbl,
sKas BbIKOHBaelUa. HanpagifbHae BblKapblCTaHHE 3neKTpaiHCTpPyMeHTa Moxa MnpbiBecLi Aa
HebsCneYHbIX CiTyalbli.

5. AGcnyroyBaHHe
a. PaMOHT 3anekTpaiHCTpyMeHTa naBiHeH BblKOHBalLila TOMbKi kKBafiikaBaHbIM Cneuplsnictam
3 BblKapbICTaHHEM apbIriHaIbHbIX 3aMacHbIX YacTak. [3Ta rapaHTye, WTo 6acneyHacls npbiaia-
bl Oya3e 3axaBaHa.

IHCcTpyKUbIi Na 6sicneyHan skcnyaTaubli 6ecnaBeTpaHbIX pacnbisNbHIKay

HacTynHbis nansapagkaHHi agHocsaLLa Aa Hanafki, BbIKapblCTaHHs, 3a3siMIeHHs, TaXHiYHara abay-
royBaHHS i paMOHTY AaA3eHan npbinadbl. KNiyHik nakassae Ha arynbHae nangpsgxaHHe, a ciman
Hebscneki Naka3Bae Ha HasyHacLb PbI3bIKi, 3BA3aHa 3 Npaudaypart. Kani raTbis cimBansl Tpansyua y
TIKCLe iHCTPYKLBIi abo Ha 3TbiKeTKax, BaM BapTa BAPHYyLLA Aa MITbIX Nansp3gkaHHaY. Y agnaBegHbix
MecLiax TIKCTY Jafi3eHai iHCTpyKLbli MOryLb Tpanilla ciMBasibl Hebsicneki i nanspaKaHHs, sKis agHo-
csauLa A nayHara npagykTy, AKi He anicaHbl y r3TbiM pa3gsene.



A MAXXAPA- | BbIBYXAHEBACMNEYHACLb

N

J1érkay3rapanbHbla Napbl, Takia sk napbl pacTBapasbHika i hapbbl, y paboyai 30He Moryub

3arapaula abo y3apsauua. Ang npagyxineHHs naxapy i Bbioyxy:

B He pacnbiifub NérkayrapasnbHbls abo naniyHbls MaTapbisibl Nabnisy agkpbitara no-
JbIMst @00 KPbIHIL, y3rapaHHs, TaKix sik LbIrapaThl, PyXaBiKi i a1ekTpaabcransiBaHHe.

B Qapba abo pacTBapanbHik, sKis NpaxoassLb npa3 abcransiBaHHe, MOryLb NpbiBecli Aa
YTBaPIHHA CTaTblYHAM 3nekTpblyHacLi. CTaTbluHas dneKTpblYHacLb cTBapae Hebsicneky
naxapy abo Bbibyxy ¥ npbicyTHacLi napoy dapbbl abo pacTBapanbHika.

Yce 4acTKi pacnblissibHam CiCTaMbl, yKJlloYatoybl MOMMy, By3en LWaHra, nicraner-pac-

NbIISBbHIK | NPagMeTbl Y 30He pacrnblieHHs | Bakosl sie, NaBiHHbI Obllb HaIeXHbIM YblHaM

3a3emJSieHbl AN1a abapoHbl af KapoTkavacoBara nepaHanpyxaHHs i ickpay.

BblikapbicTOyBalLe TOKanpaBoAHbIst abo 3a3eMieHbls LWnaHri Ans 6ecnaBeTpaHara pacrnbi-

neHHs hapbbl Nag BbICOKIM LiickaM.

lMepakaHamLecs, LUTO yce KaHT3MHepbI i CicTaMbl 300py 3a3emJ1eHbl 418 NPagyXiNeHHs cTaTbly-
Hara paspagy.

Mapgknoybluecs Aa 3a3eMs1eHart paseTki | BbiIkapblCTOyBanLe 3a3eMsieHbls nagayxasbHiki. He
BblkapblcTOyBalLe aganTap "3-ga-2".

He BbikapbicToyBanue dapbbl abo pacTBapanbHiki, skis 3MsLYaloLb ranareHipaBaHbis
ByrfieBafapoabl.

3abscneyue [obpylo BEHTLIALBIIO MaMsWKaHHS, y SKiM afbbiBaella pacnbineHHe. Mag-
TpbIMAIBaNLLe [acTaTKOBbI NMPLITOK CBeXara nasetpa y r3TbiM naMslikaHHi. 3axoyBanLe pac-
NbINSABHYIO MOMMY ¥ NaMsiLLKaHHi, skoe fLobpa BeTpbILLa. He pacnbiisiiLe Ha noMnasbl 6110K.
He naniue y 30He pacnbiieHHs.

He kapblcTanuecs BbIK/lOYabHIKaMi acBATIEHHS, MaTopaMi abo aHanariyHblM abcTtansBaH-
HeM, AKoe cTBapae icKpy Y 30He pacrbisieHHS.

TpbiManue namswWwKaHHe ¥ YbCLiHi | 6e3 émicTacuein 3 hapbar abo pacTBapasnbHikam, aHyY i
IHLWbIX IErKay3rapasibHbIX MaT3pbisnay.

MpaBepLe cknag hapb i pacTBapanbHikay, skis pacnbinseue. A3Haémuecs 3 ycimi nalinaprami
6sicneki maTapbisinay (MSDS) i aTbikeTKaMi Ha KaHTIMHepax, y sikix nactaynstouua dapbsl i pac-
TBapasbHiki. BeIKOHBaNLe IHCTPYKLbl BBITBOPLLbI Ma TIXHiLbl 6sicneki npbl HaHACeHHi dhapbbl
i pacTBapasnbHikay.

ArHeTyLWbINbHIK NaBiHeH 3HaxOA3iLLa Ha MecuUbl, A3€e PacnbiIfbHIK MOXa BbIK/iKalb 31ek-
TPbIYHae iCKpaHHe, A3€ BblkapblCTOYBaloLLa Iérkay3rapanbHbls BagkacLi nobay 3 pacnbinsib-
Hikam abo A5 Aro NnpambiBaHHS.

TpbIManLe pacnblIsabHIK Ha aferfiacli He MeHL 3a 6 M ag, BbibyxoBaHebsCneyHbIX Napoy.

A HEBSACMNEKA MAPAXX3HHSA SJTIEKTPbIYHbIM TOKAM

[an3eHae abcrtansiBaHHe naBiHHA Obilb 3a3emeHa. HanpaginbHae 3a3amieHHe, Hanaaka
ab0 3KcnyaTaLbls MOTyLb MPbIBECL Aa NMAPaK3IHHSA 31eKTPbIYHbIM TOKaM.

Mepap abcnyroyBaHHeM BbikIloYbILe | aga3siile Kabesb CinkaBaHHS.

BbikapblicTOyBawLe TOMbKi 3a3eMeHbISA 3/TEKTPbIYHbIA Pa3eTKi.

BbikapbicToyBawLe ToNbKi 3-npaBafHbIa Nagay>xKanbHiki.

MepakaHamLecs, LWTO 3a33MNANbHbIS WTbIPThl Ha LWHYpPax CilkaBaHHS i NafgayxanbHikax He
naLKogXaHbl.

He panyckanue y3a3eaHHs gaxaxy. 3axoyBanLe ¥ 3aKpbITbiM NaMsLLIKaHHI.



PbI3bIKA NMPAHIKHEHHA NAL CKYPY

PacnbinanbHiK BblcOKara Licky 340/1bHbl YBOA3ILb Y apraHi3m TakCiHbl | HAHOCiL Cyp'E3HbIA Lisnec-
Hblst NaLLKOMKaHHI. Y BbINadKy MPaHikHEHHS 3BAPHILLECs Na MedblLbIHCKYIO Aanamory da Xipypra.
B Hikoni He HakipoyBaWLe nictaneT Ha YanaBeka Ui XbIBENY; Ha iX pacnbinslb Hefbra.

B TpbiManue pyki i iHWbIS YacTKi LUefla Boadas b af BbiKilly paybiBa. Hanpbiknag, He cnpabynue
CMbIHILb YLIEYKY SKON-Hebya3b YacTKai Lena.

B 3aycénbl BbiIKapbICTOYBaNLEe axoyHbl Kaxyx A5 pacnbiisibHara HakaHeyHika. Hikoni He pac-
nbiNsinLe 6e3 axoyHara Kaxyxa 418 pacnblisibHara HakaHeyHika.

B BhikapblCTOyBanLe pacnbUisibHbIA HakaHeuHiki DP.

B [lagyac YbICTKi i 3aMeHbl PacnblIAIbHbIX HakaHe Hikay Heabxo4Ha acuspoXHacUb. Y Bbinagky
3ab6iBaHHs HakaHeYHiKa nagyac pacnbiieHHs BblkaHanLe npaudaypy cKigy Licky Ans BbIKo-
Y3HHA Npblagpl | 3HXKIHHA LLICKY nepag 3HALLEM HaKaHeuHiKa O/18 a4bICTKi.

B He nakiganue 6e3 Harnsgy abcrtansBaHHe, NagkiioyaHae fa KpbiHilbl ciikaBaHHs abo sikoe
3Haxopsiuua nag uickam. Kani npbinaga He BbikapbiCTOYBaeLLa, BbIK/tOYbILE A€ | BblkaHanLle
npausaypy cKigy Licky.

B [IpaBeple WnaHrii aA3Tani Ha NpagMeT nawKomkaHHAY. Yce nalkogKaHbls wiaHri abo gatani
naBiHHbI OblLb 3amMeHeHbl. CicTaMa Moxa JaBaub Uick 3630 psi (dyHTay/KB.Lano). Boikapbl-
cTOyBanLe 3anacHbls 4acTki i akeacyapbl DP, pasnivaHbig MiHiMym Ha 3000 psi.

& PbI3bIKA, 3BA3AHASA 3 AJIOMIHIEBbIMI ASTANSAMI,

AKIS NAOBAPTAOLLUA LICKY

BbikapblCTaHHe BagKacLen, HecyMsiLLYasbHbIX 3 antoMiHieM, y abcTansBaHHi, skoe npatye nag

Ljickam, MOXa NpbIBeCLi Aa cyp'é3Hal XimiuHal paakLbli i pa3pbiBy abcTansiBaHHs. HeBblkaHaHHe

raTara nansipd4kaHHs Moxa NpbiBecLi Aia cMepLyi, Cyp'Eé3HbIX Tpaym abo MaTapbisiibHara ypoHy.

B He BbikapbicToyBanue 1,1,1-TpbIxIOP3TaH, MeTbIIEHX1apbI[, i IHLLbIA rafiareHipaBaHHble

BYrNeBafapOLHbIs pacTBapasibHiKi abo BafkacLi, AKis 3MALLYaloLb TaKis pacTBapasbHiKi.

B MHOrif iHLWbIA BagKacLi MOryLb yTPbIMAIBaLLb XIMIYHbIA P34bIBbI, AKiA MOTYLb yCTynalb y p3ak-

Lbllo 3 antomiHieM. 3BsipHillecs fa CBaWro macraywybika MaTapbisafiay na iHdapmaubiio ab
cymsiLdanbHacL.

PbI3bIKA, 3BA3AHbI 3 HAMNPABIJIbHbIM
BbIKAPbICTAHHEM ABCTAJIIBAHHA

HsanpasinbHae BblkapblCTaHHe abcTansaBaHHA MOXa NpbiBecLi Aa cMepLLi abo cyp'E3HbIX TPAYM.
B [Ipbl adhapboyubl 3aycéabl Haa3sBaluUe aanaBefHbls NanbyaTki, COoaKi abapoHbl BaYsM
i pacnipaTap Ui Macky.
B He BblKapblcTOyBaiLe abcTangBaHHe i He pacnblngiue Hivora nabnisy ag A3suein. 3aycéabl
TpbIMaiiLe A3suein Boadanb af abcrtansBaHHs.
B He nepaHanpyxsayLecs i He cTolLe Ha HAyCTomNiBan anopbl. 3aycéabl 3axoysalLe TpblBa-
nyto anopy i payHaeary.
B 3acTaBanuecs NifibHbIMI i 3aCAPOAXKAHbIMI, BbIKAPbICTOYBatOYbl abcTansiBaHHe.
B He nakiganue 6e3 Harnsgy npbliagy, NagkaoyaHylo Aa KPbIHiLbl cinkaBaHHS abo sikas
3Haxopdsiyua nag uickam. Kani npblnada He BblKapbICTOYBaeLLa, BbIK/IOYbILIE Se i BblKa-
Hanue npau3aypy cKigy Licky.
B He BblKapbICTOyBaiLe abcTansiBaHHe, Kani Bbl cTaminics abo 3Haxod3iLecs naf y3a3esHHem
HapkoTblkay abo ankarosto.
B He nepakpy4BaiLe LWNaHT i He nepariHalLe Sro 3aHaATa MoLHa.
B He nagssprariue WNaHr y3A3eaHHI0 TaMnepaTyp i uickay, aKis nepasblllatolb p3kaMeHaaBa-
HbIS 3HAYIHHI.
B He BblKapblCTOYBalLLe LWAHT K YacTKy abcTanaBaHHs, kab uarHyLb abo nagbimMallb sro.



PbI3bIKA, 3BA3AHASA 3 PYXOMbIMI HACTKAMI

PyxoMbisi YacTki MOTyLb 3allyamilb, TpaymMaBallb abo napa3alb nasblbl i iHLWbIS Y4acTKi

uena.

B TpbiMariLecs Boggasnb af Pyxombix HacTak.

B He skcnnyaTynue abctansiBaHHe ca 3HATbIMI aXOYHbIMI KaxkyxaMi abo HaKpblyKaMi.

B AbGcCTansBaHHe, akoe 3HaxoA3ilua nag Lickam, Moxa 3anycuiuua 6e3 nanspagxkaHHs.
Mepap npaBepkan, nepamsilysHHeM abo abcnyroyBaHHeM abcTansaBaHHs BbikaHalLe
npausaypy cKify LicKy i aaktoyblLe yce KpbIHiLbl CiIkaBaHHS.

HEBSICNEKA AMEKAY

LHbIX anékay:
B He JakpaHanuecs ga rapadara abcransaBaHHs.
B nayakawue, nakynb abcransBaHHe LaskaM He acTbiHe.

; MaBepxHi abcTansiBaHHA MOTyLb MOLHa HarpagaLua nagyac npasl. Kab nasberHyub Mo-

HEBSICMEKA TAKCIYHbIX BAOKACLEEW ABO NMAPOY

NAEHHI ¥ BOYbl b0 Ha CKypy, YAbIXaHHI Ui nparabHaHHi.

B 3BspHile yBary Ha iHhapmaubllo ab KaHKP3THbIX Hebsicnekax BagKacuen nepag
pacnbineHHeM.

B 3axoyBarLe HebscneyHylo BafKacLb y afnaBedHbIX KaHTIHepax i yTblisyiLe sie § aa-
naBefHacLi 3 NPbIAATHbIMI P3KaMeHAALbISMI.

; TakciuHbIS BagkacLi abo napbl MOryLb NpbIBECLi Aa Cyp'é3HbIX TpayM abo cMepLi npbl Tpa-

CPOAKI IHAbIBIAYANTbHAN ABAPOHbI

BapTa HaciLb afnaBeHblst CPOLKI iHAbIBIAyanbHa abapoHsbl, kab 3acueparybics af cyp'és-
s = HbIX TPayM, YKJIlo4atoYbl TpayMy Ba4sn, CTpaTy CribiXy, iHTAKCiKaLbIlo TaKCiYHbIMI napami
i anéi. Takis cpoaki iHAbIBiAyanbHaM abapoHbl YKIloYaloLb, CIPOL, iHWara, HacTyrnHae:
B AXOYHbist aKynspbl i CPOAKi abapoHbl CIIbIXY.
B P>cnipatapbl, axoyHae af3eHHe i nanbyaTki ¥ agnasefHacLi 3 pakameHZaubigMi BbITBOPLbI
BaKacLew i pacTBapasbHikay.

ﬂ Mpbl 3KcnnyaTaLbli, abcnyroyBaHHi abo 3Haxo4KaHHi Y 30He JKcrnuyaTalbli abcTansBaHHs

A NMAPAZbI NMA TOXHIYHbIM ABC/TYTOYBAHHI:

1. ByrnaBbis cefnaBbist KanaHbl MatoLLa 3 aboasyx 6akoy. Kani aa3iH 60K 3HOLWaHbl, nepaksiio-
UblLleCst Ha iHLWbI.

2. [pbl 3aMeHe KOHYCHbIX KOJbLAY (SIK BEPXHIX, TaK i HiXHiX) Ans WTOKa NOPLUHSA, Kani nacka,
3BsIpHiLLe ¥Bary, LUTO BbINyK/bl 6OK NaBiHEH Obilb NaBepHyYTbl Aa LUTOKA NOPLUHS. 3aTbiM 3 Aa-
namorar rymaBara MasaTtka npacrtykarie na nnockiMm 6aky KoHycHara konbLa, kab ycransisa-
b Ar0 Ha LWTOK MOPLUHS.

3. [pbl 3amMaLaBaHHi cTonapHbIX WPy6 Nommbl, Kani acka, He 3ausreariLe agHy LWpyby Lankam,
nepLl YbiM 3aLArHyLb iHLWYtO. [paBinbHaa Npaudaypa 3akiodaeuua v Tbim, kab 3amaliaBallb
afHy wpyby Ha 90% rnbIBiHi, a 3aTbIM LasIKaM 3aMallaBallb iHLLYO WpY6y i, HapaLLe, Lankam
3amaliaBalib nepLuyio wpyoby.

4. YHyTpbl JaTyblka LicKy 3HaxoA3iLua Wwainba; 3BblvaliHa Wwarnba He namaelua.
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lMacns 3aMeHbl BepxHsira KOHycHara Kosbla raiky HeabxofHa Lankam 3ausrHyLb 3 ganamo-
rav BapLUTaTHbIX LiCKOY.

Mepap 3anyckamM HoBai becnaBeTpaHai NopLIHeBal NoMMbl NepakaHalnLecs, WTo A3Be CTo-
napHbls LWPY6bl MOMMbI LafikaM 3ausarHyTsl. Takylo X npaBepky HeabxodHa BblkaHalb nacis
3aMeHbl KOHyCHara KosbLia Ha HoBae. [1akosibki KOHYCHbIS KOJbLibl BbipabieHsl 3 naniMmepHara
MaT3pbISly BbICOKal LWYbIIbHACL, SIHbI MOTYLb Nallblpalla nacasa npausriara 3axoyBaHHsS
ab0 BbIKAPbICTAHHS.

BenbMi BaxkHa YKJloYbILb HamayHsIbHbI KnanaH nepag pacrbiieHHeM abo naciis 3amMeHsbl
émicTacui 3 dapbai. Kani naBetpa naTtpaniyp y CicTaMy MopLUHeBalr nomnsbl, i Bbl 3abya3e-
Lecs YKMoYbllb HanayHa bHbl KNanaH nepag pacnblieHHeM, r3Ta NpbiBsa3e Aa cyp'ésHara
NaLKoAXKaHHS CicTambl, 60 CTymneHb cLickaHHs Ans nakadapbaBbix NakpbILLSY | 45 naBeTpa
po3Hasi.

ManspHacub pyxaBika He NaBiHHa 3MAHALLA Ha afBapOTHYIO NPa3 ByrajbHYIO LWYOTKy. Kani
nepassipHyLib, PyxaBik Oya3e npauasaLb y npoLinernsiM KipyHky. Kani MallbiHa npadye Takim
YblHaM Ha Npausary HekaTopara 4acy, pyxasik Moxa pa3MarHiysalia

Kani KoHycHbIst KonbLbl 3naMatolla, hapba byasze npausakaub. Kani nacka, HeagknagHa 3a-
MSsIHiLLe KOHYCHae KOJbLia, Y aABapoTHbLIM Bbinaaky apba Moxa npausysl y kapobky nepagad
i Lankam nawkoasiub sie.

MaBapoyBatoybl PyyKy Ast PIryfisiBaHHs LicKy, He MaBapoyBalLe sie 3aHaaTa MOLHa, 60 -3nek-
TPbIYHBIA A3Tani YHYTPbI PyYKi MOryLb OblLib NalLKOAXaHbI.

Y KoxHal GecnaBeTpaHaii momme 3 MexaHi4YHal CicTaMal ParynsiBaHHsS Licky Maeuua Mmi-
KpanepaktodansHik. KpanexHas wpyba mikpanepaktoyanbHika HaneXHbIM YblHaM ycTa-
néysaellia nepaz nacraykan. He cnpabyiie 3MsHilb CTaHOBIWYa KpaneXHai LWpy6bl, iHakLL
MikpanepakstoyanbHik MoXa npauaBalib HanpaBsifibHa.

Kab xyTka npaBepbilp, Lii CnpayHa LapaBoe ca4s10, Nacs NaBapoTy HanayHsIbHara knanaHa
Ha3afy CTaHOBILIYa pacnblIeHHs, Kasi 1acka, agkpbliLe NSp3AHIo0 HakpblyKy. Kani waTyH 3a-
CTaeuLa Y BEPXHiIM CTaHOBILLYbI, 3HAYbILb, LUAPBIK YHYTPbI MOPLUHEBAra WTOKa HEeNKiM YblHaM
nalkogKaHbl. Kani waTyH 3actaewua y HiXXKHIM CTaHOBILLYbI, 3HAYbILb, LUAapaBOe cA4J10 HelKiM
YblHaM NaLuKogKaHa.

Kani 6ecnaseTpaHasi mopluHeBasi MomMna He Oyfse Lankam aublllyaHa nacis pacrbiieHHs,
TbIHKaBasIbHbIsS MaKpbILLUi MOryLb MpbIBECLi Aa HsNpaBinbHai npaubl AaTtybika uicky. Kab
nasberHyLb ratara, 6ecnaBeTpaHyto MOPLUHEBYIO MOMMY Heabxo4Ha CTapaHHa YblCLilb nacis
pacnbineHHs.

Kani 3acueparanbHik 3rapay 3-3a nepaHanpyaHHs, NpaBepLe KaHa3HcaTap, kab nepakaHal-
La, WTo €H cnpayHbl. Kani Tak, npaBepLe MacTaBbl BbINPaMHiK 3 Janamoran yHisepcasbHara
BbIMSipasibHika.

Kab npasepebilb NaH3b KipaBaHHs LickaM Anst 6ecrnaBeTpaHbIX NMOPLUHEBbIX NoOMMay 3 Me-
XaHiYHaW cicTaManm parynsBaHHA LicKy, cnadvaTky YKIo4Yblle HamayHsabHbl KianaH, 3aTbiM
HauicHiLe Mikpanepak/toyanbHiK 3 ganamMmoran aaBépTki. Kani MalubiHa crblHAeLLa, NaH31b
KipaBaHHS LickaM npatye HaneXHbIM YblHaM.

Kani 6ecnaBeTpaHas noMna abcTansiBaHa kafekTapHbiM dinsTpam, To hinkTp HeabxoaHa pa-
rynsipHa YblcUitb nacns pacnbiieHHs. PakamenayeLua YbicUitb dinsTp WTOAHS | He paa3en 3a
af3iH pa3y Tbia3eHb. Kani inbtp yankam 3abiycs TbiHKaBaNbHbIMI P34blBaMi, 3NeKTPbIYHAsA
nnaTa i JaTybIK Licky MOTyLb neparapalb. Y raTbiM BbINaaKy 3acleparaibHik He 3Moxa aba-
paHiLb 3NeKTPOHHYIO MAaTy i AaTubIK LicKy.

HaragBaem, WwTo Ans Bsinikix 6ecnaBeTpaHbiX MOPLUHEBbLIX MOMMaY 3 BbICOKIM pacxodam He
Tp36a BbIKapbICTOYBaLlb KapOTKis LUMaHri Bblcokara Licky, 60 rata Moxa npbiBecLl fa cyp'és-
Hara naluKofKaHHs pyxaBika. MalublHy | fie g3Tani HeabxofHa YblcLilb KOXHbI pa3 nacss 3a-
KaH4Y3HHS acapboyki.

HakaHeuHiki BapTa 3amsiHALUb npa3 4000-5000 M? y 3anexHacLi ag abpasiyHbIx ynacLiBacuen
hapbei.

MopLUHeBb! LITOK/KOHYCHae Kosbla i LBepdacniayHbl Wapblk BapTa 3aMsHiLb NpbikiagHa
npa3s 200 ragsiH nacna pacnbiieHHs, acabnisa kani uick nagae abo Kani CTaHoBILLUA LSXKa
HaHociub dapby.
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Kab na3berHyub nalikoOXaHHs pyxaBika nactasiHHara ToKy 3 nactasiHHbIMi MarHiTami, Byrasb-
HyIO LWYOTKY BapTa 3aMsHiub nacns 1500 ragsiH npatibl.

Mepaf BblkapblCTaHHEM MallblHbl, Kai Nacka, nepakaHawnLecs, Wro yce A3Tani fgacraTtkosa
LUYbINTbHA NPbIKPYYaHbIS.

Kani MalubiHa Ha 3axoyBaHHi 6onblu 3a 10 A3€H, He 3anycKaiLe MaLlbiHY, He 3Ma3ayLUbl e cTa-
paHHa Macnam st abapoHbl af, ipXKbl | 3a6iBaHHS YHYTPbI oMbl (Nagpadsi3Hacui rm.  pasa-
3ene AYbICTKA).

IMpbl TOXHIYHBLIM aBCNYroyBaHHi BagKacHal MoMIbl CTPOra BbIKOHBAWLE iHCTPYKLbII i LYblTbHA
3akpyyBaiiLie aro (nagpabsasHacui . ¥ pasazene COPBICHAE ABC/TYTOYBAHHE).

Y BbINaZky Y3HIKHEHHS sikix-Hebya3b Npabnem 3 arparatam, Kani flacka, npaybiTanue raty iH-
CTpyKUpIto abo 3BsipHilecs ga ablcTpobib'toTapa. HE pasbipanue malbiHy 6e3 npadecinHai
nanamori.



IDENTYFIKACJA CZESCI




Lisnexki/wnaHr 3 HamoTKaBawn

Hsice Ha cabe arparaT/ciyXblLb 471 HAMOTBaHHS

1.
CTovKawm LnaHra.
ACHOYHbI inbTp KanekTapa Moxa naMeHLUblLb
2. Kopnyc dinstpa 3abiBaHHe pacnblisibHara HakaHeuHika i 3abacneybilb
HanexHae asfabneHHe.
3 JliubaBbl Abicnnen uicky (nag ES20 TonbKi 3 MaHomeTpam. 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81
: HakpblyKa) 3 niyb6aBbIM AbICrieem Liicky.
20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 3 R ‘s .
4. ) ) Dostosowuje cisnienie do réznych zastosowan.
nivbaBbIM AblCcrneem Ljicky.
Y craHoBiwubl HAMAYHEHHS (HakipaBaHbl YHi3)
. HakipoyBae BajKacLib y aCHOYHYI0 TpyOKy.
HanayHanbHbl/ pacnbinaabHbl
5. KnanayH P B Y craHoBilwybl PACTIbINTEHHS (HakipaBaHbl napanesnb-
Ha) HakipoyBae BafkacLb Naf, LjickaM y ManspHb! LLAHT.
B AyTamartblyHa cKifgae LicK y CicTaMe Npbl 3aiLLHIM LiicKy.
BagkacHasi nomna . . - :
) AnBoa3iub BagKacLb 3 CiCT3Mbl NaA4ac HanayHeHHs i
6. (NOPLUHEBBI LUTOK | KOHYCHae ) .
o CKIAAHHA LjiCKy.
KonbUa** yHyTpbI)
Mapae Bagkacub 3 émictacui ansa dapbbl ¥ nomny (Tpybka
nasiHHa Obilb WYblJbHA 3aKpyYaHa, iHaKLL naBeTpa
7. YcmokTBanbHas Tpybka . .
naTpaniLb YHYTP, i Lick He 3MOXa AacArHyLb XagaHara
Y3POYHIO).
Ha mantoHKy nakasaHbl PS51 (HixHi Tbin yCMOKTBAHHS).
s 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 rata byaze
8. YCMOKTBaNbHbI WNaHr™ ﬂ'“ VA
yCcMOKTBanbHas Tpybka.
[ns ES20 rata 6yAse YCMOKTBaNbHbI LWAAHT.
@iNbTP YCMOKTBaHHS MOXa NaMeHLLUbILb 3abiBaHHe
9. DinbTP YyCMOKTBaHHSA pacnbinsfbHara HakaHeuvHika i 3absicneyblLb HanexHae
a3nabnexHe.
10. MepaniyHbl WnaHr
11. Kabenb cinkaBaHHs 3rofHa 3 npasiniamMi BblIkapblCTaHHA Y Ballan KpaiHe.
Manarvae yctansiBaHHe MallblHbl Ha 39MJIIO | fie
12. Kona N
nepacoysaHHe.
13. BecnaseTpaHbl pacnblianbHiK PacnbipckBae Bagkaclp.
. Pyxae Bagkacub naf BbICOKIM LiickaM af, noMMbl Aa
14. LLInaHr Bbicokara wicky

nictaneta-pacnblnaabHika.

(O3Tani, ag3HavaHblg cimBanam**, 3'aynsiouua pacxofgHbIMi)




T3XHIYHbIA AAHbIA

ApT. Ne SS20 SS24 $528 PS51 X52
KaHTposb Licky MexaHi4Hbl SNIEKTPOHHbI
1100 BT
PMDC 1500 BT 1700 BT 3000 Bt 4500 BT
MaryTHacup .
i (pyxaBik nact. | bsicwyoTkasbl | bacwyoTkaBbl | bsacwyoTkasbl | bsicluyoTkasbl
24 TOKY 3 MacT. pyxaBik pyxaBik pyxaBik pyxaBik
MarHitami)
Pacxopn 2,0 n/xB 2,4 n/xB 2,8 n/xB 5,1 n/xB 8,0 n/xB
MakcimaneHel na- | g 54 0,023" 0,025" 0,037" 0,045"
Mep HakaHeyHika

MakcimanbHbl

- ) 200 6ap/2900 psi
npaLoyHbI Ljick

Maca Heta/6pyTa 14,9/20,1 kr 15,1/20,3 kr 16,4/21,6 kr 50,5/66,5 kr 55,5/70,5 kr

Ynakoyka KappoHHas ckpbiHka (49x 42x53) [paynsHas ckpbiHka (61x65x87)

LLym * (aBA) npbl 0,48 MMa (4,8 6ap, 70 psi)

lykaBbl LjicK 90 nbA

MaryTHacupb ryky | 100 obA

KaHCTPYKUbIMHbBIA MaT3pbIAbI

DneMeHThI, SKis AupblHKaBaHas i HikensBaHaa ByriapoAsictas CTasb, HEWSIOH, HepXaBetovas
npauytoub 3 ycimi | ctanb, MNTO3, auetans, ckypa, 3BMM3, antomiHin, kapbig Banbdpamy, NonisTbl-
MagRnami neH, pTopasnactamep, ypaTaH

* [HTIHCIYHacLb ryKy BbiMsipaelita 3 agnernacui 1 meTp af abctansasaHHs. MaryTHacub ryky BbiMepaHa
y agnasefHacui ca ctaHgaptam ISO-3744




BbIKAPbICTAHHE

3acueparabHikK cnycky

3aycénbl HallickanLe Ha 3acleparalibHik Cnycky, Kani Bbl CribiHAeLe pacrblieHHe, kab npagyxifiub Bbl-
najKoBae crpaLoyBaHHe nictaneTa af pyki abo npbl Nafg3eHHi Ui yoapsbl.

Mpaudaypa ckipy wicky

BblkoHBawLe npausaypy ckidy LicKy KOXHbI pa3, Kani Bbl CriblHAeLe pacnblleHHe, a TakcaMa nepag
4blCTKal, NpaBepkait, abcnyroysaHHem abo TpaHcnapuipoykarn abcransBaHHs.

1. Bbik/toYbILE CiIKaBaHHe i agk/toyblle Kabesb cinkaBaHHS

2.



3. MouHa npsblUicHiLe nicTaneT ga cueHki émictacui. HauicHilue Ha cnyckaBbl Kpyvok nictaneTa, kab
CKiHYLb LjicK.

4. BblkapbicTanLe 3acLeparabHik Crycky.

3AVBATA: MNMaKiHbLe HanayHabHbI/ pacrbiNAnbHbLI KnanaH y cTaHosiwybl HAMAYHEHHS, nakynb bl He
Byn3eLie raToBbl fa NayTopHara pacnblieHHs.

Kani Bbl nagaspasue, LWTo siki-HebyA3b pacnblisafbHbl HaKaHeUYHiK abo LIaHT 3acMeyaHbl abo LITO Lick
He Obly Llasikam CKiHyTbl Nacns BblkaHaHHS anicaHblx BbIlW3 A3esiHHAY, BEJIbMI MABOJIbHA npbicna-
BLe axoyHbl Kaxyx HakaHeYHika abo kaHuUaByto MydTy LnaHra, kab nacTynosa cKiHyLpb Lick, a 3aTbiM
npbicnabue uankam.



HANAAKA

1. 1. MagpbixTyiue hapby ¥ agnaBefHacLi 3 pakameH4aLbIsMi BbITBOPLbI.

[3Ta, BeparofHa, af3iH 3 cambix BaXKHbIX KpOKay Aa cnpayHara pacnbiieHHs!

3pbimMiLe NAEHKy, sikasi Marna yTeapbilua Ha naBepxHi dapbbl. Hapawue npauansiue dapby npas
(iNETP-MSLLIOK 3 TOHKAW HenIoHaBal ceTki (facTynHbl y bonbluacLi npagayuoy dhapbay), kab apassini-
Lib YacLiHKi, siKis MOryLb 3abillb HaKaHEeYHIK pacnblnsbHIKa.

2. AJKpyuile pacnbinafibHbl HAKAHEYHIK | aXOYHbI Kaxyx af nictaneta.

3. Pa3matanue WnaHr i nagknoybile aa3iH kaHel, Aa nictanerta. BoikapblcToyBanue ABa raeyHbls
KoYl 415 Haf3eHara i WyblibHara 3ausrsaHHs.

4. Tapgkntoyblle Apyri KaHew, WiaHra pacnblsabHiKa.




5. 3MasBaHHe. 3anoyHile YLYbINbHANbHYIO TaiKy rapsiasiHbl 3Ma3BasibHbiM MaciaMm (3-5 kpo-
nesnb), kKab npagyxinilue AavyacHbl 3HOC yLIYbIbHEHHS. Pabile raTa KOXHbI pa3, Kani 36ipaeLecs
pacnbinsub.

6. [paBepLie KpbIHiLly CiNlkaBaHHS. [lepakaHanLecs, LWTO 3NeKTPbIYHasA pa3eTka npasifibHa 3a3em-
neHas. Banikia nagayxanbHiki MOryLb NaynibiBallb Ha NpagykLblHacLb pacnbiisabHika. Bbika-
pbICTOYBawiLie O0SbLLbI PACMbIIASbHbI LLAHT, @ He 00sbLUbIS NagayKabHiKi.

7. Mapxnioubiue pacnbIsANbHIK Aa paseTki. CnavaTky nepakaHamLecs, WTo TyMOiep BbIK/IOYaHbI,
a py4Ka parynsaBaHHs LicKy Lasikam naBepHyTa cynpaLb rafsiHHikaBan cTpanki. MagknovbiLe pac-
NbIASMbHIK Aa 3a3eM1eHan pa3eTki, pa3MellyaHar Ha agferfaacyi He MeHL 3a 3 M af pacnbiisib-
Hika, Kab NaMeHLWbILb BeparofHacLb y3rapaHHs ickpay, napoy aspa3osito abo yacLiHak nbiy.

Pyuka KipaBaHHS Lickam

Ma rapgsiHHiKaBan cTP3JLbl: MaLHen/BbIWAMLLbI LicK

>

Cynpaub ragsiHHiKaBam CTPaJiKi: cnabeit/HiXKaNLWbI Lick

@



3ANMYCK

1. CnauaTky nepakaHamLecs, LTo TyMb/1ep BbIKOYaHbI.

2. TlaBApHiLe pyyky parynsBaHHS Licky cynpalib raf3iHHikaBal CTP3SIKi Ha caMbl Hi3Ki LiicK.

3. 3mscLiLe YCMOKTBasbHbI WAHT y éMicTaclb 3 hapbait.

5. Tlagk/toybiLe pacnblSbHIK Aa 3a3eMIeHan pa3eTki.

6. YKoYblLe MaLbIHY.

7. [aBapouBaniLe pyuky parynsBaHHS LicKy na ragsiHHikaBan CTp3siLbl, Nakylb Bagkaclb He nayHe
LbIPKYSISiBaLLb Ma aCHOYHam TpyoLbl.



8. Bbikstoubile Tymbnep.

9. [llepaHsicile ycMOKTBanbHyto TPYOKy ¥ éMicTacub 3 hapbal i narpysive Tpyoky § hapOy.

10. YknioybiLe Tymbnep.

11. Kani Bbl GaybiLe, sk hapba BbIXOA3iLb 3 HanayHsIbHak TPY6Ki:
a. Hakipywnue nictanety émictacupb AN agxonay.
b. Pa3bnakipyiiLe 3acLeparanbHik cnycky nicraneTa.
c. [audarHiue i yTpbiMAniBarLe cnyck nictaneta.
d. [MaBspHiLe HanayHAIbHbI/pacnbiisibHbl KnanaH y ctaHosiwya PACIMbISTEHHS.

12. MNpaugdrsaiiLie anyckaub nictaneT y émictaclb 4718 aAxoaay, nakysb He ybaubile, WTo 3 micTaneta
BbIXOA3iLb TONbKI hapba.

13. Apnycuiue cnyckaBbl Kpy4OK. BoikapbicTanLe 3acleparasbHik Crycky.

14. TepaHsciLe acHOYHyto TPYoKy ¥ émicTacub o apbbl i npbiMaLlyiiLe sie Aa YCMOKTBalbHaN TPyoKi.



PACIbIJTEHHE - T9XHIKA PACIMbIJTIEHHA

1. KnoyaBbl MOMaHT gobpara HaHsiceHHsl hapObl — payHaMepHae nakpbiLué Ycén naBepxHi. Mpbi
adapboyLbl pacnblieHHeM raTa pobilua payHaMepHbIMi Ma3kami, Mpbl r3TbiM Balla pyka pyxaeL-
La 3 nactasiHHam xyTKacLto i nictaneT-pacnblIsnbHIK 3Haxo43iLuUa Ha nactasHHam agnernacui ag
naBepxHi.

2. Hakonbki rata Marysima, TpbiMaiLe pacnblsAbHIK Nag npamMbiM BYrIOM Aa NaBepxHi. [3Ta 3Hauybl-
b, TP30a pyxaLib yC&N pyKoi 33afly Hanepag, a He NPOCTa 3riHaLb 3anscue.

TOHKI CJIOV TOYCTbI CNIon ToHKICon | PAYHAMEPHAE MAKPbILILE NA YCEM NABEPXHI |
e ——————— T
30CM
MaBepxHs

HANPABIIbHA
3. TpbiMaiiLie pacnbiisibHiK NepreHabiKynspHa NaBepxHi, iHakww aa3iH 60k 3aniyki byase Taycuenis
3a gpyri.

MPbIKNTALHA
MNPABU1bHbI CMOCAB PACMbINIEHHSA AZL10 OA 12 LANSY >

¥ nPABUIBHA—"

Y HSANPABUIbHA

4. Y 6onbluacli BbiNnagkay anTbiMasibHas afersiaclib pacnbiieHHs cknagae 25-30 cv namix Haka-
HeYHiKaM pacnblNsaibHiKa i NaBePXHAN.

5. PacnbinisnbHiK BapTa BbIK/IOYaLb Y KaHLbl KOXHara npaxogy i 3HOY yK/todalb y navaTky HacTyrnHa-
ra. [3Ta gasBanse nasberHyLpb ckanneHHs hapbbl § KaHLbl Mpaxody, LUTO MOXa MpbIBeCL| Aa nag-
Lékay i HannbiBay. BbIk/tloU3HHE Y KaHLbl Mpaxoay TakcaMa dkaHoMilb hapOy i nansniae 3HeLwHi
BbIFNSA NpaLbl (F1. MatoHaK Hixa1).

#

NPLIKNALHA NasepxHs
AL 10 OA 12 LANSY
nPAXon
MAYATAK KAHEL|,
nPAXoay nPAXoaY

=~



6. [lpaBinbHas xyTKaclb NepamsALWY3HHA nicTaneTa A4a3Boflilb NayHaBapTacHa HaHOCILb BilbroTHae
nakpbiLLUeé 6e3 naguékay i HannbiBay. HaknagaHHe KoxHara Maska Ha nanspagHi npbikiagHa Ha
40% 3absicneyBae payHaMepHyto TayLybliHIO hapbObl. PayHaMepHae HaHsiceHHe na Yap3e cnpasa
HaslieBa, a 3aTblM 3/1eBa HanpaBga 3absacneysae npadeciinHae asgabneHHe (f1. MamtoHaK Hixan).

An3iH ca cnocabay 3pabiub r3Ta — HakipaBalb PacnblIsabHbl HaKaHeuYHiK Ha Kpal anoluHsra Maska
nepag ykato4sHHeM nictaneta.

7. 3pabiywbl HeBsiNiki NepanbiHak y acdapboyubl (Aa 1 ragsiHbl), agnycuile cnyckaBbl KPyYoK nicTa-
neTa-pacnblisabHika, NaMmeHLblLe Lick Aa MiHiManbHara (HyfisiBora) i ycTantoinLe npbinagy ¥ cta-
Hogilwya HAMAYHEHHS. Beiknioubile pacnbINAnbHIK | agktoYblle Aro ag ceTki. 3BapHiyecs aa
npausaypbl ckigy Licky.

8. [pbladapboyLbl YHYTPaHbIX KyTOY, Hanpblkiag, Ha KHixKHal Wwade abo YHyTpbI Ladsbl, HakipoyBaii-
e nictaneT y U3HTP KyTa Ans pacnbiieHHs. Kani naa3snsub MantoHak pacnblIeHHS TakiM YblHaM,
pacrblieHHe na Kpasix payHaMepHae 3 aboasyx 6akoy.




YCTANSABAHHE HAKAHEYHIKA PACMbIISSIbHIKA
I AXOYHATA KAXYXA

1. BbikapbicTanue.

2. [lepakaHanuecs, LUTO HaKaHeYHIK i axOyHbIst A3Tai cabpaHbl Y nakasaHbiM Napagky.

NPAKJNIAAKA

V.

& |

AXOYHbI KAXYX

e /]

HAKAHEYHIK, COMNA

3. BbikapbicTOyBaiille HakaHeuHiK, Kab BblpayHaBalb cAano0. HakaHeyHik naBiHeH Obilb Lankam
ycTayneHbl y Kaxyx.




4. [pbiwpybynLe HakaHeYHIK i axoyHbI KaxyX Ha nicTaneT. 3ausrHile CTonapHyo ranky.

BbIBAP HAKAHEYHIKA

Bbi6ap namepy aATysniHbl HAKAHEYHIKa

HakaHeuHiKi MatoLb PO3HbIA Namepbl aaTyNiH AN pacnblIeHHs PO3HbIX Badkacuen. Balw pacnbinsib-
Hik nacTaynsieyta 3 HakaHeyHikam 0,43 mm (0,017 uani) abo 0,48 mm (0,019 wani) Ans BbikapblCTaHHS
y bonbluacLi BapblsiHTay pacnbineHHs. [as By3kix abo HeBsinikix naBepxHay (wada, NnoT, napaHybl)
Hanenwsim Bbibapam OyA3e Hacafka 3 aaTyniHan 6 uanay; sHa 3abscneybilb 60/bLW Bbipa3Hbl Ma-
NtoHaK i 6onbLl KaHTposo. [ns BANiKix naBepxHsAY (cToni/cLeHbl) nenLu 3a Ycé BbikapblCTOYBaLlb 00/bLL
LUbIPOKYIO acaaKy 3 aatyniHar ag 10 fa 12 uansy, kab xyTysii nakpbilb BANIKiS NAOLWYbI.

[ns facarHeHHs 0oOPbIX BbIHIKAY pacnbineHHs BelbMi BaXKHa BbIKapblCTOYBaLb IKAaCHbI pacrblsib-
Ha HakaHeYHiK agnaBefiHara namepy [j1s Ballara npaekTa adap6oyki. PacnbinsnbHbl HakaHeYHiK pa-
rynioe Kosbkaclb apbbl, skas HaHociLLa, | naoLwyy, Kyt bya3e nakpbiBallb pacnbsabHiK. MoxHa
BbIKAPbICTOYBaLb PO3HbIA NaMepbl conay, knacidikaBaHbls K Na AblAMeTPbl aATyNiHbl, TaK i Na Wbl-
PbIHi Beepa pacnbiny, 3bIX0A3a4bl 3 TPOX hakTapay:

1; Nakpbiyué/acdapboyka 2; PacnblneHHe Ha naBepxHio 3; MaaTpbiMKa Nnamepy aaTyniHbl HaKa-
HeuyHiKa pacnblsbHiKaMm.

KntovaBbiM agpo3HeHHeM 3'aynselua MakciManibHbl NamMep HakaHeyHika, ski Moxa naaTpbiMiiBaLlb
Balll pacnbinanbHiK. Beibipanle pacnblisnbHiK y 3anexHacui ag Tbinay nakpbiuusy, skis bl 6yaseue
pacnbisLb, | NepakaHanLecs, WTo caMas Bafikas Hacaaka (Nnamep afnTyNiHbl HakKaHeuHika), SKyto Bbl
nyaHyeLie BbIKapbICTOYBaLlb, 3HaxoA3ilLa ¥ Mexax MakciMasibHara AblsinasoHy namepay HakaHeuHika,
AKI MOXa NaATPbIMIIBaLLb PacMbINANBHIK.

3aycénbl nenw Melb MalbiHy 3 6onbLlWbIM 3anacaM. Hanpbiknag, Kani Bbl NaaHyeLe Yacta Bblkapbl-
cToyBaLb HakaHeuHik 0,017, 3anac Ballara pacnbiissibHika NaBiHeH Obllb Ha af3iH namep afaTyniHbl
HakaHeyYHika bonbLl (HakaHeyHik 0,019).




BbIBAP MNMPABIJTIbHATA HAKAHEYHIKA

Yniusanue nakpbliLLé i naBepxHio AN pacnbiieHHs. [epakaHanLecs, WTo Bbl BbIKapblCTOyBaeLe Hal-
nentbl namep agTyNiHbl HaKaHeuvHika ANs r3Tara NakpbiLus i HAnNenwyto WhIPbIHIO Beepa AN ratan
naBepxHi.

Mamep aaTyniHbl HaKaHeYHika

Mamep aaTyniHbl HakaHeYHika Bbi3Ha4ae XyTKacLb NaToky —KoJibkacLb hapbbl, sikasi BbIXOA3iLlb 3 MicTaneTa.

NMAOKA3KA:
B BbikapbiCTOyBariLe O0sbLblf aaTyiHbl 415 HaKaHeYHiKay 3 TOYCTbIMi NakpbILLSMi | MEHLLbIs
aLTYyNiHbI ANst HAKaHeYHiKay 3 60bLL TOHKIMI MaKpPbILLUsAMI.

LUbipbIHS Beepa pacrnbliy

LLIbIpbIHS Beepa—raTa WblIPbIHA pPacrblIeHHS, SKas Bbl3Ha4Yae naoLlyy, LWTO NakpbiBaeLLa Npbl KOXHbIM
npaxof3se. By3kia Beepbl pacnbiny 3abscneysaloLb TaycLenLlbl C1I01, @ 60bL LWbIPOKIs — TAHYINLLbI.

Nakpbiuui
Mamep
aATyniHbl I , ®ap6bl ans
X . . . HT3p'epHbIA
HaKaHeuYHika Mapbinki Smani IpyHTOYKi dbap6bl BOHKAaBbIX
P pabot
0,28 Mm
(0,011 uani) v
0,33 Mm
(0,013 uani) v v v v
0,38 Mm
(0,015 uani) v v v v
0,43 Mm
(0,017 uani) v v v




TNYMAY2HHE HYMAPA HAKAHEYHIKA

AMNOLLHIA TPbl Ni46bl HYMapa HakaHeyHiKa yTpbIMAiBatoLb iHbapMaLblio ab AblAMeTPbl aATyiHbl i LWbl-
pbIHi Beepa pacnblily Ha NaBepxHi, Kani nictaneT 3HaxoAsiuua Ha agnernacyi 30,5 cm (12 wansy) ag
naBepxHi Naf pacnblieHHEM.

Mepluas niyba npbl e NnagBaeHHi = NpbIGNiI3Has WhIPbIHS Beepa

HAKAHEYHIK 413
JAE 8-10 LANSY.
LLIbIPbIHI BEEPA
PACMbITY

HAKAHEYHIK 413
MAE 0,013 LAJI.
Y ObIAMETPbI
AOTYJNIHbI.

AnNoOLUHIA A3Be NiY6bl = Namep aaTyNiHbl HaKaHeYHiKa ¥ ThICAYHbIX AONAX Lani

HakaHeyHik, LbipbiHS Beepa 12 uanay Namen anmiine,

Ne n/n (305 mm) afg naBepxHi P aATy.

311 152-203 mm 0,28 Mm
(6-8 uanay) (0,011 uani)

211 203-254 mm 0.28 mm
(8-10 uanay) (0.011 wani)

313 152-203 MM 0.33 MM
(6-8 uansy) (0.013 uani)

413 203-254 mm 0.33 MM
(8-10 uansy) (0.013 uani)

415 203-254 mm 0.38 Mm
(8-10 uansy) (0.015 uani)

515 254-305 mm 0.38 Mm
(10-12 uansy) (0.015 uani)

417 203-254 mm 0.43 mm
(8-10 uanay) (0.017 uani)

517 254-305 mm 0.43 mm
(10-12 uansy) (0.017 uani)




TABNIUA BbIBAPY PIBEPCIYHATA HAKAHEYHIKA

Mamep q
anTyniHe! LLbIpbIHA Beepa — y uansax Pacxon YXbIBaHHEe ®DinbTp
uani 4"'-6" | 6"-8" | 8"-10" | 10"-12" | 12"-14" | ran/xB | n/xB
0,011" 211 | 311 411 511 611 0,12 | 0,45 150 meLw
Mapbinka abo nak
0,013" 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 (4bIPBOHbI)
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | o091 | PaPOaraaneinan | 100 wew
acHoBe (>xoyTbI)
0,017" 217 | 317 | 417 517 617 0,31 1,17 bap6 100 meLwu
P JlaTakcHas apba/
0,019 219 | 319 | 419 519 619 0,38 | 1,44 akpeIn/amans 600 meLw
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (6enbi)
0,023" 323 | 423 523 623 0,57 | 2,16
,, 600 meww
0,025 325 425 525 625 0,67 2,54 LUYbIIbHbBI NATIKC (Genbl)
0,027" 427 527 627 0,77 | 291
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 | 341
0,031 331 431 531 631 1,03 | 3,90 Snactamep/ 30 vew
0,033" 333 433 533 633 1,17 4,43 wnatnéyka/ G,
0,035" 335 535 1,31 4,98 rpyHTOyKa
0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 | 7,51

BAXKHbIS P34blI, SKISA TPOBA BEOALLb NMPA HAKAHEYHIKI

BaxHa 3aMsAHSALb HaKaHeuHik, Kasi éH 3HOLIBaeLL; r3Ta rapaHTye BaM AakagHae pacnbiieHHs, Mak-
ciManbHyto NpafdyKubiiHacuUb i skacHae a3fabnenHe. Kani HakaHeuHik 3HowBaeuua, naMep aaTyiHbl
naBsivBaeLLa, a WbIPbIHSA pacrbieHHs NaMsaHLwaeuua.

TapMiH Cnyx6bl HakaHeuHiKa 3anexbilb afi MOKpblyHara MaTapbisny. MaBsnivle T3pMiH cyx6bl Haka-
HEYHiKa 3a KOLUT pacnblfIeHHs NPbl CAMbIM Hi3KiM LicKy, MOKPbIYHbI MaT3pbIs NPbl F3ThIM ApabHilLa
(nynbBepbI3yeliLa) Aa NoyHara pacrbiieHHs.

PakameHpyeLLa 3aMeHa HakaHeyHika J1aTakc: nacns 4000-5000 m?

LUbIPbIHA BEEPA 3MSAHLUAELILA

MAMEP AOTYJIHbI NABANIYBAELILA




AYbICTKA

SK i ycé pacnbinsnbHae abcTansiBaHHe, Ball pacnblisbHIK HeabxoLHa CTapaHHa YbICLilb, iHaKLL H He
byn3e npalasalib HanexXHbIM YbiHaM. 3abiBaHHe 3'Aynsenua HanbosbLL pacnaycloaxaHar npblybiHaii
npabnem. Mpbl BbIKaHaHHI HACTYMHbIX PIKaMeHAaLbIi Ball pacnblisabHik Oya3e npauasalys 6e33605y.

1. BblkaHaiue npaudaypy ckigy uicky. Boimile kamnnekT cioHHbl Tpybak 3 dapbsl i naTpbiMaiiLle
y NpamMblyHan BagkacLi.

3ayBara: BbikapbicToyBaiiLe Bafy Anst hapObl Ha BOLHAN acHOBe i MiHepanbHblf ClipTbl Ans dhapbsbl
Ha anenHam acHoBe.

3MbIBAHHE

2. Yknoublle abcTtansBaHHe. MaBspHiLe HanayHsbHbI/ pacnbiisibHbl KnanaH yBepx, kab 3akpbilb
3/1YHbI KNanaH.

3. [Masaniyue Uick NpblkagHa fa nanosbl af MakciManbHara 3HauysHHSA. YTpbiMAiBaliLe 3acuepa-
rasibHik CNycKy BbIK/IlOYaHbIM Aa Taro Yacy, nakysb He nonase npamblyHas BagKacLib.




4. 3mscuiue nictanety émicTacub Ans afxofay, NpbiLicHile Aa fe, 3anycuile nictanet ana gbaHara
npamMbIBaHHS CiCTaMBbI, agnycLile cnyckaBbl KPYYOK i akTbIBYMLLE 3acLieparabHik Cnycky.

5. [aBsipHiLe HanayHsNbHbI KnanaH yHi3, kab agkpblLb 31iyHbI KianaH, i fanLe npamblyHaln BagKacL
LbIpKyNsiBaLb Ha npausry 15 cekyHn, kab aubicLiub 3M1iyHY0 TPYOKy.

6. BbimiLe cihoHHyto TpyOKy 3 MpamblyHal BagKkacLi i 3anycuiue pacnbinsabHik Ha 15 a6o 30 cekyHz,
kab 3niLb BagKacLb.

BAOKACUb




7. [aBspHiLe HanayHAMbHbI KlanaH yBepx, Kab 3aKpbilb 3MiyHbl KnanaH. Anycuile nictanety émicta-
Cub Anst agxonay (MpambiBaHHs), kab BbINyCLiLb BafKacLib ca LaHra. BeikloybiLe cinkaBaHHe.

8. [laBspHiLe HanayHsA bHbI KnanaH yHi3, kab agkpbllb 31iyHbI KnanaH. AGKoYbILE PacrbiisiabHiK
af ceTki.

9. 3Himiye dinbTpbI 3 NicTaneTa i pacnbIsabHIKa, Kani SHbl YcTanssaHbl. Adbicuiue i arneasblie, ycTa-
nonue dinbTpbl.




10. lNpbl NpambIBaHHI Bago 3HOY NpaMbliiLe YanT-cnipbiTam abo TaxHiYHai BagKacLio, Kab nakiHyub
axoyHae nakpbILUé ang npapyxinieHHs 3amsip3aHHsa abo Kaposii.

11. Y Bbinagky 3axoyBaHHs abctansaBaHHa 6onbl 3a 10 A3éH, nacns gbarHam aubicTki, Kani nacka,
3HiMiLLe YCMOKTBasIbHYIO TPYOKY, LUNaHT i nicTaneT i Haniue kans 10 M 3Ma3ayHara macna y Baa-
KacHylo Nomny. 3aTbiM yk/loublLe MalubiHy (cTaHosiwdya HAMAYHEHHS) i gaiue éi1 nanpauasa-
b Ha npausry 5 cekyHz (sik Tofbki Bbl y6aubile Macia y Tpybubl A1 3anpayki). [3Ta npagyxiniub
npbliNnaHHe BiNbroTHbIX A3Tansy YHYTPbI, Kapo3ito abo ipxy.

12. MpaTpblLe pacnbiAsAbHIK, LWNAHT i NicTaneT aHy4vai, 3MoYaHan Bago abo yanT-cnipbitam.




NIKBIOALbIS HACNPAYHACLIEN

MPABJIEMA: BbIKJTIOYAJIbHIK CIIKABAHHS YKJTHOUYAHbI, PACMbINIAJIbHIK MAOKJTHOYAHbI,
ANE PYXABIK HE 3ANYCKAELLIA | MTOMMA HE NPALIYE

Przyczyna

Rozwigzanie

Llick yctansiBaHbl Ha HyAi.

MaBsApHiLe pyyKy parynsaBaHHA LicKy na rag3iHHikaBaw
CTP371Lbl, Kab naBanivbILb LjicK.

MMalukodxkaHbl pyxaBik abo 610K KipaBaHHS.

Kani nacka, 3BsXblLecs Hanpamyo 3 BallbiM
nactayLwybikom abo DP AIRLESS.

3J'IeKprIHHa9I pa3eTka He Nafae cinkaBaHHe.

e [acnpabyiile BbiKapbICTaLlb iHLLYO pa3eTky abo
nagKoYbiLe Npbiiady, skaa gaknagHa npaye,

0119 NpaBepki paseTki.

e [epanagkntoubile pybinbHik OyabiHka abo 3amsiHiLe
3acueparasbHik.

Mapay>xanbHik nalkoaKaHbl.

3amsaHile nagayKanbHik.

MalwkodXaHbl 3N1eKTpblYHbI Kabenb
pacnblisnbHIKa.

MpaBepue, Ui HIMa nalwKogKaHam i3ansupli abo
npaBagoy. 3aMsiHiLe 3NeKTPbIYHbI Kabesb, Kani éH
naLuKomaXaHbl.

Qapba i/abo Bafa 3amep3ni abo 3auBspazeni
y nomne.

ALKnoYbILe pacnbinanbHiK af paseTki. Mpbl

3aMsAp3aHHi He cnpabyiiLie 3anyclilb PacnbiNsAbHIK,
nakynb €H Lankam He pasmMaposiuua, 60 Bbl Moxalie
naLukoasilb pyxasik, nnaty kipaBaHHs i/abo npbiBag,.

MepakaHanuecs, WTo TymOnep BbIKOYaHbl. 3MscLile
pacnbIIsNbHIK y Lénnae Mecua Ha Hekanbki ragsiH.
3aTbIM NagkatoYbiLe kKabenb CilkaBaHHs | YktoublLe
pacnbinsnbHik. MaBonbHa NassiniyBanLe Lick, kab
narnsgseb, Ui 3anycuiyua pyxasik.

Kani dapba 3aussipazena y pacnbinsibHiky, MardbiMa,
cnaTp36iula 3aMsiHiLb NpakaagKi oMb, KnanaHbl,
npbiBag abo pane uicky. Kani nacka, 3ssxbilecs
Hanpamyto 3 BaLlbIM nacTaywysikom abo DP AIRLESS.

APABJIEMA: PACNBbUIANBHIK YKJTIOYAHDI, A.

JIE ®APBA HE PACMbINSAELILA

MpblybiHa

PawwsHHe

PacnbinsanbHik He npauye abo Y MallbiHbI
napyLuaHbl MaatoHak PacrblIeHHS.

3amsaHile pacnblasnbHikK.

Hsima dapbbl. YcMokTBanbHas Tpyoka He
Liankam narpyxasa y dapoy.

Marpys3ile ycMOKTBaNbHyto TpyoKy ¥ hapby.

@inbTP YCMOKTBaHHSA 3aCMeYaHbl.

Aubicuiue dinsTp.

YcmokTBasibHas Tpybka Ha YnyckHbIM knanaHe
3acMeyaHas.

AublcLiile i 3ausArHile knanaH.

Mpaugkae ynyckHbl kKnanax.

AubicLiLe YnyckHbl knanaH. MNepakaHanuecs, WTo
Ha LWapaBbIM cagsie Hama WwyapbiH abo 3Hocy i WTo
LWapblk 4obpa ycTansBaHbl; 36spbiLie KnanaH HaHOBa.

I'IpaKnap,Ka NnoMnMbl 3HOLWAHasA.

3amsiHiLe npakaagky nomnebl.

ﬂOpLLIHeBbI LUTOK 3HOLLUAHbI 360 nawkKogyXaHbl.

Aubicuiue abo 3aMsHiLe MOPLUHEBbI LLTOK.




MNPABJIEMA: MOMMNA MNMPALYE, ANE HE CTBAPAE LIICKY

MpbiybiHa

PawsHHe

lMomna He 3anpayneHa.

HanayHanbHas nomna.

@inbTp Ha yBaxoa3se 3acMeyaHbl.

Aubicuile yBaxoaHbl inbTp af cMeLls
i NepakaHawLecs, WTO YCMOKTBasbHast Tpyoka
narpy>xaHas y Baakacuib.

YcmokTBanbHas Tpybka He narpyxaHa y
dapby.

MepakaHanuecs, LWTO YCMOKTBasbHas Tpyoka
narpyxata y dapby.

YcmokTBanbHas Tpybka npauskae.

3ausrHive 31y4sHHe YCMOKTBasbHaw TpyoKi.
Mpasepue, Ui HAMa packoniH abo yueyak. Mpsbl
3'ayneHHi packoniH abo nalukoaXkaHHaY 3amsaHile
JCMOKTBasbHYIO TPYOKY.

HanayHsAnbHbI/ pacnblisnbHbl KnanaH
3HOLWaHbI abo 3abiTbl cMeLueM.

AybicLiiLie knanaH abo 3amMsHiLe Aro HOBbIM.

MNPABJIEMA: MOMIMA MPALLYE, AJIE ®APBA TOJ1bKI KAMAE ABO PACMbIPCKBAELILIA MPbI

CMPALIOYBAHHI MICTANETA-PACMbIISSIbHIKA

MpbiybiHa

PawsHHe

BbicTayneHbl 3aHaATa Hi3Ki LicK.

MaBosibHa NaBAPHiLLE PyyKy P3rynsaBaHHA Licky na
rag3iHHikaBan cTpanubl, Kab naBaniybiLb Lick,
i yKAoYbILLA PyXaBik SKi CTBOPbILb LiicK.

[ymaBae yLi4biIbHAIbHaE KOsbLa y nomne
3HOWaHa abo nawkoaxaHa.

3amMsHiLe YWYbIIbHAbHbIS KOSbLbI.

LUaprK ynycKHOTra KnanaHa 3a0iTbl P34bIBaM.

AudbicuiLie YnycKHbl KnanaH.

PacnbingnbHaa dJaprHKa 3acMevaHasq.

MpaubicLilie pacnbinsanbHy hapcyHKy.

BapkacHbl inkTp 3acMeyaHsbl.

Aubicuiue abo 3aMsHiLe BafKacHbl hinbTp.

3acMeyaHbl BafikacHbl inbTp
nicraneTa-pacnbingabHika.

AublcLiLe abo 3amsiHiLe BagKkacHbl GinbTp nictaneTa.

PacnbinsanbHbl HaKaHeYHIK 3aHaaTa BaAsiki abo
3HOLUAHbI.

3aMsiHiLe HakaHeYHiK.

MPABJIEMA: PACMbIIANbHIK HABIPAE ®APBY, AJIE BbIMAOAE MNMPbl AAKPbILLI MICTAJIETA

MpblybiHa

PawusHHe

PacnbingnbHaa dJaprHKa 3HOLWaHa.

3amsHiLe dapcyHKy HOBail.

@inbTp YCMOKTBAHHSA 3aCMeYaHbl

Aubicuiue dinsTp.

3acMeydaHsbl inkTp nictaneta abo
pacnbinsnbHam dpapcyHKi.

Aubicuiue abo 3amMsHile dinsTp. TpbiMaiLe 3anacHblis
inbTPbI Nag pyKow.

Papba 3aHaaTa ryctas abo Hiskai sikacLi.

Pa3Bsaziue abo npauansiue hapoby.

3HoLUaHa KOHycHae Konbla.

3amsHiue aro.

YI'IyCKHbI KnanaH 3HolwaHbl abo nawkKogyKaHsbl.

3amsHile knanaH.




NPABJIEMA: YLIEYKA Y COMJIABbIM BY3JIE

MpbiybiHa

PawsHHe

HanpasinbHas 36opka.

MpasepLe 360pky.

3HoLwaHas npaknanka.

3aMsHiLe npaknagky.

MNPABJIEMA: NICTAJIET-PACMNbIJIAJIbHIK HE PACIBUIAE

MpblyubiHa

PalusHHe

3acMeydaHa pacnbinsnbHae conna, QinstTp
nictaneta abo HakaHeuHiK.

AublcLiLie pacnblasbHYIO hapCcyHKy.

DiNbTP 3aCMeyaHbl.

Aubicuiue abo 3amsHile nictanet abo insTp.

PacnbinsinbHas dapcyHka y craHoBiLybl A4bICTKI

Yctantonue dapcyHKy ¥ ctaHoBilwya PACTbIJTEHHSA

MPABJIEMA: CKAMJIEHHE ®APBbI

MpblybiHa

PaLusHHe

BbicTayneHbl 3aHafTa Hi3Ki LjicK.

[MaBsniyue uick.

MictaneT, HakaHeuHik abo hiNbTP YCMOKTBAHHS
3acMeyaHbls.

Aubicuiue dinsTpbl.

YcmokTBanbHas Tpybka acnabnexa.

3amauyniLe YCMOKTBasIbHYIO TPYOKy.

Conna 3HowwaHa.

3amsHiye conna.

Mapba 3aHaaTa rycras.

Pa3BepnseHasn dapba.

MPABJIEMA: LLEEMJIABAS MEPATPY3KA

MpblybiHa

PalwusHHe

Martop neparpaycs.

Hanue actbiub ag 15 ga 30 xBiniH.

dapba 36ipaeLia Ha pyxaBiky.

AublcLiLe pyxaBik af dapbbl.

Bbipab pa3meLuyaHbl Nag npamMbiMi MPOMHSMI
COHUa.

Mepamscuiue Aro y usHictae mecua.

MPABJIEMA: ObICMJIEN HIYOTA HE MAKA3BA

E, PACMbUJIAJIbHIK MPALLYE

MpblybiHa

PawsHHe

[blicnnei nawkopxaHbl abo 6bly Ap3HHa
nagKaoYaHbl.

MpaBepue NagkoY3HHe, 3aMsaHILe AblCriien

NPABJIEMA: MAJTIOHAK BEEPA 3MSIHSELILIA
HE 3ANMYCKAELLA XYTKA MNMPbl AODHAYNEHH

NAAYAC PACMBINTEHHA ABO PACMbINIAJIBHIK
| PACMbITEHHA

MpbiybiHa

PawsHHe

MepaksodanbHik parynsaBaHHS LicKy 3HOLIAHbI
i BbIK/liKae npa3MepHae 3MAHEHHe LIicKy.

Kani nacka, 3BsXXblLecs 3 BallbiM NacTayLUYbIKOM.

MNPABJIEMA: YLIEYKA ®APEbI 3 MOMIbI

MpblybliHa

PalusHHe

3HOLWaHbIA Npakiagaki nomMmbl

3amsHiLe npaknagki nomnebl.




Kopg nambinki Ha
nbicnnei EO1

AnicaHHe: Lennasas abapoHa
3/1eKTPOHHaM NnaThl KipaBaHHA
MaruybiMas npblybiHa: neparpaTta
3/1eKTPOHHas nata KipaBaHHs. XyTusi
3a ycé, BblkapbICTaHbl HaKaHEYHiK Obly
3aHagTa Masbl.

BblkntoublLe cinkaBaHHe, Navakanue,
naKkyJsib 3/1eKTPOHHas niaTa KipaBaHHSA
acTblHe, | 3aMSHILE HaKaHEeYHIK Ha
HakaHeuHik bonbliara namepy.

Kop nambinki Ha
nbicnnei E02

AnicaHHe: namblinka cyBasi Ha nnaue
KipaBaHHS.

MarybiMas npblyblHa: CTaTblYHas
3/1eKTPpbIYHaCLb Nepallkazxae cyBssi
YHYTPbI NMAaTbl KipaBaHHS.

BbikntoYbILLe CilkaBaHHe | navakanue,
nakysib 3KpaH He 3racHe. YkJtoyblue
KpbIHiLy cinikaBaHHs. Kani npabnema
3axoyBaelLa, 3aMsHiLe 31eKTPOHHYI0
nnaty KipaBaHHs.

Koa namblnki Ha
apicnnei EO3

AnicaHHe: HAcnpayHacLb AaTyblka Licky.
MarybiMas npblyblHa: NaLLKOAXKaHbIS
YHYTPaHbIs YacTKi AaTybiKa LiicKy.

3aMsHile AaTybIK LLicKy Ha HOBbI.
MNamsTtanue:

3aycénbl cTapaHHa aybluyanue
npblnagy nacas 3akaH4ysHHSA paboT.

Kopg nambinki Ha
abicnnei E04

AnicaHHe: abapoHa pyxaBika az
OnakipaBaHHs. MarybiMas npblybiHa:
1. 3aHafTa Hi3kae HanpyxaHHe

i agHavyacoBa 3aHaaTa MasnieHbKi
HaKaHeyHiK.

2. MNawkKoaxXaHHe YHyTpaHbIX YacTak
nommbl.

1. MpaBepLe Hanpy>XaHHe i 3aMsHiue
HakaHeuHik Ha HakaHeyYHiK 6onbliara
namepy

2. MpaBepLie YHyTpaHbIA 4acTKi
MOMIbl Ha HasiyHaCLLb NaLWKOAXKAHHSY.
3amMsHile, Kani éH nawkKoaXaHbl.

Kop nambinki Ha
nbicnnei EO5

AbapoHa af 3aniluHsra ToKy Ans nnatbl
KipaBaHHs abo pyxaBika.

Mnapsiue EO4

Kop nambinki Ha
nbicnnei E06

TPbIBOXHbI CirHan 3N1eKTPOHHam nnathbl
KipaBaHHS.

Mnapsiue EOS

Kop nambinki Ha
nbicnnei E07

Llick BbILW3¥ 33 70 6ap y paxbIMe aybICTKi.

MaHi3ble Lick.

Kop nambinki Ha
nbicnnei E08

AnicaHHe: cirHan npaBepki Hanpy>aHHS
cinkaBaHHA. Marybimas npblyblHa:

Kani Hanpy>XaHHe CiflkaBaHHs 3aHafaTa
Hi3kae abo He BbipayHaBaHae, byase
apnocTpaBaHbl KoA NaMblfiKi, NakonbKi
yBaxofHae HanpyxaHHe 3aHafTa Hi3kae.

1. MpaBepLe kabesb CifikaBaHHS.

2. 3amMsaHile HakaHeuHiK Ha
HakaHeyHik bonbluara namepy

i nacnpabyiiue 3HoY.

3. Bbik/ItoubILLe CiflkaBaHHe

i ycTanionue pyyky parynsBaHHs Licky
y camae Hi3kae cTaHoBillYa.

Kani akpaH Lasikam BblK/toHaHblI,
YKJIOYbILLE KPbIHILY CifIKaBaHHS.

Kop nambinki Ha
nbicnnei E09

AnicaHHe: abapoHa af neparpyski.
MarybiMas npblybiHa:y MoMne HAMa
P34bIBa; MallblHa ayTamaTblYHa CrblIHiLLa,
kab abapaHilb nomny af 3ayyacHara
3HOCY.

BbiktoublLe KPbIHILY CinkaBaHHS,
ycTantonue naTaHUbIAMETP Ha cambl
Hi3Ki makas3u4blK, 3anpayLe p34blBa.
3aTbIM YKJTIOYbILE CiNKaBaHHEe | 3HOY
ycTantonue Lick.

Koa nambinki Ha
apicnnei E10

AnicaHHe: abapoHa pyxaBika af
neparpa.y.

BbIk/toubILe CiflkaBaHHe, Navakawnue,
nakysib pyxaBiK acTblHe.

Kopg nambinki Ha
abicnnei E11

AnicaHHe: abapoHa nnatbl KipaBaHHs

na Toky.

MarybiMas npblybIHa:

1. 3aHafTa Hi3kae HanpyxaHHe, 3aHagTa
Loyri kabenb cinkaBaHHS, HANpPaBinbHae
CsIU3HHE Kabens, AP3HHbI KAHTAKT 3 NnaTam
KipaBaHHSA

2. HakaHeYHik 3aHaaTa Masbl.

3. MakpbIuLé 3aHaaTa rycroe.

4. MawkodXaHbl AaTYbIK LLiCKY, MPaLOYHbI
Llick 3aHafiTa BbICOKi

5. MawkogxxaHa 3nekTpoHHas nnata
KipaBaHHS.

1. MpaBepue, Ui agnasagae
HanpyxaHHe 220 B; npasepue, Ui He
3aHaATa foyri kabenb; npasepue,

i npasifibHa Naakao4aHbl AbICIIEN.
2. 3aMsaHiLe HakaHeYHiK Ha
HakaHe4Hik bonbluara namepy.

3. Pa3Bsaasiue matapbisn

y agnasefHacui 3 iIHCTPYKLbISIA.

4. 3amsHile faTybIK Licky.

5. 3amsHiLe 3NeKTPOHHYo nnaTy
KipaBaHHS.
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Ne Hymap na katanory Hassa patani Konbkacub
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 YcmokTBanbHae cita PS51 1
1 2561-160081 YcmokTBanbHae cita PS81 1
2 3560-513002 Kopnyc knanaHa PS51 1
2 3560-814002 Kopnyc knanaHa PS81 1
3 3560-513003 YWwyblnbHANbHae konbla PS51 1
3 3560-814003 YwyblnbHANbHae konbla PS81 1
4 3560-513004 Capgno knanaHa PS51 1
4 3560-814004 Capnno knanaHa PS81 1
5 3560-513005 HixxHi wap PS51 1
5 3560-814005 HixHi wap PS81 1
6 3560-513006 Kowblk ang wapa PS51 1
6 3560-814006 Kowblk gns wapa PS81 1
7 3560-513007 MopLuHeBbl knanaH PS51 1
7 3560-814007 MopLuHeBbl kKnanaH PS81 1
8 3560-513008 Canno knanaHa PS51 1
8 3560-814008 Canno knanaHa PS81 1
9 2561-814005 MpamblyHas npaknagka 1
10 2561-513005 MomnaBas npaknagka 1
10 2561-513005 lMomnaBas npaknagka 1
1 2561-513005 [pocenbHasa npaknagka 1
11 2561-814005 LpocenbHas npaknagka 1
12 2561-513005 Pamkamnnekt PS51 4
12 2561-814005 Pamkamnnekt PS81 4
13 2561-513005 Pamkamnnekt PS51 3
13 2561-814005 Pamkamnnekt PS81 3
14 2561-513005 3anopHasa npaknagka 1
14 2561-814005 3anopHas npaknagka 1
15 2561-514005 MopwHessbl Wwap PS51 1
15 2561-814005 MoplwHesbl Wwap PS81 1
16 3560-513016 MopLaHb 1




16 3560-814016 MopLaHb 1
17 3560-513017 Mpaknagka yTynki 2
17 3560-814017 Mpaknagka yTynki 2
18 3560-513018 YTynka 1
18 3560-814018 YTynka 1
19 3560-513019 UbniHap 1
19 3560-814019 UbmniHap 1
20 3560-513020 Hinenb 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Hinenb 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 3anopHasa npaknagka 1
21 2561-814005 3anopHas npaknagka 1
22 2561-513005 Pamkamnnekt PS51 4
22 2561-814005 PamkamnnekT PS81 4
23 2561-513005 Pamkamnnekt PS51 3
23 2561-814005 PamkamnnekT PS81 3
24 2561-513005 3anopHae KosbLa 1
24 2561-814005 3anopHae KosbLa 1
25 3560-513025 YWwyblnbHANbHae Konbla 1
25 3560-814025 YWybinbHsNbHae KobLia 1
26 3560-513026 YWYbIIbHANBHAA ranka 1
26 3560-814026 YWYbIbHANBHAA ranka 1
27 3560-513027 3arnyuika 1
28 3560-513028 CTonapHas rarnka 1
28 3560-814028 CTonapHas rarnka 1
29 3560-513029 LWpy6a 10
30 3560-513030 Hakneika 1
31 3560-513031 Pyyka KipaBaHHS Lickam 1
32 3560-513032 YcTayka naTaHupisMeTpa 1
33 3560-513033 Cronap 1
34 3560-513034 Haknewnka Ha gbicnnen 1
35 3560-513035 Hakpblyka gblcnnes 1
36 3560-513036 CnpyxbiHa 2




37 3560-513037 Tymbnep

38 3560-513038 Binka cinkasaHHs

39 3560-513039 MaTaHubIAMETP

40 3560-513040 BK-gbicnnen

41 3560-513041 LLipy6a STP2,9

42 3560-513042 LLpy6a

43 3560-513043 MaH3nb KipaBaHHS

43 3560-814043 MaH3nb KipaBaHHSA

44 3560-513044 Kopnyc naHani kipaBaHHs
45 3560-513045 YWwybinbHeHHe NaH3Ni KipaBaHHS
46 3560-513046 YWYblbHEHHE

47 3560-513047 LLanba M8

48 3560-513048 LLpy6a M8

49 3560-513049 CanbHik

50 3560-513050 JaTubiK LicKy

51 3560-513051 YWwyblnbHANbHaE KoMbLa
52 3560-513052 Kopnyc dinktpa

53 2560-140060 Matapebian @instpa 60 MeLl
53 2561-140030 MaTapsbisan dinstpa 30 meL
54 3560-513054 YcTayka dinstpa

55 3560-513055 YWYbiNbHANbHae KosbLia
56 3560-513056 YWyYbiNbHANbHae KofbLia
57 3560-513057 larika inbTpa

58 3560-513058 Hinenb 3/8"x3/8"

58 3560-814058 Hinenb 1/2"

59 3560-513059 LLpy6a

60 3560-513060 [3i06enb

61 3560-513061 Lllan6a

62 3560-513062 YLWYblSIbHEHHe KNanaHa
63 3560-513063 Kopnyc knanaHa

64 3560-513064 LWap

65 3560-513065 YWwyblnbHANbHaE KOMbLa




66

3560-513066

Ironika knanaHa

67 3560-513067 CnpyxblHa KnanaHa
68 3560-513068 lalika knanaHa

69 3560-513069 Kopnyc pyuki

70 3560-513070 Pyyka knanaHa

71 3560-513071 LWnniHT

72 3560-513072 Pyyka émicracui

73 3560-513073 Haknenka Ha NAp34HIO HaKPbIYKY
74 3560-513074 Msp3aHAA HakpblyKa
75 3560-513075 AXOYHbI Kaxyx

76 3560-513076 LWpy6a

77 3560-513077 LWpy6a

78 3560-513078 YcransaBasbHbl WTbIGT
79 3560-513079 XamyT nomnebl

79 3560-814079 XamyT nommbl

80 3560-513080 Yknagblw WwatyHa
81 3560-513081 DikcaBasibHad 3aLWnifiibka
82 3560-513082 LLlaTyHHbI nopLUaHb
82 3560-814082 LLlaTyHHbI nopLuaHb
83 3560-513083 LaTtyH

84 3560-513084 [3t06enb PS51

84 3560-814084 [3t06enb PS81

85 3560-513085 LLlaTyHHbI WTbichT
86 3560-513086 YTynka

87 3560-513087 MagwbinHik HK2530
88 3560-513088 larika

89 3560-513089 LWpy6a

90 3560-513090 Kopnyc xamyTa

91 3560-513091 [306enb

92 3560-513092 KaneHuaTbl Ban

93 3560-513093 IronbyYacTsl NagwbinHik BA2620Z0OH
94 3560-513094 Mpaknagka




95 3560-513095 3ybyatka

96 3560-513096 YWYblibHEHHe

97 3560-513097 IronbyacTbl nagLwbinHik SCE1616
98 3560-513098 IronbyacTbl nagwbinHik NK1916
99 3560-513099 Mpaknagka

100 3560-513100 3ybuaTka

101 3560-513101 3y6uaTbl Ban

102 3560-513102 Kopnyc pagykTapa
103 3560-513103 PyxaBik PS51

103 3560-814103 PyxaBik PS81

104 3560-513104 Mpanenep

105 3560-513105 LWpy6a

106 3560-513106 Kopnyc pyxaBika

107 3560-513107 Haknenka Ha kopnyc PS51
107 3560-814107 Haknenka Ha kopnyc PS81
108 3560-513108 Pyuka

109 3560-513109 [3t06enb

110 3560-513110 YTynKka pyuki

111 3560-513111 KHonka anga pyvak
112 3560-513112 Lpy6a

113 3560-513113 MaHTaXHbl 3aLjick
114 3560-513114 Wpy6a M6

115 3560-513115 Cronka Ang HaMoTKi WnaHray
116 3560-513116 CKpbIHS NS iHCTpyMeHTay
117 3560-513117 LLpy6a

118 3560-513118 Kona

119 3560-513119 Lan6a

120 3560-513120 3aluninbka

121 3560-513121 3arnyLika Ans pambl
122 3560-513122 LLnaHr nomnebl

122 3506-814122 LLnaHr nomnsbl

123 3506-512123 BeHTbinsAUbIMHas Tpyba




124 3506-512124 AXOYHbI KaXyx
125 3506-512125 Kabenb cinkaBaHHs
126 3506-512126 Pa3BagHbl koY
127 3506-512127 Pa3zBagHbl koY
128 3506-512128 TaeyHbl knto4 17/19
129 3506-512129 TaeyHbl Koy 19/22
130 3506-512130 AngépTka

131 2561-100100 Macna

132 3506-512132 IHCTPYKLbISA
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Ne Hymap na katanory Hassa patani Konbkacub
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 YcmokTBanbHas Tpyba SS20 1
1 H/0 H/L

2 3560-201002 Mpaknagka 2
2 H/L, H/L

3 3560-241003 YcmokTBanbHas Tpyba SS24 1
4 3560-241004 YWwyblnbHANbHaE KoMbLa 1
5 3560-201005 Kopnyc knanaHa SS20 1
5 3560-282005 Kopnyc knanaHa S528 1
5 H/4 H/L0

6 3560-241006 YWwyblnbHANbHae KofbLa 1
7 3560-241007 Csanno knanaHa 1
7 H/0, H/0,

8 3560-241008 LWap-3arnyLuka 1
8 H/L H/4

9 3560-241009 Kowblk ons wapa 1
10 3560-201010 MopLuHeBbl kKnanaH 1
10 3560-282010 MopLuHeBbl KnanaH 1
11 3560-241011 Capnno knanaHa 1
12 2561-201005 PaMOHTHbI KamnnekT SS 1
12 2561-282005 PaMOHTHbI KamnnekT SS 1
13 2561-201005 PaMOHTHbI KamniekT SS 1
13 2561-282005 PaMOHTHbI KamniekT SS 3
14 2561-201005 PaMOHTHbI kKamniekT SS 3
14 2561-282005 PaMOHTHbI kKamniekT SS 3
14 H/L, H/L,

15 2561-201005 PamMOHTHbI KamnnekT SS 2
15 2561-282005 PaMOHTHbI KaMnnekT SS 2
15 H/4, H/L

2561-201005

PaMOHTHbI kKamnnekT SS




16 2561-282005 PaMOHTHbI KamniekT SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 PaMOHTHbI KamniekT SS 1
18 3560-201018 MopwaHb 1
18 3560-282018 MoptuaHb 1
18 H/A H/L

19 3560-201019 YWybinbHANbHae KONbLa YTyKi 2
19 3560-282019 YWwybinbHANbHae KOnbLa YTyKi 2
19 H/0, H/L,

20 3560-201020 YTynka 1
20 3560-282020 YT1ynka 1
20 H/L H/L

21 3560-201021 UbniHap 1
21 3560-282021 UbniHap 1
21 H/L0, H/L,

22 3560-201022 Hinenb 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 KaHuaBsoe yuybiibHeHHe 1
23 H/4 H/L

24 2561-201005 PaMOHTHbI kamnnekT SS 3
24 H/O H/L

25 2561-201005 PaMOHTHbI KamnnekT SS 2
25 H/A H/A

26 2561-201005 3anopHasa npaknaaka 1
26 H/A H/A

27 3560-201027 YWYbiNbHANbHae KosbLia 1
27 H/0 H/0

28 3560-201028 YWYbIbHANbHAA ranka 1
28 H/L0 H/4

29 3560-201029 3arnyLika 1
29 H/L, H/L0,

30 3560-201030 CTonapHasi ranka 1
30 H/L H/L,

31 3560-201031 LLpy6a M4 10




32

3560-241032

Haknewnka Ha gbicnnen

33 3560-241033 Hakpblyka gpicnnes

34 3560-241034 CnpyxXblHa

35 3560-241035 YWYblibHEHHe

36 3560-241036 BK-gbicnnen

37 3560-241037 MaTaHubIAMETP

38 3560-201038 LWpy6a ST2

39 3560-201039 LLpy6a

40 3560-241040 MaHanb KipaBaHHA

40 3560-282040 MaHanb KipaBaHHS

40 H/L, H/L

41 3560-241041 Kopnyc nanani

42 3560-201042 Tymbnep

43 3560-241043 3acueparanbHik

44 3560-201044 3nydanbHiK

45 3560-201045 LLpy6a M6

46 3560-201046 Ycrayka nataHubligsMeTpa

47 3560-201047 AbMmexaBanbHik
naTaHLUbIsMeTpa

48 3560-201048 Pyyka nataHubiameTpa

49 3560-241049 Hakneiika

50 3560-201050 3arnywka gatyblika

51 3560-201051 JaTybiK LicKy

52 3560-201052 YWYbiNbHANbHae KosbLia

53 3560-201053 Kopnyc dinktpa

54 3560-201054 Mpaknagka

55 2561-141060 MaT3pbisan dinsTpa 60 MeL

56 3560-201056 Yctayka dinbtpa

574 3560-201057 YWYbiNbHANbHae KosbLia

58 3560-201058 3arnywka dinstpa

59 3560-201059 LWpy6a M6

60 3560-201060 LLlan6a




61 3560-201061 Llan6a

62 3560-201062 Mpaknagka

63 3560-201063 Kopnyc knanaHa

64 3560-201064 LLlap knanaHa

65 3560-201065 YWYbinbHeHHe

66 3560-201066 Ironka knanaHa

67 3560-201067 Cnpy>XblHa KnanaHa

68 3560-201068 laka knanaHa

69 3560-201069 [3t06enb

70 3560-201070 Kopnyc pyuki knanaHa

71 3560-201071 Pyuka knanaHa

72 3560-201072 LnniHT

73 3560-201073 Kabenb cinkaBaHHs

74 3560-201074 Haknenka Ha nsp3gHioo
HaKpPbIYKy

75 3560-201075 Msp3aHAA HakpblyKa

76 3560-201076 AbapoHa nopLuHs

77 3560-201077 LLipy6a M8x40

78 3560-201078 Kopnyc paaykTapa

78 H/A /L

79 3560-201079 Yknagblw watyHa

80 3560-201080 DikcaBasbHasa 3aLWnifibka

81 3560-201081 LLlaTyHHbI nopLuaHb

82 3560-201082 LLaTyHHbI WTbichT

83 3560-241083 IronbYacTbl NaALWbIMHIK

84 3560-201084 Ycrayka ons pyuki

85 3560-201085 Pyyka

86 3560-201086 Mpaknagka

87 3560-201087 IronbYacTbl NAALWbIMHIK

88 3560-201088 MpbiBagHbI Ban

88 H/L H/L

89 3560-201089 AcHoyHas 3ybyaTka




90 3560-201090 MapLwbinHik

91 3560-201091 IronbYacTbl NAALWbINHIK
92 3560-201092 IronbYacTbl NaALWbINMHIK
93 3560-201093 Lllan6a

94 3560-201094 3y6uaTsl Ban

95 3560-201095 3ybuactae Kona
96 3560-201096 LWpy6a

97 3560-201097 Kopnyc pagykTapa
98 3560-241098 PyxaBik SS24

98 3560-282098 PyxaBik SS28

98 H/L0 H/L

99 3560-201099 Mpanenep

100 3560-241100 YWYblbHEHHE
101 3560-241101 Kopnyc pyxasika
102 3560-201102 Wpy6a M5

103 3560-241103 bakaBas Haknewnka
103 3560-282103 BakaBas Haknewka
103 H/4 H/L0

104 3560-201104 LLnaHr nomnsl
105 3560-241105 MepaniyHbl WwWnaHr L
106 3560-282106 MepaniyHbl Wnanr H
107 3560-512124 AXOYHBbI KaXyx
108 3560-282108 3auick

109 2561-160024 YcMmokTBanbHae cita
109 H/L0 H/0

111 3560-201111 HixxHs9 pama
111 H/L0 H/0

112 3560-201112 3arnyLika ansa pamsl
113 3560-201113 Kybak

114 3560-513108 Pyuka

115 3560-513109 O3t06enb

116 3560-513110 YTynka




117 3560-513111 KHonka ans pyyak
118 3560-513116 CKPbIHA ANS IHCTPYMEHTay
119 3560-513117 Wpy6a

120 3560-513112 LLpy6a

121 3560-513118 Kona

122 3560-513119 LWan6a

123 3560-513120 3awninbka

124 3560-241124 3arnyLika gna pambl
125 3506-512128 faeyHbl Koy 17/19
126 3506-512129 FaeyHbl koY 19/22
127 3506-512130 AnBépTka

128 2561-100100 Macna

129 3506-512132 [HCTPyKLbIS




Va rugam sa cititi si sa pastrati acest manual. Cititi cu atentie Tnainte de a Tncerca sa asamblati, sa insta-
lati, sa porniti, sa utilizati sau sa intretineti produsul descris. Protejati-va pe dumneavoastra si pe ceilalti
respectand toate informatiile de siguranta. Nerespectarea instructiunilor poate duce la vatamari corpo-
rale si/sau daune materiale! Pastrati acest manual pentru referinte viitoare.

DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

KAEM Sp. z 0.0.

Ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Polska

Prin prezenta declaram faptul ca produsele:
Masina: pulverizator de vopsea fara aer
Marca: Grone
Model: 2560-201100 - EasySpray 20

2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
Sunt produse in serie.

Acestea respecta urmatoarele directive europene
2006/42/CE - Directiva cu privire la utilaje (MD)
2014/35/UE - Directiva de joasa tensiune (LVD)
2014/30/UE - Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC).
2012/19/UE - Directiva WEEE

si standardele armonizate
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,

EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Persoana responsabila cu stocarea documentatiei tehnice: Pawet Wotoszczuk.

Aceasta declaratie se aplicd numai masinii asa cum a fost introdusa pe piata si nu acopera componen-
tele adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de acesta.



DEFINITIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE
iN ACEST MANUAL DE UTILIZARE:

®
©

Cititi cu atentie acest manual Utilizati masti pentru praf Utilizati dispozitive
de protectie a ochilor

S
&

Utilizati manusi de protectie Avertizare! Avertizare cu privire la
Asigurati Tmpamantarea electrosocuri

>
>

Avertizare cu privire la Avertizare cu privire la injectia Avertizare cu privire
elementele mobile subcutanata la explozie

>
|4

Instructiunile marcate cu Depozitatdi separat si eliminati
acest simbol in text trebuie conform instructiunilor in
respectate! conformitate cu standardele de

protectie a mediului!



INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Recomandari generale de siguranta pentru unelte electrice

Cititi toate instructiunile si reglementarile. Nerespectarea instructiunilor poate duce la electrocuta-
re, incendiu si/sau vatamari grave. Pastrati toate reglementarile si instructiunile de siguranta pentru
utilizare ulterioara. Utilizarea urmatorului termen ,unealts electricd” se refera la uneltele electrice ali-
mentate de la retea (cu cablu) si la uneltele electrice alimentate cu baterii reincarcabile (fara cablu).

1. Siguranta la locul de munca

a.

b.

Locul de munca trebuie mentinut curat si bine iluminat. Un loc de muncd aglomerat sau o zona
de lucru slab iluminata pot provoca accidente.

Nu utilizati sculele electrice In atmosfere explozive, in care exista de ex. lichide inflamabile,
gaze sau praf. In timpul operérii sculelor electrice se produc scantei care pot provoca aprindere.
Cand utilizati echipamentul, asigurati-va ca copiii si ceilalti trecatori se afla la o distanta sigura.
O distragere a atentiei va poate face sa pierdeti controlul.

2. Siguranta electrica

a.

Stecherele sculelor electrice trebuie sa se potriveasca cu priza. Nu schimbati stecherul in niciun
fel. Nu utilizati un adaptor pentru sculele electrice cu impamantare de protectie. Prizele nemo-
dificate si prizele potrivite vor reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafetele impamantate, cum ar fi tevi, calorifere, sobe si frigidere. Riscul
de electrocutare este mai mare atunci cand corpul utilizatorului este impamantat.

Dispozitivul trebuie protejat de ploaie si umiditate. Patrunderea apei intr-o unealta electrica va
creste riscul de electrocutare.

Nu utilizati niciodata cablul pentru alte activitati. Nu transportati niciodata unelte electrice, ti-
nandu-le de cablu si nu folositi cablul pentru a atarna unealta electrica; nu deconectati unealta
electrica tragand de cablu. Cablul trebuie protejat de temperaturi ridicate; trebuie tinut depar-
te de ulei, margini ascutite sau piese in miscare. Cablurile deteriorate sau incurcate cresc riscul
de electrocutare.

In cazul utilizrii sculelor electrice in aer liber, utilizati cablu prelungitor, adaptat pentru aplica-
tii In aer liber. Utilizarea unui prelungitor adecvat (adaptat pentru utilizare in exterior) reduce
riscul de electrocutare.

Dacd nu puteti evita utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed, utilizati un intreru-
pator de curent rezidual. Utilizarea unui intrerupator de curent rezidual reduce riscul de
electrocutare.

3. Siguranta personala

a.

d.

Cand lucrati cu unelte electrice, aveti grija, efectuati fiecare activitate cu atentie si prudenta.
Nu folositi o unealta electrica cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Scaderile momentane de concentrare in timpul utilizarii acestor scule electri-
ce pot provoca vdtamadri grave.

Purtati echipament individual de protectie si purtati intotdeauna ochelari de protectie. Purta-
rea echipamentului individual de protectie - o masca de praf, pantofi cu talpi anti-alunecare,
0 casca sau protectie pentru urechi (in functie de tipul si utilizarea sculelor electrice) - reduce
riscul de ranire.

Evitati pornirea accidentald a sculelor electrice. Inainte de a introduce stecherul in priz3 si/
sau de a conecta la o baterie, precum si de a ridica sau de a transporta unelte electrice, asigu-
rati-va ca unealta este oprita. Tinerea degetului pe intrerupator atunci cand transportati unelte
electrice sau conectarea unei unelte electrice in timp ce aceasta este pornitd poate provoca
accidente.

Tnainte de a porni unealta electrics, scoateti orice alte unelte sau chei. O unealts sau o cheie,
situata in partile mobile ale masinii, poate duce la vatamari.



Evitati pozitiile anormale la locul de munca. Pastrati o pozitie stabild la locul de munca si menti-
neti echilibrul. In acest fel se vor putea controla mai bine sculele electrice in situatii neasteptate.
Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Parul, imbracamintea si ma-
nusile trebuie tinute departe de partile mobile. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi
prinse Tn partile mobile.

Dacad exista posibilitatea de a instala echipamente de extractie si colectare a prafului, asigurati-va ca
acestea sunt conectate si vor fi utilizate corespunzator. Utilizarea sistemului de aspirare a prafului poate
reduce pericolele legate de praf.

4. Operarea si intretinerea corespunzatoare a uneltelor electrice

a. Operarea siintretinerea corespunzatoare a uneltelor electrice

b. Nu supraincarcati dispozitivul. Utilizati Intotdeauna unealta electrica potrivita pentru lucrare.
Lucrul cu o unealtd electrica selectatd in mod corespunzator permite ca sarcina data sa fie
efectuata mai bine si intr-un mod mai sigur.

c.  Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul de pornire/oprire este defect. Orice unealta
electrica care nu poate fi pornita sau oprita este periculoasa si trebuie reparata.

d. Tnainte de reglare, schimbarea accesoriilor sau dup& incetarea utilizarii dispozitivului, scoateti
stecherul din priza si/sau scoateti bateria. Aceastd masura de precautie previne pornirea acci-
dentald a uneltei electrice.

e. Nu depozitati uneltele electrice nefolosite la indemana copiilor. Nu inmanati spre utilizare
unealta electrica persoanelor care nu cunosc sau nu au citit aceste instructiuni. Uneltele elec-
trice folosite de persoane fara experienta sunt periculoase.

f. Este necesard intretinerea uneltei electrice. Ar trebui sa verificati daca piesele in miscare func-
tioneaza bine si nu sunt blocate, iar piesele nu sunt crapate sau deteriorate astfel incat sa afec-
teze functionarea corectd a uneltei. Piesele deteriorate trebuie reparate Tnainte de a utiliza
dispozitivul. Multe accidente sunt cauzate de uneltele electrice prost intretinute.

g. Uneltele electrice, accesoriile, sculele auxiliare etc. trebuie utilizate in conformitate cu aceste
instructiuni. Conditiile si tipul de munca efectuata trebuie luate in considerare. Utilizarea neco-
respunzatoare a sculelor electrice poate duce la situatii periculoase.

5. Service
a. Reparatia uneltelor electrice trebuie efectuata numai de o persoana calificata, folosind piese

de schimb originale. Acest lucru asigurd faptul ca siguranta dispozitivului va fi mentinuta.

Instructiuni de operare in siguranta pentru pulverizatoarele fara aer

Urmdtoarele avertismente se aplica la setarea, utilizarea, impamantarea, intretinerea si repararea aces-
tui dispozitiv. Un semn de exclamare indica o avertizare generald, iar simbolul de pericol indica prezenta
unui risc asociat procedurii. Cand aceste simboluri apar in textul manualului sau pe etichete, ar trebui
sd reveniti la aceste avertismente. In locurile corespunzdtoare din textul acestui manual pot aparea sim-
boluri de pericol si avertismente legate de un anumit produs, care nu este descris in aceasta sectiune.



A PERICOL DE INCENDIU SI EXPLOZIE

B> B

Vaporii inflamabili, cum ar fi vaporii de solventi si de vopsea, din zona de lucru se pot aprinde

sau exploda. Pentru a preveni incendiul si explozia:

B Nu pulverizati materiale inflamabile sau combustibile 1anga o flacara deschisa sau surse
de aprindere, cum ar fi tigari, motoare si echipamente electrice.

B \opseaua sau solventul care curg prin echipament pot duce la electricitate statica. Elec-
tricitatea statica creeaza un risc de incendiu sau explozie in prezenta fumului de vopsea
sau de solventi.

Toate piesele sistemului de pulverizare, inclusiv pompa, ansamblul furtunului, pistolul de

pulverizare si obiectele din si in jurul zonei de pulverizare trebuie sa fie iTmpamantate cores-

punzator pentru a proteja Tmpotriva supratensiunii tranzitorii si scanteilor.

Utilizati furtunuri de pulverizare de vopsea fara aer, conductoare sau impamantate.
Verificati daca toate containerele si sistemele de colectare sunt impamantate pentru a preveni
descdrcarea statica.

Conectati-va la o priza cu impamantare si utilizati prelungitoare cu impamantare. Nu utilizati
un adaptor 3 la 2.

Nu utilizati vopsele sau solventi care contin hidrocarburi halogenate.

Asigurati o buna ventilatie a spatiului n care are loc pulverizarea. Mentineti un flux adecvat
de aer proaspat in acest spatiu. Pastrati pompa pulverizatorului intr-o zona bine ventilata. Nu
pulverizati ansamblul pompei.

Nu fumati in zona de pulverizare.

Nu actionatiintrerupatoare de lumini, motoare sau echipamente similare care genereaza scan-
tei in zona de pulverizare.

Pastrati zona curata si fara recipiente de vopsea sau solventi, carpe si alte materiale inflamabile.
Verificati compozitia vopselelor si solventilor pulverizati. Cititi toate Fisele cu date tehnice de
securitate (MSDS) si etichetele de pe recipientele furnizate cu vopselele si solventii. Urmati
instructiunile de siguranta ale producatorului pentru vopsele si solventi.

Stingatorul trebuie sa fie prezent pe santier, unde pulverizatorul poate genera scantei elec-
trice, unde se folosesc lichide inflamabile Tn apropierea pulverizatorului sau pentru spélarea
acestuia.

Tineti pulverizatorul la cel putin 6 m distanta de vapori explozivi.

/\ PERICOL DE ELECTROSOC

A\

Acest echipament trebuie s& fie impdmantat. impamantarea, configurarea sau operarea in-
corecta pot cauza socuri electrice.

Opriti si deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere.

Folositi numai prize electrice impamantate.

Utilizati numai prelungitoare cu 3 fire.

Asigurati-va ca stifturile deTmpdmantare suntintacte pe cablurile de alimentare si prelungitoare.
Nu expuneti la ploaie. Depozitati in interior.

RISC DE INJECTIE SUBCUTANATA

A

Pulverizatorul de Tnalta presiune este capabil sa injecteze toxine in organism si s provoace

vatdmari corporale grave. In cazul in care are loc injectia, solicitati ajutorul unui chirurg.

B Nuindreptati niciodata pistolul cdtre nicio persoand sau animal; nu trebuie pulverizate.
Tineti mainile si alte parti ale corpului departe de scurgere. De exemplu, nu incercati sa opriti
scurgerea cu nicio parte a corpului.



B Folositi intotdeauna protectia varfului duzei. Nu pulverizati niciodata fara dispozitivul de pro-
tectie a varfului duzei.

B Folositi varfuri de duza DP.

m n timpul curatarii si inlocuirii varfurilor duzei este necesard prudent. In cazul bloc&rii varfului
duzei in timpul pulverizarii, urmati Procedura de reducere a presiunii pentru a opri unitatea si
a reduce presiunea fnainte de a scoate varful duzei pentru curatare.

B Nu lasati echipamentele nesupravegheate conectate la sursa de alimentare sau sub presiune.
Cand unitatea nu este utilizatd, opriti-o si urmati Procedura de reducere a presiunii.

B \Verificati furtunurile si piesele pentru semne de deteriorare. Orice furtunuri sau piese deterio-
rate trebuie Tnlocuite.

B Acest sistem este capabil sa produca 3630 psi. Utilizati piese de schimb si accesorii DP evaluate
pentru minim 3000 psi.

& RISC LEGAT DE PIESELE DIN ALUMINIU SUB PRESIUNE

i: Utilizarea fluidelor care sunt incompatibile cu aluminiul in echipamentele sub presiune poate

provoca reactii chimice grave si deteriorarea echipamentului. Nerespectarea acestui avertis-
ment poate duce la deces, vatamari grave sau daune materiale.
B Nu utilizati 1,1,1-tricloretan, clorurd de metilen si alti solventi cu hidrocarburi halogenate sau
fluide care contin astfel de solventi.
B Multe alte fluide pot contine substante chimice care pot reactiona cu aluminiul. Contactati
furnizorul dvs. de materiale pentru informatii despre compatibilitate.

RISC LEGAT DE UTILIZAREA INADECVATA A ECHIPAMENTULUI

B Purtati Intotdeauna manusi adecvate, protectie pentru ochi si un dispozitiv de protectie
respiratorie sau masca atunci cand vopsiti.
B Nu utilizati echipamentul si nu pulverizati in apropierea copiilor. Tineti copiii la distantd de
echipament in orice moment.
B Nu va intindeti prea mult sau nu stati pe un suport instabil. Pastrati o pozitie eficienta si echi-
librul in orice moment.
B Ramaneti alert si concentrat in timpul utilizarii echipamentului.
B Nu lasati un dispozitiv nesupravegheat conectat la sursa de alimentare sau sub presiune.
Cand unitatea nu este utilizatd, opriti-o si urmati Procedura de reducere a presiunii.
Nu utilizati echipamentul cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor sau a alcoolului.
Nu indoiti excesiv furtunul.
Nu expuneti furtunul la temperaturi si presiuni peste valorile recomandate.
Nu utilizati furtunul ca parte a echipamentului pentru a-I trage sau ridica.

Utilizarea necorespunzatoare a echipamentului poate cauza decesul sau vatamare grava.

RISC LEGAT DE PIESELE MOBILE

Piesele mobile pot ciupi, réni sau taia degetele si alte parti ale corpului.

B Stati departe de piesele mobile.

B Nu utilizati echipamentul cu dispozitivele de protectie sau capacele indepdrtate.

®  Echipamentele sub presiune pot porni fara avertisment. inainte de a verifica, muta sau
ntretine echipamentul, urmati Procedura de reducere a presiunii si deconectati toate
sursele de alimentare.



PERICOL DE ARSURI

2N

Suprafetele echipamentului pot deveni foarte fierbinti in timpul functionarii.
Pentru a evita arsurile severe:

B nu atingeti echipamentele fierbinti.

B asteptati pand cand echipamentul s-a racit complet.

PERICOL DE FLUIDE SAU DE VAPORI TOXICI

ochi sau pe piele, inhalati sau inghititi.

; Fluidele toxice sau vaporii pot provoca vatamari grave sau deces daca sunt pulverizati in

B V3 rugdm sa acordati atentie cunoasterii pericolelor specifice ale fluidelor inainte de
pulverizare.

B Depozitati lichidul periculos in recipiente adecvate si aruncati-l conform instructiunilor
aplicabile.

ECHIPAMENT INDIVIDUAL DE PROTECTIE

D

4

Trebuie purtat un echipament individual de protectie adecvat atunci cand operati, intreti-
neti sau va aflati in zona de operare a echipamentului, pentru a va proteja de vatamari gra-
ve, inclusiv vatamari oculare, pierderea auzului, intoxicatie cu vapori toxici si arsuri. Acest
echipament individual de protectie include, dar nu se limiteaza la:

Ochelari de protectie si protectii auditive.

Dispozitive de protectie respiratorie, imbracaminte de protectie si manusi, conform recoman-

darilor producatorului de fluid si solventi.

/A\ RECOMANDARI DE iINTRETINERE

1.

2.

Supapele cu locas unghiular sunt prezente pe ambele parti. Cand o parte este uzatd, treceti
pe cealalta parte.

In timp ce schimbati inelele in V (atat superioare, cat si inferioare) pentru tija pistonului, va ru-
gam sa retineti ca partea convexa trebuie sa fie indreptata spre tija pistonului. Apoi, folositi un
ciocan de cauciuc pentru a lovi partea plata a inelului in VV pentru a o potrivi pe tija pistonului.
Cand fixati suruburile de blocare a pompei, va rugam sa nu fixati complet un surub fnainte de
a-lfixa pe celdlalt. Procedura corectd este s fixati un surub la 90% din adancime si apoi sa fixati
complet celdlalt surub si, in final, sa fixati complet primul surub.

Existd o saiba n interiorul senzorului de presiune; iTn mod normal, saiba nu se va rupe.

Dupa schimbarea inelului in V superior, piulita trebuie stransa complet folosind o presa de
mana cu surub cu fixare pe banc.

Tnainte de a porni o noud pompa cu piston fard aer, asigurati-vé ca cele doud suruburi de blo-
care a pompei sunt bine fixate. Aceeasi verificare trebuie efectuatd dupa inlocuirea inelului in
V cu unul nou. Deoarece inelele in V sunt fabricate din material polimeric de inalta densitate,
ele se pot extinde dupa o perioada prelungita de depozitare sau utilizare.

Este extrem de important sa porniti supapa de amorsare Tnainte de pulverizare sau dupa
schimbarea galetii de vopsea. Dacd aerul patrunde n sistemul pompei cu piston si uitati sa
porniti supapa de amorsare Tnainte de pulverizare, aceasta va provoca daune grave sistemului
masinii, deoarece raportul de compresie pentru vopsea si pentru aer este diferit.

Polaritatea motorului nu trebuie inversata prin intermediul periei de cdrbune. Daca este inver-
satd, atunci motorul va functiona in directia opusd. Dacd masina functioneaza astfel pentru
o perioada de timp, motorul va fi demagnetizat.
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Dacd inelele in V sunt sparte, vopseaua se va scurge. Va rugam sa schimbati imediat inelul in V,
altfel vopseaua poate patrunde in cutia de viteze si o poate deteriora complet.

In timp ce rotiti butonul de presiune pentru a regla presiunea, nu rotiti butonul prea tare, de-
oarece piesele electrice din interiorul butonului pot fi deteriorate.

Exista un micro-comutator in fiecare pompa fara aer cu sistem de control mecanic al presiunii.
Surubul de fixare al micro-comutatorului este setat corect Thainte de expediere. Nu incercati
sa schimbati pozitia surubului de fixare, altfel micro-intrerupatorul poate sa nu functioneze
corect.

Pentru a verifica rapid daca scaunul sferic este bun sau nu, dupa ce rotiti supapa de amorsare
fnapoi in pozitia de pulverizare, va rugam sa deschideti capacul frontal. Daca tija de legatu-
rad ramane in pozitia superioard, atunci bila din interiorul tijei pistonului este oarecum dete-
rioratd. Daca tija de legatura ramane in pozitia inferioard, atunci scaunul sferic este oarecum
deteriorat.

Dacd pompa cu piston fara aer nu este complet curdtata dupa pulverizare, acoperirile de
gips-carton pot impiedica functionarea corecta a senzorului de presiune. Pentru a evita acest
lucru, pompa cu piston fara aer trebuie curatata temeinic dupa pulverizare.

Dacd siguranta este arsa din cauza supratensiunii, verificati condensatorul pentru a vedea daca
este In stare buna. Daca este, verificati puntea de redresare cu un contor universal.

Pentru a verifica panoul de control al presiunii pentru pompele cu piston fara aer cu sistem de
control mecanic al presiunii, porniti mai intai supapa de amorsare, apoi apasati micro-intreru-
patorul folosind o surubelnitd. Dacd masina se opreste, placa de control a presiunii functio-
neazd corect.

Dacd pompa fara aer este echipatd cu un filtru colector, atunci filtrul trebuie curatat regulat
dupa pulverizare. Se recomanda curdtarea filtrului zilnic si cel putin o data pe saptamana. Daca
filtrul este blocat complet de straturile de gips-carton, placa electrica si senzorul de presiune
ar putea fi arse. Daca se intampla acest lucru, siguranta nu va putea proteja placa electronica
si senzorul de presiune.

Ca o reamintire, pentru pompele mari cu piston fard aer cu un debit mare, va rugam sa nu
utilizati furtunuri scurte de Tnalta presiune, deoarece ar putea cauza deteriorarea grava a mo-
torului. Masina si piesele sale trebuie curdtate de fiecare data dupa terminarea vopsirii.
Varfurile trebuie inlocuite dupd 4000-5000 m?, in functie de proprietatile de abraziune ale
vopselei.

Tija pistonului/inelul in V si bila din carbura sinterizata ar trebui inlocuite dupa aproximativ 200
de ore de pulverizare, mai ales cand presiunea scade sau cand devine dificild tragerea vopselei.
Pentru a evita deteriorarea motorului DC cu magnet permanent, peria de carbune trebuie in-
locuitd dupa 1500 de ore de lucru.

Tnainte de a utiliza masina, v rugdm s& va asigurati ca toate piesele au fost insurubate foarte
strans pe masina.

Dacd masina trebuie depozitatd mai mult de 10 zile, nu puneti masina in functiune fara
a o lubrifia temeinic cu ulei lubrifiant, pentru protectie impotriva ruginii si infundarea in interi-
orul pompei (verificati detaliile in Curatare).

Pentru intretinerea pompei de fluid, urmati cu strictete instructiunile si insurubati-o bine (veri-
ficati detaliile in Activitati de service).

Tn cazul oric&ror probleme cu masina, vd rugdm s cititi manualul sau s& contactati distribuito-
rul. NU dezasamblati masina fara asistenta profesionala.



IDENTIFICAREA COMPONENTELOR




Carucior / Furtun cu suport de

1. e Transporta masina/infasoara furtunul de vopsea.
infasurare
Filtrul principal al colectorului poate reduce infundarea
28 Carcasa filtru . p p‘ ) ) P N
varfului duzei si poate asigura un finisaj frumos.
ES20 numai cu manometru.
3. Afisaj digital presiune (sub capac S -
Isaj digital presiune (subcapac) | o) 11541y g1 pss1, PS8 1 cu afisaj digital al presiunii.
4. Regulator de presiune Regleazd presiunea pentru diferite aplicatii.
m  in pozitia de amorsare (indreptatd in jos) directione-
aza fluidul catre tubul de amorsare.
. ) < m  in pozitia pulverizare (indreptatd in paralel) directio-
5. Supapa pulverizare / amorsa < . < :
neazd fluidul sub presiune catre furtunul de vopsea.
B Elibereaza automat sistemul de presiune in situatii de
suprapresiune
6 Pompa fluid (tija piston siinel in Evacueaza lichidul din sistem Tn timpul amorsarii si
' V**1n interior) reducerii presiunii.
Aspira fluidul din gdleata de vopsea Tn pompa (tubul
7. Tub de aspiratie trebuie Tnsurubat strans, altfel aerul intra induntru si
presiunea nu poate atinge nivelul dorit).
Imaginea prezintd PS51 (tip de aspiratie inferioard).
8. Furtun de aspiratie* Pentru 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 va fi tubul de aspiratie.
Pentru ES20 va fi furtun de aspiratie.
) _— Filtrul de aspiratie poate reduce infundarea varfului duzei
9. Filtru de aspiratie ) ) ’ o
’ si poate asigura un finisaj frumos.
10. Furtun de preaplin
11. Cablu de alimentare Asa cum este folosit In tara dvs.
12. Roatd Usureaza plasarea masinii pe sol si mutarea acesteia.
13. Pistol de pulverizare fard aer Distribuie lichid.
N ) Transporta fluidul de Tnaltd presiune de la pompa la
14. Furtun de Tnalta presiune P P pomp

pistolul de pulverizare.

Piesele marcate cu ** sunt piese de uzura




DATE TEHNICE

Articol nr. SS20 Ss24 SS28 PS51 PS81
Control presiune Mecanic Electronic

1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
B iere moor PMDC I\/Io_t_orfara Mofc_orfara Moff_orfara Mo_t_orfara

perii perii perii perii
Debit 2.0L/MIN 2.4L/MIN 2.8L/MIN 5.1L/MIN 8.0L/MIN
Dimensiunea max. | ¢ o7 ¢ 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"
a varfului
Presiunea max. de .
200bar/2900psi

operare

Greutatea neta /

e 149/20.1kg  |15.1/20.3kg | 16.4/21.6kg  |50.5/66.5kg | 55.5/70.5kg

Ambalaj Cutie carton (49*42*53) Cutie de lemn (61*65*87)

Zgomot* (dBa) przy 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Presiune sunet 90 dBa

Putere sunet 100 dBa

Materiale structurale

Piese adecvate
pentru toate
modelele

Otel carbon galvanizat si nichelat, nailon, otel inoxidabil, PTFE, acetal, piele,
UHMWPE, aluminiu, carbura de tungsten, polietilena, fluoroelastomer, uretan

* Intensitatea sunetului mdsurata de la o distanta de 1 metru fata de echipament. Puterea sunetului
mdsurata conform standardului ISO-3744.



OPERARE

Blocare declansator

Cuplati intotdeauna blocarea declansatorului cand opriti pulverizarea pentru a preveni declansarea
accidentald a pistolului cu mana sau daca a fost scapat sau lovit.

Procedura de reducere a presiunii

Urmati aceastd Procedura de reducere a presiunii ori de cate ori opriti pulverizarea si inainte de curata-
rea, verificarea, intretinerea sau transportul echipamentului.

1. Opriti intrerupatorul de alimentare si deconectati cablul de alimentare.

2.




3. Tineti pistolul ferm pe partea laterala a galetii. Declansati pistolul pentru a elibera presiunea.

4. Activati blocarea declansatorului.

NOTA: L&sati supapa de amorsare/pulverizare in pozitia de amorsare pana cand sunteti gata s3 pulve-
rizati din nou.

Daca banuiti ca orice varf de pulverizare sau furtun este Infundat sau ca presiunea nu a fost eliberata
complet dupa ce ati urmat pasii de mai sus, slabiti FOARTE LENT protectia varfului sau cuplarea capdtu-
lui furtunului pentru a elibera treptat presiunea, apoi slabiti complet.



CONFIGURARE

1. Pregatiti vopseaua conform recomandarilor producatorului.

Acesta este probabil unul dintre cei mai importanti pasi catre o pulverizare fara probleme!

Indepértati orice peliculd care s-ar fi putut forma pe partea superioard a vopselei. In cele din urm4, stre-
curati vopseaua printr-un sac de filtru cu plasa fina de nailon (disponibil la majoritatea distribuitorilor
de vopsea) pentru a indeparta particulele care ar putea infunda varful de pulverizare

2. Desurubati varful duzei si ansamblul de protectie de pe pistol.

3. Desfasurati furtunul si conectati un capat la pistol. Folositi doua chei pentru a strange bine.

4. Conectati celdlalt capat al furtunului pulverizatorului.




5. Ungerea. Umpleti piulita de umplere a gatului cu ulei lubrifiant (3 pana la 5 picaturi) pentru a pre-
veni uzura prematura a garniturii. Faceti acest lucru de fiecare datd cand pulverizati.

6. Verificati sursa de alimentare. Asigurati-va ca priza electrica este Impamantata corespunzator.
Prelungitoarele mai lungi pot afecta performanta pulverizatorului. Folositi un furtun de pulverizare
mai lung, nu prelungitoare mai lungi..

7. Conectati pulverizatorul. Mai intai asigurati-va ca comutatorul Pornit / Oprit este OPRIT si buto-
nul de control al presiunii este rotit complet in sens invers acelor de ceasornic. Conectati pulveriza-
torul intr-o priza cu Impdmantare care este la cel putin 3 m distanta de pulverizator pentru a reduce
sansa de aprindere a scanteilor, vaporilor de pulverizare sau particulelor de praf.

Buton de control al presiunii

in sensul acelor de ceasornic: presiune mai puternicd / mai mare

>

in sens invers acelor de ceasornic: presiune mai slab3 / mai mic3

$



PORNIRE

1. Asigurati-vd mai intdi ca comutatorul Pornit / Oprit este OPRIT.
2. Reglati butonul de control al presiunii in sens invers acelor de ceasornic la cea mai mica presiune.

3. Asezati furtunul de aspiratie in gdleata de vopsea.

4. Setati supapa de amorsare/pulverizare in pozitia de amorsare.

5. Conectati pulverizatorul la o priza cu impamantare.

6. Porniti masina.

7. Rotiti butonul de control al presiunii in sensul acelor de ceasornic, pana cand lichidul incepe sa
circule prin tubul principal.




8. Opriti intrerupatorul de alimentare.

9. Transferati tubul de aspiratie in gdleata de vopsea si scufundati tubul de aspiratie in vopsea.

10. Plasati comutatorul de alimentare la Pornit.

11. Cand vedeti vopsea iesind din tubul de amorsare:

Indreptati pistolul in g&leata de gunoi.

Deblocati blocarea declansatorului pistolului.

Trageti si tineti apasat declansatorul pistolului.

Rotiti supapa de amorsare/pulverizare in pozitia Pulverizare.

anroo

12. Continuati sa declansati pistolul in gdleata de gunoi pana cand vedeti doar vopsea care iese din
pistol.

13. Eliberati declansatorul. Activati blocarea declansatorului.

14. Transferati tubul principal in gdleata de vopsea si fixati-l pe tubul de aspiratie.



PULVERIZARE - TEHNICA DE PULVERIZARE

1. Elementul cheie pentru o vopsire buna este o acoperire uniforma pe intreaga suprafata. Cu vopsi-
rea prin pulverizare, acest lucru se realizeaza folosind miscari uniforme, cu bratul miscandu-se cu
0 vitezd constanta si tinand pistolul de pulverizare la distantd constanta fatd de suprafata.

2. Pe catposibil, tineti pistolul de pulverizare in unghi drept fata de suprafata. Aceasta inseamna sa va
miscati intregul brat Tnainte si Tnapoi, mai degraba decat sa va indoiti incheietura mainii.

STRAT SUBTIRE STRAT GROS STRATSUBTIRE | ACOPERIRE UNIFORMA PE INTREAGA SUPRAFATA |
T

30CM

lucrare

ERONAT
3. Tineti pistolul de pulverizare perpendicular pe suprafata, altfel un capat al modelului va fi mai gros
decat celdlalt.

MODUL CORECT DE PULVERIZATE APROXIMATIV >
10 TO 12 INCHES

¥ MODALITATE
ADECVATA

¥ MODALITATE
ERONATA

4. n cele mai multe cazuri, cea mai buna distantd de pulverizare este de 25 pana la 30 cm intre varful
de pulverizare si suprafata.

5. Pistolul de pulverizare trebuie declansat la sfarsitul fiecdrei curse si pornit din nou la inceputul ur-
madtoarei curse. Acest lucru evitd acumularea de vopsea la sfarsitul cursei, ceea ce poate duce la
scurgeri si deformari. Declansarea la sfarsitul cursei economiseste, de asemenea, vopsea si are ca
rezultat o lucrare mai aspectuoasa (vedeti imaginea de mai jos).

#

APROXIMATIV lucrare
10 TO 12 INCHES

CURSA
DE FINAL

CURSA
DE INCEPUT /1



6. Viteza corectd de miscare a pistolului va permite aplicarea unui strat complet umed, fara curgeri
sau deformari. Suprapunerea fiecdrei curse cu aproximativ 40% fata de cursa anterioara produce
o grosime uniforma a vopselei. Pulverizarea intr-un model uniform alternativ de la dreapta la stan-
ga si apoi de la stanga la dreapta asigura un finisaj profesional (vedeti imaginea de mai jos).

O modalitate de a face acest lucru este sa indreptati varful de pulverizare spre marginea ultimei curse
Tnainte de a porni pistolul.

7. (Cand faceti o pauza scurtd de la vopsire (pandla 1 ord), eliberati declansatorul pistolului de pulveri-
zare, reduceti presiunea la minim (zero) si setati unitatea in pozitia Amorsare. Opriti pulverizatorul
si deconectati-l din priza. Consultati Procedura de reducere a presiunii.

8. (Cand vopsiti colturi interioare, cum ar fi pe o biblioteca sau in interiorul unui dulap, indreptati pis-
tolul spre centrul coltului pentru a pulveriza. Prin Tmpartirea modelului de pulverizare in acest fel,
marginile de pe ambele parti sunt pulverizate uniform.




INSTALAREA VARFULUI PISTOLULUI DE PULVERIZARE S| PROTECTIA

1. Activati blocarea declansatorului.

2. \Verificati daca varful si piesele de protectie sunt asamblate in ordinea prezentata.

GARNITURA

PROTECTIE

4/

VARF DUZA

3. Folositi varful pentru a alinia locasul. Varful trebuie impins pana la capat in protectie.
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4. Insurubativarful si ansamblul de protectie pe pistol. Strangeti piulita de retinere.

SELECTAREA VARFURILOR

Selectarea dimensiunii gaurii varfului

Varfurile vin Intr-o varietate de dimensiuni de gauri pentru pulverizarea unei game de fluide. Pulveri-
zatorul dvs. vine cu varf de 0,43 mm (0,017 inch) sau 0,48 mm (0,019 inch) pentru utilizare in majori-
tatea aplicatiilor de pulverizare. Pentru suprafete inguste sau mai mici (dulap, gard, balustrade), duza
cu orificiu de 6 incH este cea mai bund alegere; va oferi o definire mai clara si mai mult control. Pentru
suprafete mari (tavane/pereti), o duza mai larga cu orificiu de 10 pana la 12 inch este cea mai buna
alegere pentru a acoperi mai rapid suprafete mari.

Utilizarea unui varf de pulverizare de buna calitate, dimensionat corespunzator pentru proiectul dvs.
de vopsire, este esentiald pentru obtinerea unor rezultate bune de pulverizare. Varful de pulverizare
controleaza cantitatea de vopsea aplicata si zona pe care o va acoperi pulverizatorul. Poate fi utilizata
o0 gama de dimensiuni ale duzelor clasificate atat in functie de diametrul gdurii, cat si de latimea venti-
latorului, pe baza a trei factori:

1; Acoperire/vopsire 2; Suprafata care este pulverizata 3; Capacitatea pulverizatorului de a susti-
ne dimensiunea gaurii varfului.

O diferenta cheie este dimensiunea maxima a varfului pe care o poate suporta pulverizatorul dvs. Ale-
geti pulverizatorul Tn functie de tipurile de acoperire pe care le veti pulveriza si asigurati-va ca cea mai
mare duzd (dimensiunea gaurii varfului) pe care intentionati sa o utilizati se afla in intervalul maxim de
dimensiune a varfului pe care 7l poate suporta pulverizatorul.

Cel mai bine este intotdeauna sa aveti o masind cu o capacitate mai ridicatd. De exemplu, daca intenti-
onati sa utilizati frecvent varfuri 0,017, capacitatea pulverizatorului dvs. ar trebui sa fie cu o dimensiune
mai mare a orificiului pentru varf (varf 0,019).



ALEGEREA VARFULUI ADECVAT

Luati In considerare acoperirea si suprafata de pulverizat. Asigurati-va ca utilizati cea mai buna dimen-
siune a gaurii de varf pentru stratul respectiv si cea mai buna latime a ventilatorului pentru suprafata
respectiva.

Dimensiunea gaurii varfului

Dimensiunea orificiului varfului controleaza debitul - cantitatea de vopsea care iese din pistol.

SUGESTII:
B Folositi gduri de varf mai mari cu acoperiri mai groase si gauri de varf mai mici cu acoperiri mai
subtiri.

Latimea ventilatorului

Latimea ventilatorului este dimensiunea modelului de pulverizare, care determina zona acoperita cu
fiecare miscare. Ventilatoarele mai inguste asigura un strat mai gros, iar ventilatoarele mai largi asigura
un strat mai subtire.

Straturi de acoperire
Dimensiunea
gaurii varfului Wereas Email Amors3 ) Vop_sea ; Vop_sea y
interioara exterioara
0,28 mm (0,011
inch) v
0,33 mm (0,013
inch) v v v v
0,38 mm (0,015
inch) v v v v
0,43 mm (0,017
inch) v v v




INTELEGEREA NUMARULUI DE VARF

Ultimele trei cifre ale numarului varfului contin informatii despre diametrul gdurii si latimea ventila-
torului pe suprafatd atunci cand pistolul este tinut la 30,5 cm (12 inch) fata de suprafata pulverizata.

Prima cifra cand este dublatd = |atimea aproximativa a ventilatorului

g
VARF 413

ASIGURA 8-10 INC
LATIME VENTILATOR

VARF 413
ARE UN DIAMETRU
AL ORIFICIULUI DE

0,013 IN.

Ultimele doud cifre — dimensiunea gaurii varfului in a mia parte de inch

Nr. piesa varf Lafime ventilator 12 in. Dimensiune gaura

P (305 mm) de suprafata 9

311 152-203 mm 0,28 mm
(6-8 inch) (0,011 inch)

11 203-254 mm 0.28 mm
(8-10inch) (0.011 inch)

313 152-203 mm 0.33 mm
(6-8 inch) (0.013 inch)

213 203-254 mm 0.33 mm
(8-10inch) (0.013inch)

215 203-254 mm 0.38 mm
(8-10inch) (0.015 inch)

515 254-305 mm 0.38 mm
(10-12 inch) (0.015 inch)

217 203-254 mm 0.43 mm
(8-10inch) (0.017 inch)

517 254-305 mm 0.43 mm
(10-12 inch) (0.017 inch)




GRAFIC SELECTIE VARF REVERSIBIL

Dlmen5|vune Latime ventilator - inch Debit Aplicare Filtru
gaura ’
inch 4'-6"|6"-8" | 8"-10"| 10"=12" | 12"=14" | gpm | L/min
0,011" 211 | 311 | 4 511 611 012 | 045 sit4 150
Vopsea sau lac
0,013" 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 (rosu)
0015" | 215 | 315 | 415 | 515 | 615 | 024 | 091 | Vopseapebaza | sita 100
de ulei (galben)
0,017" 217 | 317 | 417 517 617 031 | 117 | sitd 100
" Vopsea latex / .
0,019 219 | 319 | 419 519 619 038 | 1,44 acrilics / email sitd 600
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (alb)
0,023" 323 | 423 523 623 057 | 2,16
0,025" 325 | 425 525 625 0,67 | 2,54 Latex greu 5itd 600
0,027" 427 | 527 627 | 077 | 291 (alb)
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 | 3,41
0,031" 331 | 431 531 631 1,03 | 3,90 Amorss / s 30
0,033" 333 433 533 633 1,17 4,43 Elastomeric (\llerde)
0,035" 335 535 131 | 4,98 / de umplere
0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 | 7,51

ASPECTE IMPORTANTE DE STIU CU PRIVIRE LA UZURA

Este important sa inlocuiti un varf atunci cand acesta devine uzat; acest lucru va asigura ca veti avea
un model de pulverizare precis, productivitate maxima si un finisaj de calitate. Cand varful se uzeaza,
dimensiunea gaurii (orificiului) creste si latimea modelului de pulverizare scade.

Durata de viatd a varfului variaza in functie de acoperire. Extindeti durata de viata a varfului prin pulveri-
zare la cea mai scazuta presiune care sparge (atomizeaza) stratul intr-un model de pulverizare complet.

Se recomanda inlocuirea varfului: Latex: dupa 4000 pana la 5000 m?

DIMENSIUNEA ORIFICIULUI CRESTE

LATIMEA VENTILATORULUI SCADE




CURATARE

Ca siin cazul tuturor echipamentelor de pulverizare, pulverizatorul dvs. trebuie curatat cu atentie, altfel
nu va functiona corespunzator. Infundarea este cea mai frecventd cauza a problemelor. Dacd sunt res-
pectate, aceste instructiuni, se va asigura o performanta fara probleme a pulverizatorului dvs.

1. Urmati procedura de reducere a presiunii.
Scoateti setul de tuburi sifon din vopsea si inmuiati in lichid de spalare.

Nota: Folositi apa pentru vopseaua pe baza de apa si alcool mineral pentru vopseaua pe baza de ulei.

VOPSEA SPALARE

2. Porniti echipamentul. Rotiti supapa de amorsare/pulverizare in sus pentru a inchide supapa de
scurgere.

3. Cresteti presiunea la aproximativ jumatate din valoarea maxima. Tineti blocarea de sigurantd a de-
clansatorului pe pozitia OPRIT pana cand apare lichidul de spalare.




4. Asezatipistolul in galeata pentru deseuri, tineti pistolul pe galeatd, declansati pistolul pentru a spa-
la complet sistemul, eliberati declansatorul si activati blocarea de siguranta a declansatorului.

5. Rotiti supapa de amorsare in jos pentru a deschide supapa de scurgere si ldsati lichidul de spalare
sa circule timp de 15 secunde pentru a curata tubul de evacuare.

6. Ridicati tubul sifon deasupra lichidului de spalare si rulati pulverizatorul timp de 15 sau 30 de se-
cunde pentru a drena lichidul.

VOPSEA . 1

LICHID




7. Rotiti supapa de amorsare pentru a inchide supapa de scurgere. Declansati pistolul in gdleata pen-
tru deseuri (de spalare) pentru a curata fluidul din furtun. Opriti alimentarea.

8. Rotiti supapa de amorsare in jos pentru a deschide supapa de scurgere. Deconectati pulverizatorul.

9. Scoatetifiltrele de la pistol si pulverizator, dacd sunt instalate. Curatati si inspectati, instalati filtre.




10. Daca spalati cu apa, spalati din nou cu alcool mineral sau cu solutie pentru pompa, pentru a ldsa un
strat protector pentru a preveni inghetul sau coroziunea.

11. In cazul depozitarii echipamentului mai mult de 10 zile, dupa curdtarea temeinicd, vd rugdm si
scoateti tubul de aspiratie, furtunul si pistolul si turnati aproximativ 10 ml ulei lubrifiant in pompa
de fluid. Apoi porniti masina (pozitia amorsare) si lasati-o sa functioneze timp de 5 secunde (odata
ce puteti vedea uleiul n tubul de amorsare). Acest lucru va impiedica piesele umede din interior sa
devina blocate, corozive sau ruginite.

12. Stergeti pulverizatorul, furtunul si pistolul cu o carpa inmuiata in apa sau alcool mineral.




DEPANARE

PROBLEMA: COMUTATORUL DE ALIMENTARE ESTE PORNIT SI PULVERIZATORUL ESTE CONECTAT LA
PRIZA, DAR MOTORUL NU FUNCTIONEAZA Sl POMPA NU CICLEAZA

Cauza

Solutie

Presiunea este setatd la zero

Rotiti butonul de reglare a presiunii in sensul acelor de
ceas pentru a creste setarea presiunii

Motorul sau sistemul de comanda sunt
deteriorate

Va rugam sa contactati furnizorul sau direct DPAIRLESS

Priza electrica nu furnizeaza electricitate

o Incercati o priza diferits sau conectati un dispozitiv
despre care stiti ca functioneaza pentru a testa priza.
® Resetati intrerupdtorul cladirii sau Tnlocuiti siguranta.

Prelungitorul este deteriorat

Tnlocuiti prelungitorul

Cablul electric al pulverizatorului este
deteriorat

Verificati daca existd deteriorari ale izolatiei sau firelor.
In caz de deteriorari, inlocuiti cablul de alimentare.

Vopseaua si/sau apa este inghetatd sau blo-
catd in pompa

Deconectati pulverizatorul de la priza. Daca este
fnghetat, NU incercati sa porniti pulverizatorul pana
cand acesta este complet dezghetat, deoarece puteti
deteriora motorul, placa de comanda si/sau unitatea.

Asigurati-va cd intrerupdtorul este OPRIT. Asezati
pulverizatorul intr-o zona calda timp de cateva

ore. Apoi conectati cablul de alimentare si porniti
pulverizatorul. Cresteti incet setarea presiunii pentru
a vedea daca motorul va porni.

Daca vopseaua este intarita in pulverizator, garniturile
pompei, supapele, antrenarea sau comutatorul de
presiune ar putea fi necesar sa fie inlocuite. Va rugam
sa contactati furnizorul dumneavoastra sau direct
DP-AIRLESS.

PROBLEMA: PULVERIZATORUL ESTE PORNIT, DAR VOPSEAUA NU ESTE PULVERIZATA

Cauza

Solutie

Unitatea de pulverizare nu functioneaza sau
masina a pierdut pulverizarea

Tnlocuiti unitatea de pulverizare

Nici un fel de vopsea. Tubul de aspiratie nu
este complet cufundat in vopsea

Cufundati tubul de aspiratie in vopsea

Filtrul de aspiratie este infundat

Curatati filtrul

Tubul de aspiratie la supapa de admisie este
infundat

Curatati si strangeti supapa

Supapa de admisie prezinta scurgeri.

Curatati supapa de admisie. Asigurati-va ca locasul
bilei nu este tdiat sau uzat si ca bila este bine fixatg;
reasamblati supapa.

Garnitura pompei este uzata

Tnlocuiti garnitura pompei

Tija pistonului este uzatd sau deteriorata

Curatati sau inlocuiti tija pistonului




PROBLEMA: POMPA CICLEAZA DAR NU SE ACUMULEAZA PRESIUNE

Cauza

Solutie

Pompa nu este amorsata

Amorsati pompa

Sita de admisie este infundata

Curatati reziduurile de pe sita de admisie si asigurati
faptul cd tubul de aspiratie este cufundat in fluid

Tubul de aspiratie nu este cufundat in vopsea

Asigurati cufundarea Tn vopsea a tubului de aspiratie

Tubul de aspiratie prezintd scurgeri.

Strangeti conexiunea tubului de aspiratie. Verificati
daca exista fisuri sau scurgeri. Daca este fisurat sau
deteriorat, inlocuiti tubul de aspiratie.

Supapa de amorsare / pulverizare este uzata
sau obstructionatd cu reziduuri

Curdtati supapa sau Tnlocuiti-o cu una noud

PROBLEMA: POMPA CICLEAZA, DAR VOPSEAUA ESTE PULVERIZATA DOAR iN STROPI CAND

PISTOLUL ESTE DECLANSAT

Cauza

Solutie

Presiunea este prea joasa

Rotiti incet butonul de control al presiunii in sensul
acelor de ceasornic pentru a creste setarea presiunii,
ceea ce va porni motorul pentru a creste presiunea.

O-ring-ul de cauciuc din pompa este uzat sau
deteriorat

Inlocuiti O-ring-urile

Supapa cu bild de admisie este acoperita cu
material

Curatati supapa de admisie

Duza de pulverizare este infundata

Desfundati duza de pulverizare

Filtrul de fluid al pistolului de pulverizare este
infundat

Curatati filtrul de fluid al pistolului de pulverizare

Filtrul de fluide al pistolului de pulverizare este
nfundat

Curatati sau inlocuiti filtrul

Varful de pulverizare este prea mare sau uzat

Tnlocuiti varful

PROBLEMA: PULVERIZATORUL TRAGE VOPSEA DAR PICURA LA DESCHIDEREA PISTOLULUI

Cauza

Solutie

Duza de pulverizare uzatd

Tnlocuiti duza

Filtrul de aspiratie este infundat

Curatati filtrul

Filtrul duzei de pulverizare sau pistolul este
infundat

Curatati sau inlocuiti filtrul. Tineti la Indemana filtre
suplimentare

Vopseaua este prea grea sau grunjoasa

Subtiati vopseaua

Inel V uzat

Tnlocuiti

Supapa de admisie este uzatd sau deteriorata

inlocuiti supapa




PROBLEMA: ANSAMBLUL DUZEI CURGE

Cauza

Solutie

Asamblare incorecta

Verificati asamblarea

Garnitura uzata

Tnlocuiti garnitura

PROBLEMA: PISTOLUL DE PULVERIZARE NU PULVERIZEAZA

Cauza

Solutie

Duza de pulverizare, filtrul pistolului sau varful
este infundat

Curatati duza de pulverizare

Filtrul este infundat

Curatati sau inlocuiti pistolul sau filtrul

Duza de pulverizare este in pozitia Curat

Plasati duza in pozitia Pulverizare

PROBLEMA: ACUMULARE DE VOPSEA

Cauza

Solutie

Presiunea este prea redusa

Cresteti presiunea

Pistolul, varful sau filtrul de aspiratie sunt
infundate

Curatati filtrele

Tubul de aspiratie este slabit

Strangeti elementul de fixare al tubului de aspiratie

Duza este uzata Tnlocuiti duza

Vopseaua este prea groasa

Subtiati vopseaua

PROBLEMA: SUPRASARCINA TERMICA

Cauza

Solutie

Supraincalzire motor

Ldsati sa se rdceascd 15 la 30 min

Vopseaua se acumuleaza pe motor

Curatati vopseaua de pe motor

Unitatea este plasata in soare

Mutati intr-o locatie cu umbra

PROBLEMA: NICI UN AFISAJ, PULVERIZATORUL OPEREAZA

Cauza

Solutie

Afisajul este deteriorat sau conexiunea este
slaba.

Verificati conexiunea, nlocuiti afisajul.

PROBLEMA: MODELUL VENTILATORULUI VARIA!

ZA IN TIMPUL PULVERIZARII SAU PULVERIZATORUL

NU PORNESTE PROMPT LA RELUAREA PULVERIZARII

Cauza

Solutie

Comutatorul de control al presiunii este uzat si
cauzeazd o variatie excesiva de presiune

Va rugam sa contactati furnizorul

PROBLEMA: VOPSEAUA SE SCURGE DIN POMPA

Cauza

Solutie

Garniturile pompei sunt uzate

inlocuiti garniturile pompei




Descriere: Protectie termica a pldcii
electronice de comandd

Opriti alimentarea cu energie, asteptati

Cod eroare o - Ay oa e
Sfisai EO1 Cauza posibila: Placa electronica de control pana cand placa electronica de control se
34 este supraincalzita. Cel mai probabil, varful raceste si inlocuiti varful cu unul mai mare.
folosit a fost prea mic.
Descriere: greseala de comunicare a placiide | Opriti alimentarea cu energie si asteptati
control. pana cand ecranul este complet oprit.
Cod eroare I - - " ) L
afisaj E02 Cauza posibila: Electricitatea statica Porniti sursa de alimentare. Daca
interfereaza cu comunicarea in cadrul placii problema persista, inlocuiti placa
de control. electronica de control.
Descriere: Defectiune a senzorului de inlocuiti senzorul de presiune cu unul nou.
Cod eroare presiune. Tineti minte:
afisaj EO3 Cauzd posibild: Partile interne ale senzorului Curatati intotdeauna aparatul cu atentie
de presiune sunt deteriorate. dupa terminarea lucrérilor.
Descriere: Protectie motor impotriva blocarii. | 1. Verificati tensiunea si inlocuiti varful cu
Cauza posibila: unul mai mare
Cod eroare : “w A A e ) )
afisaj E04 1. Tensiune prea scazuta si varful prea micin | 2. Verificati piesele interne ale pompei
acelasi timp. pentru a observa posibilele semne de
2. Deteriorari ale pieselor interne ale pompei. | deteriorare. Inlocuiti dacd este necesar.
qu eroare Protectie la supracurent pentru placa de Vedeti E04
afisaj EO5 control sau motor. ’
Cod eroare < . )
L Alarma tablou electronic de control. Vedeti EO5
afisaj E06 ’
Cod eroare ) N < ’ ) <
e Presiune peste 70 bar in modul de curatare. Reglati presiunea la scazut
afisaj EO7 ’ ’
S o R 1. Verificati cablul de alimentare.
Descriere: Alarma de verificare a tensiunii de P A : )
) I M A 2. Inlocuiti varful cu unul mai mare si
alimentare. Cauza posibild: Daca tensiunea N S 7
- o fncercati din nou.

Cod eroare de alimentare este prea scdzutd sau nu este A Lo .
L I ; 3. Opriti alimentarea cu energie si setati
afisaj E08 egalizata, codul de eroare va fi ’ AN -

4 ; ) butonul de control al presiunii la cea mai
afisat deoarece tensiunea de intrare este - R
SV mica setare. Cand ecranul este complet
prea scazuta. : " )
oprit, porniti sursa de alimentare.
Descriere: Protectie la suprasarcina. Opriti alimentarea cu energie, setati
Cod eroare Cauza posibild: Fard material in pomps; potentiometrul la cea mai mica setare,
afisaj E09 masina se va opri automat pentru a proteja umpleti din nou materialul. Apoi porniti
pompa fmpotriva uzurii premature. alimentarea si setati din nou presiunea
Cod eroare Descriere: Protectie impotriva supraincalzirii Opriti alimentarea cu energie, asteptati
afisaj E10 motorului. pana cand motorul se raceste.
Descriere: Protectia la curent a placii de
control.
Cauza posibila: 1. Verificati daca tensiunea este de 220V,
1. Tensiune prea scazuta, cablu de alimentare | verificati daca cablul nu este prea lung;
prea lung, sectiune transversald inadecvata a | verificati dacd afisajul este conectat corect.
Cod eroare ; i - AP ;
afisaj £11 cablului, contact slab cu placa de control 2. Inlocuiti varful cu unul mai mare.

2. Varf prea mic.

3. Stratul de acoperire prea gros.

4. Senzor de presiune deteriorat, presiune de
lucru prea mare

5. Placa electronicd de control deteriorata.

3. Diluati materialul conform manualului.
4. Inlocuiti senzorul de presiune.
5. Inlocuiti placa electronica de control.
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Nr. Numér catalog Nume piesa Cantitate
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Sita aspiratie PS51 1
1 2561-160081 Sita aspiratie PS81 1
2 3560-513002 Carcasd supapa PS51 1
2 3560-814002 Carcasd supapa PS81 1
3 3560-513003 O-ring PS51 1
3 3560-814003 O-ring PS81 1
4 3560-513004 Scaun de supapa PS51 1
4 3560-814004 Scaun de supapa PS81 1
5 3560-513005 Bild inferioara PS51 1
5 3560-814005 Bild inferioara PS81 1
6 3560-513006 Cupa cu bila PS51 1
6 3560-814006 Cupa cu bila PS81 1
7 3560-513007 Supapa piston PS51 1
7 3560-814007 Supapa piston PS81 1
8 3560-513008 Scaun de supapd PS51 1
8 3560-814008 Scaun de supapa PS81 1
9 2561-814005 Garnitura spalare 1
10 2561-513005 Garnitura pompare 1
10 2561-513005 Garnitura pompare 1
11 2561-513005 Garnitura clapeta 1
11 2561-814005 Garnitura clapeta 1
12 2561-513005 Kit reparare PS51 4
12 2561-814005 Kit reparare PS81 4
13 2561-513005 Kit reparare PS51 3
13 2561-814005 Kit reparare PS81 3
14 2561-513005 Garniturd inchidere 1
14 2561-814005 Garnitura inchidere 1
15 2561-514005 Bild piston PS51 1
15 2561-814005 Bild piston PS81 1
16 3560-513016 Piston 1




16 3560-814016 Piston 1
17 3560-513017 Garnitura cuzinet 2
17 3560-814017 Garnitura cuzinet 2
18 3560-513018 Cuzinet 1
18 3560-814018 Cuzinet 1
19 3560-513019 Cilindru 1
19 3560-814019 Cilindru 1
20 3560-513020 Racord 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Racord 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 Garnitura inchidere 1
21 2561-814005 Garnitura inchidere 1
22 2561-513005 Kit reparare PS51 4
22 2561-814005 Kit reparare PS81 4
23 2561-513005 Kit reparare PS51 3
23 2561-814005 Kit reparare PS81 3
24 2561-513005 Inel inchidere 1
24 2561-814005 Inel inchidere 1
25 3560-513025 O-ring 1
25 3560-814025 O-ring 1
26 3560-513026 Piulitd de ermetizare 1
26 3560-814026 Piulita de ermetizare 1
27 3560-513027 Capac 1
28 3560-513028 Piulita de blocare 1
28 3560-814028 Piulita de blocare 1
29 3560-513029 Surub 10
30 3560-513030 Eticheta 1
31 3560-513031 Buron control presiune 1
32 3560-513032 Insertie potentiometru 1
33 3560-513033 Opritor 1
34 3560-513034 Eticheta de afisare 1
35 3560-513035 Capac de afisare 1
36 3560-513036 Arc 2




37

3560-513037

Comutator

38 3560-513038 Mufa alimentare
39 3560-513039 Potentiometru

40 3560-513040 Afisaj LCD

41 3560-513041 Surub STP2,9

42 3560-513042 Surub

43 3560-513043 Panou de comanda
43 3560-814043 Panou de comanda
44 3560-513044 Carcasa Panou de comanda
45 3560-513045 Garnitura Panou de comanda
46 3560-513046 Etansare

47 3560-513047 Saibd M8

48 3560-513048 Surub M8

49 3560-513049 Presgarniturd

50 3560-513050 Senzor de presiune
51 3560-513051 O-ring

52 3560-513052 Carcasa filtru

53 2560-140060 Filtru material sitd 60
53 2561-140030 Filtru material sitd 30
54 3560-513054 Insertie filtru

55 3560-513055 O-ring

56 3560-513056 O-ring

57 3560-513057 Piulita filtru

58 3560-513058 Niplu 3/8"x3/8"
58 3560-814058 Niplu 1/2"

59 3560-513059 Surub

60 3560-513060 Stift de fixare

61 3560-513061 Saibd

62 3560-513062 Garniturd supapa
63 3560-513063 Carcasd supapd
64 3560-513064 Bild

65 3560-513065 O-ring




66 3560-513066 Ac supapd

67 3560-513067 Arc supapad

68 3560-513068 Piulita supapa

69 3560-513069 Corp buton

70 3560-513070 Buton supapa

71 3560-513071 Cui spintecat

72 3560-513072 Maner cuva

73 3560-513073 Eticheta capac frontal
74 3560-513074 Capac frontal

75 3560-513075 Protectie

76 3560-513076 Surub

77 3560-513077 Surub

78 3560-513078 Stift de fixare

79 3560-513079 Etrier pompd

79 3560-814079 Etrier pompa

80 3560-513080 Bucsa tija de conectare
81 3560-513081 Sistem de fixare pentru blocare
82 3560-513082 Piston tija de conectare
82 3560-814082 Piston tija de conectare
83 3560-513083 Tija de conectare
84 3560-513084 Diblu PS51

84 3560-814084 Diblu PS81

85 3560-513085 Stift tija de conectare
86 3560-513086 Manson

87 3560-513087 Lagar HK2530

88 3560-513088 Piulita

89 3560-513089 Surub

90 3560-513090 Carcasa etrier

91 3560-513091 Stift de fixare

92 3560-513092 Arbore

93 3560-513093 Lagdr ac BA2620ZOH
94 3560-513094 Garnitura




95 3560-513095 Suport

96 3560-513096 Presa de Tmpachetat
97 3560-513097 Lagarac SCE1616
98 3560-513098 Lagdr ac NK1916
99 3560-513099 Garnitura

100 3560-513100 Suport

101 3560-513101 Pinion

102 3560-513102 Carcasa angrenaj
103 3560-513103 Motor PS51

103 3560-814103 Motor PS81

104 3560-513104 Ventilator

105 3560-513105 Surub

106 3560-513106 Carcasd motor
107 3560-513107 Eticheta carcasd PS51
107 3560-814107 Eticheta carcasa PS81
108 3560-513108 Maner

109 3560-513109 Stift de fixare
110 3560-513110 Manson maner
111 3560-513111 Buton apdsare maner
112 3560-513112 Surub

113 3560-513113 Dispozitiv de prindere ansamblu
114 3560-513114 Surub M6

115 3560-513115 Suport infasurare furtun
116 3560-513116 Kit scule

117 3560-513117 Surub

118 3560-513118 Roata

119 3560-513119 Piulitd

120 3560-513120 Dispozitiv de fixare
121 3560-513121 Capac cadru
122 3560-513122 Furtun pompa
122 3506-814122 Furtun pompa

123

3506-512123

Teava ventilare




124

3506-512124

Protectie

125 3506-512125 Cablu de alimentare
126 3506-512126 Cheie reglabild
127 3506-512127 Cheie reglabild
128 3506-512128 Cheie 17/19
129 3506-512129 Cheie 19/22
130 3506-512130 Surubelnita

131 2561-100100 Ulei

132 3506-512132 Manual
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Nr. Numar catalog Nume piesa Cantitate
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Teava aspiratie SS20 1
1 Nu este cazul Nu este cazul

2 3560-201002 Garniturd 2
2 Nu este cazul Nu este cazul

3 3560-241003 Teava aspiratie SS24 1
4 3560-241004 O-ring 1
5 3560-201005 Carcasa supapa 5520 1
5 3560-282005 Carcasa supapa SS28 1
5 Nu este cazul Nu este cazul

6 3560-241006 O-ring 1
7 3560-241007 Scaun supapd 1
7 Nu este cazul Nu este cazul

8 3560-241008 Bild inchidere 1
8 Nu este cazul Nu este cazul

9 3560-241009 Cupa cu bila 1
10 3560-201010 Supapa piston 1
10 3560-282010 Supapa piston 1
1 3560-241011 Scaun supapa 1
12 2561-201005 Kit reparare SS 1
12 2561-282005 Kit reparare SS 1
13 2561-201005 Kit reparare SS 1
13 2561-282005 Kit reparare SS 3
14 2561-201005 Kit reparare SS 3
14 2561-282005 Kit reparare SS 3
14 Nu este cazul Nu este cazul

15 2561-201005 Kit reparare SS 2
15 2561-282005 Kit reparare SS 2
15 Nu este cazul Nu este cazul

16 2561-201005 Kit reparare SS 1
16 2561-282005 Kit reparare SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Kit reparare SS 1
18 3560-201018 Piston 1




18

3560-282018

Piston

18 Nu este cazul Nu este cazul

19 3560-201019 O-ring manson 2
19 3560-282019 O-ring manson 2
19 Nu este cazul Nu este cazul

20 3560-201020 Manson 1
20 3560-282020 Manson 1
20 Nu este cazul Nu este cazul

21 3560-201021 Cilindru 1
21 3560-282021 Cilindru 1
21 Nu este cazul Nu este cazul

22 3560-201022 Niplu 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 Garnitura capat 1
23 Nu este cazul Nu este cazul

24 2561-201005 Kit reparare SS 3
24 Nu este cazul Nu este cazul

25 2561-201005 Kit reparare SS 2
25 Nu este cazul Nu este cazul

26 2561-201005 Garnitura inchidere 1
26 Nu este cazul Nu este cazul

27 3560-201027 O-ring 1
27 Nu este cazul Nu este cazul

28 3560-201028 Piulitd etansare 1
28 Nu este cazul Nu este cazul

29 3560-201029 Capac etansare 1
29 Nu este cazul Nu este cazul

30 3560-201030 Piulita blocare 1
30 Nu este cazul Nu este cazul

31 3560-201031 Surub M4 10
32 3560-241032 Etichetd afisaj 1
33 3560-241033 Capac afisaj 1
34 3560-241034 Arc 2
35 3560-241035 Etansare 1
36 3560-241036 Ecran LCD 1

37

3560-241037

Potentiometru




38 3560-201038 Surub ST2

39 3560-201039 Surub

40 3560-241040 Panou de comanda
40 3560-282040 Panou de comanda
40 Nu este cazul Nu este cazul

41 3560-241041 Carcasd panou
42 3560-201042 Comutator

43 3560-241043 Siguranta

44 3560-201044 Conector

45 3560-201045 Surub M6

46 3560-201046 Insertie potentiometru
47 3560-201047 Limitator potentiometru
48 3560-201048 Buton potentiometru
49 3560-241049 Etichetd

50 3560-201050 Capac senzor

51 3560-201051 Senzor presiune
52 3560-201052 O-ring

53 3560-201053 Carcasa filtru

54 3560-201054 Garnitura

55 2561-141060 Filtru material sita 60
56 3560-201056 Insertie filtru

57 3560-201057 O-ring

58 3560-201058 Capac filtru

59 3560-201059 Surub M6

60 3560-201060 Saiba

61 3560-201061 Saiba

62 3560-201062 Garnitura

63 3560-201063 Carcasa supapa
64 3560-201064 Bild supapa

65 3560-201065 Etansare

66 3560-201066 Ac supapad

67 3560-201067 Arc supapa

68 3560-201068 Pilitd supapd

69 3560-201069 Stift de fixare

70 3560-201070 Corp buton supapa




71

3560-201071

Buton supapd

72 3560-201072 Cui spintecat

73 3560-201073 Cablu alimentare
74 3560-201074 Eticheta capac frontal
75 3560-201075 Capac frontal

76 3560-201076 Protectie piston
77 3560-201077 Surub M8x40

78 3560-201078 Carcasd angrenaj
78 Nu este cazul Nu este cazul

79 3560-201079 Bucsa tija de conectare
80 3560-201080 Dispozitiv de fixare blocare
81 3560-201081 Piston tija de conectare
82 3560-201082 Stift tija de conectare
83 3560-241083 Lagar ac

84 3560-201084 Insertie maner

85 3560-201085 Maner

86 3560-201086 Garniturd

87 3560-201087 Lagar ac

88 3560-201088 Arbore angrenaj
88 Nu este cazul Nu este cazul

89 3560-201089 Suport primar

90 3560-201090 Lagar

91 3560-201091 Lagar ac

92 3560-201092 Lagarac

93 3560-201093 Saibd

94 3560-201094 Pinion

95 3560-201095 Roatd angrenaj
96 3560-201096 Surub

97 3560-201097 carcasd angrenaj
98 3560-241098 Motor SS24

98 3560-282098 Motor S528

98 Nu este cazul Nu este cazul

99 3560-201099 Ventilator

100 3560-241100 Seager

101

3560-241101

Carcasa motor




102 3560-201102 Surub M5 2
103 3560-241103 Etichetd laterald 1
103 3560-282103 Etichetd laterald 1
103 Nu este cazul Nu este cazul

104 3560-201104 Furtun pompa 1
105 3560-241105 Furtun preaplin L 1
106 3560-282106 Furtun preaplin H 1
107 3560-512124 Protectie 1
108 3560-282108 Clema 1
109 2561-160024 Sita aspiratie 1
109 Nu este cazul Nu este cazul

111 3560-201111 Cadru inferior 1
111 Nu este cazul Nu este cazul

112 3560-201112 Capac cadru 4
113 3560-201113 Cupa 1
114 3560-513108 Maner 1
115 3560-513109 Stift de fixare 2
116 3560-513110 Manson 2
17 3560-513111 Buton 2
118 3560-513116 Curtie de scule 1
119 3560-513117 Surub 3
120 3560-513112 Surub 4
121 3560-513118 Roatd 2
122 3560-513119 Saiba 2
123 3560-513120 Element de fixare 2
124 3560-241124 capac cadru 2
125 3506-512128 Cheie 17/19 1
126 3506-512129 Cheie 19/22 1
127 3506-512130 Surubelnita 1
128 2561-100100 Ulei 1
129 3506-512132 Manual 1




Mons rnpo4eTeTe N 3anasete HacToAWMA HapbYHUK. I'IpoqueTe BHMMaTESIHO npean da ce onuntaTte Oa
CI'J'IO6I/IT€, MHCTannparte, CtapTupaTe, ekcrnaoatnpaTe ninm nogabpXXate onncaHna npoaykT. I'Ipe,u,rlas—
BanTe cebe cv 1N OKONHUTE ypes Cna3BaHe Ha UsdanaTta npenocraBeHa l/IHCbOpMaLI,VIﬂ 3a 6e30nacHoCT.
Hecna3saHeTo Ha VHCTPYKUUNTE MOXe Oa npennsBuka JIMYHW HapaHABaHWA n/vinm yBpexXaaHe Ha
l/IMyLLI,eCTBO! Masete Hapb4iHKMKa 3a OCbLLECTBABaHE Ha CrpaBkKn B 6b,u,eu_|,e.

EO OEKJIAPALIASA 3A CbOTBETCTBUE

KAEM Sp. z 0. 0. Sp. k.
ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo
C HacTosLLoTO fekaapupame, Ye npoayKTuTe:
MawwwHa: be3pb3aylliHa MallrHa 3a bosanceaHe
Mapka: Grone
Mopgen: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
Ca npov3BefeH B pe3ynTaT Ha CepUinHO NPOM3BOLCTBO.
MalumHuTe ca B CbOTBETCTBUE CbC CIIEAHUTE €BPOMNeNCKU AUPEKTUNBY
2006/42/EC - MawuHa gupekTrea (MD)
2014/35/EU — AnpekTrBa 3a HUCKO HanpexeHwe (LVD)
2014/30/EU — AnpekTrBa 3a efieKTpoMarHutHa cbBMectumoct (EMC) vpexTrea
2012/19/EC - WEEE OupekTnBa
Y XapMOHU3NPaHu CTaHAapTn
ENISO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
OTroBOpHO NnLie 3a CbXpaHsiBaHe Ha TexHu4YeckaTa JoKymeHTauums: Maen Bonowwyyk.

[eknapauusTa e BannAHa camo 3a MallMHaTa rycHaTa Ha nasapa 1 He NMokpvBa KOMMOHEHTH foba-
BEHW OT KpalHus NoTpebuTen/non3saTten Uiv N3BbpLUBAHETO Ha NocieABaLlUM AeNCTBUS OT KpalHus
notpebuten/nonssaren.



OEOUNHNLNN HA MTMKTOTPAMUTE U3NOJ13BAHU
B HAPBYHUKA C MHCTPYKUN

@

L1l

[poyeTeTe HapbyHMKa 3non3BanTe Macku Vi3non3BanTe 3awmTa
BHUMATENHO 3a oyuTe
3non3sanTe npegnasHu MPEAYTMPEXAEHNE! OnacHoCT OT TOKOB yaap
pbKaBULM 3azemerte!
OnacHOCT OT ABUXKELLN OnacHOCT OT NOAKOXHO OnacHOCT OT eKkcnio3ns
ce vactu MHXeKTnpaHe
]
YKazaHusATa MapKkupaHu [enoHunpanTte pasgenHo
C TO31 CMMBOJI B TeKCTa TpsibBa 1 CbINacHo npasunaTta
na ce cnaseart! Ha CTaHAgapTWTe 3a 3alunTa

Ha okosHaTa cpepa!



MHCTPYKLNN 3A BESOMNACHOCT:

06I.I.I,M cbBeTH 3a 6e3onacHoOCT 3a paGOTHVI €N1eKTPNYEeCKN MallnuHU

MpoyeTeTe BCUYKM UHCTPYKLMMN 1 pasnopeabun. HecnassaHeTo Ha MHCTPYKLMMUTE MOXe Aa NMPUYNHM
TOKOB yhap, noxap W/Wnn cepuosHn HapaHsiBaHus. laseTe BCMYKU pasnopefbu v MHCTPYKLMK 3a
He3onacHOCT 3a GbAeLLo Non3BaHe. MI3non3BaHeTo Ha TepMUHa 'paboTHU eflekTpUYeckn MallHK' Ka-
cae MalLWHM NON3BaLLM 3axpaHBallata Mpexa (c kaben) 1 paboTHM enekTpUYeckin MalLUHN 3axpaH-
BaHM OT aKyMyfiaTopHKW 6aTepun (6e3 kaben).

1.

be3onacHoOCT Ha paGOTHOTO MACTO

a.

b.

PaboTHOTO MsICTO TpsibBa fa ce mogabpka 4YMcTo 1 fobpe ocBeTeHo. HenopgpeaeHoTo man
HeoCBeTeHOTO PaboOTHO MSCTO MOraT Aa Npean3BuKaH Bb3HUKBAHETO Ha 3/T0MOYKN.

He n3non3BaiTte paboTHM efleKTPMYECKN MaLLVHK NPU HaZIMYmMe Ha B3pMBOOMacHa aTMocde-
pa, Mpuv HalMyre HanpruMep Ha 3anaivMMu TeYHOCTU, ra3oBe Ui npax. Mpu paboTa c enekTpu-
Yeckn MallMHM Bb3HUKBA UCKPEHEe, KOETO MOXe Aa Npeayr3BrKa Bb3niaMeHsiBaHe.

Mpu n3nonseaHe Ha 06OPyLBaHETO Ce yBepeTe, Ye fAela M APYri NnLa, HaMUpalyn ce B He-
nocpefcTBeHa 6aM30CT ca Ha 6e3omacHo pa3cTosiHue. PasceiBaHeTO MoXe Aa npean3Buka
3aryba Ha KOHTPOJ Hag MallMHaTa.

EﬂeKTpVI'-IeCKa 6e3onacHocT

a.

LllencennTte Ha MalwMHUTe TpsibBa fa CbOTBETCTBAT Ha M3MON3BaHNTE KOHTaKTW. He mpome-
HSTE LWencennTe Nno HUKakbB Ha4yMH. He M3non3BaiiTe afanTepy 3a Wencenu Ha MallvHuTe
cHabheHN CbC 3alUMTHO 3a3emsiBaHe. HeMognduumpaHuTe Wencenmn 1 cbOTBETCTBALLM KOH-
TaKTV LLie HaMansT pucka OT TOKOB yAap.

1136srBaliTe CbMPUKOCHOBEHME CbC 3a3€MEHU NMOBBLPXHOCTY KaTo TPbOW, paguaTopw, nevuku/dyp-
HW U XNadWTHWLN. PUCKBT OT TOKOB yAap € No-rofisiM, KOraTo TS/I0TO Ha Mos3BaTess e 3a3eMeHo.
MpeanasBaiTe yCTPONCTBOTO OT AbXA, M BNara. BofaTa, HaBnv3allia B enektpryeckaTa Mallin-
Ha LLie yBeMYM prcka oT TOKOB yaap.

Hukora He n3nonssaiTe kabena 3a Apyrv AeMHOCTU. HUKOra He HoCeTe enekTpuyeckmnTe Ma-
LWVHW ObPXENKM I 3a 3axpaHBaLLus kaben v He 13non3BanTe 3axpaHBalLvs Kaben 3a okay-
BaHe Ha eflekTpuyeckaTa MallnHa; He U3KJTloYBaiTe MallMHaTa OT MpexaTa Ype3 AbpraHe Ha
kabena. lpepnasBaiiTe kabena OT BMCOKa TemMnepaTypa; naseTe ro HacTpaHa oT Macsla, ocTpu
pbOOBe MM ABMXKELLM e YacTu. [ToBpefeHNTe Uiun ycykaHn Kabenv nosuLasaT p1ucka oT Bb3-
HVKBaHe Ha TOKOB yaap.

Mpu paboTa ¢ enekTpUYecky MallHK Ha OTKPWUTO, 3MOI3BaNTe yabixasall kaben, agantu-
paH 3a NPUIOXeHNst Ha OTKPWTO. VI3non3BaHeTo Ha yab/kaBsaly kaben (ananTrpaH 3a npuno-
KEHUS Ha OTKPWTO) HaMarsiBa prcka OT TOKOB yaap.

AKo He MOxe fia nsberHeTe ynotpebaTa Ha eflekTpUYecky MallHN BbB BNaXHa cpefa, 13-
rosi3BaiiTe MpekbCBay NpPU OCTaTbYeH TOK B J1. ypeaw. VI3nos3BaHeTo Ha NpekbcBay npu oc-
TaTbyeH TOK B €. ypeAu HamassiBa pucka OT Bb3HMKBaHE Ha TOKOB yaap.

JInyHa 6e3onacHocT

a.

Mpu paboTa c enekTpUYeckn MalUMHU/MHCTPYMEHTU NOAXOXAANTe BHUMATESTHO, M3BbpLUBA-
Te BCUYKM JENHOCTY C BHYMaHVe v NPefnasinBocT. He n3nonssaiTe enekTpyryeckn MallnHmn
aKo CTe M3MOPEHU UM Ce HaMKpaTe NOf, Bb3AeNCTBMETO Ha HAPKOTULIM/ONMATW, aiKOXOs U
nekapcTBeHn cpeacTa. MUHMMaNHO HapyllaBaHe Ha KOHLeHTpauyvsTa npu pabota ¢ enek-
TPUYeCcKM MalUVHN MOXe [a Npedn3BrKa Bb3HMKBaHE Ha CEPUO3HN HapaHsiBaHWsI.

HoceTe nMyHO 3aWmnTHO obopyABaHe 1 BUHArM HoceTe 3alUTHU o4mnia. HoceHeTo Ha IMYHO
3alUMTHO 06opyABaHe — MpaxoBa Macka, 0byBKM C MOAMETKM, NMPefoTBPaTABALLM NMOAXTb3Ba-
He, Kacka 1Unn aHTUdOHNM (B 3aBMCMMOCT OT BuAa 1 yroTpebata Ha enekTpuyeckmuTe NHCTPY-
MeHTM) — HamassiBa p1cka OT Bb3HVIKBaHe Ha HapaHsBaHUs.

11365rBanTe HEBOJIHO CTapTMPaHe Ha eNeKTpUYecki MaLlMH/HCTPYMeHTW. Mpeaw BKITIoYBa-
He Ha LLerncena B KOHTakTa /v CBbp3BaHe Ha akyMynaTopHa 6atepus, KakTo U Npu BAMUraHe



N HOCEHE Ha efl. MaLUMHW/VHCTPYMEHTH Ce yBepeTe, Ye CbLUMTE Ca U3KJIoYeHn. AKO ObpxuTe
npbCTa Cv Ha Crycbka, NpuY NpeHacsiHe Ha esl. MalUHW/UHCTPYMEHTW U NPy CBbp3BaHeTo
1M, TOBA MOXe [a Npefn3B1Ka Bb3HNKBAHETO Ha 3/10MONYKU.

d. T[peau Bk/IOYBaHE Ha €. MaLlUHWU/UHCTPYMEHTM, OTCTPaHeTe BCIKAKBY APYrA MHCTPYMEHTH
NN KOYoBe. IHCTPYMEHT Wiy KoY, Hammpaly, ce [0 ABMXeLTe ce YyacTy Ha MallvHaTa
MOXe [a NPeamn3BrKa Bb3HMKBAHE Ha HapaHABaHUS.

e. lI36arsante HeecTeCTBEHN MNO3M MO Bpeme Ha paboTa. bbaete ctabuneH 1 nogabpxanTe pas-
HoBecue. Taka Moxe No-006pe Aa KOHTPONMPaTe el. MalWHWU/MHCTPYMEHTM NMPY Bb3HKKBaHe
Ha Heo4YakBaHW CMTyaLuu.

f. Hocete nooxopsaio obnekso. He HoceTe WKPOKO 06nekno nnn Bucawm buxkyTa. Kocata, 06-
JIEKJIOTO Y pbKaBuLmMTe TPAOBA [a ce NasaT HacTpaHa oT ABMXKeLuUTe ce YacTu. LLinpokoTo 06-
JIEKJ10, BUCSLLMTE BYXyTa UK Abfirata Koca Morat fja 6baT 3axBaHaTii OT ABUXELLMTE Ce YacTU.

|_|pl/l Bb3MOXHOCT 3a NHCTannpaHe Ha yCTpOI7ICTBa 3a acnnpunpaHe n c1:6|/|paHe Ha npax ce ysepeTe, 4ye
CbLUNTE Ca CBbP3aHU 1 M3MNOMA3BaHW HadeXOHO. V13non3BaHeTo Ha cMcTeMn 3a acnnpupaHe Ha npax
MOXe fia HaMasi ONacHOCTUTE CBbP3aHW CbC 3anpallaBaHe Ha paGOTHOTO MACTO.

4. HapneXkHa eKcrnioataums U NoaApbXKKa Ha eNIeKTPUYECKM MallMHU/ UHCTPYMEHTH

a. He npetoBapsanTe ycTponcTBoTo. BrHarn nsnonssante nogxogsila ef. MalnHa/ycTponcTBo
3a cboTBeTHaTa paboTa. VI3non3BaHeTo Ha NoaxoasLlla efl. MallnHa/yCcTPOMCTBO NMO3BOMSBA
no-#o6po 1 6e30nacHo U3MbHeHWE Ha fafeHo 3afaHune.

b. He n3non3saiite en. MalUMHa/yCcTPONCTBO Npu fedeKTeH nyckoB npesktoysaTen BKJ1./A3KJL.
Bcska en. MallvHa/ycTponcTBO, KOSITO He MoxKe fia 6bie BKIloUeHa/n3kilioueHa e onacHa 1 Tpsio-
Ba [la Ce peMOHTMpa.

c. [lpenw HacTponBaHe/perynvpaHe, CMsHa Ha akcecoapu, nnv cnef NpukItoYBaHe Ha ekcnnoa-
TaumsTa, U3BaAeTe Liencena oT KOHTakTa 1/WUamn oTcTpaHeTe akymynaTtopa. Tasv npefoxpaHu-
TeNHa Msipka NpefoTBpaTsBa HEBOJTHO BKJIIOYBAHE Ha e1. MalunHaTa/UHCTPyMeHTa.

d. CobxpaHsiBalTe Heu3Mnon3BaHUTe en. MalWVHU/UHCTPYMEHTY faney oT feua. He pgaBanTte en.
MallMHaTa/MHCTPYMEHTa Ha NMLa, KOUTO He Ca 3aMo3HaTu C UK He ca NMPOoYen HacTosLWwmTe
NHCTPYKLUMN. EN. MalWMHWUTE/VHCTPYMEHTUTE Ca ONacHW NPpUW U3NoA3BaHe OT HEOMUTHM NnLa.

e. En. MaWuHWUTE/MHCTPYMEHTUTE Ce HyXAasT OT CbOTBETHaTa NoaapbXka. YBepeTe ce, Ye ABU-
XelwmTe ce 4yactn paboTsT gobpe 1 He ca BnokMpanu, He ca CrykaHu WM NoBpeneHu Mo
HauYMH, KOMTO BV MOrb/l Aa nonpeyn Ha HafexAHaTa eKCrnoaTaumsa Ha efl. MaluuHUTe/VH-
cTpymeHTUTE. NoBpefAeHnTe YacTy TpsibBa fAa ce PeMOHTMPAT, NPeam 13nos3BaHe Ha yCTpon-
CTBOTO. MHOrO 3/10M0NYKM Ca MPUYNHEHN OT 3/1€ NOAABPXKAHW 1. MaLUMHWU/NHCTPYMEHTH.

f.  En. MaWwwvHUTE/VHCTPYMEHTUTE akcecoapuTe, CroMaraTeslHnuTe MHCTPYMEHTW, 1 Op. Tpsibsa
[a Ce M3MoN3BaT CblMacHO YyNOMEHATOTO B HACTOALWMTE UHCTPYKLUMW. YCNOBUSTa U BUAA W3-
BbpLUBaHa paboTa TpsibBa Aa ce B3vMaT NpedBuA. HenpasuaHoTo 6opaBeHe ¢ en. MallinHm/
NHCTPYMEHTU MOXe fa Npeamn3BrKa Bb3HUKBAHETO Ha OMacHN CUTyauuu.

5. CepBusupaHe
a. PeMOHTBT Ha efl. MaLlMHKUTEe/UHCTPYMEHTHTE TPsiIOBa Ja Ce OCbLLEeCTBABa eAVMHCTBEHO OT KBa-
nuduuMpaHn nnua, 13non3BaLliM OpUrMHanH pe3epBHK YacTu. ToBa rapaHTupa 6esonac-
HOCTTa Ha CbOTBETHOTO YCTPONCTBO.

NHcTpyKumu 3a 6e3onacHa ekcrnjioataumsa Ha 663B'b3£|,yLLIHM MaLLUWHM 3a 6osamncBaHe

CnepBawmte npenynpexneHns Kacadat HaCTpOI7IKl/ITe, eKcnnoaTaunaTa, 3a3eMaBaHeTo, NoAapbXKaTa 1 pe-
MOHTNPaHETO Ha HaCTOALOTO yCTpOl?ICTBO. YAMBUTENHUAT 3HaK mHonumpa 06LLI,O npenynpexaeHne, a cum-
BOJTBT 3@ OMaCcHOCT UHOULUMPA HaTMYMETO Ha PUCK CBbP3aH CbC CbOTBETHATa npolenypa. |_|pl/l Hann4dmne
Ha Te3 CUMBOJIN B TE€KCTa Ha HapbYHUKa NN BbPXY eTuKeTuTe/NNactnHuTe, Tpﬂ6Ba Oa npo4yeTeTe TeKCTa
CBbP3aH CTAX B HapPb4YHUKaA. B nogxoadLum mecta Ha To3u HapPBYHUK MOXe [ia ce NOABAT CMMBOJIN 1 Mpeay-
npexaeHrsa 3a OrnacHOCT CBbP3aHM CbC cneu,md)mqu NPOAYKT, KaTO CbLLINTE HE Ca OMnncaHW B TO3W pasfest.



A OMACHOCT OT EKCINJ10314 U NMO>XAP

3ananumu 13napexus, KaTo M3napeHunst OT pas3TBopUTENN 1 6ou B 30HaTa 3a M3BbPLUBA-

He Ha paboTa MoraT fa ce Bb3MJIaMeHST WaW B3pMBAT. 3a NPeLOTBpaTsBaHe Ha noxap

1 eKCnno3us:

B He npbckanTe 3anajvuMmn UAM Bb3nJaaMeHUMy MaTepuann 61130 o OTKPUT MiaMbK
WV U3TOYHULM Ha 3anasiBaHe, KaTo Lurapw, ABuratenm u en. obopynsaHe.

B bou uan pa3TBOpUTENM MpemmuHaBaly npe3 obopynBaHeTo MoraT ga npenvssukat
obpasyBaHe Ha CTaTUYHO enlekTpmyecTBO. CTaTUYHOTO eNeKTPUYECTBO Cb3[aBa PUCK OT
MoXKap WK eKCrsio3us B NPUChCTBUETO Ha M3MapeHust OT 6o UK pa3TBOPUTENN.

Bcnukm yacTn Ha cucTemarta 3a npbckaHe, BK/. MOMMaTa, MapKyyuTe, nMcToneTa n npegme-

TUTe B 1 OKOJI0 30HaTa Ha NpbckaHe TpsioBa Aa 6baaT HaA/1exXHO 3a3eMeHy 3a NpeAnasBaHe

OT NPEXOAHO NMpeHanpexeHne 1 NcKpeHe.

M3non3BaiiTe Mapkyuu 3a NUCTONET 3a 6e3Bb3AYLWHO O0sANCBAHE NOA BUCOKO HassiraHe, KOUTO Mpu-
TexaBaT 0obpuv CBOMCTBA 3@ NPOBOAMMOCT MJTN KOUTO Ca 3a3eMEHM.

YBepeTe ce, Ye BCUYKIN KOHTENHEPU 1 CMCTeMM 3a CbOMpaHe ca 3a3eMeH N 3a NpefoTBpaTsBaHe
Ha pa3psif Ha CTaTUYHO eNeKTPUYeCcTBo.

CBbp3BanTe ypeaa KbM 3a3eMeH KOHTaKT 1 M3M0J3BaNTe 3a3eMeHn yabxkuTenu. He nsnons-
BanTe agantepu oT BMAa 3-KbM-2.

He n3nonseanTe 6ou MV pasTBOPUTENN CbAbPXKALLM XaIOreHNPaHN BbINeBOAOPOAM.
YBepeTe ce, Ye 30HaTa Ha NpbckaHe npuTexasa f4obpa BeHTunaums. NMoaabpxarnTe agekBaTeH
MOTOK CBeX Bb3[yX BbB BbMPOCHaTa 30Ha. [lpbxXTe nomnaTa Ha nucroneTa B 30Ha ¢ Jobpa
BeHTUNaums. He npbckanTe Bbpxy 6710Ka Ha nomnaTa.

He nyweTe B 30HaTa Ha NpbCKaHe.

He 3apeiicTBanTe Klo4OBe 3a OCBET/IEHME, ABUraTeNV UM OPYro CXOAHO 00opyLABaHe, KOeTo
reHepupa NCKpK B 30HaTa Ha NpbCkaHe.

MoaobpkanTe 30HaTa YiCTa 1 6e3 Hanmyme Ha KOHTenHepn ¢ 6on 1 pa3TBoOpUTENN, NapLanm
1 opyru 3anannmMmmn Mmatepuasiu.

[poBepeTe cbCTaBa Ha OOUTE U PA3TBOPUTENUTE, C KOUTO Liie paboTute. MNpoyeTete BCUYKM
NHbopMaumoHHn nucti 3a 6esonacHocT (MSDS) 1 eTUKeTM Ha KOHTENHEPUTE NPefoCTaBEHM
¢ boute n pasTBopuTenuTe. CnasBanTe NHCTPYKLMUMTE HA MPOMU3BOAMTENS 3a paboTa ¢ bounTe
1N pasTBoOpuUTENMTE.

Ha obekTa TpsabBa fa MMa OencTBall, noxaporacuTes, Tbil KaTo NMUCTONETHLT MOXE [a reHepu-
pa enekTpUYECKn NCKPK, NPU U3MNOoM3BaHe Ha 3ananuMmn TeYHOCT 6130 [0 NUCTONETa UK
3a NPOMMBAHETO MYy.

[pbXTe NucToneTa Ha NoHe 6 M pa3cTosiHMe OT B3PMBOOMACHUTE U3MapeHus.

/\ OMACHOCT OT TOKOB Y/IAP

ObopynBaHeTo TpsibBa Aa Obae 3a3emMeHo. HenpaBuiHOTO 3a3eMsiBaHe, HaCTPOMBaHE UK
ekcrnioaTupaHe Moxe Aa Npeay3erka Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

M3kntoyeTe 1 pasckadyeTe 3axpaHBalLma Kaben npeam cepersnpaHe.

3non3BanTe eANHCTBEHO 3a3€MEHU KOHTAKTW.

3non3Bante eANHCTBEHO YOBIIXKUTENN C 3-NPOBOAHMKA.

YBepeTe ce, Ye WMdTOBETE 3a 3a3eMsaBaHe Ha 3axXpaHBalLMsa Kaben ca HenoBpeaeHNn.
He n3narante Ha abxna. CexpaHsaBanTe Ha 3aKpUTO.



PUCK OT MNOAKO>XHO MHXXEKTUPAHE

MncTONeTLT 3a NPbCKaHe NOA, BUCOKO HaNraHe MOXe [a MHXeKT1Pa TOKCUHM B TSNOTO 1 Aa
npenn3Brka Cepro3HN TenecH HapaHsiBaHust. [py Bb3HMKBaHe Ha NOLOGHO MHXeKTUpa-
He, NoTbpceTe flekapcka NOMOLL, U XUPYPT.
Hukora He Haco4BaWTe NMCTOIETa KbM XOpa WIN XXUBOTHY; He TpsibBa Aa rv npbckaTe.
[a3seTe pbueTe 1 APYrK YacTh OT TAIOTO HAcTpaHW OT CTpysTa. Hanpumep, He onuTBanTe fa
cnvpare Te4oBe C HUKakKBUM YacTu OT TSNOTO.
BvHaru non3sganTe npenna3HoTo yCTPOWCTBO 3a Ato3aTa. Hukora He npbckaiTe 6e3 noctaBsiHe
Ha CbOTBETHOTO YCTPOMCTBO Ha MACTO.
M3non3eanTte DP ato3u.
p¥ MoYMCTBaHe M NogMsiHa Ha Ato3uTe ObaeTe BHUMaTenHW. [py 3anyLwBaHe Ha Ato3aTa no
BpeMe Ha npbckaHe, cnefBaiiTe MpouedypaTta 3a 0CBOOOXAABAHE Ha HaNsiIraHeTo Mpu K3-
K/to4YBaHe Ha NMCToseTa 3a HamansBaHe Ha HanaraHeTo, NpPean OTCTpaHaBaHe Ha Ajo3aTa 3a
noyncTeaHe.
He ocTaBsiiiTe 6e3 Hag30p 06OpyABaHe CBbP3aHO KbM 3axpaHBaLlaTa Mpexa uiv obopyasaHe
HaMuMpaLLlo ce nof HansraHe. Korato He M3non3BaTe yCTPONCTBOTO rO U3KJIIOYETe 1 cna3BanTe
MpouenypaTta 3a 0CBOHOXAaBaHe Ha HaNsiraHeTo.
[poBepsBanTe MapKy4nTe 1 YacTUTe 3a NPU3HALM Ha yBpexdaHe. BcakakBy noBpeneHy map-
Ky4v MAn 4acTy TpsibBa Aia ce MOAMEHST.
CncremaTta Moxe fa reHepupa HanaraHe ot 3630 psi. Mi3non3sanTte DP pe3epBHM 4YacTu 1 ak-
cecoapv C HOMUHaeH PeNTUHT 3a HanaraHe ot MuH1UMym 3000 psi.

& PUCK 3A ATYMWUHUNEBU YACTU NOA HANATAHE

113n0N13BaHETO Ha TEYHOCTM HECLBMECTVMU C alyMUHWUEBM YacTu Ha obopyaBaHe paboTe-
LLIO MOf, HassiraHe MOXe Aa NPean3BMKa HACTbMBAHETO HA CEPUO3HY XUMUYECKN PeakLmm
1 cnykBaHe Ha obopyaBaHeTo. HecnassaHeTo Ha ToBa npefyrnpexaeHune Moxe Aa npuynHm
CMBPT, CEPUO3HN HapaHABaAHWS UK YBPEXAAHE Ha MYLLECTBO.
He n3nonssante 1,1,1-trichloroethane, methylene chloride n gpyru xanoreHvpaHun Bbrneso-
[OPOV KaTO Pa3TBOPUTESNN UM TEYHOCTU ChObPXKaLly NOA0GHN pa3TBOPUTENN.
MHOro apyrv TeYHOCTU MOraT [a CbAabpXaT XMMWKanW, KOUTO MoraT fa pearmpart C asy-
MuHKs. CBbpXeTe ce ¢ Balums mocTaByunk Ha MaTepvasnn 3a HabasaHe Ha MHbopMaLUWs 3a
CbBMECTUMOCT.

PUCK OT HEMPABWJTHO U3MNOJI3BAHE HA OBOPY[IBAHETO

HenpaBWAHOTO M3non3BaHe Ha 06OPYABAHETO MOXeE [a MPUYUHU CMBPT WU CEPUO3HMU
HapaHsIBaHMs.
B ByHary HoceTe NoaxodaLLM PbkaBuLM, 3aLLMTa 3@ OYUTE U PECNMPaTOp UM Macka npu
posgnceaHe.
He n3nonsgaiTte obopynBaHeTO U He NpbckanTe B 61M30CT A0 fAela. BuHary nasete geuata
HacTpaHa oT 06opyABaHETO.
He ce npecsiraiTe 1 He cTOMTe Ha HecTabuHa ocHoBa. MNoaabpxanTe gobpa cTorika n 6anaH-
cvparTe 6e3ynpeyHo no BCsKo BpeMme.
B bbaete 6auTenHN 1 hOKyCMpaHy Npu n3nos3saHe Ha 06opyaBaHeTO.
B He ocTaBsiTe 0bopyaBaHeTo 6e3 HaA30p, KOraTo CbLLOTO € CBbP3aHO KbM €1, 3aXpaHBa-
HeTO NN Cce Hamupa nog HansraHe. Korato He n3non3saTte 000pynBaHETO ro U3KJIoYe-
Te 1 M3nbaHsBanTe MpouenypaTa 3a ocBobOXAaBaHe Ha HaNAraHeTo.
He n3non3BaiTte 060pyABaHETO, KOraTO CTe U3MOPEHM NI Ce HaMUPaTe NMOoL Bb3LENCTBUETO
Ha HAPKOTULM—OMMATIL UM aNTKOXOJ1.
He npuwmneanTte n He NnperbBanTe Mapky4a.



B He v3non3BanTe Mapkyya Npv TeMnepaTypu Uan HansraHus, HaaBuLasalluy npenopbYmTen-
HUTEe CTOMHOCTU.
B He 13non3BaiTe Mapkyyda 3a npuabprBaHe Uan noBauraHe Ha obopyaBaHeTo.

PUCKOBE OT ABV>KELLN CE HACTU

[BuxeLnTe ce 4acTu MoraT Aa NpPeLwunsT, HAapaHAT UK OTpeXaT NPbCTU U APYrU HacTn

Ha TS0TO.

B [la3zeTe ce OT ABMXKELLM Ce 4acTU.

B He n3non3saiTe 060pPyABaHETO C OTCTPAHEHW 3aLlUMUTHM eKPaHW Uy Kanawu.

B Ob6opyasaHeTo, paboTello nof HassiraHe MoXe Aa cTapTvpa 6e3 npegynpexaeHve.
Mpenn N3BbPLUBAHETO Ha MPOBEpPKa, MPemMecTBaHe Uu cepBusMpaHe Ha obopyaBsa-
HeTo, cnasgawTe lMpoLenypaTta 3a 0CBOOOXAaBaHE Ha HandraHeTo W pasckaysanTte
BCSIKaKBO 3axpaHBaHe.

OMACHOCT OT U3TAPAHUA

MOBBbPXHOCTUTE Ha 06OPYLABAHETO MOTaT A Ce HaropeLLAT MHOro Mo Bpeme Ha paboTa.
3a n3bareaHe Ha TeXKMN U3rapsHnUs:

B He JOKOCBalTe 060pyaBaHeTo.

B y34akanTe [O MbAHO OXJlaXaaHe Ha 06opyABaHETO.

OMACHOCT OT TOKCUYHU TEYHOCTU U1 U3MNMAPEHUA

TOKCUMYHN TEYHOCTUN UMW U3MNAPEHUst MOraT Aa Npean3BuKaT CePUO3HN HapaHSaBaHWS UK

CMBPT NPK NonagaHe B 041Te UK BbPXY KOXaTa, NPy BAWLLIBAHE WX NOTTbLLAHE.

B Mons obbpHeTe BHMMaHMWE 3a M3y4yaBaHe Ha cneunduyHUTe OMacHOCTU CBbP3aHu
C TeYHOCTUTE, MPeam NPUCTbNBaHe KbM MpbCKaHe.

B CbxpaHsABalTe OMacHUTE TEYHOCTM B MOAXOAALLN KOHTENHEPU U Y N3XBbPAANTe/ae-
NOHMpPaNTe CbIMAacHO NPUIOXKUMUTE NpaBua.

JINYHO 3ALLUNTHO OBOPYABAHE

HoceTe noaxoasiLLo MMYHO 3aLmMTHO 06opyaABaHe Npu paboTa, cepBu3npaHe UV Npebrsasa-
He B paboTHaTa 30Ha Ha 060pyLABaHETO, 3a NpeAna3BaHe OT CEPUO3HN HapaHsBaHUS, BKITIO-
YMTESTHO HapaHsiBaHe Ha O4nTe, yBPeXAaHe Ha ClyXa, ONMUsSHEHME OT TOKCUYHM U3MapeHyist 1
n3rapsiHvst. JIMYHOTO 3aLUMTHO 0BOopyABaHe BKITIOUBA, HO HE € OrpaHNYeHO eAMHCTBEHO Aa:
B 33lUMTHW O4nIa Y aHTUOHW.

B Pecnvpatopw, 3aLLMTHO 0611eK10 1 PbKaBULM, CbIIAaCHO NPENOPbKUTE Ha MPOV3BOANTENS Ha
pa3TBOpuUTeNuTE.

A CbBETU 3A OCbHLLUECTBABAHE HA MOAOPBXKKA:

1. OT[ABeTe CTpaHM MMa brI0BY CeNI0BU KnanaHu. Korato efHaTa cTpaHa e M3HOoCeHa, 06bpHeTe
KflanaHa oT ApyraTa cTpaHa.

2. [lpu nogmsiHa Ha V-NpbCTeHn (rOpHNU 1 LOSIHK) 3a ByTanHUs NPBT, MOJIS OObpHETe BHUMaHMe,
ye n3MbKHanata cTpaHa TpsibBa fa 6bae opreHTMpaHa KbM byTanHus npbT. Mi3nonssante rymeH
YyK 3a HabrBaHe Ha rnajgKaTta MOBbPXHOCT Ha V-NpbCTeHa 3a HanacBaHe KbM OyTanHWs MPbT.
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Mpwu 3aTsaraHe Ha BUHTOBETE 3a (DUKCMpPaHe Ha NMoMnaTa, He 3aTaraiTe eauH BUHT HambHO,
npeau fa saterHete apyrus. MNpasBunHata npoueaypa n3nckBa HaB1BaHE Ha eANHUS BUHT [0
90% oT mbIboUMHATA M MBJIHO 3aTAraHe Ha APYrvs BUHT, MOCIeBaHO OT KParHO 3aTsraHe Ha
MbPBUS BUHT.

B ceH30pa 3a HansdraHe vMa wWwainba; 06UKHOBEHO TH HAMa Aa gedekTunpa.

Cnep cMsiHa Ha ropHusa V-npbCTeH, 3aTerHeTe Hanb/IHO rakaTta Ypes M3non3BaHe Ha crara/
MeHreme.

Mpenun ctapTpaHe Ha HOBa MoOMIMa 3a NUCTOJIET 3a 6e3Bb3aYLLIHO HosaMNCBaHe ce yBepeTe, Ye
nBaTa hVKCpaLLM BMHTA Ha MOMIMaTa ca 3aTerHaTu HanbiHo. CbllaTta npoBepka TpsioBa fAa ce
M3MbAHW cref NoaMsaHa Ha V-NpbCcTeH ¢ HOB fAeTain. Tbit KaTo V-npbcTeHnTe ca n3paboTeHn
OT NONMMepPeH MaTepuran C BUCOKa MTBTHOCT, Te MOraT a Ce PasWmnpAaT cef NPOAbIKUTENIHO
CbXpaHeHue unu ynotpeba.

OT KpUTNYHa 3HaYeHme e akTuBmpaHeTo Ha NMOOKAYBALLMA KITAMAH, npen npbckaHe nnuv
cnef, noaMsHa Ha KoHTenHepa ¢ 6osiTa. [py HaBNM3aHETO Ha Bb3AyX B MoMnaTa v HeakTuBU-
paHe Ha MOOKAYBALLMA KJTATMMAH npean npbckaHe, MOXe Aa Bb3HUKHAT CEPMO3HM NoBpean
Mo MexaHW4YHaTa CMCTeMa, TbIA KaTo CTeMeHTa Ha CrbCTsiBaHe 3a 60sTa 1 Bb3yXa € pasfinyHa.
MonsiputeTa Ha MOTOpa He TPsiGBa fa ce obpbLLa Ype3 yeTkaTa. [1py 0bpbllaHe Ha nonspuTe-
Ta, MOTOP T e ce ABMXM B 0bpaTHa Nocoka. AKO MallvHaTa paboTu Mo TO31 HaunH N3BECTHO
BpPEMe, MOTOP®HT LLie ce AeMarHnT13mpa.

AKO V-MpbCTeHNUTE Ca CKbCaHy, e npoTeyve 6osi. Mons nogmMeHeTe V-npbcTeHnTe He3abas-
HO, B MPOTVBEH Clydai 6osiTa MoXe fa MPOHWKHE B NpefaBaTesiHaTa KyTusi 1 Aa st NoBpean
HambIHO.

MNpwu 3aBbpTaHe Ha perynaTopa 3a peryavpaHe Ha HansraHeTo, He BbpTeTe NpeKaneHo CUHO,
Tbi1 KaTO TOBa MOXe [ia MOBpean enekTpUYecKnTe 4YacTn pasnonoxXeHn B perynatopa.

MIMa M1KponpeBK/ItoYBaTeN BbB BCsika 0e3Bb3AyLLHa MOMMa C MeXaHUYHa cMcTeMa 3a KOHTPO-
nnpaHe Ha HanaraHeTo. GUKCMPALLMAT BUHT Ha MUKPOMPEBKIIIOYBATENS € HAaCcTpoeH npeaun
OCblLeCTBsIBaHe Ha JOCTaBkaTta. He onuteanTe ga NnpoMeHsTe nosuumsTta Ha dukcnpalms
BVHT, B MPOTUBEH CJ1y4all MUKPOMPEBKIIOYBATENAT MOXe ia He paboTu HopMasHo.

3a ocbluecTBsiBaHe Ha 6bp3a NpoBepKa Ha roAHOCTTa Ha JIEM0TO Ha CaYMeHUst KflanaH, cieg
3aBbpTaHe Ha MOAKAYBALLIMA KITAMAH obpaTHO B NO3nMLMS 3a NpbCKaHe, MoSa oTBOpeTe
npeaHnsa Kkanak. AKo CBbp3BaLLMSAT TOCT OCTaHE B rOpPHa No3unums, ToraBa caymaTta pasnono-
XeHa B ByTanHus npsT Moxe Aa 6bae yBpedeHa. AKO CBbP3BaLLMAT IOCT OCTaHe B AOJIHA NO-
31LMsI, TOraBa JIersioTo Ha CauMeHus KilanaH Moxe aa 6bae yBpeLeHo.

AKo 6e3Bb3fyllHaTa OyTasHa MOMMa He € HaMb/IHO NMOYKCTEHa Cief NpbcKaHe, M3CbXxHaaTa
605 MOXe fa Hapylin HopMasHaTa paboTa Ha ceH3opa 3a HansraHe. 3a fa nsberHeTe ToBa,
noyucrtete fobpe 6e3Bb3ayLLHaTa ByTanHa NnomMna cef npbckaHe.

AKO BYLLIOHBT M3ropu B pe3ynTaT Ha MpeHanpexeHune, NpoBepeTe KOHAeH3aTopa, 3a Aa yc-
TaHOBeTe, Ye CbLUMST ce Hamupa B 4OOPO CbCTosiHME. AKO BCMYKO C KOHAEH3aTopa e Hape[,
npoBepeTe MOCTOBMNS TOKOM3MNPABUTEN C MYITULET.

3a fa npoBepwuTe MnaTkaTa 3a KOHTPOSIMpaHe Ha HansiraHeTo Ha 6e3Bb3fyluHaTa GyTanHa
nomna CbC CUCTEMA 33 MeXaHNYeH KOHTPO Ha HansraHeto, NbpBo 3aBbpTeTe MNOOKAYBA-
LS KJTAMAH, nocne HaTucHeTe MUKPOMNPEBKIIOYBATENA € OTBEPTKa. AKO MallnHaTa cnpe,
nsaTkaTa 3a KOHTPONMpPaHe Ha HafsraHeTo PaboTy HOPMaIHO.

AKo 6e3Bb3ayLLIHaTa NoMna e obopyaBaHa ¢ PUATLP Ha KOSIeKTopa, Torasa GuUATbLPLT TPsOBa
[a ce NoYnCTBa PefoBHO cief npbckaHe. [MpenopbyBame eXefHEeBHO NOYMCTBaHe Ha PUNTb-
pa 1y NOYNCTBaHe NMOHEe BeAHBX CeAMUYHO. AKO DUNTBPBT € HaMb/IHO BOKMPaH OT N3ChX-
Hana 6osi, MOXe [a M3ropuTe efleKTPOHHATa MaTka 1 CeH30pa 3a HansiraHeTo. AKO TOBa ce
cnyun, BYLLIOHBT HAMa fla MOXKe [a NpeAna3n efleKTpoHHaTa naTka 1 ceH3opa 3a HasisiraHeTo.
Brixme xenanu ga HanoMHUM, 3a rofieMun 6e3Bb3AyLWHN ByTaJHU NMOMMN C ronam AebuT Ha
nofaBaHe, MONA He M3MoN3BaTe KbCM MapKyyu 3a BUCOKO HassiraHe, Tbit KaTo Buxa mornu
[a Bb3HMKHAT CEPUO3HM NoBpeau Ha Auratens. MallnHaTa 1 HerMHWTe YacTu TpsibBa fa ce
MOYMCTBAT BCEKM MBT CIef, NpUKIoYBaHe Ha 6osancBaHeTo.

Oio3ute TpsibBa Aa ce nogMeHsT Ha Bcekn 4000-5000 m?, B 3aBUCMMOCT OT CBOWMCTBATA 3a ab-
copbupaHe Ha 6osiTa.
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ByTanHusT NpbT/V-NpbCTeHbT 1 KapbraHaTa cauma TpsioBa Aa ce noaMeHaT aief okono 200
yaca npbckaHe, 0cobeHO MPU yCTaHOBsABaHe Ha Maf Ha HajsraHeTo, WM Mpu 3aTpyaHeHo
3acMyKBaHe Ha 6osTa.

3a n3barsaHe Ha yBpexgaHeTo Ha DC MOTOpa C MOCTOSIHHM MarHuTK, YeTkaTta Tpsibsa aa ce
nofaMeHs Ha Bcekn 1500 yaca paboTa.

Mpenn n3nonsBaHe Ha MallMHaTa ce yBepeTe, Ye BCUYKM YacTy Ca 3aBUHTEHW HAAeXaHO KbM
MaluuHaTa.

AKO ce Hanara cknagmMpaHe Ha MallmnHata 3a noseye o1 10 OHW, He NycKanTe MallnHaTa npeau
[a CTe s cMasanu U310 CbC CMaska, 3a NpeaoTBpaTaBaHe Ha KOPO3Ws M 3adpbCTBaHe Ha
nomnata (nposepeTe NoApobOHOCTUTE ynoMeHaTu B pasgen NOYNCTBAHE).

Mpy nopapbXkka Ha nMomnaTta 3a TeYHOCTW, crnas3BanTe CTPOro WHCTPYKLMUTE N 3aBUHTETE
30paBo (mpoBepeTe nofpobHocTMTe ynomeHaTn B pasfen CEPBU3NPAHE).

PV Bb3HWKBAHETO Ha KakBUTO U Aa 6110 NpobieMu ¢ MallmnHaTa, MOssi MpoYeTeTe Hapby-
HVKa 1N ce cBbpPKeTe ¢ AncTprnbyTtopa. HE pasrnobsasante MaluvHaTa, 6e3 HabaBsHe Ha Npo-
hecnoHanHa NnomoLL,.



NMOEHTUO®UKAUNA HA KOMNOHEHTUTE




Konunuka/ Mapkyu4 cbc cTOMKa 3a

MopabpxkaHe Ha MalLMHaTa/HaBMBaHe Ha MapKyya

1.
HaBvBaHe 3a boagucBaHe.
OCHOBHUSAT UATLP MOXE @ Hamanu 3apbCTBAHETO Ha
2. Kopnyc Ha puntbpa [lo3aTta 1 la rapaHTupa fLobpo KpariHo nokputne
Ha 6osTa.
LT (T — ES20 camO ¢ nHAMKaTop 3a HansaraHeTo.
3. POl 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 ¢ undpos ancnnen
(noa kanaka)
3a HansraHeTo.
4. Perynatop Ha HansraHeto Perynvpa HangraHeTo 3a pasnnyHu NPUNIOXEHNS.
B B nosuuusa MOOKAYBAHE (opveHTupaHa Hagony)
Haco4Ba TEYHOCTTa 3a 3apexXaaHe/NbjiHeHe Ha
TpbbaTa.
B B nosuuymst PA3MPbCKBAHE (opueHTMpaHa
5. MopkayBaHe/PasnpbckBalla At3a
XOPW30HTaIHO) HACOYBa TEYHOCTTa MO HansraHe
KbM Mapky4a 3a bosiTa.
B ABTOMAaTMYHO O0CBOOOXAABA cvcTeMata nog,
HansraHe B CUTyaLWy Ha CBPbXHaIsraHe.
flomna 3a TesHoCTy [peHrpa Te4HOCTWTE U3BBH CcMcTeMaTa NPy NogkaysaHe
6. (6yTaneH npwT 1 V-npbcreH** perp P
1 ocBObOXAaBaHe Ha HansraHeTo.
BrpafeHu BbB BTPELLHOCTTA)
3acMykBa TEYHOCT OT KOHTelMHepa ¢ 6osTa B momnara
(tTpbbaTa TpabBa ga Obae 3aBUHTEHA 34paBo, B MPOTUBEH
7. Bakyym Tpbba P _ P P P
cyvan Wwe 3acMyKBa Bb3[yX, KaTo HansiraHeTo HAMa
[a [OCTUTHE >KelaHOTO HUBO).
WntocTpaumsta nokassa PS51 (Tvn ¢ HUCBK Bakyym).
8. Bakyym Mapkyy* 3a 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 e 6bae BakyyMm Tpboa.
3a ES20 we 6bae Bakyym Mapkyu.
Bakyym punTbpa Moxe fa Hamanu 3agpbCcTBaHETO
9. Bakyym huntsp Ha [lo3aTa 1 Aa rapaHTupa 4o6po kpaHo nokputue
Ha bosiTa.
10. Mapkyy — NpennBHmK
11. 3axpaHBaly kaben CbrnacHo ctaHgapTuTe 13nona3BaHy BbB BalwaTa cTpaHa.
YnecHsiBa pa3noniaraHeTo 1 NpemMecTBaHeTo
12. Koneno P P
Ha MalumnHaTa Ha 3emsTa.
MuctoneT 3a 6e3BBb3AYLWHO
13. Pasnpenens/pasnpbckBa TeYHOCTTa.
npbckaHe
MpeHacsa Te4YHOCTH NOA BUCOKO HansraHe oT noMnaTta
14. Mapkyy 3a BUCOKO HansraHe

A0 nucToneTa 3a NpbckaHe.

(YacTute mapkupaHu ¢ ** npepcraBnsiBaT M3HOCBALLM Ce YacTU/KOHCyMaTmB/.)




TEXHUYECKWN OAHHUN

N2 Ha apTukyn SS20 SS24 S$S28 PS51 PS81
eI MexaHnueH EnexkTpoHeH
HansraHeTo

1500W 1700W 3000W 4500W

1100W

MoLlHocT Ha PMDC be3yeTkoB be3yeTkoB Be3yeTkoB Be3yeTkoB
MoTOopa/gBuratens asurarten asuraren asurarten asurarten
Lebut 2.0L/MIN 2.4L/MIN 2.8L/MIN 5.1L/MIN 8.0L/MIN
Makcnmanen 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"
pa3mep Ha Aro3aTta

MakcrmanHo

paboTHO Hansraxe 200bar/2900psi

Heto/BpytoTerno | 14.9/20.1kg | 15.1/203kg | 16.4/21.6kg  |50.5/66.5kg | 55.5/70.5kg

OnakoBka KapToHeHa kyTus (49*42*53) [bpBeHa kytns (61*65*87)

HwBo Ha wym* (dBa) przy 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

3ByKOBO HansraHe | 90 dBa

3ByKoBa MolHocT | 100 dBa

MaTepuanu Ha KOHCTPYKLMsTa

Yactn
paboTeLy npu [anBaHW3vpaHa 1 HUKenMpaHa BbrepoAHa CTOMaHa, HalloH, HepbXaaema
CbNPUKOCHOBEHME | cToMaHa, PTFE, auetan, koxka, UHMWPE, anymuHui, BondpamoB kapbug,

c 60dTa 3a BCMYKM | monveTueH, hayopokayydyk, ypeTaH

Mozenn

* AHTeH3VBHOCTTa Ha 3ByKa € M3MepeHa Ha pa3cTosHMe oT 1 MeTbp OT 060pyABaHETO. 3ByKOBaTa MOLLL-
HOCT e M3MepeHa CbrnacHo NpeaBnaeHoOTo B cTaHaapT ISO-3744.



EKCNNIOATALINA

BrokMpoBKa Ha cnycbKa

BrHaru aktvBrpanTe 61OKMPOBKaTa Ha CMycbKa NMpw nNpekpaTsBaHe Ha NPbCKaHeTo 3a NpeaoTBpaTs-
BaHe Ha HEBOJIHO aKTMBMPAHE Ha MUCTOMETa C PbKa WUIW NPK n3nyckaHe.

Mpouenypa 3a nsnyckaHe/ocBob6oXKAaBaHe Ha HaNsArAaHETO

Cneppaiite MNpoLenypata 3a 13nyckaHe/ocBoboXAaBaHe Ha HaNsraHeTo Npy NPeKpPaTsiBaHe Ha NPbCKaHETo
VN Mpeay NoYnCTBaHe, NPOBePsiBaHe/ HCMEKTVPaHE, CepBU3MPaHE UM TPaHCMopTUPaHe Ha 06opyABaHETO.

1. TpuvBefeTe npeBkOYBaTeNA 3a BKtoUBaHe/n3kntoysaHe B nosnumns OFF /U3KJTKOYEHO/ n n3sa-
feTe Lencena oT KOHTaKTa Ha 3axpaHBallata mpexa

N

3aBbpTeTe kNlanaxa 3a MNopkaysaHe/lNpbckaHe B nonoxeHne PRIME /MOLKAYBAHE/ 3a ocBob0X-
[JaBaHe Ha HansraHeTo.




3. [pbxTe nuctoneta 34paBo Lo pbba Ha KodaTta. AKTMBMpanTe NMUcToneTa 3a 0cBoboxaaBaHe Ha
HansraHeTo.

4. AxTVBMpanTe 610KMPOBKaTa Ha Crycbka.

BEJIEXKKA: OctaseTe knanaHa MopkaysaHe/lMpbckaHe B no3uumsa PRIME /MOOKAYBAHE/ nokaTo He
CTe roTOBW Aa NPOABIIKNTE NPbCKAHETO.

AKO Nofo3mpaTe, Ye HAKOS [03a UM MapKyy Aa 3a4PbCTeHM UK Ye HaNsraHETo He e O10 Hanb/IHO
0CBOOOAEHO, CNef, U3MbJIHSBaHe Ha CTbMNKUTE ynoMeHaTn Tyk no-rope, MHOITO BABHO pasxnabete
NpoTeKkTopa Ha [t3aTa WK KynayHra Ha Mapky4da 3a NocTeneHHo ocBobOXAaBaHe Ha HansraHeTo,
a BNocnecTBMe ro pa3BuinTe HambaHO.



HANAAKA

1. TlogroTeete 604Ta CbrM1AaCHO NPeABNAEHOTO B MPENOPBKUTE Ha NPOM3BOANUTENS.

BeposTHO TOBa € ejHa OT Ha-BaXKHUTE CTbMNKM 3a 6e3npobiieMHO HaHacsiHe Ha 605 Ype3 pa3npbckBaHe!
OTCTpaHeTe 3acbxHanus o 6os B ropHaTa 4acT Ha KoHTenHepa. [Nocne npeueaete 6osiTa npes huH
HarnoHoB hunTbp (Mpeanara ce OT NOBEYETO TbProBLUM Ha 6OK) 3a OTCTPaHsIBaHe Ha YacTMLW, KOUTO
6uxa MOV fa 3anyLuaT gro3ara.

2. Pa3BuiTe Ato3aTa 1 NpeanasuTens v ru oTCTpaHeTe OT MUCTOoNETa.

3. Pa3BuiiTe Mapky4a 1 CBbpXeTe eAnHUA Kpal KbM nucToneTa. M3non3sanTe ABa raeyHu ktova 3a
Ha[1eXHO 1 CUTYPHO 3aTaraHe.




5. CmasBaHe. HanbnHeTe MPaoBMHaTa CbC CMa3oO4YHO MadJio (3 no5 KaI'IKl/I) 3a npenortBpatdBaHe Ha
npexanespemMeHHO N3HOCBaHe. M3nbnHaBanTe onepaundTa npean BCAKO NpbCKaHe.

6. [MpoBepeTe enekTpo3axpaHBaHETO. YBepeTe Ce, Ye KOHTAKTLT Ha 3axpaHBallaTa Mpexa e Ha-
LJ1eXHO 3a3eMeH. [o-ronemuTte yabaxnuTenn MoraT Aa NoBAMSAT BbpXy paboTHUTE XapakTepucTu-
K1 Ha MalunHaTa. M3non3sanTe No-gbibr MapKyy, HAMECTO MO Ab/bI YObIXKATEN.

7. Bknroyete malwuuHata. YBepeTe ce, ye npeskitoyuatenst ON/OFF ce Hamupa B no3uums OFF /
N3KJMOYEHO/ 1 perynaTopsT Ha HansraHeTo e 3aBbPTAH M3LSAI0 B NOCOKa CPeLLy YacOBHMKOBaTa
cTpernka. BkitoyeTe MallvHaTa B 3a3€MeH KOHTaKT Ha pPa3cTosiH1e NoHe 3 M OT MallvHaTa 3a HaMa-
nsiBaHe Ha pycka OT UCKPU, MPeaM3BUKBaLLM 3ananBaHe Ha U3napeHusaTa uav NpaxoBuTe YacTULK.

Perynatop Ha HansiraHeTo

Mo nocoka Ha YacOBHMKOBATa CTpesika: yBeJsinyaBaHe / NO-BNCOKO HansiraHe

>

Mo nocoka cpelly YaCcoBHMKOBAaTa CTpeJsika: HamarnsiBaHe / NO-HUCKO HansiraHe

@



CTAPTUPAHE

1. YBeperTe ce, Ye npesktoysatenat ON/OFF ce Hamupa B nosuums OFF /U3KJITKOYEHO/.
2. 3aBbpTeTe perynatopa Ha HassiraHeTo cpellly YaCOBHMKOBATA CTpesika A0 Hal-HWUCKOTO HansraHe.

3. [locTaBeTe 3acMyKBaLLMsi/BaKyyMHWst MapKyy B KoaTta/KoHTeHepa ¢ 6osTa.

4. HacTtpowTe knanaHa 3a MNogkayBaHe/lMpbckaHe B no3nums PRIME /TTPbCKAHE/.

5. BksoyeTe MalwmnHaTa B 3a3eMeH KOHTAKT Ha 3axpaHBalliaTa Mpexa.

6. BkJtoyeTe MalLMHaTa — NPeBKOYBATENST TPSIOBa Aa ce npemecty B no3nuns ON /BKJTKOYEHO/.

7. 3aBbpreTe KOHTposepa Ha HansraHeTo Mo Nocoka Ha YacoBHMKOBATa CTPesIKa, LOKATO TeYHOCTTa
He 3aMoYHe fa LMpKyvpa npe3 ocHoBHaTa Tpbba.



8. [lpmnBepeTe npeBk/tOYBaTENSA Ha 3axpaHBaHeTo B no3numnsa OFF /U3KITKOYEHO/.

9. [lpexsbpneTe BakyymHaTa Tpbba B KoaTa/KoHTenHepa ¢ 60sTa 1 s noToneTe.

10. Mo3numoHnpanTe npeskaoyBaTensa B no3mumsa ON /BKJTIOYEHO/.

11. KoraTo Buaute 60si fa n3tnya oT nofkaysallarta Tpuoa:
a. Hacouete nucToneTa B NpasHa koda 3a oTnagbyHa 60s.
b. [eaktuBupaiite 6nokmMpoBKaTa Ha CrycbKa.
¢. [pbnHeTe 1 3a4pbXTe Cnycbka.
d. 3asbpreTe perynatopa NogkaysaHe/MpbckaHe B no3uumst SPRAY /MPbCKAHE/.

12. MpoabnxeTe fa npbckate B koaTa 3a oTnagbyHa 605 [OKaTO OT MUCTOsETa He moTeye caMo 60si.
13. OcBobopeTe crycbka. AKTUBMpPaliTe BNOKMpPOBKaTa Ha CrycbKa.

14. lNpexBbpreTe ocHOBHaTa Tpbba B KodaTa/KoHTenHepa ¢ 6osTa 1 g huUKcUpariTe KbM BakyyMHaTa
Tpbba.



NMPbCKAHE - TEXHUKA 3A NMPbCKAHE

1. KnoysT kbM J06POTO 6osiAMCBaHe € HaHACAHETO Ha PaBHOMEPHY CJIOEBE MO LisiflaTa NMOBbPXHOCT.
Mpn 6osAMCBAHETO Ype3 NpbckaHe, TOBA Ce OCLLLECTBSABA Ype3 PaBHOMEPHUN MPEeXoaMm, ¢ ABUXKe-
HVEe Ha pbkaTa C PaBHOMEepPHa CKOPOCT U MOALbPXKaHEe Ha MUCTONETa Ha e4HAKBO Pa3CTosiHMeE OT
MOBbPXHOCTTA.

2. [1oKOSIKOTO € Bb3MOXHO, APbXTEe MUCTOMEeTa MNOA NMPaB bib/ CNPSIMO MOBbPXHOCTTA. ToBa O3Ha-
YaBa, ye TpsibBa Aa ABUXMTE UsnaTa C1 pbKa Hanped, Ha3am, a He camo Aa Ch ABMXKUTE KMUTKaTa.

TbHBK CJION LOEBEN Cov TbHBK CJION I PABHOMEPEH CJTO/ MO LISNIATA MOBbPXHOCT |
T

30Cm

PaGota

: WY :

: :

3. [pbXTe nucrosnieta nepneHankynspHO Ha NMOBbPXHOCTTA, B MPOTUBEH ClyYai efuHUAT Kpan Ha
xofa e 6bae ¢ no-geben ciom oT apyrus.

FPELLIHO

OKoJio
10 A0 12 UHYA

MPABUJIEH HAYUH 3A NPbCKAHE

¥ npaBuIHO—*

Y HENPABUJTHO

4. B noseyeTo Clydaun, Han-LOOPOTO Pa3CTosiHMeE 3a npbckaHe e oT 25 go 30 cm mexay Ajo3aTta
1 MOBBPXHOCTTA.

5. [TuctonetsT TpsiGBa Aa Crvpa B Kpast Ha BCEKM XOA, 1 [4a TPbIrBa OTHOBO B HAYasI0TO Ha C/iefBaLLMs
xof. ToBa NpenoTepaTaBa Hac/I0aBaHETO Ha 6051 B Kpas Ha X04a, KOETO MOXe [1a Npean3Bunka cTu-
yaHe Ha 6osiTa. To31 MeTof Ha NpbCKaHe CbLLo NecTn 60s 1 faBa No-go0ObP KpaeH pe3ynTaT (BuxTe
naCTpaumsaTa npefocTaBeHa TyK no-gony).

#

okono PaGota
10 A0 12 IHYA

KPAW

HAYAJIO HA XOZIA

HA XOOA

=~



6. I'IpanmHaTa CKOPOCT 3a Xo40BeTe C MNCTOJ1ETa NO3BOJIABa HaHACAHE Ha MbJ1eH, B/1a>XXeH cnon, 6e3
cTn4aHe. XogoBeTe ce npunokpmeaT Ha OKOJ10 40% 3a nony4yaBaHe Ha paBHOMepPHa ,Cl,e6eJ'II/IHa Ha
cJ1o4. HprKaHeTO C paBHOMEPHWM XOo40Be OT OACHO Ha J1IABO M OT 14BO Ha OAACHO OaBa npodpecmo—
HaJlHW pe3yntaTtn (BVI)KTE NNIOCTPaUMATa NpenocraBeHa TyK I'IO*JJ,OJ'Iy).

EAMHMAT HaYMH 3a NOCTUraHe Ha ToBa e CBbpP3aH C HaCcO4YBaHe Ha At03aTa B Kpad Ha nocainegHuna Xxon,
npenn aktmBmpaHe Ha nNnMcTtoneTa.

7. MMpwukpaTtkn naysm (oo 1 4ac), ocBobogeTe cnycbka Ha MUCTONETa, 0CBOOOLETe HaNAraHeTo 40 MU-
HUMYM (Hyna) 1 HacTponTe nucTosieTa B no3uuns NMOLKAYBAHE. M3kntoveTe nuctoneta u pascka-
yeTe MallMHaTa OT 3axpaHBallata Mpexa. BuxTe Mpouenypa 3a ocBoboxXAaBaHe Ha HanAraHeTo.

8. |_|pl/l 60ﬂ,EI,I/ICBaHe Ha BbTPELWHW BbIN, KaTo Te€3M Ha 6nbnnoTekn nnm LLIKaCbOBe, Haco4BamTe NUCTo-
JleTa B CpeflaTa Ha bl'bJla 3a 3arno4yBaHe Ha NPbCKaHEeTO. 1o TO31 HaunH pb6OBeTe OT ABeTe CTpaHn
Ha brbia We noayyat paBHOMEPHO NOKPUTHE.




MHCTAJINPAHE HA AIO3A U NPEANA3UTEN HA NNCTOJIETA

1. AxTuBMpaiTe 6IOKMPOBKATA Ha CMYCKOBUSI MEXAHU3bM.

2. YBeperTe ce, Ye Ajo3aTa U NpeanasnTens ca MOHTUPAaHY CbIIacHO OTPA3eHOTO Ha UICTPpaLMsTa.

YNIBTHEHUE

NPEANA3SUTEN

HAKPANHUK - AIO3A

3. M3nons3Bante HakpalHMKa 3a HanacBaHe Ha nernoto. HakpanHukbT TpsabBa da Bnese gokpan
B npegnasnTens.




4. 3aBuHTeTE HaKpaI;IHI/IKa nnpenonasnTend Ha nncroneTa. 3aTterHete Cbl/IKCl/IpaLLl,aTa ramka.

M360P HA HAKPAMHUK/OIO3A

N360p Ha oTBOpUTE Ha HaKpanHKKa/ao3aTa

HakpanHuunTe ce npeanarat ¢ Hal-pasINYHN pa3Mepu Ha OTBOPUTE 3a NPbCKaHe Ha LMPOKa rama
TeyHocTW. Bawwmat nucrtonet e obopyasaH ¢ 0.43 mm (0.017 nHya) nnm 0.48 mm (0.019 nHya) Hakpait-
HUK 3a M3MON3BaHe NPKY NOBEYETO MPUIOKEHWNS 3a NPbCKaHe. 3a NO-TECHU AN MasKi NMOBbPXHOCTM
(wkachoBe, orpaaun, Nnapanetn), Ato3aTa ¢ 6 MHYOB OTBOP € HaN-A0BPOTO pelleHne; T NpefocTass
no-0o6po HaHaCsHE 1 KOHTPOJI. 3a rofIeMu NOBbPXHOCTY (TaBaHWU/CTeHN), Hal-A06pPUST N360p e Aro3a
¢ 10 8o 12 nH4Ya OTBOP 3a NO-ObP30 NOKPMBAHE Ha FOSIEMU NMOBLPXHOCTY.

13non3BaHeTo Ha lobpe opa3mMepeH 1 KayecTBeH HakpanH1K 3a GOSANCBAHE € OT KPUTUYHO 3HaYeHve
3a nocTuraHe Ha fLobpu pesyntaTv. HakpaiHUKLT KOHTPOSIMPa KOIMYeCTBOTO HaHacsiHa 605 1 30HaTa
nokpuBaHa oT 6osTa. Moxe fja 13non3eate LWMPOKa raMa [io3u KinacupuumpaHm cnpsMo araMeTbpa
Ha OTBOpa 1 WMpKHaTa Ha NokpuBaHe, Ha 6a3aTa Ha Tpu dakTopa:

1; NokpuBaHe/6osancBaHe 2; bosigmcBaHa NOBbPXHOCT 3; Bb3MOXHOCT Ha NUCTONETA 3a Noema-
He Ha pa3mepa HaKpaWHUK.

KntoyoBaTa pa3nuka kacae MakcMManHus pa3Mep, KOMTO NUcToneTsT By Moxe da nogabpxa. M36u-
paiTe HakpaWHuka/O3aTa Ha 6a3aTa Ha BULOBETE MOKPUTUSA, KOWTO LLLe HaHacATe 1 ce yBepeTe, Ye
Hal-ronsmata Afo3a (pa3mep Ha OTBOPA Ha HakpalHuKa), KOSTO Bb3HaMepsiBaTe fa 13nos3eate, ce
noaabpka oT Bawwms nucronert.

BuHarm e no-nobpe Aa nputexasaTe MallMHa C NO-roNsM KanauuTeT. Hanpumep, ako niaHupate ga
n3nonssate 0.017 HakparMHUK NO-4eCTo, KanaunTeTsT Ha Bawwa nuctoneT TpsibBa Aa 6bae B CbCTos-
HuWe fa noaabpxa no-ronemus pasmep (0.019 HakpanHKK).




MU3B60P HA NMPABUJTHUS HAKPANHUK

Ob6bpHeTe BHMMaHWE Ha MOKPUTMETO 1 MOBLPXHOCTTA NMoAexalla Ha bosancBaHe. YBepete ce, ye
13Mo3BaTe Hal-gobpus pasMep OTBOP Ha HaKpamHKKa 3a HaHACsIHe Ha MOKPUTUETO W Hal-gobpaTa
LWMPWHa Ha pa3npbCckBaHe 3a NOKPMBAHE Ha MOBbPXHOCTTA.

Pa3smep Ha oTBOpa Ha HaKpaHUKa

PasMepsT Ha OTBOpa Ha HakpanHWKa KOHTponMpa gebuTta — KOMMYecTBOTO 60si, KOETO M3nm3a oT
nucroneTa.

CbBETW:
B /I3non3BaiTe HakpanHULM C MO-rofleMn OTBOPY 3a No-gebeniv NoKpUTHS 1 C MO-Masku OTBO-
pU 33 NO-TbHKW MOKPUTUSI

LLupurHa Ha pa3npbckBaHe

LLInprHaTa Ha pa3npbckBaHe NpeAcTaBsBa pa3Mepa 3a NoKpUBaHe Npu NpbckaHe, KOMTO onpeaens
NJIoLLTa, KOATO MOXe Aia MOKPUETe NMpw BCAKO NpeMuHaBaHe. Mo-Mankute WYpUHM Ha pasnpbckBaHe
HaHacsaT no-Aebenu cnoese 604, a NO-rofeMUTe WYPUHM HAHACAT MO-TbHKM C/I0EBe.

NMokputus
Pasvepwu Ha
oTBOPMUTE Ha . . BbTpeLuHu BbHLWHKN
HaKpaiiHMuuTe Bany, Emaitnnak TpyHA 6om 6on
0,28 MM
(0,011 nHya) v
0,33 Mm
(0,013 nHua) v 4 v v
0,38 Mm
(0,015 nHya) v v v Y
0,43 Mm
(0,017 nHya) v v Y




3HAYEHUE HA HOMEPA HA HAKPANHUKA

MocnenHuTe Tpy LUMdPY OT HOMEPa Ha HaKpanHKKa CbObpXaT MH(MOPMAaLMA OTHOCHO AMAaMeTbpa Ha
OTBOpa W LUMPUHATA Ha HaHacsiHE BbpPXy MOBBbPXHOCTTA, KOraTo AbPXMUTE MUCTONETa Ha Pa3CTosiHKE
30.5 c™m (12 “HYa) OT MOBBPXHOCTTA, NoAfexallla Ha NpbCkaHe.

MbpBaTa undpa npu yasosiBaHe = NpUONM3NTENHA LUMPUHA Ha HaHacsiHe

413 HAKPAVHVIKBT
MPEOOCTABA
8-10 MHYA LLIMPUHA
HA HAHACAHE

413 HAKPAHUKBT
MPUTEXABA
A0.013 MHYA

PASMEP HA OTBOPA

MocnenHuTe Age uncdpu = pa3Mep Ha OTBOPA Ha HaKpanHWKa B XUASAHM OT MHYa

LLnprHa Ha HaHacsAHe 12
Ne Ha YacT Ha
N 1HYa (305 mm) Pa3mep Ha oTBOpa
HakparHuka
OT NOBBPXHOCTTA

311 152-203 mm 0,28 Mm
(6—8 nHya) (0,011 nHya)

211 203-254 mm 0.28 mm
(8-10 nHua) (0.011 nHya)

313 152-203 Mm 0.33 Mm
(6-8 Hua) (0.013 nHya)

413 203-254 mm 0.33 Mm
(8-10 nHua) (0.013 nHya)

415 203-254 mm 0.38 Mm
(8-10 nHua) (0.015 nHya)

515 254-305 mm 0.38 Mm
(10-12 nHua) (0.015 nHya)

417 203-254 mm 0.43 Mmm
(8-10 nHua) (0.017 nHya)

517 254-305 mm 0.43 Mmm
(10-12 nHua) (0.017 nHya)




TAB/IULIA 3A U3BOP HA OBPBLUALL, CE HAKPAHUK

Pasmep
Ha LUnpurHa Ha npbcKaHe — MHYO0Be DOebut MpunoxeHue duntbp
oTBOpa
NHY 4'-6" | 6"'-8" | 8"=10" | 10"=12" [ 12"-14" | gpm | L/min
0,011" | 211 | 311 | 411 511 611 0,12 | 045 . 150 oTB.
banu nan nak
0,013" | 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 (4epseH)
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 0,91 MacneHa 605 100 ora.
KbAT)
0,017" | 217 | 317 | 417 517 617 031 | 117 NaTekcosa Gos 100 oTB.
0,019" | 219 | 319 | 419 519 619 038 | 144 / akpun / 600 oTB.
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 emannnak (6sn)
0,023" 323 | 423 523 623 057 | 2,16
B 600 oTB.
0,025 325 | 425 525 625 067 | 2,54 IbCT naTekc Gn)
0,027" 427 527 627 0,77 | 2,91
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 | 3,41
0,031" 331 | 431 531 631 1,03 | 3,90
0,033" 333 | 433 | 533 633 | 1,17 | 443 SISO PR @z,
/ MbAHWTEN / rpyHA, (3eneH)
0,035" 335 535 1,31 | 4,98
0,043" | 243 | 343 | 443 543 643 1,98 | 7,51

BAXXHA MH®OPMALINA OTHOCHO M3HOCBAHETO HA HAKPAMHULINTE

BaxxHo e ga nogmeHaTe HaKpaI?IHI/]Ka, KOraTo ce N3HOCK,; TOBa e rapaHTunpa npeynsHo npbckaHe, Mmak-
CMMaiHa NPOoAYKTUBHOCT 1 Ka4yeCTBEHO Kpal;IHO nokpuTune. |_|pl/l M3HOCBaHe Ha HaKpaIZHI/IKa, pPasmMepsT

Ha OTBOpa Ce yBesin4aBa U WKnpmMHaTa Ha Pa3npPbCKBaHOTO NOKPUTNE HaMaliAaBa.

XUWBOTBLT Ha HaKpanHULMTE Bapupa CNPSMO CbOTBETHUTE HAHACAHM NOKPUTUA. YObXETe XNBOTa Ha
HaKpalH1Ka Ype3 NpbcKaHe Npu Hal-HUCKOTO HassiraHe, KOeTo pa3apobsiBa (aToMu3npa) NOKPUTUETO

B Hal-no6pa CTpys 3a pasnpbckBaHe.

MpenopbunTenHa NnogMsiHa Ha HakpanHuka Jlatekc: cneg 4000 go 5000 m?

HAMASIBAHE HA LLUUPUHATA
HA NPbCKAHE

YFONEMSABAHE HA PASMEPA HA OTBOPA




NMOYNCTBAHE

KakTo npu Bcsiko obopyaBaHe 3a npbckaHe, MallviHaTa By 3a npbckaHe TpsibBa fa ce NoyncTBa BHUMa-
TEJIHO, B MPOTMBEH Cly4ait HAMa fa paboTu KakTo TpsibBa. 3afpbCTBAHETO € Hal-yecTaTa NpuyrHa 3a
Bb3HVKBAHETO Ha npobnemu. Mpu cnasBaHe Ha HACTOSILLMTE yKa3aHWs e rapaHTupate 6e3npobnem-
Ha ekcnioaTaumMsi Ha MallKMHaTa 3a NpbckaHe.

1. CnasBaiTe npouenypaTa 3a 0cBobOXAaBaHe Ha HaNAraHeTo.
OTcTpaHeTe KomniekTa cMhOHHM TPBOW OT 60OATa U M1 HATUCHETE B TEYHOCT 3a NPOMUBAHE.

Bbenexka: /13non3BanTe Bofa 3a 601 Ha BOAHA OCHOBA Y MUHepasieH pa3TBopuTen 3a 6ou Ha MacsieHa
OCHOBA.

3AYEPBSBAHE

2. BkntoveTte obopyasaHeTo. 3aBbpTeTe Harope perynatopa 3a nogkaysaHe/npbckaHe 3a 3aTeapsHe
Ha APEHaXHWS KnanaH.

3. YBenuyeTe HafsiraHETo O cpefHa cTonmHocT. OcBoboAeTe NpennasnTens Ha Crycbka Ypes npua-
BUKBaHe B no3unums OFF /3KJTFIOYEHO/ oo nosiBa Ha npomuBalLiaTa TeYHOCT.




4. [loctaBeTe nucToneTa Hajg KOCbaTa/KOHTeVIHepa 3a OTnagb4Ha 6091, 3apPbXTe Taka N HaTUCHeTe
CnycbKa 3a UA10CTHO MpOMMBaHe Ha cMcTeMaTa, OCBO60,D,ET€ CnycbKa n aKTVIBI/IpaVITe 6J'IOKl/IpOB*
KaTa Ha cnycbKa.

5. 3aBbpTeTe perynatopa 3a rnogkaysaHe Hafosy 3a OTBapsiHe Ha APeHaxHWs KnanaH 1 rnossoseTe
Ha NpomuBaLLiaTa TeYHOCT 3a LMPKYIMpa B NPOObIXeHVe Ha 15 ceKyHAM 3a MoYmncTBaHe Ha fpe-
HaxHaTa Tpbba.

6. [loBaurHeTe cndoHHaTa TPbOaA Hag MPOMMBALLATA TEYHOCT U akTUBMpPalTe nucToneTa 3a 15 nnn
30 cekyHaM 3a LpeHNpaHe Ha TeYHOCTTa.

TEYHOCT




7. 3aBbpTeTe perynatopa 3a NoAkayBaHe Harope 3a 3aTBapsiHe Ha ApPeHaxHWs knanaH. HatucHete
Crycbka Ha nucToneTa Hag kodaTa/KoHTelHepa 3a oTnagbyHa 605 3a M3kapBaHe Ha TeYHOCTTa OT
Mapkyua. [prBeneTe npesktoyBaTeNs Ha MalmHaTta B no3uuma OFF /N3KJTFOYEHO/.

8. 3aBpreTe perynatopa 3a nogka4BaHe HafoJsy 3a OTBapsAHe Ha OpeHaXXHUA KanaH. CrlpeTe nmcroneta.

9. OrtcTpaHeTe GUATPUTE OT NUCTONETA U MaLUMHATa, ako MMa MOHTVPaHN Taknea. [louncreTe n UH-
cnekTMpanTe, a Nocie MOHTUpPaTe 06paTHO hUATPUTE.




10. AKo npomuBaTe ¢ BOAa, MPOMUIATE OTHOBO C MUHepasieH pa3TBOPUTES], UM MPOMMBALLA TEYHOCT
3a nomMnu, 3a o6pasyBaHe Ha 3alMTeH CJI0M, NPeAoTBPaTABaLY 3aMpPb3BaHe WU o6pasyBaHe
Ha KOpo3us.

11. lpwv cknagyrpaHe Ha 0bopyABaHETO 3a Nepuof Hagsuwwagall, 10 AHW, cef OCHOBHO MOYNCTBaHe,
MOJIl pa3ckayeTe BakyyMHaTa Tpbba, Mapkyya v nuctoneta v HanenTe okono 10 ml cvasoyHo
MacJ10 B MommnaTa 3a Te4YHocTu. Nocsie nycHeTe MawmnHaTa (no3uuma NMOLKAYBAHE) 1 s octaBeTe
[a paboTw 3a 5 cekyHam (cnepn KaTo BUAMTE MacI0TO B TpbbaTa 3a nogkaysaHe). ToBa e npego-
TBPaTN BIOKMpPaHe, KOpo3rpaHe NN PbXAACBaHE Ha YacTUTe B Hes.

12. V36bpLueTe MallHaTa, MapKyya 1 n1ucToneTa ¢ napLuan/Kbpra HanoeHa ¢ Bo4a Wiy MUHepasieH
pasTBopuTen.




YCTAHOBSIBAHE N OTCTPAHABAHE HA NMPOBJIEMU

MPOBJIEM: NPEBKJTIOYBATENAT HA 3AXPAHBAHETO E BKJTKOMEH N MALLUMHATA E BKJTKOYEHA
B MPEXXATA, HO MOTOPBT HE PABOTU, A MTOMNATA HE CE ABNXU

MNpununHa

PelueHune

HansaraHeto e HaCTPOEHO Ha Hyna.

3aBpreTe KOHTPOEPa Ha HandaraHeTo no rnocoka
Ha 4YaCOBHUKOBATa CTpeJiKa 3a yBe/im4yaBaHe Ha
HanaraHeTo.

MOTOp'bT nnn ynpaeneHMeTOo Ca noBpeneHn.

Mons cBbpxeTe ce ¢ JoCTaByYnKa Uv JUPEKTHO C
DPAIRLESS.

KOHTaKThT He nogaBa HanpexeHue.

e Mpo6BanTe Apyr KOHTaKT UK Lencen Ha paboTeLLo
YCTPOWCTBO 3a MPOBEPKA Ha KOHTaKTa.

e BkJloueTe unm nogmeHete ByLioHa Ha TabnoTo

C ByLIoHUTE.

MoBpeaeH yabxuTen.

MoomeHeTte YABIIXNTENSA.

MoBpeneH en. kaben Ha MalwvHaTa 3a
npbckaHe.

MposepeTe 3a NoBpeaeHa N3oaauus uim
nposoaHuuK. MNogmexeTe en. kabena npu
YCTaHOBABAHETO Ha NMoBpeay.

bosita n/nnu Bopata e 3amMpb3Hana unmn ce e
BTBbpAMIa B moMnaTa.

M3kntoyeTe MallmHaTa oT KOoHTakTa. [pun yctaHoBsABaHe
Ha 3ampb3BaHe HE onutBanTe Aa ctaptupate
MalUnHaTa A0 NbHOTO 1 pa3mMpassiBaHe, 3alloTo ToBa
MOXe fia NoBpeAn MOTopa, niatkaTa 3a ynpasieHune
/NN 3a0BUXKBaHETO.

YBeperTe ce, 4ye NpeBkJItoYBaTess Ha 3axXpaHBaHeETO

ce Hamupa B no3nuns OFF /U3KJTKOYEHO/. OctaBeTe
MalUnHaTa Ha TOMJ10 3a HAKOKO Yaca. BktoveTe
kabena Ha 3axpaHBaHeTO 1 NpeBk/toYBaTeNS Ha
MalmnHaTa B no3umums ON /BKJTKOYEHO/. baBHO
yBenumyeTe HacTponkaTa Ha HalISiraHeTo U BUXTe Aanu
MOTOpa LLie cTapTupa.

Mpw BTBBbPAABaHe Ha 6051 B MalUMHaTa, MOXe Aa ce
HanoXu NOAMSAHA Ha YNTBTHEHWETO Ha MoMnara,
KnanaHuTe, 3aBWXBaHETO MW NPeBKJIOYBaTENs 3a
HangraHeTo. Mons cBbpXeTe ce ¢ JocTaByuKa Uam
anpekTHo ¢ DP-AIRLESS.

MPOBJIEM: MALLIVHATA E BKJIKOHEHA, HO NMUCTOJIETBT HE NMPHCKA BOS

MNpununHa

PelwueHune

MalumnHaTa He paboTu Unn He Npbcka 6os.

MoomeHete 6noka 3a npbCcKaHe.

Hsima 6os1. BakyymHaTa Tpbba He e nsusno
notoneHa B 6osTa.

MoToneTe BakyymHaTa Tpbba B 60sTa.

3aapbCTeH Bakyym hunTbp.

MouncTeTe hunTbpa.

BakyymHaTa Tpbba e 3aipbcTeHa npu
BXOASLLMS KanaH.

MouncTeTe 1 3aTerHeTe kanaHa.

BXxofsLmaT knanaH Teye.

MouncreTe BXOAALWMS KNanaH. YBepeTe ce, 4ye nernoto
Ha ca4MaTa He € HapaHeHO NN NUSHOCEHO U cadMaTa
npwunensa ,D,O6pe B HEro; crnobete OTHOBO KilanaHa.

YNABTHEHMETO Ha NoMnaTa e U3HOCEHO.

MoomeHeTte YNNbTHEHVETO Ha NoMnaTa.

M3HoCeH nnv nospeaeH GyTaneH npbT.

[MouncreTe M NnogMeHeTe 6\/TaJ'IHI/IF| npsT.




MPOBJIEM: MOMIATA CE IBU>KWU, HO HE KAYBA HAJIATAHE

MpuunnHa

PewweHune

B nomnata He e nogkayeHa 0os.

MopakayeTe 6osi B nomnaTa.

I\/Ipe>t<aTa Ha BXO[a e 3agpbCTeHa.

MouuncreTe MpeXxaTa Ha BXOLa U ce yBepeTe, 4e
BakKyymMHaTa prﬁa € noTtoneHa B Te4HOCTTa.

BakyymHaTa Tpbba He e noToneHa B 6osTa.

YBeperTe ce, Ye BakyyMHaTa TpbOa e noToneHa B 6osTa.

BakyymHata Tpbba rma Teu.

3aTerHeTe cBpb3kaTa Ha BakyyMHaTa Tpbba.
MHcnekTpanTe TpbbaTa 3a NyKHaTVHM UK TEYOBE.
Mpwy ycTaHoBsSIBaHe Ha NyKHaTUHN U YBPEXAAHNS,
nofMeHeTe BakyyMHaTa Tpbba.

KnanaHsT 3a ﬂOﬂKBQBaHe/HprKaHe e
MN3HOCEH NNK 3apbCTeH CbC 3aMbpCUTENN.

[MoyncTeTe KNanaHa wav ro NnogMeHeTe ¢ HOB.

MPOBJIEM: MOMMNATA CE ABV)KW, HO BOATA

AKTUBUPAHE HA MUCTONETA

CAMO NPOKAMNBA U MPOTUYA NPU

MpuunHa

PelueHue

HansiraHeTo e HacTPOeHO Ha NpekaneHo
HUCKa CTOMHOCT.

basHO 3aBbpTETE KOHTPOJIEPA Ha HaNAraHeTo no
MOCOKa Ha YaCOBHMKOBAaTa CTpesika 3a yBenin4yaBaHe
Ha HandaraHeTo, KOeTO e akKTBMpa MOTopa 3a
nogka4yBaHe Ha HanaraHe.

[yMeHWTE yMIbTHeHWS/ TapHUTYPU B MOMaTa
ca U3HOCEHWN NN YBPEAEHW.

MofAMeHeTe ryMeHuTe YNIbTHEHUS/ TapHUTYPY.

Caymata 1 N1ernoTo Ha BXOAALLMA KNanaH ca
3a4pPbCTeHN C HacTnun.

MouuncreTe ru.

Jio3aTa e 3agpbCeTeHa.

OTnyweTe/noyncrete gtosata.

CDI/IJ'IprbT 3a Te4YHOCTU e 3aPbCTeH.

MouncreTe Uy nogmeHete GUATbPA 38 TEYHOCTY.

®UATLPLT 33 TEYHOCTM Ha NUCTONETa
€ 3a[pbCTeH.

MouwncTeTe Mnn noameHeTe GUNTbPA 3a TEYHOCTN
Ha nucToneTa.

[io3aTta e npekaneHo rosigma nnm N3HoCeHa.

[MoomeHeTe Ato3aTa.

MPOBJIEM: MALLUHATA 3ACMYKBA BOSl HO

HNBOTO CNALA NMPU AKTUBUPAHE HA MUCTOJIETA

MNpuunna

PewweHune

M3HoceHa ato3a Ha nucToneTa.

MoameHeTe alo3ata.

BakyyMHUAT pUNTLP e 3a4pbCTeH

MouncreTe hunTbpa.

QUANTLPLT Ha NUCTONETa UK Alo3aTa e
3apbCTeH.

MouwncTeTe unu noamexete huntbpa. Habasete
LOMBAHUTENHW DUNTPU 3a OCHLLECTBABAHETO Ha
noamsHa.

BosTa e npekaneHo rbcta wnwm rpyba.

Paspepete unu npeuenete 6osTa.

M3HoceHa V-rapHutypa.

[MoomeHeTe 9.

BxoOdawmaT knanaH e n3HoceH nnu yBpeneH.

MoameHeTe Knanaxa.




NPOBJIEM: JIO3ATA MPOKANMBA

MpuunHa

PewweHune

[o3ata e uHCTanupaHa HenpasuHo.

I'IposepeTe NHCTanmpaHeTo.

M3HoceHo ynnabvTHEHWME.

MoomeHete YNAbBTHEHNETO.

MPOBJIEM: MACTOJIETHT HE MPbCKA

MpuunHa

PelwueHune

3agpbcTeHa Ato3a, hunTbp Ha NUcToneTa Unm
HaKpanHuk.

MouncreTe glosaTa.

3agpbCTeH GuaTLp.

Moyncrete Ny nogMeHeTe NUCToNeTa NN CbI/IJ'I'I'bpa.

[io3aTta ce Hamumpa B no3numsa 3a MOYNCTBAHE

Mo3numoHupanTe Alo3ata B no3nums NMPbCKAHE

NPOBJIEM: AKYMVYJIUPAHE HA BOS

MpuunHa

PelwueHune

HansraHeTo e HacTPOEHO Ha NpekaneHo
HINCKa CTONHOCT.

YBenun4yete HandraHeTo.

@l/lﬂpr'bT Ha nucroneta, HaKpal7IHI/IKa nnn
BaKyyMa € 3a0pbCTeH.

MouncreTe huntpuTe.

Pa3xnabeHa BakyyMHa Tpbba.

3aTerHete hUTUHTa Ha BakyyMHaTa Tpbba.

V3HoceHa aro3a.

[MogmeHeTe gro3aTa.

bosita e npekasieHo roCra.

Pa3spepeTe 6osTa.

MPOBJIEM: TEPMWUYHO NMPETOBAPBAHE

MpuunHa

PelwueHune

MperpasaHe Ha moTopa.

OctaBeTe Aa ce oxnaau 3a 15 0o 30 MuH.

HacnosisaHe Ha 609 B MOTOpa.

Moyncrete MOTOpa OoT 6osTa.

MalunHaTa e n3noxeHa Ha CIbHLE.

HpeMECTeTe MallHaTa Ha CAHKa.

APOBJIEM: ANCNJIEAT HE PABOTU, MALUVNHATA PABOTU

MNpuunHa

PewweHune

Oucnnedart e nospefeH nnn nma siolla CBpb3Ka.

MpoBepeTe cBpb3KaTa, NOAMEHeTe ANCrnes.

APOBJIEM: LULMPUHATA HA PA3MPLCKBAHE BAPUPA NI MALUMHATA HE CTAPTUPA

CBOEBPEMEHHO MPU Bb3CTAHOBABAHE HA

PABOTATA

MpuunnHa

PewweHune

V3HoceH npeBKtoYBaTesn 3a peryampaHe
Ha HandaraHeTo, Nnpu4nHAaBall NnpekoMepHn
Bapuvaynn Ha HanaraHeTo.

Mons CBbpXETe Ce C oCTaBYMKa.

MNPOBJIEM: OT MOMIMATA NMPOTUYA BOA

MpuunnHa

PelwueHune

VI3HOCEHW YNTBTHEH WS/ TapHUTY PV Ha NomnaTa

MoomeHete yI'IJ'I'bTHeHI/IFITa/FapHI/ITypVITe Ha nommnara.




Kop 3a rpeluka
Ha gucnneda EO1

OnuncaHwue: TepMnYHa 3alumMTa Ha en. niaTka
3a ynpasiieHune

BeposaTHa npuunHa: MNperpana en. nnatka

3a ynpassieHne. BeposTHO HakpalHWKLT e 6un
TBBbPAE MaNbK.

M3kntoyete 3axpaHBaHeTo,
n34yakanTe JOKATO NnaTkaTa ce
oxnagn n nogMmeHeTe HaKpaVIHV]Ka
CNo-ronam pasmep.

Kop 3a rpeluka
Ha gucnnes E02

OnucaHwue: MpeLlka B KOMyHUKaLunTe

Ha ynpasnsiBallaTa naarka.

BeposATHa npuynHa: CtaTuyHOTO
eNeKTPUYECTBO Npeymn Ha KOMyHuKauumTe
C nnaTtkaTa 3a ynpasneHue.

V13kntoyeTe 3axpaHBaHETO

1 M34akawTe 4o cnupaHe Ha
ancnnes. BkioyeTe 3axpaHBaHETO.
AKO Npo6emMbT NPOABIXABA,
nofMeHeTe efl. nnaTka

3a ynpasneHve.

Kop 3a rpewka
Ha gucnnes EO3

OnucaHwne: dedekTnpaHe Ha ceH30p

3 HanaraHe.

BeposTtHa npuynHa: MoBpeneHu BbTPeLIHN
4acTW Ha CeH30pa 3a Hanaraxe.

MopgMeHeTe ceH3opa 3a HansdraHe
C HOB CEH30p.

MomHeTe:

BuHarv noyncreante BHUMaTENHO
MallHaTa cnef paboTa.

Kop 3a rpetuka
Ha gucnnesa E04

OnwncaHwue: 3almTa Ha MOTOPa NPOTUB
6nokunpaHe. BeposiTHa npuymnHa:

1. Hncko HanpexeHue 1 npekaneHo Maabk
HaKpanHuk.

2. MoBpefa Ha BbTPeLUHWTe YacTh Ha nomnaTa.

1. TpoBepeTe HanpexeHneTo n
noAmMeHeTe HakpaWHuKa c No-ronsm
2. MpoBepeTe BbTPeLLUHUTe YacTh Ha
nomnarta 3a noepeau. NogmexeTte rn
aKo ca noBpeeHn.

Kop 3a rpetuka
Ha gucnnes EO5

CprXTOKOBa 3allnTa Ha naaTkaTa
3a ynpasneHne Ha MoTopa.

BuxTe E04

Kop 3a rpeluka
Ha gucnnesa E06

MpenynpexaeHue 3a en. nnartka
3a ynpasneHue.

BuxTe EO5

Kop 3a rpeluka
Ha aucnnes EQ7

HansaraHe Hag 70 bar B pexumM 3a noyncreaHe.

PerynupanTte HansraHeTo Ha Hucka
cTeneH.

Kop 3a rpeluka
Ha aucnnesa EO8

OnuncaHue: I'Ipe,uynpex,ueHme 3a 3axpaHBallo
HanpexeHne. BepOFITHa npuynHa: |_|pI/I HNCKO
3axpaHBallo HanpexXeHne nnn nunca

Ha 3paBHABaHE, LLie Ce NMOABU KOA 3a rpellka
3a Hann4yme Ha HNCKO HanpexeHune.

1. MpoBepeTe 3axpaHBalyus kaben.
2. MNoaMeHeTe HakpanHuKa

C NO-TONSAIM N ONUTanTe OTHOBO.

3. V3kntoveTe 3axpaHBaHETO

1 npemecrteTe perynaropa Ha
HansgraHeTo [0 Han-HucKaTa
HacTporka. Mpu HaMb/IHO U3KIOYEH
ancnnewn, BKIoyeTe 3axpaHBaHeTo
OTHOBO.

Kop 3a rpeluka
Ha gucnnesa E09

OnvcaHwue: 3alyTa OT NpeToBapBaHe.
BeposaTHa npuynHa: Hama matepuan

B MOMMaTa; MallnHaTa cnvpa aBToMaTu4HO
3a npefnasBaHe Ha nomnara ot
npexaespeMeHHO N3HOCBaHe.

M3kntoyeTe 3axpaHBaHeTo,
No3nLMOHNpPaiTe NOTEHLMOMETbPA
Ha Hal-HMCKaTa HacTpoka,
Hamb/IHETE OTHOBO C MaTepuarn.
BkrtoueTe 3axpaHBaHeTO

N perynvpanTe HansraHeTo OTHOBO.

Kop 3a rpewuka
Ha gucnnea E10

OnuncaHwue: 3almTa OT NperpsBaHe Ha MoTopa.

M3kntoyeTe 3axpaHBaHeTo,
134yakanTe 00 oxnaxaaHe Ha
MoTopa.

Kop 3a rpeluka
Ha gucnnea E11

OnucaHue: TokoBa 3allMTa Ha nnaTtkata
3a ynpasneHue.

BeposTHa npuymnHa:

1. Hncko HanpexeHwue, npekaneHo Obabr
3axpaHBall kabes, HeNoOAXOAALLO CceveHue,
JIOW KOHTaKT € nnaTkaTa 3a ynpasneHue
2. MNpekaneHo MaibK HakpamHuK.

3. MpekaneHo aebeno nokpuTne.

4. oBpeneH ceH30p 3a HansgraHeTo,
npekaneHo BMUcoka paboTHO HandraHe

5. MoBpefeHa en. niaTka 3a ynpasfeHue.

1. MpoBepeTe fanu HanpexeHneTo
e 220V; npoBepeTe fanu KabessT He
e npekaneHo Ob/Tbr; NpoBepeTe Aaau
ONCNNesT e CBbP3aH NPaBUIIHO.

2. lNoaMeHeTe HakpanHuKa

C no-ronsm.

3. Pa3pefeTe MaTepuana CbriacHo
HapbYHMKA.

4. [ogMeHeTe ceH30pa 3a HansraHe.
5. MogmeHeTe en. nnatka

3a ynpasneHue.
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Ne KaTtano>xeH Homep Nwme Ha vacT Kon.
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 BakyymHa uenka PS51 1
1 2561-160081 BakyymHa uenka PS81 1
2 3560-513002 Kopnyc Ha knanaHa PS51 1
2 3560-814002 Kopnyc Ha knanaxa PS81 1
3 3560-513003 O-ynnbTHeHne PS51 1
3 3560-814003 O-ynnbTHeHwme PS81 1
4 3560-513004 JNerno Ha knanaHa PS51 1
4 3560-814004 JNerno Ha knanaHa PS81 1
5 3560-513005 LonHa cayma PS51 1
5 3560-814005 HonHa cayma PS81 1
6 3560-513006 Jlerno Ha caymara PS51 1
6 3560-814006 Jlerno Ha caymara PS81 1
7 3560-513007 BytaneH knanaH PS51 1
7 3560-814007 BytaneH knanaH PS81 1
8 3560-513008 Jlerno Ha knanaHa PS51 1
8 3560-814008 Jlerno Ha knanaHa PS81 1
9 2561-814005 [apHUTYypa 3a Npom1BaHe 1
10 2561-513005 [apHWTYypa 3a n3nomnBaHe 1
10 2561-513005 [apHUTYypa 3a n3nomnBaHe 1
1 2561-513005 [apHUTYpa Ha gpocena 1
11 2561-814005 [apHUTYpa Ha gpocena 1
12 2561-513005 PemoHTeH komnnekT PS51 4
12 2561-814005 PemoHTeH komnnekT PS81 4
13 2561-513005 PemoHTeH komnnekT PS51 3
13 2561-814005 PemoHTeH komnnekT PS81 3
14 2561-513005 3aTBapsLLO YyrTbTHeHNEe 1
14 2561-814005 3aTBapsILWO YrTbTHEHME 1
15 2561-514005 Cayma Ha byTtanoto PS51 1
15 2561-814005 Cayma Ha byTtanoTo PS81 1
16 3560-513016 Bytano 1




16 3560-814016 Bytano 1
17 3560-513017 [apHUTYpa Ha Koxyxa 2
17 3560-814017 [apHUTYpa Ha Koxyxa 2
18 3560-513018 Koxyx 1
18 3560-814018 Koxyx 1
19 3560-513019 Lnnnngbp 1
19 3560-814019 LnnnHobp 1
20 3560-513020 LLlyuep 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 LLyuep 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 3aTBapALLO YyNIbTHEHME 1
21 2561-814005 3aTBapsLLO yrbTHEHNe 1
22 2561-513005 PemoHTeH komnnekT PS51 4
22 2561-814005 PemoHTeH komnnekT PS81 4
23 2561-513005 PemoHTeH komnnekT PS51 3
23 2561-814005 PemoHTeH komnnekT PS81 3
24 2561-513005 3aTBapsALWO yrTbTHEHME 1
24 2561-814005 3aTBapALWO yrIbTHEHME 1
25 3560-513025 O-ynnvTHeHne 1
25 3560-814025 O-ynnbTHeHNe 1
26 3560-513026 YnnbTHABALLA ranka 1
26 3560-814026 YnnbTHABALLA ranka 1
27 3560-513027 Kanauka 1
28 3560-513028 KoHTtparaiika 1
28 3560-814028 KoHTpararka 1
29 3560-513029 BuHT 10
30 3560-513030 Crukep 1
31 3560-513031 Konye 3a perynvpaHe Ha HansiraHeTo 1
32 3560-513032 Bnoxka Ha noteHUMOMeTbpa 1
33 3560-513033 3aTBOp 1
34 3560-513034 CTukep 3a gucnnes 1
35 3560-513035 Kanak 3a gucnnes 1
36 3560-513036 MpyxunHa 2




37

3560-513037

MpeBkntoyBaTen

38 3560-513038 LLlencen Ha 3axpaHBaHeTO
39 3560-513039 [MoTeHuromeTbp

40 3560-513040 LCD pucnnei

41 3560-513041 BuHT STP2,9

42 3560-513042 BuHT

43 3560-513043 MynT 3a ynpaBneHune

43 3560-814043 MynT 3a ynpaBneHune

44 3560-513044 Kanbd Ha nynT 3a ynpasneHue
45 3560-513045 YNnbTHEeHWe Ha NynT 3a ynpaBneHune
46 3560-513046 YnnbTHeHne

47 3560-513047 LWanba M8

48 3560-513048 BvHT M8

49 3560-513049 YnasTHeHne

50 3560-513050 CeH30p 3a HansiraHe

51 3560-513051 O-ynnbTHeHne

52 3560-513052 Kopnyc Ha duntbpa

53 2560-140060 @unTbp 3a MaTepunana 60 mpexa
53 2561-140030 duntbp 3a Matepuana 30 Mpexa
54 3560-513054 Bnoxka 3a puntbpa

55 3560-513055 O-ynnbTHeHVEe

56 3560-513056 O-ynnbTHeHne

57 3560-513057 lanka 3a bunTbpa

58 3560-513058 LLyuep 3/8"x3/8"

58 3560-814058 LLyuep 1/2"

59 3560-513059 BuHT

60 3560-513060 [Hioben

61 3560-513061 Lllanba

62 3560-513062 YNneTHeHMe Ha kKnanaHa
63 3560-513063 Kopnyc Ha knanaHa

64 3560-513064 Cauma

65 3560-513065 O-ynnbTHeHne




66

3560-513066

Mrna Ha knanaHa

67 3560-513067 MpyXnHa Ha knanaHa
68 3560-513068 laka Ha KnanaHa

69 3560-513069 Kopnyc Ha konyeTo/perynatopa
70 3560-513070 Konye/perynatop Ha knanaHa
71 3560-513071 WnanHT

72 3560-513072 LpbXKa Ha kodaTa

73 3560-513073 CTukep 3a NnpegHUs kanak
74 3560-513074 MpeneH kanak

75 3560-513075 LnT

76 3560-513076 BuHT

77 3560-513077 BUHT

78 3560-513078 LT 33 Atoben

79 3560-513079 Ckoba Ha nomnata

79 3560-814079 Ckoba Ha nomnata

80 3560-513080 BTynka Ha cBbp3BaLL, NpsT
81 3560-513081 Bbnokupaly pukcatop
82 3560-513082 ByTano Ha 6uena

82 3560-814082 ByTano Ha 6uena

83 3560-513083 Bviena

84 3560-513084 [Hioben PS51

84 3560-814084 [Hioben PS81

85 3560-513085 LLndT 3a brena

86 3560-513086 Koxyx

87 3560-513087 Jarep HK2530

88 3560-513088 larika

89 3560-513089 BuHT

90 3560-513090 Kopnyc Ha ckoba

91 3560-513091 Oioben

92 3560-513092 KonaHos Ban

93 3560-513093 Wrnex narep BA2620ZOH
94 3560-513094 fapHuTypa




95 3560-513095 Penka

96 3560-513096 YnastHUTeNn

97 3560-513097 WrneH narep SCE1616
98 3560-513098 Wrnen narep NK1916
99 3560-513099 lapHuTYpa

100 3560-513100 Perka

101 3560-513101 MVHBOH

102 3560-513102 Koxyx Ha npenaBaTtenHa KyTus
103 3560-513103 Motop PS51

103 3560-814103 MoTop PS81

104 3560-513104 BeHTnnatop

105 3560-513105 BuHT

106 3560-513106 Kopnyc Ha moTopa
107 3560-513107 Crukep 3a kopnyca PS51
107 3560-814107 Crukep 3a kopnyca PS81
108 3560-513108 PbkoxsaTka

109 3560-513109 Hioben

110 3560-513110 PbKkaB 3a pbkoxsaTka
111 3560-513111 ByTOH 3a pbkoxBaTka
112 3560-513112 BuHT

113 3560-513113 MoHTaxHo npucnocobnerve
114 3560-513114 BuHT M6

115 3560-513115 CTowka 3a HaBMBaHe Ha MapKy4a
116 3560-513116 KyTnsa ¢ tHCTpyMeHTn
117 3560-513117 BuHT

118 3560-513118 Koneno

119 3560-513119 Llan6a

120 3560-513120 ®dukcatop

121 3560-513121 Kanak Ha pamkaTa
122 3560-513122 Mapkyy 3a nomnata
122 3506-814122 Mapkyu 3a nomnata
123 3506-512123 BeHTunaumoHHa Tpbba




124 3506-512124 Lnt

125 3506-512125 3axpaHBaly kaben
126 3506-512126 DpeHckn KoY
127 3506-512127 DpeHckn KoY
128 3506-512128 faeyeH ko4 17/19
129 3506-512129 faeyeH kntoy 19/22
130 3506-512130 OTBepTKa

131 2561-100100 Macno/cmaska
132 3506-512132 HapbyHuk
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Ne KatanoxxeH Homep Nme Ha yact Kon.
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 BakyymHa Tpbba SS20 1
1 H/0 H/0,

2 3560-201002 fapHUTYpa 2
2 H/L, H/L,

3 3560-241003 BakyymHa Tpbba SS24 1
4 3560-241004 O-ynnsTHeHne 1
5 3560-201005 Kopnyc Ha knanaHa SS20 1
5 3560-282005 Kopnyc Ha knanaHa SS28 1
5 H/0, H/0,

6 3560-241006 O-ynnbsTHeHne 1
7 3560-241007 Jlerno Ha knanaHa 1
7 H/0 H/L,

8 3560-241008 3aTBapsila cauma 1
8 H/L, H/L,

9 3560-241009 Kow 3a cauma 1
10 3560-201010 ByTtaneH knanaH 1
10 3560-282010 ByTaneH knanaH 1
" 3560-241011 Jlerno Ha knanaHa 1
12 2561-201005 PemMoHTeH KOMNIeKT SS 1
12 2561-282005 PemoHTeH KOMNNeKT SS 1
13 2561-201005 PemoHTeH KOMNNeKkT SS 1
13 2561-282005 PemoHTeH KOoMnekT SS 3
14 2561-201005 PemoHTeH komnnekT SS 3
14 2561-282005 PemMoHTeH koMnekT SS 3
14 H/L, H/L,

15 2561-201005 PemoHTeH KomnekT SS 2
15 2561-282005 PemoHTeH komnnekT SS 2
15 H/L H/0

16 2561-201005 PemoHTeH KOoMNNekT SS 1




16

2561-282005

PemoHTeH komnnekT SS

17 2561-201005 / 2561-282005 PemMoHTeH kKomnnekT SS 1
18 3560-201018 Bytano 1
18 3560-282018 Bytano 1
18 H/L H/L

19 3560-201019 Koxyx O-ynnbTHeHue 2
19 3560-282019 Koxyx O-ynnsTHeHne 2
19 H/L, H/L,

20 3560-201020 Kodyx 1
20 3560-282020 Koxyx 1
20 H/L H/L,

21 3560-201021 Lnnnnasbp 1
21 3560-282021 Unnnnosp 1
21 H/L, H/L,

22 3560-201022 Lyuep 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 KpanHo ynnsTHeHne 1
23 H/4 H/L

24 2561-201005 PemoHTeH KomniekT SS 3
24 H/L H/0

25 2561-201005 PemoHTeH KOoMNekT SS 2
25 H/L H/0

26 2561-201005 3aTBapsILLO yNabTHEHME 1
26 H/L, H/0

27 3560-201027 O-ynnbTHeHWEe 1
27 H/L, H/0

28 3560-201028 YnnbTHSABALLA ranka 1
28 H/L, H/0

29 3560-201029 YNnbTHSABALLA Kanayvka 1
29 H/L H/L,

30 3560-201030 KoHTpararnka 1
30 H/L H/L,

31 3560-201031 BuHT M4 10




32

3560-241032

CTukep 3a gucnnen

33 3560-241033 CTukep 3a gucnnen

34 3560-241034 MpyxunHa

35 3560-241035 YnnbTHeHne

36 3560-241036 LCD pncnneit

37 3560-241037 [oTeHUMOMETbP

38 3560-201038 BuHT ST2

39 3560-201039 BUHT

40 3560-241040 MynT 3a ynpaBnexHue
40 3560-282040 MynT 3a ynpaBneHue
40 H/L, H/L

41 3560-241041 Kytuns Ha nynTa

42 3560-201042 MpeBkntoYBaTeEN

43 3560-241043 BywioH

44 3560-201044 KoHekTop

45 3560-201045 BuHT M6

46 3560-201046 Broxka Ha noTeHUMoMeTbp
47 3560-201047 OrpaHnynTen Ha NoTeHUMOMETbLP
48 3560-201048 Konue Ha noTeHunomeTsbp
49 3560-241049 Crukep

50 3560-201050 Kanauka Ha ceH3opa

51 3560-201051 CeH30p 3a HansiraHe
52 3560-201052 O-ynnbTHeHne

53 3560-201053 Kopnyc Ha dpuntbpa
54 3560-201054 lapHUTYpa

55 2561-141060 ®unTbp 3a MaTeprana 60 mpexa
56 3560-201056 Brnoxka 3a puntbpa
57 3560-201057 O-ynnbTHEHMEe

58 3560-201058 Kanauka Ha hmnTbpa
59 3560-201059 BuHT M6

60 3560-201060 LWanba

61 3560-201061 LLlan6a




62

3560-201062

lapHUTYpa

63 3560-201063 Kopnyc Ha knanaHa
64 3560-201064 Cayma Ha knanaHa
65 3560-201065 YnnbTHeHne

66 3560-201066 Wrna Ha knanaxa
67 3560-201067 Mpy>XunHa Ha knanaHa
68 3560-201068 laka Ha KnanaHa
69 3560-201069 [Oioben

70 3560-201070 Kopnyc Ha konye Ha knanaHa
71 3560-201071 Konye Ha knanaHa
72 3560-201072 LWnnuHT

73 3560-201073 3axpaHBaly kaben
74 3560-201074 CTukep 3a NpegHus kanak
75 3560-201075 MpeneH kanak

76 3560-201076 LLnT Ha ByTanoTto
77 3560-201077 BuHT M8x40

78 3560-201078 Koxyx Ha npegasaTefiHa KyTus
78 H/4, H/L0

79 3560-201079 BTynka 3a 6uena

80 3560-201080 Brnokupaty pukcatop
81 3560-201081 Bytano Ha 6uena
82 3560-201082 LLndT Ha Briena

83 3560-241083 Wrnex narep

84 3560-201084 Bnoxka Ha pbkoxBaTka
85 3560-201085 PrkoxBaTka

86 3560-201086 lapHuUTYpa

87 3560-201087 Wrnex narep

88 3560-201088 MpepaBaTteneH Ban
88 H/L H/L

89 3560-201089 OCHOBHa peika

90 3560-201090 JNarep

91 3560-201091 Wrnex narep




92 3560-201092 WrneH narep

93 3560-201093 Lan6a

94 3560-201094 MVHBOH

95 3560-201095 3b6OHO KoNeno

96 3560-201096 BUHT

97 3560-201097 Kopnyc Ha npegaBaTenHa KyTus
98 3560-241098 MoTop SS24

98 3560-282098 MoTop SS28

98 H/0 H/0,

99 3560-201099 BeHTunatop

100 3560-241100 MpyxunHa

101 3560-241101 Kopnyc Ha moTopa
102 3560-201102 BUHT M5

103 3560-241103 CTpaHuyeH cTukep
103 3560-282103 CTpaHun4yeH ctukep
103 H/4 H/L,

104 3560-201104 Mapky4 3a nomnara
105 3560-241105 Mapky4 3a npennsHuK L
106 3560-282106 Mapky4 3a npennsHuk H
107 3560-512124 LnT

108 3560-282108 Knamnda

109 2561-160024 BakyymHo cuto
109 H/L, H/L0

111 3560-201111 [onHa pamka
111 H/L, H/L0

112 3560-201112 Kanak Ha pamka
113 3560-201113 Yawwka

114 3560-513108 PbkoxBaTka

115 3560-513109 [ioben

116 3560-513110 Koxyx

117 3560-513111 ByToH

118 3560-513116 Kytuna c uHcTpymeHTH




119 3560-513117 BuHT

120 3560-513112 BuHT

121 3560-513118 Koneno

122 3560-513119 Lanba

123 3560-513120 dukcatop

124 3560-241124 Kanak Ha pamka
125 3506-512128 faeyeH ko4 17/19
126 3506-512129 TaeyeH kntoy 19/22
127 3506-512130 OTBepTKa

128 2561-100100 Macno/cmaska
129 3506-512132 HapbuHuk




LUdzu, izlasiet un saglabajiet So rokasgramatu. Pirms méginat montét, uzstadit, ieslégt, ekspluatét ap-
rakstito produktu vai veikt ta apkopi, ripigi izlasiet rokasgramatu. Pasargajiet sevi un citus, ieverojot
visu saistiba ar drosibu sniegto informaciju. Norazu neievérosanas gadijuma var tikt gutas traumas un/
vai nodariti bojajumi ipasumam! Saglabajiet So instrukciju turpmakai uzzinai.

ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

KAEM Sp. z 0. 0. Sp. k.
ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Polija
Ar o apliecinam, ka produkti:
lekarta: Bezgaisa krasas smidzinatajs
Zimols: Gréne
Modelis: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H

2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81

tiek razoti sérijveida.
Tie atbilst sadam Eiropas direktivam
2006/42/EK — Masinu Direktiva (MD)
2014/35/ES — Zemsprieguma Direktiva (ZSD)
2014/30/ES - Elektromagnétiskas savietojamibas (EMS) direktiva
2012/19/ES — EEIA Direktiva
un saskanotajiem standartiem
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Par tehniskas dokumentacijas uzglabasanu atbildiga persona: Pavels Volos¢uks (Pawet Wotoszczuk).

Si deklaracija attiecas tikai uz tirgQ piedavato iekartu un neietver komponentus, ko pievieno galalieto-
tajs, vai turpmakas ta veiktas darbibas.



ROKASGRAMATA IZMANTOTO PIKTOGRAMMU DEFINICIJAS:

©

@

Rupigi izlasiet So rokasgramatu Lietojiet putek|u maskas Nodrosiniet acu aizsardzibu
Valkajiet aizsargcimdus BRIDINAJUMS! Bridinajums par stravas
Nodrosiniet zeméjumu triecienu

A

>

Bridinajums par kustigiem Bridinajums par noklGsanu Bridinajums par spradzienu
elementiem zem adas
—
Jaievero teksta ar So simbolu Uzglabajiet atseviski un
iezimétas vadlinijas! utilizéjiet saskana ar vadlinijam,

kas atbilst vides aizsardzibas
standartiem!



DROSIBAS NORADIJUMI:

Visparigie drosibas noradijumi elektroinstrumentiem

Izlasiet visus noradijumus un noteikumus. Neievérojot norades, pastav elektriskas stravas trieciena,
aizdegsanas un/vai smagu traumu gusanas risks. Saglabajiet visus noteikumus un drosibas norades
turpmakai uzzinai. Termina ,elektroinstruments” izmantoSana attiecas uz elektroinstrumentiem,
ko darbina no tikla (ar vadu), un elektroinstrumentiem, ko darbina ar uzladéjamiem akumulatoriem
(bez vada).

1. Drosiba darba vieta

a.

b.

Darba vieta ir jauztur tira un labi apgaismota. Nekartiga vai nepietiekami apgaismota darba
vieta var bt par iemeslu negadijumiem.

Nestradajiet ar elektroinstrumentiem spradzienbistamas vidés, pieméram, viegli uzliesmojosu
skidrumu, gazu vai putek|u tuvuma. Izmantojot elektroinstrumentus, rodas dzirksteles, kas var
izraisit aizdegsanos.

Darbojoties ar iekartu, parliecinieties, ka bérni un citi skatitaji atrodas drosa attaluma. Uzmani-
bas novérsanas gadijuma jas varat zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

2. Elektrodrosiba

a.

Elektroinstrumenta kontaktspraudniem jaatbilst tikla rozetei. Nekada gadijuma neparveidojiet
kontaktspraudni. Elektroinstrumentiem ar aizsargzeméjumu neizmantojiet adaptera spraudni.
Neparveidoti spraudni un atbilstosas rozetes samazinas elektriskas stravas trieciena gusanas
risku.

Izvairieties no saskares ar zemétam virsmam, pieméram: caurulém, radiatoriem, virtuves plitim
un ledusskapjiem. Elektriskas stravas trieciena gtsanas risks ir lielaks, ja lietotaja kermenis ir
zemets.

lerice jasarga no lietus un mitruma. Udens iek|G3ana elektroinstrumenta paaugstina elektriskas
stravas trieciena gsanas risku.

Nekad neizmantojiet kabeli citam darbibam. Nekad neparnésajiet elektroinstrumentus, turot
tos aiz kabela, un neizmantojiet kabeli elektroinstrumenta pakarinasanai; neatvienojiet elek-
troinstrumentu no tikla, pavelkot kabeli. Kabelis jaaizsarga pret augstu temperatdru; tas jatur
drosa attaluma no ellas, asam malam vai kustigam detalam. Bojati vai sapiti kabeli paaugstina
elektriskas stravas trieciena gsanas risku.

Ja elektroinstrumenti tiek izmantoti arpus telpam, izmantojiet pagarinataju, kas pielagots
izmantosanai arpus telpam. Izmantojot atbilstosu pagarinataju (kas pielagots izmantosanai
arpus telpam), samazinas elektriskas stravas trieciena gusanas risks.

Ja nevarat izvairities no elektroinstrumenta izmantosanas mitra vide, izmantojiet nopladstra-
vas jaudas slédzi. NoplUdstravas jaudas sledza izmantosana samazina elektriskas stravas trie-
ciena glsanas risku.

3. Cilvéku drosiba

a.

Esiet uzmanigi, stradajot ar elektroinstrumentiem — visas darbibas veiciet uzmanigi un pie-
sardzigi. Nestradajiet ar elektroinstrumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotisko vielu,
alkohola vai medikamentu ietekmeé. Islaicigs koncentracijas zudums, stradajot ar 3o elektroins-
trumentu, var izraisit smagas traumas.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us un vienmér valkajiet aizsargbrilles. Lietojot indivi-
dualos aizsardzibas lidzek|us — putek|u masku, apavus ar neslidosam zolém, aizsargkiveri vai
ausu aizsargus (atkariba no elektroinstrumentu tipa un izmantosanas veida) — tiek samazinats
traumu gusanas risks.

Noveérsiet nejausas elektroinstrumentu ieslegsanas iespéju. Pirms spraudna ievietosanas rozeté
un/vai pieslégsanas akumulatoram, ka ari, pacejot vai parnésajot elektroinstrumentus, parlie-
cinieties, ka instruments ir izslégts. Pirksta turésana uz slédza, parnésajot elektroinstrumentus,
vai to pieslégsana barosanai ieslégta stavokli var izraisit negadijumus.



Pirms elektroinstrumenta ieslegsanas nolieciet mala citus instrumentus vai uzgrieznu atslégas.
Instruments vai uzgrieznu atsléga, kas atrodas masinas kustigajas dalas, var izraisit traumas.
Darba laika izvairieties no neértam pozam. Darba laika saglabajiet stabilu pozu un lidzsvaru.
Tadéjadi bus iespéjams labak kontrolét elektroinstrumentus negaiditas situacijas.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet platu apgérbu vai rotaslietas. Mati, apgérbs un cimdi
jatur drosa attaluma no kustigajam detalam. Plats apgérbs, rotaslietas vai gari mati var tikt
ierauti kustigajas dalas.

Ja ir iespéjams uzstadit puteklu novadisanas un savaksanas iekartas, parliecinieties, ka tas ir pieslégtas
un tiek atbilstosi izmantotas. Izmantojot putek|u novadisanas sistému, var tik samazinats ar putekliem
saistitais apdraudéjums.

4. Pareiza elektroinstrumentu ekspluatacija un apkope

a.

b.

Neparslogojiet ierici. Vienmér izmantojiet darbam piemérotu elektroinstrumentu. Stradajot ar
pareizi izvélétu elektroinstrumentu, nepieciesamo darbu var paveikt labak un drosak.
Neizmantojiet elektroinstrumentu, ja ir bojats ta ieslégsanas/izslégsanas slédzis. Elektroinstru-
ments, ko nav iespéjams ieslégt vai izslégt, ir bistams, un tam ir javeic remonts.

Pirms instrumenta regulésanas, piederumu mainas vai péc ta lietosanas beigam iznemiet
spraudni no rozetes un/vai nonemiet akumulatoru. Sis piesardzibas pasakums novérs netisu
elektroinstrumenta ieslégsanu.

Kad neizmantojat elektroinstrumentus, uzglabajiet tos bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet
lietot elektroinstrumentu personam, kuras nav iepazinusas ar Sim noradém vai tas izlasijusas.
Nepieredzéjusam personam lietot elektroinstrumentus ir bistami.

Elektroinstrumentam nepieciesams veikt apkopi. Jums japarliecinas, ka kustigas dalas darbojas
pareizi un nav noblokétas, ieplaisajusas vai sabojatas ta, ka varétu tikt ietekméta pareiza instru-
menta ekspluatacija. Pirms ierices lietosanas javeic tas bojato daju remonts. Negadijumi biezi
vien notiek slikti uzturétu elektroinstrumentu dé|.

Elektroinstrumenti, piederumi, papildaprikojums utt. jaizmanto saskana ar Siem noradiju-
miem. Janem véra veicama darba apstak|i un veids. Nepareiza elektroinstrumentu lietosana
var izraisit bistamas situacijas.

5. Remonts

a.

Elektroinstrumentu remonts javeic tikai kvalificétai personai, izmantojot originalas rezerves
dalas. Tadéjadi tiek panakta pastaviga ierices drosiba.

Bezgaisa smidzinataju drosas ekspluatacijas instrukcijas

Uz Sis ierices iestatisanu, izmantosanu, zemésanu, apkopi un remontu attiecas sadi bridinajumi. Izsau-
kuma zime norada uz visparigu bridinajumu, bet apdraudéjuma simbols norada, ka veicama darbiba ir
saistita ar risku. Ja Sie simboli ir redzami rokasgramatas teksta vai uz uzlimém, tiem japievérs uzmaniba.
Atbilstosas vietas sis rokasgramatas teksta var but redzami tadi apdraudéjuma simboli un bridinajumi
saistiba ar konkrétu produktu, kas nav aprakstiti Saja sadala.



/\ AIZDEGSANAS UN SPRADZIENA RISKS

B> B

Viegli uzliesmojosi tvaiki, pieméram, skidinataja un krasas tvaiki, darba zona var aizdegties
vai eksplodét. Lai novérstu ugunsgréku un spradzienu:
B Neizsmidziniet viegli uzliesmojosus vai degosus materialus tuvu atklatai liesmai vai aiz-
degsanas avotiem, pieméram, cigaretém, motoriem un elektroiekartam.
B Krasa vai skidinatajs, kas plst cauri iekartai, spéj radit statisko elektribu. Krasas vai skidi-
nataja tvaiku klatbatné statiska elektriba rada ugunsgréka vai spradziena risku.
Visas smidzinasanas sistémas dalas, ieskaitot stkni, slitenes mezglu, smidzinasanas pistoli
un priekSmetus, kas atrodas smidzinasanas zona un tas tuvuma, ir atbilstosi jazemé, lai aiz-
sargatu tas pretislaicigu parspriegumu un dzirkstelém.
lzmantojiet vaditspéjigas vai zemétas augstspiediena bezgaisa krasas smidzinataja s|utenes.
B |ai noveérstu statisko izladi, parliecinieties, ka visas tvertnes un savaksanas sistémas ir
zemeétas.
lzveidojiet savienojumu ar zemétu rozeti un izmantojiet zemétus pagarinataja vadus. Neiz-
mantojiet 3-uz-2 adapteru.
Neizmantojiet halogenétus ogludenrazus saturosas krasas vai skidinatajus.
Telpa, kur tiek veikta izsmidzinasana, nodrosiniet atbilstosu ventilaciju. Nodrosiniet Saja telpa
atbilstosu svaiga gaisa plismu. Smidzinataja stkni uzglabajiet labi ventiléta vieta. Nesmidzi-
niet uz smidzinasanas sukna bloku.
Nesmékéjiet smidzinasanas zona.
Smidzinasanas zona neizmantojiet gaismas slédzus, dzinéjus vai tamlidzigas iekartas, kas rada
dzirksteles.
Uzturiet zonu tiru un neuzglabajiet taja krasas vai skidinataja tvertnes, lupatas un citus viegli
uzliesmojosus materialus.
Parbaudiet izsmidzinamo krasu un skidinataju sastavu. Izlasiet visas materialu drosibas datu
lapas (MSDS) un uzlimes uz krasu un skidinataju tvertném. levérojiet razotaja sniegtas norades
par krasu un skidinataju drosibu.
Vieta, kur smidzinatajs var izraisit elektriskas dzirksteles, kur smidzinataja tuvuma tiek izmanto-
ti viegli uzliesmojosi skidrumi vai to noskalosanai janodrosina ugunsdzésanas aparats.
Turiet smidzinataju vismaz 6 metru attaluma no spradzienbistamiem tvaikiem.

A\ ELEKTRISKAS STRAVAS TRIECIENA RISKS

/N

Sai iekartai jabat zemétai. Nepareiza zemésana, iestatijums vai ekspluatacija var izraisit elek-
triskas stravas triecienu.

Pirms remonta veikSanas izslédziet un atvienojiet barosanas kabeli.

lzmantojiet tikai zemétas elektribas rozetes.

Izmantojiet tikai tris dzislu pagarinataja vadus.

Parliecinieties, ka elektribas vadu un pagarinataju zeméjuma kontakti nav bojati.
lerici nedrikst pak|aut lietus iedarbibai. Uzglabajiet iekstelpas.

RISKS SAISTIBA AR NOKLUSANU ZEM ADAS

A

Augstspiediena smidzinatajs kerment var injicét toksinus un izraisit smagus miesas bojaju-

mus. Gadijuma, ja notiek 3ada injekcija, sazinieties ar kirurgu.

B Nekad nevérsiet pistoli pret cilvékiem vai dzivniekiem; vinus nedrikst apsmidzinat.
Turiet rokas un citas kermena dalas drosa attaluma no izpltdes vietas. Pieméram, neméginiet
apturét stci ar jebkuru kermena dalu.

Vienmér izmantojiet sprauslas uzgala aizsargu. Nekad neveiciet smidzinasanu, ja nav sprauslas
uzgala aizsarga.



B |zmantojiet DP sprauslas uzgalus.

B Sprauslas uzgalu tirisanas un nomainas laika jaievéro piesardziba. Sprauslas uzgala noblokésa-
nas gadijuma smidzinasanas laika pirms sprauslas uzgala nonemsanas tirisanai ievérojiet spie-
diena samazinasanas procedaru, lai izslégtu iekartu un samazinatu spiedienu.

B Neatstajiet stravas padevei vai spiedienam pieslégtu iekartu bez uzraudzibas. Kad iekarta ne-
tiek izmantota, izslédziet to un ievérojiet spiediena samazinasanas procedlru.

B Parbaudiet, vai s|ateném un detalam nav bojajumu pazimju. Jebkadas bojatas slttenes un de-
talas ir janomaina.

m  S7sistéma var radit 3630 psi spiedienu. Izmantojiet DP rezerves dalas un piederumus, kuru
paredzétais minimalais spiediens ir 3000 psi.

& AR SPIEDIENAM PAKLAUTAJAM DETALAM SAISTITAIS RISKS

it Ar aluminiju nesavietojamu skidrumu izmantosana spiediena iekartas var izraisit ievérojamu

kimisku reakciju un iekartas plisumu. ST bridindjuma neievéro$ana var izraisit navi, smagas trau-
mas vai ipasuma bojajumus.
B Neizmantojiet 1,1,1-trihloretanu, metilénhloridu un citus halogenizétus ogludenraza skidina-
tajus vai sadus skidinatajus saturosus skidrumus.
B Daudzi citi Skidrumi var saturét kimiskas vielas, kas var reagét ar aluminiju. Lai noskaidrotu
informaciju par saderibu, sazinieties ar savu materialu piegadataju.

AR NEPAREIZU IEKARTAS IZMANTOSANU SAISTITS RISKS

Nepareiza iekartas lietosana var izraisit navi vai smagas traumas.
B Krasosanas laika vienmér izmantojiet atbilstosus cimdus, acu aizsargus un respiratoru
vai masku.
B Neizmantojiet iekartu vai smidzinataju, ja tuvuma atrodas bérni. Nodrosiniet, ka bérni
vienmér atrodas drosa attaluma no iekartas.
B Nesniedzieties pari vai nestaviet uz nestabila atbalsta. Vienmér saglabajiet drosu atbalstu un
[idzsvaru.
B Zlzmantojiet iekartu, saglabajiet modribu un koncentrésanos.
B Neatstajiet elektribas padevei pieslégtu vai zem spiediena esosu iekartu bez uzraudzibas.
Jaiekarta netiek lietota, izslédziet to un ievérojiet spiediena samazinasanas procedaru.
Nelietojiet iekartu, kad esat noguris vai atrodaties medikamentu vai alkohola ietekmé.
Nesieniet mezgla vai nesalokiet sJateni.
Nepaklaujiet s]ateni tadu temperatlru un spiediena iedarbibai, kas parsniedz ieteiktas vértibas.
Neizmantojiet s|uteni ka iekartas dalu tas vilksanai vai celSanai.

AR KUSTIGAJAM DETALAM SAISTITS RISKS

Kustigas detalas var saspiest, savainot vai sagriezt pirkstus un citas kermena dalas.

B Turieties drosa attaluma no kustigajam detalam.

B Nelietojiet iekartu, ja tai ir nonemti aizsargi vai parsegi.

B |ekarta, kura ir spiediens, var ieslégties bez bridinajuma. Pirms iekartas parbaudes, par-
vietosanas vai remonta ievérojiet spiediena samazinasanas proceddru un atvienojiet
visus stravas avotus.



APDEGUMU RISKS

2\

Ekspluatacijas laika iekartas virsmas var ievérojami sakarst.
Lai izvairitos no smagiem apdegumiem:

B nepieskarieties karstai iekartai.

B pagaidiet, lidz iekarta pilniba atdziest.

AR INDIGU SKIDRUMU VAI TVAIKIEM SAISTITS RISKS

izraisit smagas traumas vai navi.

; Indigie skidrumi vai tvaiki, iek|Ustot acis vai nonakot uz adas, tiekot ieelpoti vai noriti, var

INDIV

B Lidzu, pievérsiet uzmanibu, lai pirms izsmidzinasanas iepazitos ar konkrétiem skidru-
mu raditajiem riskiem.

B Uzglabajiet bistamus skidrumus atbilstosas tvertnés un utilizéjiet tos atbilstosi spéka
esosajam vadlinijam.

IDUALIE AIZSARGLIDZEKLI

2

L

/\ PADO

lekartas ekspluatacijas un remonta laika, ka ari, atrodoties iekartas ekspluatacijas zona, ja-
izmanto atbilstosi individualie aizsardzibas lidzekli, lai tadéjadi aizsargatu sevi no smagam
traumam, tostarp acu savainosanas, dzirdes zaudésanas, saindésanas ar indigiem dimiem
un apdegumiem. Sie individualie aizsardzibas lidzek|i ietver tostarp, bet ne tikai:
Aizsargbrilles un dzirdes aizsardzibas lidzek|us.
Skidinataju raZotaja ieteiktos respiratorus, aizsargapgérbu un aizsargcimdus.

MI PAR APKOPI:

1.

v

10.

Abas puseés ir lenka ligzdas varsti. Kad viena puse ir nodilusi, parslédzieties uz pretéjo pusi.
Mainot virzula kata V veida gredzenus (gan augséjos, gan apakséjos), Udzu, ievérojiet, ka iz-
liektajai pusei jabut vérstai pret virzula katu. Péc tam uzsitiet ar gumijas amuru pa V veida
gredzena plakano virsmu, lai to uzmauktu virzula katam.

Pievelkot stukna stiprinajuma skraves, lGdzu, nepievelciet vienu skravi pilniba, pirms pievilkta
otra. Pareiza darbibu seciba ir pievilkt vienu skravi lidz 90% un péc tam pilniba pievilkt otru, un
visbeidzot pilniba pievilkt pirmo skravi.

Spiediena sensora ir uzstadita starplika; normalos apstak|os starplika nesalGzis.

Péc augséja V veida gredzena nomainas uzgrieznis pilniba japievelk, izmantojot spiles.

Pirms jauna bezgaisa virzu|stkna ieslégsanas parliecinieties, ka ir pilniba pievilktas abas stkna
stiprindjuma skrives. Tada pati parbaude javeic péc V veida gredzena nomainas pret jaunu. Ta
ka V veida gredzeni ir izgatavoti no augsta blivuma poliméru materiala, tie pécilgstosa uzgla-
basanas vai izmantosanas perioda var izplesties.

Pirms smidzina$anas vai péc krasas spaina nomainas ir kritiski svarigi ieslégt UZPILDES VAR-
STU. Ja virzulstkna sistéema iek|Ust gaiss un jds pirms smidzinasanas aizmirstat ieslegt UZPILDES
VARSTU, tas ievérojami sabojas iekartas sistemu, jo krasas kartu un gaisa kompresijas pakape
atskiras.

Motora polaritati nedrikst mainit, izmantojot oglekla suku. $ada gadijuma motors griezisies
pretéja virziena. Ja iekarta sada veida kadu laiku darbojas, motors var atmagnetizéties.

V veida gredzenu bojajuma gadijuma notiks krasas stice. Lidzu, nekavéjoties nomainiet V vei-
da gredzenu, pretéja gadijuma krasa var iek|ut parnesumkarba un to pilniba sabojat.
Pagriezot spiediena pogu, lai noregulétu spiedienu, negrieziet pogu parak stingri, citadi iespé-
jams sabojat poga esosas elektriskas detalas.



11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

Katra bezgaisa suknt ir mikroslédzis ar mehanisku spiediena kontroles sistému. Pirms nosatisa-
nas mikroslédza stiprinajuma skrve ir iestatita pareizi. Neméginiet mainit stiprinajuma skra-
ves poziciju, citadi mikroslédzis var klGdaini darboties.

Lai atri parbauditu, vai lodveida ligzda ir laba stavokli, péc UZPILDES VARSTA pagrie3anas at-
paka] smidzinasanas stavokli, ladzu, atveriet priek$éjo parsegu. Ja savienojuma stienis paliek
augseja pozicija, ir bojata virzula kata lodite. Ja savienojuma stienis paliek apakséja pozicija, ir
bojata lodveida ligzda.

Ja bezgaisa virzulstiknis péc smidzinasanas nav pilniba iztirits, parklajumi uz sieninam var trau-
cét pareizai spiediena sensora darbibai. Lai no ta izvairitos, bezgaisa virzulstiknis péc smidzina-
sanas rupigi jaiztira.

Ja parsprieguma dé| pardedzis drosinatajs, parbaudiet, vai kondensators ir laba stavokli. Ja
kondensators ir laba stavokli, parbaudiet tilta taisngriezi, izmantojot universalo méritaju.

Lai parbauditu bezgaisa virzujstknu spiediena vadibas pulti, izmantojot mehanisko spiediena
kontroles sistému, vispirms ieslédziet UZPILDES VARSTU, péc tam, izmantojot skravgriezi, no-
spiediet mikroslédzi. Ja iekarta izslédzas, spiediena vadibas pults darbojas pareizi.

Ja bezgaisa suknis ir aprikots ar kolektora filtru, filtrs péc smidzinasanas ir regulari jatira. Filtru
ieteicams tirit ikdiena, bet vismaz reizi nedéla. Ja filtrs ir pilniba pielipis pie parklajumiem uz
sieninam, var sadegt elektriska plate un spiediena sensors. Ja ta notiek, drosinatajs nespés aiz-
sargat elektronisko plati un spiediena sensoru.

Atgadinam, ka lieliem bezgaisa virzulsukniem ar lielu plismas atrumu ltdzam neizmantot isas
augstspiediena sutenes, citadi var tikt nopietni sabojats motors. Masina un tas detalas janotira
katru reizi péc krasosanas beigam.

Uzgali janomaina péc 4000-5000 m2 atkariba no krasas abrazivajam ipasibam.

Virzula kats/V veida gredzens un metalkeramiska karbida lode janomaina péc aptuveni 200
stundu smidzinasanas, it ipasi gadijuma, ja spiediens samazinas, vai ja ir apgrutinata krasas
ievilksana.

Lai noverstu lidzstravas motora ar pastavigo magnétu bojajumus, péc 1500 darbstundam ja-
nomaina oglekla suka.

Pirms iekartas lietosanas lGdzam nodrosinat, ka visas iekartas detalas ir Joti ciesi pieskrivétas.
Ja iekarta jauzglaba ilgak par 10 dienam, nedarbiniet to, ieprieks to rupigi neieziezot ar e|Ju,
lai to aizsargatu pret rdsu un stkna aizséréjumiem (detalizétu informaciju skatiet sadala
UZKOPSANA).

Veicot skidruma stkna apkopi, stingri ievérojiet norades un to stingri pieskravéjiet (detalizétu
informaciju skatiet sadala REMONTS).

Ja ar iekartu rodas kadas problémas, lGdzam izlasit rokasgramatu vai sazinaties ar izplatitaju.
NEVEICIET iekartas demontazu bez profesionalu palidzibas.



KOMPONENTU IDENTIFIKACUJA




1. Ratini/$|Utene ar uztisanas stativu lekartas parvietosanai/krasas s|utenes uztisanai.
Kolektora galvenais filtrs var samazinat sprauslas uzgala
2. Filtra korpuss R 9 v - o P . 9%
aizséréjumu un nodrosinat kvalitativu apdari.
Digitalais spiediena displejs (zem Tikai ES20 ar spiediena mérierici.
3. '9 P piel Tikai 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 ar digitalo spiediena
parsega) o
displeju.
4. Spiediena regulators Pielago spiedienu dazadiem lietojuma veidiem.
B UZPILDES pozicija (versts uz leju) novirza Skidrumu uz
galveno cauruli.
. IR - B SMIDZINASANAS pozicija (vérsts paraléli) novirza zem
5. Uzpildes/smidzinasanas varsts S Y VP ja( - P v- ) .
spiediena eso3u skidrumu uz krasas 3]ateni.
B Automatiski samazina spiedienu sistéma parspiedie-
na situacijas.
6 Skidruma stknis (virzula kats un V Uzpildes un spiediena samazinasanas laika novada no
’ veida gredzens** iek$pusé) sistémas skidrumu.
lestikné skidrumu no krasas spaina stknr (S|Gtene ir
7. lestices caurule ciesi japieskravé, citadi iek|Ust gaiss, un spiediens nevar
sasniegt vélamo limeni).
Attéla redzams PS51 (apakséjais iestices tips).
8. lestices $|utene* 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 ta bus iestices caurule.
ES20 ta bas iestces s|ttene.
_ ) lestices filtrs var samazinat sprauslas uzgala aizséréjumu
9. lestices filtrs v - - . ’
un nodrosinat kvalitativu apdari.
10. Parplades slGtene
11. Barosanas kabelis Tads, kadu izmanto jusu valsti.
12. Ritenis Atvieglo iekartas novietosanu uz virsmas un parvietosanu.
13. Bezgaisa smidzinasanas pistole Skidruma izlaisanai.
- . Parvieto augstspiediena skidrumu no stkna uz
14. Augstspiediena $utene 9sp ’ ’

smidzinasanas pistoli.

(Ar ** marketas detalas ir dilstosas detalas.)




TEHNISKIE DATI

Postena Nr. $520 S$S24 5528 PS51 PS81
Spiediena kontrole | Mehaniska Elektroniska

1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
Motora jauda Bezsuku Bezsuku Bezsuku Bezsuku

PMDC

motors motors motors motors

Przeptyw 2.0 I/min 2.4 1/min 2.8 1/min 5.11/min 8.0 I/min
Maksimalais uzgala o % . " "
R ’ 0.021 0.023 0.025 0.037 0.045
izmers

Maksimalais darba

S 200 bar/2900 psi
spiediens

Neto/bruto svars 14.9/20.1kg 15.1/20.3kg 16.4/21.6kg 50.5/66.5kg 55.5/70.5kg

lepakojums Kartonowe pudto (49*42*53) Drewniane pudto (61*65*87)

Troksnis* (dBa) pie 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Skanas spiediens | 90 dBa

Skanas jauda 100 dBa

Konstrukciju materiali

Detalas, kas Cinkots un ar nikeli parklats oglekltérauds, neilons, nertséjosais térauds, PTFE,
piemérotas visiem | acetals, ada, UHMWPE, aluminijs, volframa karbids, polietiléns, fluorelastomers,
modeliem uretans

* Skanas intensitate, to mérot 1 metra attaluma no iekartas. Skanas jauda, to mérot atbilstosi ISO-3744
standartam.



EKSPLUATACUA

Sprada fiksators

Vienmer izmantojiet sprada fiksatoru, kad partraucat smidzinasanu, lai tadéjadi novérstu nejausu pis-
toles ieslégsanu ar roku vai tas nomesanas vai piesisanas gadijuma.

Spiediena samazinasanas procediira

leverojiet So spiediena samazinasanas proceduru ik reizi, kad partraucat smidzinasanu, un pirms iekar-
tas tirisanas, parbaudes, remonta vai transportésanas.

1. IZSLEDZIET stravas slédzi un atvienojiet stravas kabeli

2. Laisamazinatu spiedienu, pagrieziet uzpildes/smidzinasanas varstu pozicija UZPILDE.




3. Stingri piespiediet pistoli spaina malai. Aktivizéjiet pistoli, lai samazinatu spiedienu.

4. leslédziet sprida fiksatoru.

PIEZIME: Atstajiet uzpildes/smidzina$anas varstu pozicija UZPILDE, lidz atkal esat gatavs veikt smidzinasanu.

Jairaizdomas, ka pécieprieks minéto darbibu veiksanas kads smidzinasanas uzgalis vai $|Utene ir aizsé-
réjusi vai ka spiediens nav pilniba izlaists, LOTI LENAM atskravéjiet uzgala aizsargu vai §|Gtenes uzgala
savienojumu, lai pakapeniski samazinatu spiedienu, péc tam pilniba atskrivéjiet uzgala aizsargu.



IESTATISANA

1. Sagatavojiet krasu atbilstosi razotaja ieteikumiem.

Tas, iespéjams, ir viens no vissvarigakajiem soliem cela uz nevainojamu smidzinasanul!

Nonemiet virs krasas izveidojusos plévi. Visbeidzot, izfiltréjiet krasu caur smalku neilona mezglu filtra
maisu (pieejams pie lielakas dalas krasu izplatitaju), lai iznemtu dalinas, kas varétu radit smidzinasanas
uzgala aizséréjumu.

2. Noskravéjiet no pistoles sprauslas uzgali un aizsargu.

3. Atritiniet 8JUteni un pievienojiet vienu tas galu pistolei. Izmantojiet divas uzgrieznu atslégas, lai to
drosi un ciesi pievilktu.

4. Pievienojiet otru smidzinasanas $|utenes galu.




5. Ellosana. Piepildiet atveres blivéjoso uzgriezni ar ellu (3 Iidz 5 pilieni), lai noverstu priekslaicigu
blivéjuma nodilumu. Veiciet So darbibu katru reizi, kad smidziniet.

6. Parbaudiet stravas padevi. Parliecinieties, kas elektribas rozete ir pareizi zeméta. Garaki pagari-
nataja vadi var ietekmét smidzinataja efektivitati. Izmantojiet garaku smidzinasanas sjateni, nevis
garakus pagarinataja vadus.

7. Pieslédziet smidzinataju elektribas padevei. Vispirms parliecinieties, ka IESLEGSANAS/IZSLEG-
SANAS slédzis novietots pozicija IZSLEGTS un ka spiediena kontroles poga ir lidz galam pagriezta
pretéji pulkstenraditaja griesanas virzienam. Pieslédziet smidzinataju zemétai rozetei, kas atrodas
vismaz 3 metru attaluma no smidzinataja, lai samazinatu dzirkste|osanas, izsmidzinasanas tvaiku
vai putek|u dalinu izdalisanas iespéju.

Spiediena kontroles poga

Pulkstenraditaja virziena: spécigaks/augstaks spiediens

>

Pretéji pulkstenraditaja virzienam: vajaks/zemaks spiediens

$



IEDARBINASANA

1. Vispirms parliecinieties, ka IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS slédzis atrodas pozicija IZSLEGTS.
2. Noregulégjiet spiediena kontroles pogu pretéji pulkstenraditaja virzienam viszemakaja spiediena.

3. levietojiet iesiksanas s|ateni krasas spain.

4. lestatiet uzpildes/smidzinasanas varstu pozicija UZPILDE.

5. lespraudiet smidzinataju zeméta rozete.

6. |ESLEDZIET iekartu.

7. Pagrieziet spiediena kontroles pogu pulkstenraditaja virziena, lidz skidrums sak cirkulét pa galveno
cauruli.



8. Pagrieziet barosanas slédzi pozicija IZSLEGTS.

9. Parlieciet iestices cauruli krasas spaini un iegremdéjiet iestices cauruli krasa.

10. Pagrieziet baro3anas slédzi pozicija IESLEGTS.

11. Kad redzat no uzpildes caurules izplistam krasu:
a. Pavérsiet pistoli virziena uz atkritumu spaini.
b. Atblokéjiet pistoles spruda fiksatoru.
c. Pavelciet un turiet pistoles spradu.
d. Pagrieziet uzpildes/smidzinasanas varstu SMIDZINASANAS pozicija.

12. Turpiniet turét pistoli pavérstu virziena pret atkritumu spaini, [idz no pistoles izplUst tikai krasa.
13. Atlaidiet spradu. leslédziet spruda fiksatoru.

14. Parlieciet galveno cauruli krasas spaini un piestipriniet to iestices caurulei.



SMIDZINASANA - SMIDZINASANAS TEHNIKA

1. Galvenais kvalitativa krasosanas darba raditajs ir vienmériga krasas karta uz visas virsmas. Veicot
krasosanu ar izsmidzinasanu, tas tiek panakts ar vienmérigiem vézieniem, jlsu rokai kustoties ne-
mainiga atruma un turot smidzinasanas pistoli nemainiga attaluma no virsmas.

2. Cikvieniespéjams, turiet smidzinasanas pistoli atbilstosa lenki pret virsmu. Tas nozimé, ka uz priek-
Su un atpakal jakustina visa roka, nevis tikai plauksta.

VIEGLA KARTA BIEZA KARTA VIEGLA KARTA | VIENMERIGA KARTA UZ VISAS VIRSMAS |
T
30CM
Virsma

-

W

3. Trzymaj pistolet prostopadle do powierzchni, w przeciwnym razie jeden koniec wzoru/szlaku be-
dzie grubszy niz drugi.

NEPAREIZI

APTUVENI

PAREIZA SMIDZINASANAS METODE -
25LIDZ 30 CM

YPAREIZA METODE ~

¥ NEPAREIZA METODE  \ '\\;\

4. Vairuma gadijumu vispiemérotakais smidzinasanas attalums starp smidzinataja uzgali un virsmu
ir 25 lidz 30 cm.

5. Smidzinasanas pistole katra gajiena beigas ir jaizsledz, bet katra nakama gajiena sakuma jaieslédz.
Tadéjadi tiek noveérsta krasas uzkrasanas gajiena beigas, ka rezultata var rasties notecéjumi un kri-
tumi. Izslédzot pistoli gajiena beigas, tiek ietaupita krasa, un darba rezultata izskats ir labaks (skatit
zemak redzamo attélu).

#

APTUVENI Virsma
251iDZ30CM

GAJIENA
BEIGAS

GAJIENA
SAKUMS P



6. Pareizs pistoles parvietosanas atrums Jaus uzklat pilnigu, mitru krasas kartu bez notecéjumiem vai
kritumiem. Katra gajiena parklajums par aptuveni 40% uz iepriekséjas kartas nodrosina vienmérigu
krasas biezumu. Smidzinasana vienmerigi parmainus no labas puses uz kreiso un péc tam no krei-
sas puses uz labo nodrosina profesionalu apdari (skatit zemak redzamo attélu).

Viens veids, ka to izdarit, ir pirms pistoles ieslégsanas pavérst smidzinataja uzgali pret pédéja gajiena
malu.

7. lsi atpG3oties no krasosanas (Iidz 1 stundai), atlaidiet smidzinasanas pistoles spradu, lidz minimu-
mam samaziniet spiedienu (nulle) un iestatiet iekartu pozicija UZPILDE. Izslédziet smidzinataju un
atvienojiet to no stravas padeves. Skatit spiediena samazinasanas procedaru.

8. Krasojot ieksdalas sturus, pieméram, gramatplaukta vai nodalijuma iekSpusé, lai smidzinatu, pa-
vérsiet pistoli pret stdra centru. $Sadi sadalot smidzinajumu, malas abas pusés tiek nokrasotas
vienmerigi.




SMIDZINASANAS PISTOLES UZGALA UN AIZSARGA UZSTADISANA

1. leslédziet sprida fiksatoru.

2. Parliecinieties, ka uzgalis un aizsarga detalas tiek piestiprinatas attélotaja seciba.

STARPLIKA

. |
AIZSARGS

24 /i

UZGALIS, PRAUSLA

3. Izmantojiet uzgali, lai pielagotu ligzdu. Uzgalis lidz galam jaiebida aizsarga.
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4. Uzskraveéjiet pistolei uzgali un aizsargu. Pievelciet sprostuzgriezni.

UZGALA IZVELE

Uzgala atveres izméra izvéele

Uzgaliir ar dazada izméra atverém, lai varétu smidzinat dazada veida skidrumus. Jasu smidzinatajam ir
0,43 mm (0,017 collas) vai 0,48 mm (0,019 collas) uzgalis izmanto3anai vairumam smidzinasanas veidu.
Sauram vai mazakam virsmam (nodalijums, Zogs, margas) vislabaka izvéle ir sprausla ar 15 cm atveri;
ta nodrosinas lielaku precizitati un kontroli. Lielam virsmam (griesti/sienas) vislabaka izvéle ir plataka
sprausla ar 25 lidz 30 cm atveri, lai varétu atrak noklat lielus laukumus.

Lai nodrosinatu labus smidzinasanas rezultatus, krasoSanas projektam atbilstosa izméra labas kvalita-
tes smidzinasanas uzgala izmanto3ana ir kritiski svariga. Smidzinataja uzgalis kontrolé uzklatas krasas
daudzumu un noklato laukumu. Var izmantot dazada izméra sprauslas, kas klasificétas gan péc atveru
diametra, gan védekla platuma, balstoties uz tris faktoriem:

1. Parklajums/krasosana; 2. Apsmidzinama virsma; 3. Smidzinataja spé&ja darboties ar uzgali ar
attiecigajiem atveru izmériem.

Butiska atskiriba ir maksimalais uzgala izmérs, ar kadu iespé&jams izmantot jusu smidzinataju. Izvélie-
ties savu smidzinataju, balstoties uz parklajuma veidiem, ko smidzinasiet, un parliecinieties, ka lielakais
uzgalis (uzgala atveres izmérs), ko planojat izmantot, ir maksimala uzgala izméru diapazona, kam pa-
redzéts smidzinatajs.

Vienmeér vislabaka pieeja ir izmantot jaudigaku iekartu. Pieméram, ja planojat biezi izmantot 0,017 uz-
gali, jisu smidzinataja jaudai jabat par vienu uzgala izmeru lielakai (0,019 uzgalis).



PAREIZA UZGALA IZVELE

Nemiet véra parklajumu un apsmidzinamo virsmu. Parliecinieties, ka attiecigajam parklajumam izman-
tojat uzgali ar vispiemérotaka izméra atverém un attiecigajai virsmai visatbilstosako vedekla platumu.

Uzgala atveru izmérs

Uzgala atveru izmérs kontrolé plismas atrumu — krasas daudzumu, kas izpldst no pistoles.

PADOMI:

B Biezakiem klajumiem izmantojiet lielaka izméra uzgala atveres un mazaka izméra uzgala atve-
res planakiem klajumiem.

Védekla platums

Védekla platums ir smidzinajuma platums, kas nosaka ar katru gajienu noklato laukumu.

|i uzklaj biezaku kartu, bet plataki vedek|i uzklaj planaku kartu.

Sauraki védek-

(0,017 collas)

Parklajumi
Uzgala atveru -
lzmers Krasvielas Emaljas Gruntéjumi Ieks_telpu Art_elpu
krasas krasas
0,28 mm
(0,011 collas) 4
0,33 mm
(0,013 collas) v v v v
0,38 mm
(0,015 collas) v v v v
0,43 mm v v v




INFORMACIJA PAR UZGALA NUMURU

Uzgala pédéjie tris cipari satur informaciju par atveres diametru un védekl|a izméru uz virsmas, turot
pistoli 30,5 cm no apsmidzinamas virsmas.

Pirmais cipars, ja tas ir dubults = aptuvenais védekl|a platums

K
413 UZGALIM

IR8-10 COLLU
VEDEKLA PLATUMS

413 UZGALIM
IR0,013 COLLU ATVE-
RES DIAMETRS

Pédéjie divi cipari = uzgala atveres diametrs collas tlkstosdalas izteiksmé

Uzgala detalas Védekla platums 12 collas o
. Atveres izmers
Nr. (305 mm) no virsmas

311 152-203 mm 0,28 mm
(6-8 collas) (0,011 collas)

11 203-254 mm 0.28 mm
(8-10 collas) (0.011 collas)

313 152-203 mm 0.33mm
(6-8 collas) (0.013 collas)

413 203-254 mm 0.33mm
(8-10 collas) (0.013 collas)

215 203-254 mm 0.38 mm
(8-10 collas) (0.015 collas)

515 254-305 mm 0.38 mm
(10-12 collas) (0.015 collas)

217 203-254 mm 0.43 mm
(8-10 collas) (0.017 collas)

517 254-305 mm 0.43 mm
(10-12 collas) (0.017 collas)




REVERSIVO UZGALU ATLASES DIAGRAMMA

Atve_res Védekla platums - collas P_Iusmas Pielietojums Filtrs
izmers ’ atrums
collas 4'-6" | 6"-8" | 8"-10" | 10"=12" | 12"-14" | gpm | I/min
0,011" 211 311 411 511 611 0,12 0,45 . ) 150 tikls
Krasviela vai laka
0,013" 213 | 313 413 513 613 0,18 0,68 (sarkans)
" - - 100 tikls
0,015 215 | 315 415 515 615 0,24 0,91 | Krasa uz ellas bazes
” (dzeltens)
0,017" 217 | 317 417 517 617 0,31 1,17 ~ 100 tikls
0,019" | 219 [ 319 | 419 | 519 619 | 038 | 1,44 L:Eiffemfjaa/ 600 tikls
0,021 321 421 521 621 0,47 1,78 (balts)
0,023" 323 423 523 623 0,57 2,16 B
0,025" 325 | 425 | 525 625 | 067 | 2,54 Smags latekss 6&%};‘35
0,027 427 527 627 0,77 2,91
0,029” 329 429 529 629 0,90 3,41
0,031" 331 | 431 | 531 631 | 1,03 | 390 Elastomars/
0,033" 333 433 533 633 1,17 4,43 pildviela/ 30 tikls (zal3)
0,035" 335 535 1,31 | 4,98 QUGS
0,043" 243 | 343 443 543 643 1,98 7,51

SVARIGA INFORMACIJA, KAS JAZINA PAR UZGALA NODILUMU

Ir svarigi nomainit uzgali péc ta nodilsanas; tas nodrosinas precizu smidzinajuma rakstu, maksimalu
razigumu un kvalitativu apdari. Kad uzgalis nodilst, palielinas atveres (sprauslas) izmérs, un samazinas
smidzinajuma platums.

Uzgala kalpoSanas laiks atskiras atkariba no parklajuma. Pagariniet uzgala ekspluatacijas laiku, smidzi-
not ar viszemako spiedienu, kas sadala (atomizé) parklajumu pabeigta smidzinajuma.

leteicamais uzgala nomainas laiks Latekss: peéc 4000-5000 m?

SAMAZINAS VEDEKLA PLATUMS

PALIELINAS ATVERES IZMERS




TIRISANA

Tapat ka viss smidzinasanas aprikojums, jusu smidzinatajs ir rapigi jatira, citadi tas nedarbosies pareizi.
Visbiezakais problému célonis ir aizséréjums. levérojot Sis vadlinijas, tiks nodrosinata jlsu smidzinataja
bezproblému darbiba.

1. levérojiet spiediena samazinasanas proceddru.
Notiriet krasu no sifona caurules un iegremdéjiet to skalosanas skidruma.

Piezime: Izmantojiet Gdeni, ja krasojat ar krasam uz Gdens bazes, un mineralos skidinatajus, ja krasojat
ar krasam uz ellas bazes.

SKALOSANA

2. leslédziet iekartu. Pagrieziet uzpildes/smidzinasanas varstu uz augsu, lai aizvértu drenazas varstu.

3. Palieliniet spiedienu lidz aptuveni pusei no maksimalas vértibas. Turiet sprida drosibas fiksatoru
IZSLEGTA stavokli, lidz k|Gst redzams skalo$anas kidrums.




4. levietojiet pistoli atkritumu spaini, turiet pistoli piespiestu spainim, ieslédziet pistoli, lai rapigi izska-
lotu sistému, atlaidiet spradu un aktivizéjiet sprada drosibas fiksatoru.

5. Pagrieziet uzpildes varstu uz leju, lai atvertu drenazas varstu, un Jaujiet skalosanas skidrumam cir-
kulet 15 sekundes, lai izskalotu drenazas cauruli.

6. Paceliet sifona cauruli virs skalosanas skidruma un 15 vai 30 sekundes darbiniet smidzinataju, lai
izlaistu skidrumu.

SKIDRUMS




7. Pagrieziet uzpildes varstu uz augsu, lai aizvértu drenazas varstu. Darbiniet pistoli atkritumu (skalo-
sanas) spainl, lai izlaistu skidrumu no $|Utenes. Izslédziet stravu.

8. Pagrieziet uzpildes varstu uz leju, lai atvértu drenazas varstu. Izsledziet smidzinataju.

9. Nonemiet no pistoles un smidzinataja filtrus, ja tadi ir uzstaditi. Iztiriet un parbaudiet, uzstadiet
filtrus.




10. Ja skalojat ar Gdeni, vélreiz izskalojiet ar mineralajiem skidinatajiem vai Pump Armor, lai aizsarga-
tu aizsargparklajumu, noveérsot sasalSanu vai koroziju.

11. Ja iekartu uzglabajat ilgak par 10 dienam, péc rlpigas iztirisanas, lidzu, nonemiet iestices cauruli,
slateni un pistoli un ielejiet skidruma sakni aptuveni 10 ml ellas. Péc tam ieslédziet masinu (UZ-
PILDES pozicija) un darbiniet 5 sekundes (tiklidz varat saskatit e|lu uzpildes caurulé). Tadéjadi tiks
noversta iekSpusé esoso mitro detaju iesprisana, korodésana vai sartsésana.

12. Noslaukiet smidzinataju, $|uteni un pistoli ar Gdent vai mineralajos skidinatajos samércétu lupatu.




PROBLEMU NOVERSANA

PROBLEMA: ELEKTRIBAS SLEDZIS IR IESLEGTS, SMIDZINATAJA SPRAUDNIS IR IESPRAUSTS,
BET MOTORS NEDARBOJAS, UN SUKNIS NESTRADA

lemesls Risinajums

Pagrieziet spiediena kontroles pogu pulkstenraditaja

Spiediens ir iestatits uz nulli. L o - .
griesanas virziena, lai palielinatu spiediena iestatijumu.

Ladzu, sazinieties tiedi ar savu piegadataju vai

Motors vai vadibas ierice ir bojata. DPAIRLESS.

¢ Méginiet pieslégt citai rozetei vai, lai veiktu parbaudi,
piesledziet rozetei ierici, par kuras darbibu esat
Elektriskaja rozeté nav stravas. parliecinats.

o Atiestatiet ekas jaudas slédzi vai nomainiet
drosinataju.

Bojats pagarinajuma vads. Nomainiet pagarindjuma vadu.

Parbaudiet, vai nav bojata izolacija vai vadi.

Bojats smidzinataja elektribas kabelis. Ja elektribas kabelis ir bojats, nomainiet to.

Atvienojiet smidzinataju no rozetes. Sasalsanas
gadijuma NEMEGINIET iedarbinat smidzinataju, lidz tas
ir pilniba atkusis, citadi varat sabojat motoru, vadibas
pulti un/vai piedzinu.

Parliecinieties, ka elektribas slédzis ir IZSLEGTS.

Uz vairakam stundam novietojiet smidzinataju silta
Suknt ir sacietéjusi krasa un/vai sasalis Gdens. vieta. Péc tam iespraudiet stravas kabeli un IESLEDZIET
smidzinataju. Leénam palieliniet spiediena iestatijumu,
lai redzétu, vai ieslégsies motors.

Ja krasa smidzinataja ir sacietéjusi, iespéjams,

ir janomaina stkna paplaksnes, varsti, piedzinas
vai spiediena slédzis. Ludzu, sazinieties tiesi ar savu
piegadataju vai DP-AIRLESS.

PROBLEMA: SMIDZINATAJS IR IESLEGTS, BET NENOTIEK KRASAS IZSMIDZINASANA

lemesls Risinajums

Smidzinataja elements nedarbojas vai art

v P o Nomaniet smidzinataja elementu.
masina nav izsmidzinama materiala.

Nav krasas. lestices caurule nav pilniba ie-

gremdéta krasa legremdéjiet iestices cauruli krasa.

Aizséréjis iesuksanas iestatijuma filtrs. Iztiriet filtru.

Aizseréjusi iestices caurule pie iepltdes varsta. Iztiriet un pievelciet varstu.

Notiriet ieplGdes varstu. Parliecinieties, ka lodveida
leplGdes varstam ir stice. ligzda nav saplaisajusi vai nodilusi un ka lode atbilstosi
turas; parmonteéjiet varstu.

Nodilusi stkna paplaksne. Nomainiet stkna paplaksni.

Virzula kats ir nodilis vai bojats. Notiriet vai nomainiet virzula katu.




PROBLEMA: SUKNIS DARBOJAS, BET SPIEDIENS NEPAAUGSTINAS

lemesls

Risinajums

Saknis nav uzpildits.

Uzpildiet stkni.

Aizseréjis ieplades sietins.

Iztiriet no ieplGdes sietina gruzus un parliecinieties,
ka iestices caurule ir iegremdéta skidruma.

lestices caurule nav iegremdéta krasa.

Parliecinieties, ka iestices caurule ir iegremdéta krasa.

lestices cauruleiir stce.

Pievelciet iestices caurules savienojumu. Parbaudiet,
vai nav plaisu vai sacu. Ja ieslices caurule ir saplaisajusi
vai bojata, nomainiet to.

Uzpildes/smidzinasanas varsts ir nodilis vai art
taja ir sakrajusies gruzi.

Iztiriet varstu vai nomainiet to pret jaunu.

PROBLEMA: SUKNIS DARBOJAS, BET KRASA PIL VAI IZSLACAS, TIKAI PAVELKOT SMIDZINASANAS

PISTOLES SPRUDU

lemesls

Risinajums

lestatits parak zems spiediens.

Lenam pagrieziet spiediena kontroles pogu
pulkstenraditaja virziena, lai paaugstinatu spiediena
jestatijumu, kas ieslégs motoru, lai tiktu palielinats
spiediens.

Nodilis vai bojats sikna gumijas O veida
gredzens.

Nomainiet O veida gredzenus.

lepludes varsta lode ir pieblivéta ar materialu.

Notiriet ieplades varstu.

Aizséréjusi smidzinasanas sprausla.

Iztiriet smidzinasanas sprauslu.

Aizseréjis skidruma filtrs.

Iztiriet vai nomainiet skidruma filtru.

Aizseréjis smidzinasanas pistoles skidruma
filtrs.

Iztiriet vai nomainiet pistoles skidruma filtru.

Smidzinasanas uzgalis ir parak liels vai
nodilis.

Nomainiet uzgali.

PROBLEMA: SMIDZINATAJS SUKNE KRASU, BE

KRASA PIL

T, KAD TIEK ATVERTA PISTOLE,

lemesls

Risinajums

Nodilusi smidzinasanas sprausla.

Nomainiet sprauslu pret jaunu.

Aizseréjis iestices iestatijuma filtrs.

Iztiriet filtru.

Aizseréjis pistoles vai smidzinasanas uzgala
filtrs.

Notiriet vai nomainiet filtru. Sagadajiet rezerves
filtrus.

Krasa ir parak bieza vai rupja.

Atskaidiet vai filtréjiet krasu.

Nodilis VV veida gredzens.

Nomainiet to.

leplades varsts ir nodilis vai bojats.

Nomainiet varstu.




PROBLEMA: SPRAUSLAS BLOKA SUCE

lemesls

Risinajums

Nepareiza montaza.

Parbaudiet montazu.

Nodilusi paplaksne.

Nomainiet paplaksni.

PROBLEMA: SMIDZINASANAS PISTOLE NEVEIC SMIDZINASANU

lemesls

Risinajums

Aizseréjusi smidzinasanas sprausla, pistoles
filtrs vai uzgalis.

Iztiriet smidzinasanas sprauslu.

Aizseréjis filtrs.

|ztiriet vai nomainiet pistoli vai filtru.

Smidzinasanas sprausla atrodas pozicija TIRIT

lestatiet sprauslu SMIDZINASANAS pozicija

PROBLEMA: SAKRAJUSIES KRASA

lemesls

Risinajums

lestatits parak zems spiediens.

Palieliniet spiedienu.

Aizséréjusi pistole, uzgalis vai iestces filtrs.

Iztiriet filtrus.

Valiga ieslces caurule.

Pievelciet iestices caurules stiprinajumu.

Nodilis uzgalis.

Nomainiet uzgali.

Krasa ir parak bieza.

Atskaidiet krasu.

PROBLEMA: TERMISKA PARSLODZE

lemesls

Risinajums

Parkarsis motors.

Laujiet 15 lidz 30 min atdzist.

Uz motora krajas krasa.

Notiriet krasu no motora.

lekarta pak|auta saules staru iedarbibai.

Parvietojiet to uz énainu vietu.

PROBLEMA: DISPLEJS NEDARBOJAS, SMIDZINATAJS DARBOJAS

lemesls

Risinajums

Displejs ir bojats vai arf tam nav atbilstosa
savienojuma.

Parbaudiet savienojumu, nomainiet displeju.

PROBLEMA: SMIDZINASANAS LAIKA MAINAS

VEDEKLA SMIDZINAJUMS VAI ARI SMIDZINATAJS

NEIESLEDZAS UZREIZ PEC SMIDZINASANAS ATSAKSANAS

lemesls

Risinajums

Spiediena kontroles slédzis ir nodilis un rada
parmerigas spiediena mainas.

LGdzu, sazinieties ar savu piegadataju.

PROBLEMA: KRASAS SUCE NO SUKNA

lemesls

Risinajums

Nodilusas stikna paplaksnes.

Nomainiet sukna paplaksnes.




Displeja kludas
kods EO1

Apraksts: Elektroniskas vadibas pults
termiska aizsardziba

lespé&jamais célonis: Elektroniska vadibas
pults ir parkarsusi. Visticamak, parak mazs
izmantotais uzgalis.

Izslédziet stravas padevi, pagaidiet,
[idz atdziest elektroniska vadibas pults,
un nomainiet uzgali pret lielaku.

Displeja kludas
kods E02

Apraksts: Vadibas pults komunikacijas
klada.

lespéjamais célonis: Statiska elektriba
traucé vadibas pults komunikacijai.

Izslédziet stravas padevi un pagaidiet,
[idz ekrans ir pilniba izslégts. leslédziet
stravas padevi. Ja probléemu neizdodas
novérst, nomainiet elektronisko
vadibas pulti.

Displeja kltdas
kods EO3

Apraksts: Spiediena sensora atteice.
lespéjamais célonis: Bojatas spiediena
sensora iekséjas detalas.

Nomainiet spiediena sensoru pret
jaunu.

Atcerieties:

Péc darba beigam vienmér rlpigi
iztiriet elementu.

Displeja kltdas
kods E04

Apraksts: Motora aizsardziba pret
blokésanos. lespéjamais célonis:

1. Vienlaicigi parak zems spriegums un
parak mazs uzgalis.

2. Bojatas sukna iekséjas detalas.

1. Parbaudiet spriegumu un nomainiet
uzgali pret lielaku.

2. Parbaudiet, vai nav bojatas stikna
iekséjas detalas. Bojajumu gadijuma
nomainiet.

Displeja kltdas
kods E05

Parstravas aizsardziba vadibas pultij vai
motoram.

Skatit EO4.

Displeja kltdas
kods E06

Elektroniskas vadibas pults trauksmes
signals.

Skatit EO5.

Displeja kltdas
kods EO7

Tirisanas rezima spiediens parsniedz
70 bar.

Noreguléjiet spiedienu uz zemu.

Displeja kludas
kods E08

Apraksts: Padeves sprieguma parbaudes
trauksmes signals. lespéjamais célonis: Ja
padeves spriegums ir parak zems, vai nav
pielidzinats, tiks attélots klGdas kods, jo
iepltdes spriegums ir parak zems.

1. Parbaudiet stravas padeves kabeli.
2. Nomainiet uzgali pret lielaku un
méginiet vélreiz.

3. Izslédziet stravas padevi un iestatiet
spiediena vadibas pogu zemakaja
iestatijuma limeni. Kad ekrans ir
pilniba izslégts, iesledziet stravas
padevi.

Displeja kludas
kods E09

Apraksts: Aizsardziba pret parslodzi.
lespé&jamais célonis: Stkni nav materiala;
iekarta automatiski izslégsies, lai aizsargatu
stkni pret priekslaicigu nodilumu.

Izslédziet stravas padevi, iestatiet
potenciometru uz viszemako
iestatijuma limeni, atkartoti iepildiet
materialu. Péc tam ieslédziet stravas
padevi un no jauna iestatiet spiedienu.

Displeja kltdas
kods E10

Apraksts: Aizsardziba pret motora
parkarsanu.

Izslédziet stravas padevi, pagaidiet,
[idz motors atdziest.

Displeja kladas
kods E11

Apraksts: Vadibas pults stravas aizsardziba.
lespé&jamais célonis:

1. Spriegums ir parak zems, stravas
kabelis ir parak gars, neatbilstoss kabela
skersgriezuma laukums, nepietiekams
kontakts ar vadibas pulti.

2. Parak mazs uzgalis.

3. Karta ir parak bieza.

4. Bojats spiediena sensors, parak augsts
darba spiediens.

5. Bojata elektroniska vadibas pults.

1. Parbaudiet, vai spriegums ir 220 V;
parbaudiet, vai kabelis nav parak gars;
parbaudiet, vai displejs ir pievienots
pareizi.

2. Nomainiet uzgali pret lielaku.

3. AtSkaidiet materialu atbilstosi
rokasgramata noteiktajam.

4. Nomainiet spiediena sensoru.

5. Nomainiet elektronisko vadibas
bloku.
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Nr. Kataloga numurs Detalas nosaukums Daudzums
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 lestices siets PS51 1
1 2561-160081 lestices siets PS81 1
2 3560-513002 Varstu korpuss PS51 1
2 3560-814002 Varstu korpuss PS81 1
3 3560-513003 O veida gredzens PS51 1
3 3560-814003 O veida gredzens PS81 1
4 3560-513004 Varsta ligzda PS51 1
4 3560-814004 Varsta ligzda PS81 1
5 3560-513005 Apakséja lodite PS51 1
5 3560-814005 Apakséja lodite PS81 1
6 3560-513006 Lodites grozs PS51 1
6 3560-814006 Lodites grozs PS81 1
7 3560-513007 Virzula varsts PS51 1
7 3560-814007 Virzula varsts PS81 1
8 3560-513008 Varsta ligzda PS51 1
8 3560-814008 Varsta ligzda PS81 1
9 2561-814005 Skalosanas paplaksne 1
10 2561-513005 Suknésanas paplaksne 1
10 2561-513005 Suknésanas paplaksne 1
11 2561-513005 Droseles paplaksne 1
11 2561-814005 Droseles paplaksne 1
12 2561-513005 Remonta komplekts PS51 4
12 2561-814005 Remonta komplekts PS81 4
13 2561-513005 Remonta komplekts PS51 3
13 2561-814005 Remonta komplekts PS81 3
14 2561-513005 Aizvérsanas paplaksne 1
14 2561-814005 Aizvérsanas paplaksne 1
15 2561-514005 Virzula lodite PS51 1
15 2561-814005 Virzula lodite PS81 1
16 3560-513016 Virzulis 1




16 3560-814016 Virzulis 1
17 3560-513017 Uzmavas paplaksne 2
17 3560-814017 Uzmavas paplaksne 2
18 3560-513018 Uzmava 1
18 3560-814018 Uzmava 1
19 3560-513019 Cilindrs 1
19 3560-814019 Cilindrs 1
20 3560-513020 Nipelis 3/8" x 3/8" 2
20 3560-814020 Nipelis 3/8" x 3/4" 2
21 2561-513005 Aizvérsanas paplaksne 1
21 2561-814005 Aizvérsanas paplaksne 1
22 2561-513005 Remonta komplekts PS51 4
22 2561-814005 Remonta komplekts PS81 4
23 2561-513005 Remonta komplekts PS51 3
23 2561-814005 Remonta komplekts PS81 3
24 2561-513005 Aizvérsanas gredzens 1
24 2561-814005 Aizvérsanas gredzens 1
25 3560-513025 O veida gredzens 1
25 3560-814025 O veida gredzens 1
26 3560-513026 Piespiedéjuzgrieznis 1
26 3560-814026 Piespiedéjuzgrieznis 1
27 3560-513027 Uzgalis 1
28 3560-513028 Kontruzgrieznis 1
28 3560-814028 Kontruzgrieznis 1
29 3560-513029 Skriive 10
30 3560-513030 Uzlime 1
31 3560-513031 Spiediena kontroles poga 1
32 3560-513032 Potenciometra ieliktnis 1
33 3560-513033 Atdure 1
34 3560-513034 Displeja uzlime 1
35 3560-513035 Displeja parsegs 1
36 3560-513036 Atspere 2




37 3560-513037 Slédzis

38 3560-513038 Barosanas spraudnis
39 3560-513039 Potenciometrs
40 3560-513040 LCD displejs

41 3560-513041 Skrdve STP2,9
42 3560-513042 Skriive

43 3560-513043 Vadibas pults

43 3560-814043 Vadibas pults

44 3560-513044 Vadibas pults futlaris
45 3560-513045 Vadibas pults blive
46 3560-513046 Blive

47 3560-513047 Paplaksne M8
48 3560-513048 Skriive M8

49 3560-513049 Blivslégs

50 3560-513050 Spiediena sensors
51 3560-513051 O veida gredzens
52 3560-513052 Filtra korpuss

53 2560-140060 Materiala filtra 60 tikls
53 2561-140030 Materiala filtra 30 tikls
54 3560-513054 Filtra ieliktnis

55 3560-513055 O veida gredzens
56 3560-513056 O veida gredzens
57 3560-513057 Filtra uzgrieznis
58 3560-513058 Nipelis 3/8" x 3/8"
58 3560-814058 Nipelis 1/2"

59 3560-513059 Skriive

60 3560-513060 Dibelis

61 3560-513061 Paplaksne

62 3560-513062 Varsta blive

63 3560-513063 Varsta korpuss
64 3560-513064 Lodite

65 3560-513065 O veida gredzens




66 3560-513066 Varsta adata
67 3560-513067 Varsta atspere
68 3560-513068 Varsta uzgrieznis
69 3560-513069 Pogas korpuss
70 3560-513070 Varsta poga

71 3560-513071 lerievja tapa
72 3560-513072 Spaina rokturis
73 3560-513073 Priek3éja parsega uzlime
74 3560-513074 Priek$éjais parsegs
75 3560-513075 Aizsargs

76 3560-513076 Skrave

77 3560-513077 Skrive

78 3560-513078 Dibela tapa

79 3560-513079 Stkna skava
79 3560-814079 Stkna skava
80 3560-513080 Klana bukse

81 3560-513081 Fiksésanas stiprinatajs
82 3560-513082 Klana virzulis
82 3560-814082 Klana virzulis
83 3560-513083 Klanis

84 3560-513084 Dibelis PS51

84 3560-814084 Dibelis PS81

85 3560-513085 Klana tapa

86 3560-513086 Uzmava

87 3560-513087 Gultnis HK2530
88 3560-513088 Uzgrieznis

89 3560-513089 Skrave

90 3560-513090 Skavu korpuss
91 3560-513091 Dibelis

92 3560-513092 Klokvarpsta

93 3560-513093 Adatu gultnis BA2620ZOH
94 3560-513094 Starplika




95 3560-513095 Stativs

96 3560-513096 lepakotajs

97 3560-513097 Adatu gultnis SCE1616
98 3560-513098 Adatu gultnis NK1916
99 3560-513099 Starplika

100 3560-513100 Stativs

101 3560-513101 Mazais zobrats
102 3560-513102 Zobparvada korpuss
103 3560-513103 Motors PS51

103 3560-814103 Motors PS81

104 3560-513104 Védeklis

105 3560-513105 Skriive

106 3560-513106 Motora korpuss
107 3560-513107 Korpusa uzlime PS51
107 3560-814107 Korpusa uzlime PS81
108 3560-513108 Rokturis

109 3560-513109 Dibelis

110 3560-513110 Roktura uzmava
111 3560-513111 Roktura spiedpoga
112 3560-513112 Skrdve

113 3560-513113 Bloka iespilésanas ierice
114 3560-513114 Skrave M6

115 3560-513115 Slatenes uztisanas stativs
116 3560-513116 Instrumentu kaste
117 3560-513117 Skrave

118 3560-513118 Ritenis

119 3560-513119 Paplaksne

120 3560-513120 Stiprinajums

121 3560-513121 Ramja uzmava
122 3560-513122 Stkna $jutene
122 3506-814122 Stkna slutene
123 3506-512123 Ventilacijas caurule
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3506-512124

Aizsargs

125

3506-512125

Barosanas kabelis

126

3506-512126

Reguléjama uzgrieznu atsléga

127

3506-512127

Reguléjama uzgrieznu atsléga

128

3506-512128

Uzgrieznu atsléga 17/19

129

3506-512129

Uzgrieznu atsléga 19/22

130

3506-512130

Skravgriezis

131

2561-100100

Ella

132

3506-512132

Rokasgramata
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Nr. Kataloga numurs Detalas nosaukums Daudzums
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 lestices caurule SS20 1
1 Neattiecas Neattiecas

2 3560-201002 Starplika 2
2 Neattiecas Neattiecas

3 3560-241003 lestices caurule SS24 1
4 3560-241004 O veida gredzens 1
5 3560-201005 Varstu korpuss SS20 1
5 3560-282005 Varstu korpuss SS28 1
5 Neattiecas Neattiecas

6 3560-241006 O veida gredzens 1
7 3560-241007 Varsta ligzda 1
7 Neattiecas Neattiecas

8 3560-241008 Aizveérsanas lodite 1
8 Neattiecas Neattiecas

© 3560-241009 Lodites grozs 1
10 3560-201010 Virzula varsts 1
10 3560-282010 Virzula varsts 1
11 3560-241011 Varsta ligzda 1
12 2561-201005 Remonta komplekts SS 1
12 2561-282005 Remonta komplekts SS 1
13 2561-201005 Remonta komplekts SS 1
13 2561-282005 Remonta komplekts SS 3
14 2561-201005 Remonta komplekts SS 3
14 2561-282005 Remonta komplekts SS 3
14 Neattiecas Neattiecas

15 2561-201005 Remonta komplekts SS 2
15 2561-282005 Remonta komplekts SS 2
15 Neattiecas Neattiecas

16 2561-201005 Remonta komplekts SS 1
16 2561-282005 Remonta komplekts SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Remonta komplekts SS 1
18 3560-201018 Virzulis 1




18 3560-282018 Virzulis 1
18 Neattiecas Neattiecas

19 3560-201019 Uzmavas O veida gredzens 2
19 3560-282019 Uzmavas O veida gredzens 2
19 Neattiecas Neattiecas

20 3560-201020 Uzmava 1
20 3560-282020 Uzmava 1
20 Neattiecas Neattiecas

21 3560-201021 Cilindrs 1
21 3560-282021 Cilindrs 1
21 Neattiecas Neattiecas

22 3560-201022 Nipelis 1/4" x 1/4" 3
23 2561-201005 Gala blive 1
23 Neattiecas Neattiecas

24 2561-201005 Remonta komplekts SS 3
24 Neattiecas Neattiecas

25 2561-201005 Remonta komplekts SS 2
25 Neattiecas Neattiecas

26 2561-201005 Aizvérsanas paplaksne 1
26 Neattiecas Neattiecas

27 3560-201027 O veida gredzens 1
27 Neattiecas Neattiecas

28 3560-201028 Piespiedéjuzgrieznis 1
28 Neattiecas Neattiecas

29 3560-201029 Piespiedéjuzmava 1
29 Neattiecas Neattiecas

30 3560-201030 Kontruzgrieznis 1
30 Neattiecas Neattiecas

31 3560-201031 Skrave M4 10
32 3560-241032 Displeja uzlime 1
33 3560-241033 Displeja parsegs 1
34 3560-241034 Atspere 2
35 3560-241035 Blive 1
36 3560-241036 LCD displejs 1
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3560-241037

Potenciometrs

38 3560-201038 Skrave ST2

39 3560-201039 Skrave

40 3560-241040 Vadibas pults

40 3560-282040 Vadibas pults

40 Neattiecas Neattiecas

41 3560-241041 Panela futlaris
42 3560-201042 Slédzis

43 3560-241043 Drosinatajs

44 3560-201044 Savienotajs

45 3560-201045 Skrave M6

46 3560-201046 Potenciometra ieliktnis
47 3560-201047 Potenciometra ierobezotajs
48 3560-201048 Potenciometra poga
49 3560-241049 Uzlime

50 3560-201050 Sensora uzmava
51 3560-201051 Spiediena sensors
52 3560-201052 O veida gredzens
53 3560-201053 Filtra korpuss

54 3560-201054 Starplika

55 2561-141060 Materiala filtra 60 tikls
56 3560-201056 Filtra ieliktnis

57 3560-201057 O veida gredzens
58 3560-201058 Filtra uzmava

59 3560-201059 Skrave M6

60 3560-201060 Paplaksne

61 3560-201061 Paplaksne

62 3560-201062 Starplika

63 3560-201063 Varsta korpuss
64 3560-201064 Varsta lode

65 3560-201065 Blive

66 3560-201066 Varsta adata

67 3560-201067 Varsta atspere
68 3560-201068 Varsta uzgrieznis




69 3560-201069 Dibelis

70 3560-201070 Varsta pogas korpuss
71 3560-201071 Varsta poga

72 3560-201072 lerievja tapa

73 3560-201073 Barosanas kabelis
74 3560-201074 Priekséja parsega uzlime
75 3560-201075 Priekséjais parsegs
76 3560-201076 Virzula aizsargs
77 3560-201077 Skrave M8 x 40
78 3560-201078 Zobparvada korpuss
78 Neattiecas Neattiecas

79 3560-201079 Klana bukse

80 3560-201080 Fiksésanas stiprinatajs
81 3560-201081 Klana virzulis

82 3560-201082 Klana tapa

83 3560-241083 Adatu gultnis
84 3560-201084 Rokturis ieliktnis
85 3560-201085 Rokturis

86 3560-201086 Starplika

87 3560-201087 Adatu gultnis
88 3560-201088 Zobrata varpsta
88 Neattiecas Neattiecas

89 3560-201089 Galvenais stativs
90 3560-201090 Gultnis

91 3560-201091 Adatu gultnis

92 3560-201092 Adatu gultnis

93 3560-201093 Paplaksne

94 3560-201094 Mazais zobrats
95 3560-201095 Zobrata ritenis
96 3560-201096 Skrave

97 3560-201097 Zobparvada korpuss
98 3560-241098 Motors SS24

98 3560-282098 Motors SS28

98

Neattiecas

Neattiecas




99 3560-201099 Veédeklis

100 3560-241100 Blive

101 3560-241101 Motora korpuss
102 3560-201102 Skrave M5

103 3560-241103 Sanu uzlime
103 3560-282103 Sanu uzlime
103 Neattiecas Neattiecas
104 3560-201104 Sukna $lutene
105 3560-241105 Parplades $Jutene L
106 3560-282106 Parpludes s|atene H
107 3560-512124 Aizsargs

108 3560-282108 Spaile

109 2561-160024 lestices siets
109 Neattiecas Neattiecas

111 3560-201111 Apakséjais ramis
111 Neattiecas Neattiecas

112 3560-201112 Ramja uzmava
113 3560-201113 Apvalks

114 3560-513108 Rokturis

115 3560-513109 Dibelis

116 3560-513110 Uzmava

117 3560-513111 Spiedpoga
118 3560-513116 Instrumentu kaste
119 3560-513117 Skrave

120 3560-513112 Skrave

121 3560-513118 Ritenis

122 3560-513119 Paplaksne

123 3560-513120 Stiprinajums
124 3560-241124 Ramja uzmava
125 3506-512128 Uzgrieznu atsléga 17/19
126 3506-512129 Uzgrieznu atsléga 19/22
127 3506-512130 Skravgriezis
128 2561-100100 Ella

129 3506-512132 Rokasgramata




Molimo vas da procitate i sacuvate ovaj prirucnik. Procitajte pazljivo pre nego Sto pokusate da sklopite,
instalirate, pokrenete, koristite ili odrzavate opisani proizvod. Zastitite sebe i druge postovanjem svih
bezbednosnih informacija. Ukoliko ne sledite instrukcije moze doci do telesnih povreda i/ili materijalne
Stete! Zadrzite ovaj priru¢nik za buduce reference.

EU DEKLARACIJA USKLADENOSTI

KAEM Sp. z 0. o.

ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranovo, Poljska

Ovim izjavljujemo da proizvod:

Masina: Bezvazdusni rasprsivac boje

Brend: Grone

Model: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81

Proizvodi se serijski.

U skladu su sa sledecim evropskim direktivama
2006/42/EC - Direktiva o masinama (MD)
2014/35/EU - Direktiva o niskom naponu (LVD)
2014/30/EU - Direktiva elektromagnetske kompatabilnosti (EMC)
2012/19/EU - WEEE Direktiva

| usaglaseni standardi
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,

EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Odgovorno lice za ¢uvanje tehnic¢ke dokumentacije: Pawet Wotoszczuk.

Ova izjava se odnosisamo na masinu koja je stavljena na trziste i ne pokriva komponente koje je dodao
krajnji korisnik ili naknadne radnje koje je on izvrsio.



DEFINICIJE PIKTOGRAMA 1Z OVOG PRIRUCNIKA ZA UPOTREBU:

®
©

€

Pazljivo procitajte ovaj Koristite maske za prasinu Koristite zastitne naocare
prirucnik

S
&

Koristite zastitne rukavice UPOZORENJE! Upozorenje od elektri¢nog
Obezbedite uzemljenje udara

>
>

Upozorenje od pokretnih Upozorenje od potkoZznog Upozorenje od eksplozija
elemenata ubrizgavanja

>
|4

Smernice oznacene ovim Cuvati posebno i odlagati
simbolom u tekstu bi trebalo u skladu sa smernicama
da se slede! koje odgovaraju standardima

zastite zivotne sredine!



BEZBEDNOSNE INSTRUKCLJE:

Opsti bezbednosni saveti za elektricne alate

Procitajte instrukcije i propise. Ukoliko ne sledite instrukcije moze dodi do elektri¢cnog udara, pozara
i/ili ozbiljnih povreda. Sacuvajte sve propise i bezbednosne instrukcije za dalju upotrebu. Upotreba
termina “elektri¢ni alat” se odnosi na alate koji imaju kabl za napajanje elektricnom energijom i alate
koji se napajaju baterijama koje se mogu puniti (bez kabla).

1. Bezbednost na radnom mestu

a.

b.

Radno mesto mora biti ¢isto i dobro osvetljeno. Neuredno ili lose osvetljeno radno mesto moze
dovesti do nezgoda.

Nemojte koristiti elektri¢ne alate u eksplozivnim atmosferama, koje sadrze, na primer, zapalji-
ve tecnosti, gasovi ili prasina. Tokom upotrebe alata se stvaraju varnice koje mogu dovesti do
paljenja.

Prilikom upotrebe opreme, proverite da li su deca i ostali posmatraci na bezbednoj udaljenosti.
Ometanja mogu dovesti do gubitka kontrole.

2. Elektri¢na bezbednost

a.

Utikaci elektricnog alata moraju odgovarati uti¢nicama. Nemojte koristiti adaptere za elektric-
ne alate sa zastitnim uzemljenjem. Utikaci koji nisu izmenjeni i odgovarajuce uti¢nice smanjuju
rizik od elektri¢cnog udara.

Izbegavajte kontakt sa uzemljenim povrsinama kao sto su cevi, radijatori, Sporeti i frizideri.
Rizik od elektri¢nog udara je vedi kada je telo korisnika uzemljeno.

Uredaj bi trebalo da bude zasticen od kise i vlage. Voda koja prodire u elektri¢ni alat povecava
rizik od elektri¢nog udara.

Nikada nemoijte koristiti kablove za ostale aktivnosti. Nikada nemojte nositi elektri¢ni alat, dr-
Zati ih za kablove ili koristiti kablove za kacenje elektri¢nog alata; nemojte odvajati alat od na-
pajanja povlacenjem za kabl. Kabl bi trebalo da bude zasti¢en od visoke temperature; trebalo
bi ga drzati dalje od ulja, ostrih predmeta ili delova koji se pomeraju. Osteceni ili zapetljani
kablovi povecavaju rizik od elektri¢nog udara.

U sludaju upotrebe elektricnog alata na otvorenom, koristite produzni kabl, adaptiranog za
spoljasnju upotrebu. Upotreba odgovarajuceg produznog kabla (adaptiranog za spoljasnju
upotrebu) smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

Ukoliko ne mozete da izbegnete upotrebu alata u vlaznoj sredini, koristite prekidac kola za
rezidualnu struju. Upotreba prekidaca kola smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

3. Li¢na bezbednost

a.

Kada radite sa elektri¢nim alatima budite oprezni, izvodite svaku aktivnost pazljivo i sa opre-
zom. Nemojte koristiti elektri¢ne alate kada ste umorni ili pod uticajem lekova, alkohola ili dro-
ga. Trenutni pad koncentracije tokom upotrebe alata moze dovesti do ozbiljnih povreda.
Koristite li¢nu zastitnu opremu i uvek nosite zastitne naocare. Upotreba li¢ne zastitne opreme
—maske za prasinu, cipela sa donovima protiv proklizavanja, Slema ili zastite za usi (u zavisnosti
od tipa i upotrebe elektri¢nog alata) — smanjuje rizik od povreda.

Izbegavajte slucajno pokretanje elektri¢nih alata. Pre ubacivanja utikaca u uti¢nicu i/ili pove-
zivanja na bateriju, kao i prilikom podizanja ili nosenja elektricnih alata, uverite se da je alat
isklju¢en. Ukoliko drzite prst na prekidacu kada nosite alat ili povezujete alat koji je ukljucen
moze doc¢i do nezgoda.

Pre ukljucivanja elektri¢nog alata, uklonite sve ostale alate ili kljuceve. Alat ili klju¢, koji se nala-
ze na pokretnim delovima masine, mogu dovesti do povreda.

Izbegavajte nenormalne polozaje rada. Odrzavajte stabilnu poziciju na radu i drzite ravnotezu.
Na ovaj nacin se alat bolje kontrolise u neocekivanim situacijama.
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Koristite odgovarajucu odecu. Nemojte nositi labavu odecu ili nakit. Kosa, odeca i rukavice bi
trebalo drzati dalje od pokretnih delova. Labava odeda, nakit ili duga kosa se mogu upetljati
u pokretne delove.

Ukoliko postoji mogucnost da se instalira oprema za izvlacenje i sakupljanje prasine, uverite se da je po-
vezana i da se pravilno koristi. Upotreba sistema za izbacivanje prasine moze smanjiti kolicinu opasnosti
povezanih sa prasinom.

4. Pravilna upotreba i odrzavanje elektri¢nih alata

a.

b.

Nemojte preopteredivati uredaj. Uvek koristite pravi alat za posao. Rad sa odgovarajucim ala-
tom omogucava da se zadatak izvrsi bolje i bezbednije.

Nemojte koristiti elektricni alat ukoliko je on/off prekidac¢ pokvaren. Alat koji se ne moze isklju-
¢iti ili ukljuciti je opasan i mora se popraviti.

Pre podesavanja, promene dodataka ili nakon prekida rada, izvucite utikac iz uticnice i/ili uklo-
nite bateriju. Ova mera opreza sprecava slucaju ukljucivanje elektricnog alata.

d. Cuvajte elektri¢ne alat koji se ne koriste van dometa dece. Nemojte deliti alate sa ljudima koji
ne poznaju ili nisu procitali ove instrukcije. Upotreba od strane neiskusnih lica je opasna.
Odrzavanje elektri¢nih alata je neophodno. Trebalo bi da proverite da li pokretni delovi rade
pravilno i da li su blokirani, i da na delovima nema pukotina ili ostecenja koja bi mogla da utic¢u
na pravilan rad alata. Osteceni delovi bi trebalo da budu popravljeni pre upotrebe uredaja.
Mnoge nezgode nastaju iz lose odrzavanih elektri¢nih alata.

Elektri¢ni alati, dodaci, pomo¢ni alati, itd. bi trebalo da se koriste u skladu sa ovim instrukcija-
ma. Uslovi i tip posla koji se izvodi bi trebalo da se uzme u obzir. Nepravilna upotreba elektric-
nih alata moze dovesti do opasnih situacija.

5. Servisiranje

a.

Popravku elektri¢nih alata bi trebalo da izvrsavaju samo kvalifikovana lica uz pomoc originalnih
rezervnih delova. Na ovaj nacin se obezbeduje bezbednost uredaja.

Instrukcije za bezbedan rad sa rasprsivacem bez vazduha

Sledeca upozorenja se odnose na podesavanja, upotrebu, uzemljenje, odrzavanje i popravke ovog
uredaja. Znak uzvika ukazuje na opsta upozorenja a simbol opasnosti ukazuje na pojavu rizika koji je
povezan sa procedurom. Kada se ovi simboli jave u tekstu priru¢nika ili na etiketama, trebalo bi da se
podsetite na ova upozorenja. Na odgovaraju¢im mestima u tekstu ovog priru¢nika mogu se javiti sim-
boli opasnosti i upozorenja u odnosu na poseban proizvod, koji nije opisan u ovom poglavlju.



/\ OPASNOST OD POZARA | EKSPLOZIJA

N

Zapaljive pare, kao $to su pare iz rastvaraca i farbi, u radnoj zoni mogu se zapaliti ili eksplodi-

rati. Za prevenciju pozara ili eksplozija:

B Nemojte prskati zapaljive ili gorive materijale u blizini otvorenog plamena ili izvora palje-
nja kao $to su cigarete, motori i elektri¢na oprema.

B Farba ili rastvaradi koji teku kroz opremu mogu dovesti do statickog elektriciteta. Sta-
ticki elektricitet dovodi do rizika od pozara ili eksplozija u prisustvu isparenja farbe ili
rastvaraca.

Svi delovi sistema za prskanje, ukljucujuci pumpu, sklop creva, pistolj i predmeti u i oko zone

prskanja moraju biti propisno uzemljeni za zastitu od tranzijentnog prenapona i varnica.

Upotrebe provodnih ili uzemljenih creva za prskanje bez vazduha visokog pritiska.

B Proverite da li su svi kontejneri i sistemi sakupljanja uzemljeni za sprecavanje statickog
praznjenja.

Povezite na uzemljenu uti¢nicu i koristite uzemljene produzne kablove. Nemojte koristiti 3-do-
2 adapter.

Nemojte koristiti farbe ili rastvarace koji sadrze halogenovane ugljovodonike

Obezbedite dobru ventilaciju prostora u kojem se prskanje desava. Odrzavajte adekvatni tok
svezeg vazduha u ovom prostoru. Pumpu drzite na dobro ventiliranom prostoru. Nemojte pr-
skati sklop pumpe.

Nemojte pusiti u zoni prskanja.

Nemojte koristiti upaljace, motore, ili slicnu opremu koja generise varnice u zoni prskanja.
Zonu odrzavati ¢istom i bez kontejnera farbi i rastvaraca, krpa, i ostalih zapaljivih materijala.
Proverite sastav farbii rastvaraca koji se koriste. Procitajte sve Bezbednosne listove (BL) i oznake na kon-
tejnerima sa farbama i rastvaracima. Sledite bezbednosne instrukcije proizvodaca farbi i rastvaraca.
Aparat za gasenje pozara mora biti prisutan na lokaciji, gde prskanje moze dovesti do elektric-
nih varnica, gde se koriste zapaljive te¢nosti u blizini rasprsivaca ili za njegovo ispiranje.

Drzite rasprsivac¢ najmanje 6 m od eksplozivnih isparenja.

/\ OPASNOST OD ELEKTRICNOG UDARA

£\

Oprema mora biti uzemljena. Nepravilno uzemljenje, postavka ili upotreba mogu dovesti do
elektricnog udara.

Iskljucite i odvojite kabl napajanja pre servisiranja.

Koristite samo uzemljene elektri¢ne uticnice.

Koristiti samo 3-zilne produzne kablove.

Uverite se da su nastavci za uzemljenje netaknuti na kablovima napajanja i produznim kablovima.
Nemojte izlagati kigi. Cuvati u zatvorenom prostoru.

RIZIK OD UBRIZGAVANJA ISPOD KOZE

A

Rasprsivac pod visokim pritiskom je u stanju da ubrizga toksine u telo i dovede do ozbiljnih
telesnih povreda. U slucaju da se ovo desi, potrazite pomoc¢ hirurga.
B Nemojte usmeravati pistolj u ljude i Zivotinje, njih ne smete prskati.
Drzite Sake i ostale delove tela dalje od mlaza. Na primer, nemojte pokusavati da zaustavite
curenje bilo kojim delom tela.
Uvek koristite stitnik vrha brizgaljke. Nemojte prskati bez stitnika vrha brizgaljke.
Koristite DP vrhove brizgaljki.
Tokom ¢iscenje i zamene vrhova brizgaljki budite oprezni. U slucaju blokade vrha tokom prska-
nja, sledite proceduru ispustanja pritiska za iskljucivanje jedinice i smanjenje pritiska pre ukla-
njanja vrha za ciscenje.



Nemojte ostavljati opremu koja je pod napajanjem ili pritiskom bez nadzora. Kada se jedinica
ne koristi, iskljucite je i sledite procedure ispustanja pritiska.

Proverite creva i delove na ostecenja. Svako osteceno crevo ili deo se moraju zameniti.

Sistem je u stanju da proizvede 3630 psi. Koristite DP rezervne delove i dodatnu opremu koja
je namenjena za najmanje 3000 psi.

& RIZICI ZA ALUMINIJUMSKE DELOVE POD PRITISKOM

A

Upotreba fluida koji nisu kompatibilni sa aluminijumom u opremi pod pritiskom moze dovesti
do ozbiljnih hemijskih reakcija i pucanja opreme. Ukoliko se ovo upozorenje ne ispostuje moze
dodi do smrtnog slucaja, fizickih povreda ili materijalne Stete.
Nemojte koristiti 1,1,1-trihloroetan, metilen hlorid i ostale halogenovane ugljovodonike ili flu-
ide koji sadrze takve rastvarace.
Mnogi drugi fluidi mogu sadrzati hemikalije koje mogu reagovati sa aluminijumom. Kontakti-
rajte dobavljaca materijala za informacije u kompatibilnosti.

RIZICI NEPRAVILNE UPOTREBE OPREME

Nepravilna upotreba opreme moze dovesti do smrti ili ozbiljnih povreda.
®m  Uvek koristite odgovarajuce rukavice, naocare, i respirator ili masku kada prskate.
B Nemojte koristiti opremu i prskati u blizini dece. Deca bi u svakom momentu trebalo da
budu daleko od opreme.
Uvek bi trebalo da stojite na stabilnoj podlozi. U svakom momentu bi trebalo da odrzavate
ravnotezu.
®  Budite budni i koncentrisani dok koristite opremu.
B Nemojte ostavljati opremu koja je pod napajanjem ili pritiskom bez nadzora. Kada se
jedinica ne koristi, iskljucite je i sledite procedure ispustanja pritiska.
Nemojte koristiti opremu kada ste umorni ili pod uticajem droga ili alkohola.
Nemojte savijati ili lomiti creva.
Nemojte izlagati creva temperaturama ili pritisku preko preporucenih vrednosti.
Nemojte koristiti crevo kao deo opreme koji se koristi za povlacenje ili podizanje.

RIZICI POVEZANI SA POKRETNIM DELOVIMA

B Drzite se dalje od pokretnih delova.

B Nemojte koristiti opremu kada su sklonjeni stitnici ili poklopci.

B Oprema pod pritiskom se moze pokrenuti bez upozorenja. Pre provere, pomeranja, ili
servisiranja opreme, sledite procedure ispustanja pritiska i odvojite sve izvore napajanja.

OPASNOST OD OPEKOTINA

2\

Povrsina opreme moze postati vrela tokom rada. Za izbegavanje ozbiljnih opekotina:
B nemojte dodirivati opremu.
B sacekajte dok se oprema potpuno ne ohladi.



OPASNOST OD TOKSICNIH FLUIDA ILI ISPARAVANJA

Toksicni fluidi ili isparavanja mogu dovesti do ozbiljnih povreda ili smrtnog ishoda ukoliko
A poprskaju odi ili kozu, ako se udahnu ili progutaju.

B Upoznajte specifine opasnosti povezane sa fluidima pre prskanja.
m  Cuvajte opasne fluide u odgovarajucim kontejnerima, i odloZite ih prema vazedim
smernicama.

LIENA ZASTITNA OPREMA

Odgovarajuce licna zastitna oprema bi trebalo da se koristi kada se upotrebljava, servisira ili
= ste prisutni u radnoj zoni opreme za zastitu od ozbiljnih povreda, ukljucujudi povrede oka,
@‘ gubitak sluha, trovanjem toksi¢nim isparavanjima i opekotine. Ova li¢na zastitna oprema

ukljucuje ali nije ogranicena na:

B Naocare i zastitu sluha.
B Respiratore, zastitnu odecu i rukavice po preporuci proizvodaca fluida i rastvaraca.

/\ SAVETI ZA ODRZAVANJE:

1. Ugaoni ventili leZaja se nalaze na obe strane. Kada je jedna strana pohabana, prebacite je.
Kada menjate V-prstenove (gornji i donji) za klip, imajte u vidu da konveksna strana mora biti
ka klipu. Zatim gumenim cekicem udarite ravnu stranu V-prstena da ga ubacite na klip.

3. Kada fiksirate zavrtnje za zaklju¢avanje pumpe, molimo vas da ne fiksirate nijedan zavrtanj
potpuno pre fiksiranja drugog. Pravilna procedura je da se jedan zavrtan;j fiksira do 90% dubi-
ne i zatim potpuno fiksira drugi, i zatim da se kompletira fiksiranje prvog zavrtnja.

4. Unutar senzora pritiska se nalazi podloska; ona ne bi trebalo da se polomi.

Nakon promene gornjeg V-prstena, matica se mora potpuno zategnuti uz pomoc stege.

6. Pre pokretanja nove pumpe klipa bez vazduha, proverite da li su dva zavrtnja za pumpu pot-
puno zategnuta. Ista provera se izvrSava nakon zamene V-prstena novim. Kako su V-prstenovi
napravljeni od polimera visoke gustine, mogu se prosiriti nakon produzenog perioda ¢uvanja
ili upotrebe.

7. Veoma je bitno ukljuciti VENTIL PRIPREMA pre prskanja ili nakon zamene rezervoara za farbu.
Ukoliko vazduh ude u sistem pumpe i zaboravite da ukljucite VENTIL PRIPREMA pre prskanja,
dolazi do ozbiljnog ostecenja sistema masine, jer postoji razlika izmedu stope kompresije farbe
i vazduha.

8. Polaritet motora se ne moze okrenuti preko karbonske ¢etke. Ukoliko se okrene, motor se krece
u suprotnom smeru. Ako masina ovako radi neko vreme, motor postaje demagnetizovan.

9. Ukoliko se polove V-prstenovi, farba curi. Odmah zamenite V-prsten, inace farba moze dospeti
u menjac i ostetiti ga potpuno.

10. Prilikom okretanja rucke za podesavanje pritiska, nemojte je okretati prejako, jer se mogu oste-
titi elektri¢ni delovi unutar rucke.

11. Postoji mikro prekidac¢ u svakoj pumpi bez vazduha sa mehanickim sistemom za kontrolu pri-
tiska. Zavrtanj za fiksiranje mikro prekidaca se podesava pre isporuke. Nemojte pokusavati da
promenite poziciju zavrtnja, inace mikro prekidac nece raditi pravilno.

12. Za brzu proveru kugli¢nog lezaja, nakon okretanja VENTILA PRIPREMA u poziciju za prskanje,
otvorite prednji poklopac. Ukoliko Sipka za konekciju ostane u gornjem polozaju, tada se kugla
unutar klipa osteti. Ukoliko Sipka za konekciju ostane u donjem polozaju, tada se kugli¢ni lezaj
osteti.

13. Ukoliko pumpa za klip bez vazduha nije potpuno ocis¢ena nakon prskanja, premazi za gips
mogu zaustaviti pravilan rad senzora za pritisak. Da bi se ovo izbeglo, pumpa bez vazduha se
mora detaljno odistiti nakon prskanja.

v
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Ukoliko osigurac isko¢i usled prenapona, proverite kondenzator da vidite da li je u dobrom
stanju. Ukoliko jeste, proverite ispravlja¢ mosta univerzalnim metrom.

Za proveru kontrolne table za pritisak za pumpe bez vazduha kod mehani¢kog kontrolnog
sistema za pritisak, prvo uklju¢ite VENTIL PRIPREMA, zatim gurnite mikro prekida¢ uz pomoc
odvijaca. Ukoliko se masina zaustavi, kontrolna tabla za pritisak radi pravilno.

Ukoliko je pumpa bez vazduha opremljene filterom grane, tada se filter mora istiti redovno
nakon prskanja. Preporucuje se cis¢enje filtera na dnevnom nivou, i najmanje jednom nedelj-
no. Ukoliko je filter potpuno zapusen, elektri¢na ploca i senzor za pritisak mogu biti sprzeni.
Ukoliko se ovo desi, osigura¢ ne moze da stiti elektronsku plocu i senzor za pritisak.

Podsetnik, za velike pumpe bez vazduha sa visokim nivoom protoka, nemojte koristiti kratka
creva za visoki pritisak. Masina i delovi se moraju odistiti svaki put kada se farbanje zavrsi.
Vrhove bi trebalo zameniti nakon 4000-5000 m? u zavisnosti od abrazivnih osobina farbe.
Sipka klipa/V-prsten i redukovana karbidna kugla bi trebalo da se zamene nakon oko 200 sati
prskanja, narocito kada pritisak opadne, ili kada se oteza povlacenje farbe.

Radi izbegavanja ostecenja trajnog magnetnog DC motora, karbonska cetka bi trebalo da se
zameni nakon 1500 sati rada.

Pre upotrebe masine, uverite se da su svi delovi fiksirani na masinu propisno.

Ukoliko se masina mora skladistiti duze od 10 dana, nemojte koristiti masinu bez detaljnog
podmazivanja mazivima, radi zastite od korozije i zapusenja unutar pumpe (proveri poglavlje
CISCENJE).

Kod odrzavanja pumpe za fluide, strogo sledite instrukcije i dobro ih zategnite (proveri po-
glavlje SERVIS)

U slucaju bilo kakvih problema sa masinom, procitajte prirucnik ili kontaktirajte distributera.
NEMOJTE rasklapati masinu bez profesionalne pomoci.



IDENTIFIKACIJA KOMPONENTI




Kolica/ Crevo sa nosacem

1. . Nosa¢ masine/navoj creva za farbu.
za namotaje
2. Kuditte filtera Gllavm Tlltelr grlane moze smvan.ptl zapusenje vrha
brizgaljke i daje dobru zavrsnicu.
Digitalni prikaz oritiska ES20 samo sa meracem pritiska.
3. lgitaini prikaz p 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 sa digitalnim prikazom
(ispod poklopca) e
pritiska.
4. Regulator pritiska Podesavanje pritiska za razlicite aplikacije.
® U poziciji PRIPREMA (nadole) usmerava fluid u cev
pripreme
] iciji SPREJ lel fluid i-
5 Ventil Priprema/Sprej U poziciji (paralelno) usmerava fluid pod pri
tiskom u crevo za farbu.
B Automatski otpusta sistem za pritisak u povecanog
pritiska.
6 Pumpa za fluid Izbacuje fluide iz sistema tokom pripreme i pustanja
’ (klip i V-ring** unutra) pritiska.
Povladi fluide iz rezervoara u pumpu (crevo mora biti
7. Crevo za usisavanje dobro fiksirano inace vazduh moze udi unutra, i pritisak
ne moze da dode do zeljenog nivoa).
Slika prikazuje PS51 (tip nizeg usisavanja).
. . Za 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 u pitanju je cev za
8. Crevo za usisavanje ) )
usisavanje.
Za ES20 u pitanju je crevo za usisavanje.
9 Filter za usisavanie Filter za usisavanje moze smanijiti zapusenje vrha
’ ! brizgaljke i obezbediti dobru zavrsnicu.
10. Cev za prelivanje
11. Kabl za napajanje Po drzavnoj regulativi.
12. Tocak Olaksava pomeranije i postavljanje masine na tlo.
13. Pistolj za prskanje Izbacuje fluide.
1a. Crevo visokog pritiska Transportuje fluid pod visokim pritiskom iz pumpe do

pistolja za prskanje.

(Delovi oznaceni sa ** su potrosni delovi.)




TEHNICKI PODACI

Broj stavke. SS20 SS24 S$S28 PS51 PS81
Kontrola pritiska Mehanicka Elektronska
1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
Snaga motora PMDC Motor Motor Motor Motor
bez cetki bez cetki bez cetki bez cetki
Stopa toka 2.0 L/MIN 2.4 L/MIN 2.8 L/MIN 5.1 L/MIN 8.0 L/MIN
Maks veli¢ina vrha 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"

Maksimalni radni

pritisak 200 bar/2900 psi

Neto/Bruto tezina 14.9/20.1 kg 15.1/20.3 kg 16.4/21.6 kg 50.5/66.5 kg 55.5/70.5 kg

Pakovanje Kartonska kutija (49*42*53) Drvena kutija (61*65*87)

Buka* (dBa) 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Pritisak buke 90 dBa

Snaga buke 100 dBa

Strukturalni mat.

Delovi koji rade Pocinkovani i niklovani karbon celik, najlon, nerdajudi celik, PTFE, acetal, koza,
vlazni svi modeli UHMWPE, aluminijum, tungsten karbid, polietilen, fluoroelastomer, uretan

* Intenzitet buke izmeren sa distance od 1 metar od opreme. Snaga buke se meri u skladu sa ISO-3744
standardom.



UPOTREBA
Blokada okidaca

Uvek aktivirajte blokadu okidaca kada prekidate sa prskanjem da sprecite da se pistolj slu¢ajno aktivira
rucno, ispustanjem ili usled udarca.

Procedura ispustanja pritiska

Sledite ovu proceduru ispustanja pritiska kada god prekinete sa prskanjem i pre cis¢enja, provere, ser-
visiranja ili transportovanja opreme.

1. Okrenite prekidac¢ napajanja na OFF i izvucite kabl za napajanje

2. Okrenite ventil Priprema/Sprej na PRIPREMA za ispustanje pritiska.




3. Oslonite pistolj na ivicu rezervoara. Aktivirajte pistolj da ispustite pritisak.

4. Aktivirajte blokadu okidaca.

NAPOMENA: Ostavite ventil Priprema/Sprej u poziciji PRIPREMA do ponovnog prskanja.

Ukoliko sumnjate da su vrh ili crevo za prskanje zapuseni ili da pritisak nije u potpunosti izbacen nakon
izvrsenja koraka iznad, VEOMA POLAKO oslobodite stitnik vrha ili sponu creva da postepeno izbacite
pritisak, i zatim ih oslobodite u potpunosti.



POSTAVKA

1. Pripremite farbu prema preporukama proizvodaca.

Ovo je verovatno jedan od najbitnijih koraka za prskanje bez problema!
Uklonite koricu koja se mozda formirala na vrhu farbe. Na kraju, procedite farbu kroz sitnu najlonsku
filter kesu (moze se nabaviti u vecini farbara) da uklonite Cestice koje mogu zapusiti vrh za prskanje.

2. Odvrnite vrh brizgaljke i sklop Stitnika sa pistolja.

3. Odvojite crevo i poveZite jedan deo na pistolj. Bezbedno i sigurno zategnite uz pomoc dva kljuca.

4. Povezite drugi deo na crevo rasprsivaca.




5. Podmazivanje. Napunite maticu sklopa grla uljem za podmazivanje (3 do 5 kapi) da sprecite pre-
rano habanje sklopa. Uradite ovo svaki put kada prskate.

6. Provera napajanja. Uverite se da je uti¢nica pravilno uzemljena. Duzi produzni kablovi mogu utica-
ti na performanse rasprsivaca. Upotrebite duze crevo za prskanje, pre produznih kablova.

7. Povezite rasprsivac. Prvo se uverite da li je ON/OFF prekida¢ na OFF i da li je rucka za kontrolu
pritiska okrenuta suprotno od kretanja kazaljki na satu. Povezite rasprsivac sa uzemljenom uti¢ni-
com koja je najmanje 3 m udaljena da smanjite mogucnost paljenja preko varnica, isparavanja ili
Cestica prasine.

Rucka za kontrolu pritiska

Smer kretanja kazaljke na satu: jaci / visi pritisak

>

Smer suprotan od kretanja kazaljke na satu: slabiji / nizi pritisak

$



POCETAK RADA

1. Prvo se uverite da li je prekida¢ ON/OFF na poziciji OFF.

2. Pomerite rucku za kontrolu pritiska u smeru suprotnom od kretanja kazaljke na satu na najnizi
pritisak.

3. Postavite crevo za usisavanje u rezervoar za farbu.

4. Podesite ventil Priprema/Sprej na poziciju PRIPREMA.

5. Prikljucite rasprsiva¢ u uzemljenu uticnicu.

6. Ukljucite masinu.

7. Okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke, dok fluid ne poc¢ne da cirkulise kroz glavu cev.




8. Okrenite prekidac napajanja na OFF.

9. Prebacite cev za usisavanje u rezervoar za farbu i potopite cev u farbu.

10. Okrenite okidac napajanja na ON.

11. Kada vidite da farba izlazi iz cevi za osnovnu boju:
a. Usmerite pistolj u kontejner za otpad.
b. Otvorite blokadu okidaca pistolja.
¢. Povucite i drzite okidac pistolja.
d. Okrenite ventil Priprema/Sprej na poziciju SPREJ.

12. Nastavite da praznite pistolj u kontejner za otpad dok ne vidite da iz njega izlazi farba.
13. Pustite okidac. Aktivirajte blokadu okidaca.

14. Prebacite glavnu cev u rezervoar za boju i spojite na cev za usisavanje.



PRSKANIJE - TEHNIKA PRSKANJA

1. Tehnika dobrog farbanja jeste ravhomerna debljina sloja na celoj povrsini. Kod prskanja, ovo se
postize ravnomernim pokretima, gde vam se ruke pomeraju konstantnom brzinom i kada je pistolj
za prskanje na stalnoj udaljenosti od povrsine.

2. Koliko god je to moguce, drzite pistolj pod pravim uglom u odnosu na povrsinu. To znaci pomera-
nje cele ruke napred-nazad umesto da samo savijate zglob.

TANAK SLOJ DEBEO SLOJ TANAK SLOJ [ JEDNAKA DEBLJINA NA CELOJ POVRSINI |
T
S— 30CM
Rad
; \/
- & -
POGRESNO

3. Drzite pistolj upravno na povrsinu, inace ce jedan kraj obradene povrsine biti deblji od drugog

kraja.
PRAVILNO PRSKANJE OKVIRNO N
10 D0 12 INCA
YPRAVILNO ¢ -
!}; J)J [}f
¥ POGRESNO NN

4. U vedinislucajeva, najbolja distanca za prskanje je 25 do 30 cm od vrha za prskanje do povrsine.

5. Pistolj za prskanje bi trebalo da se iskljuci na kraju svakog pokreta i ponovo na pocetku novog po-
kreta. Na ovaj nacin se izbegava nagomilavanje na kraju pokreta Sto dovodi do curenja. Aktiviranje
na kraju pokreta stedi farbu i dovodi do boljeg ucinka (vidi sliku u nastavku).

#

OKVIRNO Rad
10 DO 12 INCA

START
POKRET

6. Pravilna brzina pomeranja pistolja omogucava pun, vlazan sloj koji se primenjuje bez curenja. Pre-
klapanjem svakog prelaza za 40% preko prethodnog prelaza dovodi do uniformne debljine farbe.



Prskanje na uniformisan nacin naizmenicno sa leve na desnu stranu odaje utisak profesionalne
zavrsne obrade (vidi sliku u nastavku).

Jedan nacin da se ovo postigne jeste da se usmeri vrh na ivicu poslednjeg prelaza pre aktiviranja pistolja.

7. Kada pravite pauzu u farbanju (do 1 sat), oslobodite okidac pistolja za prskanje, smanjite pritisak
na minimum (nula) i podesite jedinicu u poziciju PRIPREMA. Iskljucite rasprsivac i odvojite od napa-
janja. Vidi Proceduru ispustanja pritiska.

8. Kada farbate unutrasnje uglove, kao sto su biblioteke ili unutrasnjost ormana, usmerite pistolj ka
centru ugla. Deljenjem pokreta na ovaj nacin, ivice obe strane se prskaju ravnomerno.




INSTALACIJA VRHA | STITNIKA PISTOLJA ZA PRSKANJE

1. Aktivirajte blokadu okidaca.

2. Proverite da li su vrh i stitnik sklopljeni po prikazanom redosledu.

ZAPTIVAK

STITNIK

P24/

TIP, NOZZLE

3. Upotrebite vrh da poravnate lezaj. Vrh je potrebno gurnuti skroz u stitnik, do kraja.




4. Zavrnite vrh i sklop Stitnika na pistolj. Zategnite sigurnosnu maticu.

IZBOR VRHOVA

Izbor velicine rupe na vrhu

Vrhovi podrazumevaju razlicite veli¢ine rupa za prskanje razli¢itih fluida. Vas rasprsivac se isporucuje sa
vrhovima od 0,43 mm (0,017 inca) ili 0,48 mm (0,019 inca) koji se koriste u vecini aplikacija za prskanje.
Za uze ili manje povriine (orman, ograda, gelender), brizgaljka sa rupom od 6 inca je najbolji izbor;
obezbeduje najbolju definiciju i kontrolu. Za vece povrsine (plafoni/zidovi), Sira brizgaljka sa rupom od
10 do 12 inca jeste vas najbolji izbor za brzo pokrivanje vecih povrsina.

Upotreba vrha za prskanje najboljeg kvaliteta i odgovarajuce veli¢ine za vase projekte farbanja su od
najveceg znacaja da se postignu dobri rezultati. Vrh za prskanje kontrolise koli¢inu farbe koja se nanosi
na zonu koja bi trebalo da se pokrije. Niz veli¢ina brizgaljki koje su klasifikovane i pre¢nikom rupe i Siri-
nom otvora se mogu koristiti, na osnovu tri faktora:

1; Obloga/farba 2; Povrsina koja se prska 3; Kapacitet rasprsivaca za odgovarajuce rupe vrha.

Klju¢na razlika je maksimalna veli¢ina vrha koju mozZe podrzati vas rasprsivac. Izaberite rasprsiva¢ na
osnovu tipa obloga koje cete koristiti, i uverite se da je najveca brizgaljka (veli¢ina rupe vrha) koju plani-
rate da koristite u okviru maksimalnih veli¢ina vrha koje rasprsiva¢ moze da podrzi.

Uvek je najbolje imati masinu sa vise kapaciteta. Na primer, ukoliko planirate da cesto koristite vrh od
0,017, kapacitet vaseg rasprsivaca bi trebalo da bude za jednu veli¢inu rupe vedi (vrh od 0,019).



1ZBOR ODGOVARAJUCEG VRHA

Razmotrite farbu i povrsinu koja se prska. Uverite se da koristite najbolju veli¢inu rupe vrha za datu
oblogu i najbolju Sirinu otvora za datu povrsinu.

Velic¢ina rupe vrha
Veli¢ina rupe vrha kontrolise tok — koli¢inu farbe koja izlazi iz pistolja.

SAVETI:
B Upotrebite vece rupe vrha za deblje obloge i manje rupe vrha za tanje obloge.

Sirina otvora

Sirina otvora je veli¢ina 3ablona prskanja, koja odreduje povriinu koju pokriva svaki prelaz. UZi otvori
isporucuju deblji sloj, a Siri otvori obezbeduju tanji sloj.

Obloge
Velic¢ina rupe
vrha A A Osnovna Zatvoren Otvoren
Boje Emajl boi
oja prostor prostor

0,28 mm
(0,011in¢) v
0,33 mm
(0,013in¢) v v v v
0,38 mm
(0,015in¢) 4 4 4 4
0,43 mm
(0,017 in¢) v 4 v




RAZUMEVANJE BROJEVA VRHA

Poslednije tri cifre broja vrha sadrze informacije o precniku rupe i Sirini otvora na povrsini kada se pistolj
drzi 30,5 cm (12 inca) od povrsine koja se prska.

Prva cifra kada je duplirana = okvirna Sirina otvora

K
413 VRH

OBEZBEDUJE 8-10 IN.
SIRINE OTVORA

413 VRH
IMA RUPU 0.013 IN.
U PRECNIKU

Poslednje dve cifre = veli¢ina rupe vrha u hiljaditom delu inca

Broj dela vrha Sirina otvora 12 |n (305 mm) Rupa

od povrsine

311 152-203 mm 0,28 mm

(6-8in¢) (0,011in¢)

11 203-254 mm 0.28 mm

(8-10in¢) (0.011in¢)

313 152-203 mm 0.33mm

(6-81inc¢) (0.013in¢)

213 203-254 mm 0.33mm

(8-101in¢) (0.013in¢)

215 203-254 mm 0.38 mm

(8-10in¢) (0.015in¢)

515 254-305 mm 0.38 mm

(10-121in¢) (0.015in¢)

217 203-254 mm 0.43 mm

(8-10in¢) (0.017in¢)

517 254-305 mm 0.43 mm

(10-121in¢) (0.017in¢)




LISTA IZBORA POVRATNOG VRHA

Rupa Sirina otvora - in¢ Stopa toka Aplikacija Filter
in¢ 4"-6" | 6'-8" | 8"-10" [ 10"~12" | 12"=14" | gpm | I/min
0,011" | 211 | 311 | 411 511 611 0,12 | 0,45 o 150 mreza
- Boja ili lak
0,013 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 (crvena)
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 091 Uljane boje 100 mreza
(zuta)
0,017" | 217 | 317 | 417 517 617 031 | 1,17 . 100 mreza
" Latex boja N
0,019 219 | 319 | 419 519 619 038 | 144 | |, \hit) emajl | 600mreza
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (bela)
0,023" 323 | 423 523 623 057 | 2,16 .
0,025" 325 | 425 | 525 625 | 067 | 254 Teski latex 6083“;;;”
0,027" 427 527 627 0,77 | 2,91
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 | 3,41
0,031" 331 | 431 531 631 1,03 | 3,90 Elastomer N
0,033" 333 | 433 533 633 117 | 443 / blokfiler / (zelena)
0,035" 335 535 1,31 | 498 osnovna boja
0,043" | 243 | 343 | 443 543 643 1,98 | 7,51

BITNE STVARI O HABANJU VRHA

Veoma je bitno zameniti vrh kada se istrosi; na ovaj nacin obezbedujete precizan sablon prskanja, mak-
simalnu produktivnost i kvalitetnu zavrsnu obradu. Kada se vrh istrosi, veli¢ina rupe se povecava i Sirina
prskanja se smanjuje.

Upotrebni vek vrha zavisi od obloge. Produzite upotrebni vek na najnizem pritisku koji atomizuje oblo-
ge u kompletan sablon prskanja.

Preporucena zamena vrha Latex: nakon 4000 do 5000 m?

POVECANJE RUPE

REDUKCIJA OTVORA




CISCENJE

Kao i kod sve opreme za prskanje, vas rasprsivac se mora pazljivo odistiti ili nece pravilno funkcionisati.
Zapusenije je najcesdi izvor problema. Ukoliko sledite ove smernice obezbedicete rad vaseg rasprsivaca
bez ikakvih problema.

1. Sledite proceduru ispustanja pritiska.
Uklonite set cevi sifona od boje i natopite u te¢nosti za ispiranje.

Napomena: Koristite vodu za vodene boje i mineralni alkohol za uljane boje.

WUCNUPAHE

3. Pojacajte pritisak na oko pola maksimalne vrednosti. Drzite sigurnosnu blokadu okidaca na OFF
dok se tecnost za ispiranje ne pojavi.




4. Postavite pistolj na kontejner za otpad, drzite pistolj na ivicama, aktivirajte pistolj da potpuno ispe-
rete sistem, pustite okidac i aktivirajte sigurnosnu blokadu okidaca.

5. Okrenite ventil za pripremu nadole da otvorite drenazni ventil i ostavite da tec¢nost za ispiranje
cirkulise 15 sekundi da odistite cevi za drenazu.

6. Podignite cev sifona iznad tecnosti za ispiranje i pustite da rasprsivac radi 15 ili 30 sekundi da se
tecnost isprazni.

TECNOST




7. Okrenite ventil za pripremu nagore da zatvorite drenazni ventil. Aktivirajte pistolj u otpadni kontej-
ner (ispiranje) da izbacite tecnost iz cevi. Napajanje okrenite na OFF.

8. Okrenite ventil za pripremu nadole da otvorite drenazni ventil. Otvorite rasprsivac.




10. U slucaju ispiranja sa vodom, ponovo isperite mineralnim alkoholom, ili sredstvom za pumpu, da
ostavite zastitni sloj koji spre¢ava smrzavanje ili koroziju.

11. Uslucaju cuvanja opreme duze od 10 dana, nakon detaljnog ¢is¢enja, molimo vas da skinete cev za
usisavanje, crevo i pistolj, i sipate oko 10 ml ulja za podmazivanje u pumpu za tecnosti. Zatim uklju-
Cite masinu (pozicija PRIPREMA) i ostavite da radi 5 sekundi (dok ne vidite ulje u cevi za pripremu).
Ovo sprecava zaglavljivanje unutar vlaznih delova, koroziju ili pojavu rde.

12. Obrisite rasprsiva¢, crevo i pistolj krpom natopljenom vodom ili mineralnim alkoholom.




RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM: PREKIDAC NAPAJANJA JE NA ON | RASPRSIVAC JE PRIKLJUCEN, ALI MOTOR NE RADI,

| PUMPA NE FUNKCIONISE

Uzrok

Resenje

Pritisak podesen na nulu.

Okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke na satu
da povecate podesavanje pritiska.

Motor ili kontrola osteceni.

Kontaktirajte dobavljaca ili DPAIRLESS direktno.

Nema napajanja u elektri¢noj uti¢nici.

® Pokusajte drugu uti¢nicu ili utikac na uredaju za koji
znate da funkcionise da testirate ureda;j.
* Resetujte prekidac kola zgrade ili zamenite osigurac.

Produzni kabl ostecen.

Zamenite produzni kabl.

Elektri¢ni kabl rasprsivaca je ostecen.

Proverite oStecenja izolacije ili Zica. Zamenite elektri¢ni
kabl ukoliko je ostecen.

Farba i/ili voda je smrznuta ili o¢vrsla u pumpi.

Odvojite raspriivac iz napajanja. Ukoliko je smrznuto
NE POKRECITE rasprsiva¢ dok se potpuno ne otopi jer
mozete ostetiti motor, kontrolnu tablu i/ili pogon.

Prekidac napajanja je na OFF. Postavite rasprsivac
u toplu zonu nekoliko sati. Zatim prikljucite kabl
napajanja i ukljucite rasprsivac. Polako pojacavajte
pritisak da vidite da li ¢e se motor pokrenuti.

Ukoliko je farba stvrdnuta u rasprsivacu, pumpa, ventili,
pogon ili prekidac za pritisak se zamenjuju. Molimo vas
kontaktirajte dobavljaca ili DP-AIRLESS direktno.

PROBLEM: RASPRSIVAC JE UKLJUCEN, ALI FARBA NE IZLAZI

Uzrok

Resenje

Jedinica rasprsivaca ne radi ili je masina
prestala da prska.

Zamenite jedinicu rasprsivaca.

Nema farbe. Cev za usisavanje nije potpuno
potopljena u farbu.

Potopite cev za usisavanje u farbu.

Filter seta za usisavanje je zapusen.

Odistite filter.

Usisna cev na ulaznom ventilu zapusena

Ocistite i zategnite ventil.

Ulazni ventil curi.

Odistite ulazni ventil. Proverite da lezaj nije ogreban ili
pohaban i da je kugla na mestu; sklopite ventil.

Zaptivak pumpe pohaban.

Zamenite zaptivak pumpe.

Klip je pohaban ili ostecen.

Ocistite ili zamenite klip.




PROBLEM: PUMAPA RADI ALI NEMA NAGOMILAVANJA PRITISKA

Uzrok

Resenje

Pumpa nije pripremljena.

Pripremite pumpu.

Ulazno sito zapuseno.

Odistite prljavstinu sa ulaznog sita i uverite se da je cev
za usisavanje potopljeno u te¢nost.

Cev za usisavanje nije potopljena u farbu.

Proverite da je cev za usisavanje potopljena u farbu.

Cev za usisavanje curi.

Zategnite konektore usisne cevi. Proverite na pucanje
ili curenje. Ukoliko su pukli ili pohabani, izvrsite
zamenu.

Ventil pripreme/sprej je pohaban ili zapusen
prljavstinom.

Ocistite ventil ili ga zamenite novim.

PROBLEM: PUMPA RADI, ALI FARBA SAMO CU

RI KADA SE AKTIVIRA PISTOLJ ZA PRSKANJE

Uzrok

Resenje

Pritisak podesen prenisko.

Polako okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke
na satu da pojacate podesavanje pritiska Sto aktivira
motor i pojacava pritisak.

Gumeni O-prsten u pumpi pohaban ili
ostecen.

Zameniti O-prsten.

Kugla ulaznog ventila puna materijala.

Odistite ulazni ventil.

Brizgaljka za prskanje je zapusena.

Otpusite brizgaljku za prskanje.

Filter za tecnosti je zapusen.

Odistite ili zamenite filter za te¢nosti.

Filter za te¢nosti pistolja je zapusen.

Ocistite ili zamenite filter za te¢nosti pistolja.

Vrh za prskanje je prevelik ili pohaban.

Zamenite vrh.

PROBLEM: RASPRSIVAC POVLACI FARBU ALI ONA KAPLJE KADA SE PISTOLJ OTVORI

Uzrok

Resenje

Pohabana brizgaljka za prskanje.

Zamenite novu brizgaljku.

Zapusen filter seta za usisavanje

Odistite filter.

Filter pistolja ili brizgaljke je zapusen.

Ocistite ili zamenite filter. Cuvajte dodatne filtere
u blizini.

Farba je previse gusta ili gruba.

Razredite ili prosejte farbu.

Pohaban V-prsten.

Zamenite ga.

Ulazni ventil je pohaban ili ostecen.

Zamenite ventil.

PROBLEM: SKLOP BRIZGALJKE CURI

Uzrok

Resenje

Nepravilno sklopljeno.

Proverite sklop.

Pohaban zaptivak.

Zamenite zaptivak.




PROBLEM: PISTOLJ NE PRSKA

Uzrok

Resenje

Brizgaljka, filter pistolja ili vrh su zapuseni.

Ocistite brizgaljku za prskanje.

Filter zapusen.

Ocistite ili zamenite pistolj ili filter.

Brizgaljka je u poziciji CIST

Postavite brizgaljku u poziciju SPREJ

PROBLEM: GOMILANJE FARBE

Uzrok

Resenje

Pritisak je podesen prenisko.

Pojacajte pritisak.

Pistolj, vrh ili usisni filter su zapuseni.

Odistite filtere.

Usisna cev labava.

Zategnite element usisne cevi.

Brizgaljka pohabana.

Zamenite brizgaljku.

Farba je previse gusta. Razredite farbu.

PROBLEM: TOPLOTNO PREOPTERECENJE

Uzrok Resenje

Motor pregrejan. Ostavite da se ohladi 15 do 30 min.

Farba se zadrzava na motoru. Ocistite farbu sa motora.

Jedinica ostavljena na suncu. Pomerite jedinicu u hlad.

PROBLEM: EKRAN PRAZAN, MASINA RADI

Uzrok Resenje

Ekran je ostecen ili je konekcija losa. Proverite konekciju, zamenite ekran

PROBLEM: OTVOR SE MENJA TOKOM PRSKANJA | RASPRSIVAC NE POCINJE DA RADI BRZO KADA SE
NASTAVI PRSKANJE

Uzrok Resenje

Prekidac kontrole pritiska je pohaban i dovodi Kontaktirajte svog dobavljaca.

PROBLEM: FARBA CURI VAN PUMPE

Uzrok Resenje

Zaptivci pumpe su pohabani Zamenite zaptivke pumpe.




Prikaz Sifre
greske EO1

Opis: Termalna zastita elektronske
kontrolne ploce

Moguci uzrok: Elektronska kontrolna
ploca je pregrejana. Najverovatnije je vrh
premali.

Iskljucite napajanje, sacekajte dok se
kontrolna ploca ne ohladi i zamenite
vrh vedim.

Prikaz sifre
greske E02

Opis: Greska u komunikaciji kontrolne
ploce.

Moguci uzrok: Staticki elektricitet ometa
komunikaciju sa kontrolnom ploc¢om.

Iskljucite napajanje i sacekajte dok se
ekran ne iskljuci. Ukljucite napajanje.
Ako se problem nastavi, zamenite
plocu

Prikaz Sifre
greske EO3

Opis: Kvar senzora za pritisak.
Mogudi uzrok: Unutrasnji delovi senzora za
pritisak su pohabani.

Zamenite senzor za pritisak novim.
Imajte u vidu:

Uvek pazljivo odistite jedinicu nakon
Sto zavrsite posao.

Prikaz Sifre
greske E04

Opis: Zastita motora od blokada.

Mogudi uzrok:

1. Nizak napon i premali vrh istovremeno
2. Ostecenje unutrasnjih delova pumpe.

1. Proverite napon i zamenite vrh
vedim

2. Proverite unutrasnje delove pumpe
na ostecenja. Zamenite.

Prikaz Sifre
greske EO5

Zastita od prenapona za kontrolnu plocu ili
motor.

Vidi E04

Prikaz Sifre
greske E06

Alarm elektronske kontrolne ploce.

Vidi EO5

Prikaz Sifre
greske EO7

Pritisak iznad 70 bara u rezimu ¢iscenja.

Spustite pritisak.

Prikaz Sifre
greske EO8

Opis: Alarm provere napona napajanja.
Moguci uzrok: Ukoliko je napon napajanja
prenizak ili nije jednak, Sifra greske ce se
prikazati jer je ulazni napon prenizak.

1. Proverite kabl napajanja.

2. Zamenite vrh vedim i pokusajte
ponovo.

3. Iskljucite napajanje i podesite
rucku kontrole pritiska na najnize
podesavanje. Kada je ekran iskljucen,
ukljucite napajanje.

Prikaz Sifre
greske E09

Opis: Zastita od opterecenja.

Moguci uzrok: Nema materijala u pumpi;
masina se automatski zaustavlja za zastitu
pumpe od preteranog habanja.

Iskljucite napajanje, podesite
potenciometar na najnize
podesavanje, dopunite materijal.
Zatim ukljucite napajanje i podesite
ponovo.

Prikaz Sifre
greske E10

Opis: Zastita od pregrevanja motora.

Iskljucite napajanje, sacekajte dok se
motor ne ohladi.

Prikaz Sifre
greske E11

Opis: Zastita od struje kontrolne ploce.
Mogudi uzrok:

1. Nizak napon, kabl napajanja
predugacak, neadekvatan presek kabla, lo3
kontakt sa kontrolnom plo¢om

2.Vrh premali.

3. Sloj previse debeo.

4. Ostecen senzor pritiska, radni pritisak
previsok

5. Ostecena elektronska kontrolna ploca.

1. Proverite da li je napon 220V;
proverite da li je kabl predugacak; da li
je ekran pravilno povezan.

2. Zamenite vrh vecim.

3. Razredite materijal.

4. Zamenite senzor za pritisak.

5. Zamenite elektronsku kontrolnu
plocu
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Br. Kataloski broj Naziv dela Koli¢ina
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Usisno sito PS51 1
1 2561-160081 Usisno sito PS81 1
2 3560-513002 Kuciste ventila PS51 1
2 3560-814002 Kuciste ventila PS81 1
3 3560-513003 O-prsten PS51 1
3 3560-814003 O-prsten PS81 1
4 3560-513004 LeZaj ventila PS51 1
4 3560-814004 LeZaj ventila PS81 1
5 3560-513005 Donja kugla PS51 1
5 3560-814005 Donja kugla PS81 1
6 3560-513006 Korpa kugle PS51 1
6 3560-814006 Korpa kugle PS81 1
7 3560-513007 Ventil klipa PS51 1
7 3560-814007 Ventil klipa PS81 1
8 3560-513008 Lezaj ventila PS51 1
8 3560-814008 LeZaj ventila PS81 1
9 2561-814005 Zaptivak 1
10 2561-513005 Zaptivak pumpe 1
10 2561-513005 Zaptivak pumpe 1
11 2561-513005 Zaptivak gasa 1
11 2561-814005 Zaptivak gasa 1
12 2561-513005 Komplet za popravku PS51 4
12 2561-814005 Komplet za popravku PS81 4
13 2561-513005 Komplet za popravku PS51 3
13 2561-814005 Komplet za popravku PS81 3
14 2561-513005 Zaptivak za zatvaranje 1
14 2561-814005 Zaptivak za zatvaranje 1
15 2561-514005 Kugla klipa PS51 1
15 2561-814005 Kugla klipa PS81 1
16 3560-513016 Klip 1




16 3560-814016 Klip 1
17 3560-513017 Zaptivak rukava 2
17 3560-814017 Zaptivak rukava 2
18 3560-513018 Rukav 1
18 3560-814018 Rukav 1
19 3560-513019 Cilindar 1
19 3560-814019 Cilindar 1
20 3560-513020 Sisak 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Sisak 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 Zaptivak za zatvaranje 1
21 2561-814005 Zaptivak za zatvaranje 1
22 2561-513005 Komplet za popravku PS51 4
22 2561-814005 Komplet za popravku PS81 4
23 2561-513005 Komplet za popravku PS51 3
23 2561-814005 Komplet za popravku PS81 3
24 2561-513005 Prsten za zatvaranje 1
24 2561-814005 Prsten za zatvaranje 1
25 3560-513025 O-prsten 1
25 3560-814025 O-prsten 1
26 3560-513026 Matica za pakovanje 1
26 3560-814026 Matica za pakovanje 1
27 3560-513027 Poklopac 1
28 3560-513028 Matica za zakljucavanje 1
28 3560-814028 Matica za zakljucavanje 1
29 3560-513029 Zavrtanj 10
30 3560-513030 Etiketa 1
31 3560-513031 Rucka za kontrolu pritiska 1
32 3560-513032 Umetak za potenciometar 1
33 3560-513033 Ustav 1
34 3560-513034 Etiketa ekrana 1
35 3560-513035 Poklopac ekrana 1
36 3560-513036 Opruga




37 3560-513037 Prekidac

38 3560-513038 Utika¢ za napajanje 2
39 3560-513039 Potenciometar 1

40 3560-513040 LCD ekran 1

41 3560-513041 Zavrtanj STP2,9 2
42 3560-513042 Zavrtanj

43 3560-513043 Kontrolni panel 1

43 3560-814043 Kontrolni panel 1

44 3560-513044 Kuc¢iste kontrolnog panela 1

45 3560-513045 Zaptivak kontrolnog panela 1

46 3560-513046 Zaptivak

47 3560-513047 Podloska M8 6
48 3560-513048 Zavrtanj M8 6
49 3560-513049 Zlezda

50 3560-513050 Senzor pritiska 1

51 3560-513051 O-prsten

52 3560-513052 Kuciste filtera 1

53 2560-140060 Filter materijala 60
53 2561-140030 Filter materijala 30
54 3560-513054 Umetak filtera 1

55 3560-513055 O-prsten

56 3560-513056 O-prsten

57 3560-513057 Matica filtera 1

58 3560-513058 Sisak 3/8"x3/8" 1

58 3560-814058 Sisak 1/2" 1

59 3560-513059 Zavrtanj

60 3560-513060 Klin

61 3560-513061 Podloska 1

62 3560-513062 Zaptivak ventila 1

63 3560-513063 Kuciste ventila 1

64 3560-513064 Kugla 1

65 3560-513065 O-prsten 2




66 3560-513066 Igla ventila
67 3560-513067 Opruga ventila
68 3560-513068 Matica ventila
69 3560-513069 Telo rucke

70 3560-513070 Rucka ventila
71 3560-513071 Igla klina

72 3560-513072 Rucka kante
73 3560-513073 Etiketa prednjeg poklopca
74 3560-513074 Prednji poklopac
75 3560-513075 Stitnik

76 3560-513076 Zavrtanj

77 3560-513077 Zavrtanj

78 3560-513078 Igla klina

79 3560-513079 Jaram pumpe
79 3560-814079 Jaram pumpe
80 3560-513080 Lezaj vezne Sipke
81 3560-513081 Spona za zakljucavanje
82 3560-513082 Klip vezne Sipke
82 3560-814082 Klip vezne Sipke
83 3560-513083 Vezna Sipka
84 3560-513084 Klin PS51

84 3560-814084 Klin PS81

85 3560-513085 Igla vezne Sipke
86 3560-513086 Rukav

87 3560-513087 LeZaj HK2530
88 3560-513088 Matica

89 3560-513089 Zavrtanj

90 3560-513090 Ku¢iste jarma
91 3560-513091 Klin

92 3560-513092 Radilica

93 3560-513093 Igla lezaja BA2620ZOH
94 3560-513094 Zaptivak




95 3560-513095 Stalak

96 3560-513096 Nosac

97 3560-513097 Igla lezaja SCE1616
98 3560-513098 Igla leZzaja NK1916
99 3560-513099 Zaptivak

100 3560-513100 Stalak

101 3560-513101 Zupcanik

102 3560-513102 Kudiste zupcanika
103 3560-513103 Motor PS51
103 3560-814103 Motor PS81
104 3560-513104 Ventilator
105 3560-513105 Zavrtanj

106 3560-513106 Kuciste motora
107 3560-513107 Etiketa kucista PS51
107 3560-814107 Etiketa kucista PS81
108 3560-513108 Rucka

109 3560-513109 Klin

110 3560-513110 Rukav rucke
11 3560-513111 Taster rucke
112 3560-513112 Zavrtanj

113 3560-513113 Ram za sklapanje
114 3560-513114 Zavrtanj M6
115 3560-513115 Stalak za crevo
116 3560-513116 Kutija za alat
117 3560-513117 Zavrtanj

118 3560-513118 Tocak

119 3560-513119 Podloska

120 3560-513120 Spona

121 3560-513121 Poklopac rama
122 3560-513122 Crevo pumpe
122 3506-814122 Crevo pumpe
123 3506-512123 Cev za ventilaciju




124 3506-512124 Stitnik

125 3506-512125 Kabl za napajanje
126 3506-512126 Podesivi klju¢
127 3506-512127 Podesivi klju¢
128 3506-512128 Klju¢17/19
129 3506-512129 Klju¢ 19/22
130 3506-512130 Odvija¢

131 2561-100100 Ulje

132 3506-512132 Prirucnik
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Br. Kataloski broj Naziv dela Koli¢ina
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Usisna cev SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Zaptivak 2
2 N/A N/A

3 3560-241003 Usisna cev SS24 1
4 3560-241004 O-prsten 1
5 3560-201005 Kuciste ventila SS20 1
5 3560-282005 Kuciste ventila S528 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 O-prsten 1
7 3560-241007 Lezaj ventila 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 Kugla za zatvaranje 1
8 N/A N/A

9 3560-241009 Korpa kugle 1
10 3560-201010 Ventil klipa 1
10 3560-282010 Ventil klipa 1
1 3560-241011 Lezaj ventila 1
12 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
12 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
13 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
13 2561-282005 Komplet za popravku SS 3
14 2561-201005 Komplet za popravku SS 3
14 2561-282005 Komplet za popravku SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 Komplet za popravku SS 2
15 2561-282005 Komplet za popravku SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
16 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
18 3560-201018 Klip 1




18 3560-282018 Klip 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 Rukav O-prstena 2
19 3560-282019 Rukav O-prstena 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 Rukav 1
20 3560-282020 Rukav 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 Cilindar 1
21 3560-282021 Cilindar 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 Sisak 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 Krajnji zaptivak 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 Komplet za popravku SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 Komplet za popravku SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 Zaptivak za zatvaranje 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 O-prsten 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 Matica za pakovanje 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 Poklopac za pakovanje 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 Matica za zaklju¢avanje 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 Zavrtanj M4 10
32 3560-241032 Etiketa ekrana 1
33 3560-241033 Poklopac ekrana 1
34 3560-241034 Opruga 2
35 3560-241035 Zaptivak 1
36 3560-241036 LCD ekran 1




37

3560-241037

Potenciometar

38 3560-201038 Zavrtanj ST2

39 3560-201039 Zavrtanj

40 3560-241040 Kontrolni panel
40 3560-282040 Kontrolni panel
40 N/A N/A

4 3560-241041 Kuciste panela

42 3560-201042 Prekidac

43 3560-241043 Osigurac

44 3560-201044 Konektor

45 3560-201045 Zavrtanj M6

46 3560-201046 Umetak za potenciometar
47 3560-201047 Grani¢nik potenciometra
48 3560-201048 Rucka potenciometra
49 3560-241049 Etiketa

50 3560-201050 Poklopac senzora
51 3560-201051 Senzor pritiska

52 3560-201052 O-prsten

53 3560-201053 Kuciste filtera

54 3560-201054 Zaptivak

55 2561-141060 Filter materijala 60 mreza
56 3560-201056 Umetak filtera

57 3560-201057 O-prsten

58 3560-201058 Poklopac filtera
59 3560-201059 Zavrtanj M6

60 3560-201060 Podloska

61 3560-201061 Podloska

62 3560-201062 Zaptivak

63 3560-201063 Kuciste ventila

64 3560-201064 Kugla ventila

65 3560-201065 Zaptivak

66 3560-201066 Igla ventila

67 3560-201067 Opruga ventila

68

3560-201068

Matica ventila




69

3560-201069

Klin

70 3560-201070 Ventil tela rucke
71 3560-201071 Rucka ventila
72 3560-201072 Igla klina

73 3560-201073 Kabl za napajanje
74 3560-201074 Etiketa prednjeg poklopca
75 3560-201075 Prednji poklopac
76 3560-201076 Stitnik klipa
77 3560-201077 Zavrtanj M8x40
78 3560-201078 Kudiste zupcanika
78 N/A N/A

79 3560-201079 LeZaj vezne Sipke
80 3560-201080 Spona za zakljucavanje
81 3560-201081 Klip vezne Sipke
82 3560-201082 Igla vezne Sipke
83 3560-241083 Igla lezaja

84 3560-201084 Umetak rucke
85 3560-201085 Rucka

86 3560-201086 Zaptivak

87 3560-201087 Igla lezaja

88 3560-201088 Osovina zupcanika
88 N/A N/A

89 3560-201089 Primarni stalak
90 3560-201090 Lezaj

91 3560-201091 Igla lezaja

92 3560-201092 Igla lezaja

93 3560-201093 Podloska

94 3560-201094 Zupcanik

95 3560-201095 Tocak zupcanika
96 3560-201096 Zavrtanj

97 3560-201097 Kudiste zupcanika
98 3560-241098 Motor S$24
98 3560-282098 Motor S$28
98 N/A N/A




99 3560-201099 Ventilator
100 3560-241100 Seager
101 3560-241101 Kuciste motora
102 3560-201102 Zavrtanj M5
103 3560-241103 Bocna etiketa
103 3560-282103 Bocna etiketa
103 N/A N/A

104 3560-201104 Crevo pumpe
105 3560-241105 Crevo za prelivanje L
106 3560-282106 Crevo za prelivanje H
107 3560-512124 Stitnik
108 3560-282108 Spona
109 2561-160024 Usisno sito
109 N/A N/A

111 3560-201111 Nizi ram
111 N/A N/A

112 3560-201112 Poklopac rama
113 3560-201113 Solja

114 3560-513108 Rucka

115 3560-513109 Klin

116 3560-513110 Rukav
117 3560-513111 Dugme
118 3560-513116 Kutija za alat
119 3560-513117 Zavrtanj
120 3560-513112 Zavrtanj
121 3560-513118 Tocak
122 3560-513119 Podloska
123 3560-513120 Spona
124 3560-241124 Poklopac rama
125 3506-512128 Klju¢17/19
126 3506-512129 Kljuc¢ 19/22
127 3506-512130 Odvijac
128 2561-100100 Ulje

129 3506-512132 Priru¢nik




Lugege kasutusjuhend labi ja hoidke see alles. Enne kirjeldatud toote kokkupanemist, paigaldamist,
kaivitamist, kasutamist voi hooldamist lugege juhend tahelepanelikult I&bi. Jargige koiki ohutusnou-
deid, et kaitsta ennast ja teisi isikuid. Kasutusjuhendi eiramine voib pdhjustada kehavigastusi ja/voi
varalist kahju. Hoidke kasutusjuhend edaspidiseks alles.

EU VASTAVUSDEKLARATSIOON

KAEM Sp. z 0.0.
ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Poola\
Deklareerime, et tooted:
seade: 6huvaba varviprits
kaubamark: Gréne
mudel: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
on seeriaviisiliselt toodetud.
Need vastavad jargmistele Euroopa direktiividele:
2006/42/EU — masinadirektiiv
2014/35/EL — madalpingedirektiiv
2014/30/EL - elektromagnetilise Ghilduvuse direktiiv
2012/19/EL - elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete direktiiv
ja Uhtlustatud standarditele
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Tehnilise dokumentatsiooni séilitamise eest vastutav: Pawet Wotoszczuk.

See deklaratsioon kehtib tksnes turule lastud konfiguratsioonis seadmete suhtes ega holma I6ppkasu-
taja lisatud komponente ega jargnevaid tegevusi.



KASUTUSJUHENDIS KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE TAHENDUS

®
©

€

Lugege see kasutusjuhend Kandke tolmumaski Kasutage
hoolikalt labi. silmakaitsevahendeid
Kandke kaitsekindaid HOIATUS! Hoiatus elektriloogi
Tagage maandus eest
Hoiatus lilkuvate osade Hoiatus naha labistamise Hoiatus plahvatusohu
eest ohu eest eest

>
|4

Jargige selle simboliga Hoidke eraldi ja kaidelge
tahistatud juhiseid! keskkonnakaitsestandarditele
vastavate suuniste kohaselt.



OHUTUSJUHISED

‘ Uldised ohutusabindud elektritooriistade kasutamisel

Lugege labi koik juhendid ja eeskirjad. Juhendite eiramine voib pdhjustada elektrilodgi, tulekahju ja/
vOi tosiseid vigastusi. Hoidke koik eeskirjad ja ohutusjuhised tuleviku tarbeks alles. Mbiste ,elektri-
tooriist” tahendab nii vorgutoitel tootavat (juhtmega) kui ka laetava aku toitel (juhtmeta) to6tavat
elektritooriista.

1. Tooala ohutus

a.

b.

Toobala tuleb hoida puhas ja hasti valgustatud. Segamini voi halvasti valgustatud to6ala voib
pohjustada dnnetusi.

b. Arge kasutage elektritooriistu plahvatusohtlikus keskkonnas, naiteks tuleohtlike vedelike,
gaaside voi tolmu ldheduses. Elektritodriistade kasutamisel voib tekkida sademeid, mis voivad
pohjustada tulekahju.

c. Elektritooriista kasutamise ajal veenduge, et laheduses ei oleks lapsi ega korvalisi isikuid.
Tahelepanu hajumine voib pohjustada dnnetuse.

2. Elektriohutus

a.

Elektritooriista pistikud peavad sobima pistikupesaga. Arge muutke pistikut Gihelgi viisil. Maan-
datud elektritooriistadega ei ole lubatud kasutada adapterpistikuid. Muutmata pistikud ja so-
bivad pistikupesad vahendavad elektriloogiohtu.

Valtige kontakti maandatud pindadega, nagu torud, radiaatorid, pliidid ja ktlmikud. Elektri-
|66gioht on suurem, kui kasutaja keha on maandatud.

Kaitske elektritooriistu vihma ja niiskuse eest. Elektritooriista sattunud vesi suurendab
elektriloogiohtu.

Arge kasutage juhet muuks otstarbeks. Arge kandke elektritédriista, hoides seda juhtmest,
ega riputage tooriista juhetpidi Ules; arge lahutage juhet pistikupesast seda tommates. Hoidke
juhe eemal kuumusest, 6list, teravatest servadest ja liikuvatest osadest. Kahjustunud voi keer-
dunud juhe suurendab elektrilodgiohtu.

Kui kasutate elektritooriista dues, kasutage alati valistingimustesse moeldud pikendusjuhet.
Nouetekohase (valistingimustes kasutamiseks sobiva) pikendusjuhtme kasutamine vahendab
elektriloogiohtu.

Kui elektritooriista kasutamine niiskes keskkonnas on valtimatu, kasutage rikkevoolu kaitselu-
litit. Rikkevoolu kaitseluliti kasutamine vahendab elektriloogiohtu.

3. Isiklik ohutus

a.

Elektritooriista kasitsemisel olge tahelepanelik ning tehke igat toimingut ettevaatuse ja hoole-
ga. Arge kasutage elektritdoriista, kui olete vasinud véi narkootikumide, alkoholi véi ravimite
moju all. Ka hetkeline tdhelepanu hajumine elektritdoriista kasutamise ajal voib pohjustada
tosiseid kehavigastusi.

Kasutage alati isikukaitsevahendeid ja kandke kaitseprille. Isikukaitsevahendite, nagu tolmu-
maski, libisemiskindlate turvajalatsite, kiivri voi kuulmiskaitsmete (olenevalt elektritdoriista
tUlbist ja kasutusest) kasutamine vahendab kehavigastuste ohtu.

Viltige elektritdoriista tahtmatut kaivitamist. Enne todriista Uhendamist pistikupessa ja/voi
akuga ning tooriista katte votmist voi kandmist veenduge, et tooriist on valja lulitatud. Sor-
me hoidmine lulitil elektritooriista kandmise ajal voi sisselllitatud elektritdoriista vooluvorku
Uhendamine vbib pohjustada 6nnetusi.

Enne elektritooriista sisseltlitamist eemaldage koik muud téoriistad voi mutrivotmed. Elektri-
tO0riista poodrieva osa lahedal asuv tooriist voi mutrivoti voib pohjustada kehavigastusi.
Valtige ebatavalisi tooasendeid. Plsige stabiilses tooasendis ja hoidke tasakaalu. Nii on teil
ootamatus olukorras parem kontroll elektritooriista ule.



f. Riietuge asjakohaselt. Arge kandke liiga avaraid riideid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja
kindad likuvatest osadest eemal. Avarad riided, ehted ja pikad juuksed voivad liikuvate osade
vahele kinni jaada.

Kui on véimalik paigaldada tolmueemaldus- ja -kogumisseadmed, veenduge, et need on Ghendatud ja
kasutage neid nduetekohaselt. Tolmukogumisststeemi kasutamine vahendab tolmust tulenevaid ohte.

4. Elektritooriistade kasutamine ja hooldus

a. Elektritdoriista ei tohi iile koormata. Valige t66 jaoks dige elektritdoriist. Oigesti valitud elektri-
tooriist voimaldab tootada tdhusamalt ja turvalisemalt.

b. Arge kasutage elektritdoriista, mille Iiliti on rikkis. Elektritdériist, mida ei saa lulitiga juhtida,
on ohtlik ja tuleb korda teha.

c. Enne elektritooriista seadistamist, tarvikute vahetamist voi hoiule panemist eemaldage pistik
pistikupesast ja/voi eemaldage aku. See ettevaatusabindu hoiab ara elektritdoriista juhusliku
kaivitamise.

d. Hoidke elektritdériistu lastele kattesaamatus kohas. Arge lubage kasutada elektritdériista isi-
kutel, kes ei tea ega ole lugenud neid juhiseid. Oskamatu kasutaja jaoks on elektritoriistad
ohtlikud.

e. Elektritooriistu tuleb hooldada. Kontrollige, kas liikkuvad osad on todkorras ja liiguvad vabalt,
ning veenduge, et osad ei ole pragunenud voi kahjustunud viisil, mis voib mojutada téoriista
nduetekohast kasutamist. Kahjustunud osad tuleb enne t66riista kasutamist parandada. Pal-
jud onnetused juhtuvad just elektritooriistade puuduliku hoolduse tottu.

Elektritooriistade, tarvikute, abivahendite jms kasutamisel tuleb alati jargida neid juhiseid. Ar-
vesse tuleb votta tehtava t66 tingimusi ja iseloomu. Elektritdoriista ebadige kasutamine voib
pdhjustada ohtlikke olukordi.

=+

5. Teenindus
a. Laske oma elektritdoriistu parandada Uksnes kvalifitseeritud isikul, kes kasutab originaalvaruo-
si. See tagab elektritooriista ohutuse sailimise.

Ohuvaba pritsi ohutu kasutamise juhised

Jargmised hoiatused kehtivad selle seadme seadistamise, kasutamise, maandamise, hooldamise ja pa-
randamise kohta. Hutumark tdhendab ldist hoiatust ja ohusiimbol viitab toiminguga kaasnevale ohu-
le. Kui ndete neid simboleid juhendi tekstis voi siltidel, vaadake selgitusi sellest juhendist. Juhendi teksti
asjakohastes osades voivad esineda ohu- ja hoiatussimbolid, mis on seotud spetsiifiliste toodetega,
mida ei ole selles osas kirjeldatud.



TULE-

JA PLAHVATUSOHT

A
A
o

Tooalal esinevad tuleohtlikud aurud (nt lahusti- ja varviaurud) voivad suttida voi plahvatada.
Tule- ja plahvatusohu valtimiseks toimige jargmiselt.
m  Arge pihustage tuleohtlikke ega suttivaid materjale lahtise tule voi suttimisallikate, ni-
teks sigarettide, mootorite ja elektriseadmete lahedal.
B Seadmes voolav varv voi lahusti voib tekitada staatilist elektrit. Staatiline elekter tekitab
varvi- voi lahustiaurude juuresolekul tule- voi plahvatusohtu.
Koik pihustusststeemi osad, sealhulgas pump, voolikud, pihustuspustol ning pihustusalal ja
selle Umber olevad esemed peavad olema néuetekohaselt maandatud, et kaitsta Ulepinge
ja sddemete eest.
Kasutage juhtivaid voi maandatud dhuvaba varvipritsi kdrgsurvevoolikuid.
B Staatilise elektri valtimiseks veenduge, et kdik mahutid ja kogumisststeemid oleksid
maandatud.
Uhendage seade maandatud pistikupessa ja kasutage maandatud pikendusjuhtmeid. Arge
kasutage adapterit, et muuta kolmeharuline pistik/kontakt kaheharuliseks.
Arge kasutage varve ega lahusteid, mis sisaldavad halogeenitud susivesinikke.
Tagage pihustuskohas hea ventilatsioon. Tagage ruumis piisav varske 6hu ringlus. Hoidke pi-
hustuspumpa hea ventilatsiooniga kohas. Arge pihustage pumbakoostu.
Arge suitsetage pihustusalal.
Arge kasutage pihustusalal valgustite liliteid, mootoreid ega muid seadmeid, mis véivad te-
kitada sademeid.
Hoidke ala puhas ja eemaldage sealt varvi- voi lahustipurgid, vaibad ja muud tuleohtlikud
esemed.
Kontrollige pihustatava varvi voi lahusti koostist. Lugege varvide ja lahustitega kaasas olevaid
materjalide ohutuskaarte ja mahutite silte. Jargige varvide ja lahustite tootjate ohutusjuhiseid.
Toobalal, kus prits voib tekitada elektrisademeid ning tuleohtlikke vedelikke kasutatakse pritsi
lahedal voi pritsi loputamiseks, peab olema tulekustuti.
Hoidke pritsi plahvatusohtlikest aurudest vahemalt 6 m kaugusel.

/\ ELEKTRILOOGIOHT

/N

Kérgsurvepritsist valjuv juga voib labistada nahka ja pohjustada raskeid kehavigastusi. Kui
kemikaalid peaks nahka labistama, poérduge kiiresti arsti poole.

Enne hooldamist ltlitage seade vélja ja eemaldage juhe toiteallikast.
Kasutage Uksnes maandatud pistikupesi.

Kasutage Uksnes kolmejuhtmelist pikendusjuhet.

Veenduge, et toite- ja pikendusjuhtmete maandusharud on terved.
Arge jatke seadet vihma kéatte. Hoidke siseruumides.

NAHA LABISTAMISE OHT

A

Rozpylacz pod wysokim cisnieniem jest w stanie wstrzyknac toksyny do organizmu i spowo-
dowac powazne obrazenia ciata. W przypadku wstrzykniecia w skdre, natychmiast zasiegnij
porady lekarza chirurga.

Arge suunake pihustit Ghegi isiku ega looma poole.

Hoidke kded ja muud kehaosad pihustusjoast eemal. Naiteks drge pttidke peatada leket Ghegi

kehaosaga.

Kasutage alati diiisi otsakaitset. Arge pihustage ilma selle otsakaitsmeta.

Kasutage DP duusiotsakuid.



B Diusiotsakute puhastamisel ja vahetamisel tuleb olla tdhelepanelik. Kui duisiotsak peaks pi-
hustamise ajal ummistuma, jargige réhu vabastamise toimingut, et seade vélja ltlitada ja roh-
ku enne dudsiotsaku eemaldamist alandada.

B Jirelevalveta seadet ei tohi jatta vooluvorku ega réhu alla. Kui te seadet ei kasuta, IUlitage see
valja ja tehke réhu vabastamise toimingud.

B Veenduge, et voolikud ja osad ei oleks kahjustunud. Kahjustunud voolikud ja osad tuleb
vahetada.

B Slsteem suudab tekitada 3630 psi rohku. Kasutage DP varuosi ja tarvikuid, mille nimirdhk on
vahemalt 3000 psi.

& ROHU ALL OLEVATE ALUMIINIUMOSADEGA SEOTUD OHT

f Alumiiniumiga kokkusobimatute vedelike kasutamine survestatud seadmetes voib pdhjusta-

da tugevat keemilist reaktsiooni ja seadme purunemist. Selle hoiatuse eiramine voib p&hjusta-
da surma, tosiseid kehavigastusi voi varalist kahju.
m  Arge kasutage 1,1,1-triklooretaani, metileenkloriidi, muid halogeenitud sisivesiniklahusteid
ega selliseid lahusteid sisaldavaid vedelikke.
B Paljud muud vedelikud véivad sisaldada kemikaale, mis voivad alumiiniumiga reageerida. So-
bivuse kindlaks tegemiseks votke Uhendust materjali tarnijaga.

SEADME VAARKASUTUSEST TINGITUD OHT

Seadme vaarkasutamine voib pdhjustada surma voi raskeid vigastusi.

.ﬂ B Kandke varvimise ajal alati kaitsekindaid, silmakaitsevahendeid ja respiraatorit voi maski.
&= m  Arge kasutage seadet ega pihustage materjali laste Iahedal. Hoidke lapsed alati sead-
mest eemal.

m  Arge seiske ega sirutage millegi jarele ebatasasel pinnal. Veenduge alati, et toetuspind on sta-
biilne ja tasakaalus.

B Olge seadme kasutamisel tahelepanelik ja keskendunud.

B Jirelevalveta seadet ei tohijatta vooluvorku ega réhu alla. Kui te seadet ei kasuta, lUlita-

ge see vilja ja tehke rohu vabastamise toimingud.

Arge kasutage seadet, kui olete vasinud véi narkootikumide véi alkoholi m&ju all.
Valtige vooliku liigset vadnamist ja painutamist.
Valtige vooliku kokkupuudet temperatuuri ja réhuga, mis Uletavad soovitatud vaartuseid.
Arge kasutage voolikut seadme tdmbamiseks véi tstmiseks.

LIIKUVATE OSADEGA SEOTUD RISK

Lilkuvad osad voéivad Idmastada voi vigastada sdrmi ja teisi kehaosi ning pdhjustada

[6iketraumasid.

®m  Hoidke lilkuvatest osadest eemale.

m  Arge kasutage seadet, mille kaitsepiirded voi -katted on eemaldatud.

®  Rohu all olev seade voib ootamatult kéivituda. Enne seadme kontrollimist, teisaldamist
voi hooldamist tehke rohu vabastamise toimingud ja ihendage seade vooluvérgust lahti.

POLETUSOHT

B jrge puudutage kuuma seadet;

g Seadme pinnad voivad kasutamise ajal kuumeneda. Raske poletuse valtimiseks.
B oodake, kuni seade on taielikult jahtunud.



MURGISTE VEDELIKE VOI AURUDEGA SEOTUD OHT

Murgised vedelikud voi aurud voivad silma voi nahale sattumise, sissehingamise voi alla-
A neelamise korral pohjustada tosiseid vigastusi voi surma.

B Enne pihustamist tehke endale selgeks kasutatavate vedelikega seotud konkreetsed ohud.
B Hoidke ohtlikke vedelikke asjakohastes anumates ja kdidelge need kohaldatavate ees-
kirjade kohaselt.

ISIKUKAITSEVAHENDID

Kandke asjakohaseid isikukaitsevahendeid, kui kasutate voi hooldate seadet voi asute seadme t&0piir-

o

konnas, et hoida &ra rasked vigastused, sh silmavigastused, kuulmise kadu, murgiste au-
rude sissehingamine ja pdletushaavad. Isikukaitsevahendite hulka kuuluvad muu hulgas
jargmised vahendid:
u kaitseprillid ja kuulmiskaitsmed;

respiraatorid, kaitseriided ja -kindad, mida soovitab vedeliku v6i lahusti tootja.

/i\ HOOLDUSNOUANDED

1.

v

10.

11.

12

13.

Maélemal kiljel on kaldventiilid. Kui ks kilg on kulunud, kasutage teist kilge.

Kolvivarda V-réngaste (nii tlemise kui ka alumise) vahetamisel pange tdhele, et kumer kdlg
peab jaama kolvivarda poole. Seejarel 166ge V-ronga lamedat poolt kummivasaraga, et see
sobituks kolvivardaga.

Pumba lukustuskruvide kinnikeeramisel arge keerake thte kruvi Id6puni kinni enne, kui olete
teise kruvi kinnitanud. Oige on kinnitada Uks kruvi kuni 90% sligavusele ja seejarel keerata
teine kruvi [dpuni kinni. Seejarel keerake esimene kruvi [dpuni kinni.

Réhuanduri sees on seib, mis tavaolukorras ei murdu.

Parast Ulemise V-ronga vahetamist tuleb mutter kruustangide abil I6puni kinni keerata.

Enne uue Shuvaba kolbpumba kéivitamist veenduge, et pumba kaks lukustuskruvi oleksid
taielikult kinni keeratud. Seda tuleb kontrollida ka pérast V-ronga vahetamist. Kuna V-réngad
on valmistatud suure tihedusega polimeermaterjalist, voivad need pikaaegse hoiustamise voi
kasutamise jarel paisuda.

Enne pihustamist véi pérast varvindu vahetamist on vdga oluline lilitada sisse POHIVENTIIL.
Kui 6hk tungib kolbpumba siisteemi ja te unustate POHIVENTIILI enne pihustamist sisse IGli-
tada, pdhjustab see seadme sisteemile tosist kahju, sest varvide ja 6hu kompressiooniaste on
erinev.

Mootori polaarsust ei tohi stsinikharja abil muuta. Kui seda muuta, hakkab mootor pdorlema
vastupidises suunas. Kui seade sel viisil ménda aega t66tab, voib mootor demagnetiseeruda.
Kui V-rongad on purunenud, hakkab varv lekkima. Vahetage V-rongas esimesel voimalusel,
muidu voib varv kdigukasti tungida ja seda jaadavalt kahjustada.

Kui keerate rohu reguleerimiseks rohunuppu, arge keerake seda liiga tugevasti, sest nupu sees
olevad elektriosad voivad kahjustuda.

Igas 6huvabas pumbas, millel on mehaaniline réhu reguleerimise stisteem, on mikrolliti. Mik-
roliliti kinnituskruvi on enne tarnimist digesti seadistatud. Arge muutke kinnituskruvi asendit,
muidu ei pruugi mikroluliti nduetekohaselt toimida.

Et kiiresti kontrollida kuulklapi pesa seisukorda, keerake POHIVENTIIL tagasi pihustusasendisse
ja avage esikate. Kui GUhendusvarras jaab Glemisse asendisse, on kuulklapp kolvivarda sees kah-
justunud. Kui Ghendusvarras jaab alumisse asendisse, on kuulklapi pesa kahjustunud.

Kui 6huvaba kolbpumpa ei puhastata parast pihustamist korralikult, voivad kipsplaadi katteki-
hid takistada rohuanduri nduetekohast tood. Selle valtimiseks tuleb 6huvaba kolbpump parast
pihustamist pohjalikult puhastada.



14.
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16.

17.

18.
19.

20.

21

23.

24,

Kui kaitse on tlepinge tottu labi pdlenud, kontrollige, kas kondensaator on heas td6korras. Kui
on, kontrollige sildalaldit multimeetri abil.

Et kontrollida mehaanilise réhu reguleerimise stisteemiga 6huvaba kolbpumba réhu juhtplaa-
ti, Ulitage koigepealt sisse PEAVENTIIL ja vajutage seejarel kruvikeerajaga mikrolulitile. Kui sea-
de seiskub, siis on réhu juhtplaat todkorras.

Kui 6huvaba pump on varustatud kollektorfiltriga, tuleb filter parast pihustamist alati puhasta-
da. Filtrit on soovitatav puhastada iga paev voi vahemalt kord nadalas. Kui filter on kipsplaadi
kattekihtidest taielikult ummistunud, véivad jaotusplaat ja rohuandur labi péleda. Kui see juh-
tub, ei suuda kaitse jaotusplaati ja rohuandurit kaitsta.

Tuletame meelde, et suurte 6huvabade kolbpumpade puhul, mille voolukiirus on suur, ei ole
soovitatav kasutada lUhikesi kdrgsurvevoolikuid, sest see voib mootorit tésiselt kahjustada.
Seadet ja selle osi tuleb iga kord parast varvimise I0petamist puhastada.

Otsakuid tuleb vahetada 4000-5000 m? jarel olenevalt varvi abrasiivsetest omadustest.
Kolvivarras/V-rongas ja paagutatud karbiidist kuulklapid tuleb vahetada umbes parast 200 h
varvimist, eriti kui rohk alaneb voi kui varvi on keeruline sisse votta.

Et valtida plsimagnetergutusega alalisvoolumootori kahjustamist, tuleb stsinikhari vahetada
iga 1500 tooétunni jarel.

. Enne seadme kasutamist veenduge, et kdik osad on seadme kilge tugevasti kinni keeratud.
22.

Kui seadet ei kasutata kauem kui 10 paeva, maarige seda enne kasutamist pohjalikult maarde-
oliga, et valtida rooste teket ja pumba ummistumist (vt tdpsemalt osas PUHASTAMINE).
Vedelikupumba hooldamiseks jargige tapselt juhiseid ja keerake see tugevasti kinni (vt tapse-
malt osas TEENINDUS).

Kui teil tekib seadmega probleeme, lugege kasutusjuhendit voi votke Ghendust edasimitjaga.
ARGE vétke seadet lahti ilma spetsialisti abita.



SEADME OSAD




1. Karu/voolik kerimisalusega Seadme kandmiseks / varvivooliku kerimiseks.
i Kollektorifilter voib vahendada diusiotsaku ummistumist
2. Filtri korpus ) .
ja tagada kvaliteetse tulemuse.
M . ES20 ainult rohumdoéturiga.
3. Digitaalne roh dik (katte all . ~
igitaalne rohunaidik (katte all) 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 digitaalse rohunéidikuga.
4. Réhuregulaator R&hu reguleerimiseks eri kasutusalade jaoks.
m  POHIASENDIS (suunaga alla) suunab vedeliku
pohitorusse.
- -
5 Pohi-/ pihustusventiil PIHUSTUSASENDIS"(pa_raIIe_eIne suund) suunab réhu
all oleva vedeliku varvivoolikusse.
m Ulerdhu korral vabastab réhusiisteemi automaatselt
liigsest rohust.
6 Vedelikupump Juhib vedeliku ststeemist eemale kruntimise ja réhu
’ (sees on kolvivarras ja V-rongas**) vabastamise ajal.
Tombab vedeliku varvindust pumba sisse (toru peab
7. Imitoru olema tugevasti kinni keeratud, muidu paaseb ohk sisse
ja réhk ei jdua soovitud tasemeni).
Pildil on naidatud PS51 (vaiksema imivoimsusega tulp).
8. Imivoolik* Mudelite 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 puhul on imitoru.
Mudelil ES20 on imivoolik.
. Imifilter voib vahendada duilsiotsaku ummistumist ja
9. Imifilter )
tagada kvaliteetse tulemuse.
10. Ulevooluvoolik
11. Toitekaabel Teie asukohariigi kohane.
12. Ratas Voimaldab seadet maapinnale panna ja teisaldada.
13. Ohuvaba pihustusplstol Vedeliku pihustamiseks.
14, Ksrgsurvevoolik Transpordib kdrge rohu all oleva vedeliku pumbast

pihustuspustolisse.

(Tarnikestega ** tahistatud osad on kuluosad).




TEHNILISED ANDMED

Toote nr SS20 SS24 S$S28 PS51 PS81
Rohu reguleerimine | Mehaaniline Elektrooniline

1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
Mootori voimsus Harjavaba Harjavaba Harjavaba Harjavaba

PMDC

mootor mootor mootor mootor

Voolukiirus 2.0 1/min 2.4 1/min 2.8 1/min 5.1 1/min 8.0 1/min
Max otsaku suurus | 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"
Max toorohk 200 baari / 2900 psi
Neto-/brutokaal 14.9/20.1 kg 15.1/20.3 kg 16.4/21.6 kg 50.5/66.5 kg 55.5/70.5 kg
Pakend Pappkarp (49 x 42 x 53) Puitkast (61 x 65 x 87)

Mura* (dBA) przy 0,48 MPa (4,8 baari, 70 psi)

Helirohk 90 dBa

Helivoimsus 100 dBa

Konstruktsiooni materjalid

Osad, mis saavad | Galvaniseeritud ja nikliga kaetud susinikteras, nailon, roostevaba teras,
koikidel mudelitel | PTFE, atsetaal, nahk, UHMWPE, alumiinium, volframkarbiid, poltettleen,
marjaks fluoroelastomeer, uretaan

* Helitugevust méddeti 1 m kauguselt seadmest. Helivdimsust méddeti standardi ISO-3744 kohaselt.



KASUTAMINE
Paastikulukk

Kui pustolit ei kasutata, tuleb paastikulukk alati lukustada, et valtida pustoli juhuslikku kaivitamist kae-
ga voi mahapillamise voi miksamise tulemusel.

R6hu vabastamise toiming

Jargige rohu alandamise toimingut parast pihustamise I6ppu ning enne seadme puhastamist, kontrol-
limist, hooldamist voi transportimist.

1. Keerake |Uliti valja (OFF) ja eemaldage toitekaabel vorgust..




5. Suruge pustol kindlalt vastu loputusndu kilge. Vajutage rohu vabastamiseks paastikule.

6. Lukustage paastikulukk.

MARKUS: Jatke pohi-/pihustusventiil POHIASENDISSE seniks, kuni olete valmis uuesti pihustama.

Kui kahtlustate, et parast tlalkirjeldatud samme on pihustusotsak voi voolik ummistunud voi réhk ei ole
taielikult vabastatud, keerake VAGA AEGLASELT lahti otsakaitse voi voolikuotsa Ghendus, et vabastada
rohk jark-jargult, seejarel keerake see taielikult lahti.



SEADISTAMINE

1. Valmistage varv ette tootja soovituste kohaselt.

See on ilmselt Uks koige olulisemaid etappe probleemivaba pihustamise tagamiseks.

Kui varvi pinnale on tekkinud kile, eemaldage see. Seejarel filtreerige varv labi peene nailonvorgust
filtrikoti (saadaval enamike varvimudjate juures), et kdrvaldada pihustusotsakut ummistada voivad
osakesed.

2. Keerake duusiotsak ja otsakaitse pustoli kiljest lahti.

3. Keerake voolik lahti ja Ghendage (ks ots pustoliga. Keerake ihendus kahe mutrivdtmega tugevalt
kinni.

4. Uhendage pihustusvooliku teine ots.




5. Olitamine. Taitke kaelustihend méaardedliga (3-5 tilka), et véltida tihendi enneaegset kulumist.
Tehke seda igal pihustuskorral.

6. Kontrollige toidet. Veenduge, et pistikupesa on nduetekohaselt maandatud. Pikem pikendusjuhe
voib mojutada pritsi joudlust. Kasutage rohkem pihustusvoolikut, mitte pikemat pikendusjuhet.

7. Lulitage prits vooluvorku. Enne veenduge, et toitellliti on asendis OFF ja réhu reguleerimise
nupp on keeratud I&puni vastupédeva. Uhendage prits maandatud pistikupessa, mis asub véhemalt
3 m kaugusel pritsist, et valtida sademete, pihustusaurude voi tolmuosakeste stttimist.

Ro6hu reguleerimise nupp

Paripaeva: tugevam/suurem rohk

>

Vastupdeva: nérgem/vaiksem rohk

$



KAIVITAMINE

1. Esmaltveenduge, et toitellliti on asendis OFF.

2. Keerake rohu reguleerimise nuppu vastupdeva kdige vaiksema rohuni.

3. Asetage imivoolik varvindusse.

5. Uhendage prits maandatud pistikupessa.

6. Lulitage seade sisse (ON).

7. Keerake réhu reguleerimise nuppu paripaeva, kuni vedelik hakkab pohitorustikus ringlema.




8. Lulitage seade valja (OFF).

9. Liigutage imitoru varvindu juurde ja kastke see varvi sisse.

10. Lulitage seade sisse (ON).

11. Kuivarv hakkab poéhitorust vélja tulema:
a. suunake pustol jadtmendusse;
b. vabastage pUstoli paastikulukk;
c. vajutage pustoli paastik alla ja hoidke all;
d. keerake p&hi-/pihustusventiil PIHUSTAMISE asendisse.

12. Vajutage puUstoli paastikule jadtmendu kohal seni, kuni naete, et pustolist valjub Uksnes varv.
13. Vabastage paastik. Lukustage paastikulukk.

14. Liigutage pohitoru varvindu juurde ja kinnitage see imitoru kilge.



PIHUSTAMINE, PIHUSTUSTEHNIKAD

1. Hea varvimistulemuse voti peitub kogu pinna Uhtlases katmises. Pihustiga varvimisel tuleb selle
saavutamiseks liigutada katt Uhtlaselt, Ghesuguse kiirusega, ja hoida pihustuspustolit kogu aeg
samal kaugusel kaetavast pinnast.

2. Kuivahegi voimalik, hoidke pustolit pinna suhtes dige nurga all. See tdhendab, et liigutage kogu
katt edasi-tagasi, mitte arge liigutage vaid rannet.

KERGE KIHT PAKS KIHT KERGE KIHT I UHTLANE KATTEKIHT KOGU PINNAL |
T

30CmM

T66

L

VALE

3. Hoidke pihustuspustolit pinnaga tapselt risti, muidu jadb Uks mustriosa paksem kui teine.

UMBES .

PIHUSTAMINE
25-30CM

e -
OIGE HOID—*

~ VALE HOID >

4. Enamikul juhtudel on kdige parem jatta pihustusotsaku ja pinna vahele 25-30 cm.

5. Pihustuspustoli paastik tuleb vabastada iga tdombe I6pus ja uuesti vajutada jargmise tdmbe algu-
ses. See hoiab dra varvi kogunemise tdmbe I6pus, mis voib panna varvi jooksma ja tilkuma. Paastiku
vabastamine tdmbe I6pus aitab ka varvi kokku hoida ja tulemus naeb parem valja (vt pilti allpool).

#

UMBES Too
25-30CM

TOMBE TOMBE LOPP

ALGUS /]



6. Pustoli dige liigutamiskiirusega saate katta pinna taielikult ja niiskelt ilma voolamise ja tilkumiseta.
Tommete Ulekate voiks moodustada 40%, nii jaab varvkatte paksus tihtlasem. Uhtlase mustriga
pihustamine vaheldumisi paremalt vasakule ja vasakult paremale tagab professionaalse tulemuse
(vt pilti allpool).

Uks vaimalus selle saavutamiseks on suunata pihustusotsak eelmise tdmbe servale, enne kui paastikule
vajutate.

7. Kui teete varvimises pausi (kuni 1 tund), vabastage pihustuspustoli paastik, vahendage réhk mii-
nimumini (null) ja seadke ventiil POHIASENDISSE. Lillitage prits vélja ja lahutage vooluvérgust. Vt
rohu vabastamise toimingut.

8. Kui varvite sisenurki, naiteks raamaturiiulil voi kapis, suunake pustol pihustamiseks nurga keskele.
Pihustusmustrit sedasi poolitades saab molema kulje servad Uhtlaselt katta.




PIHUSTUSPUSTOLI OTSAKU JA KAITSME PAIGALDAMINE

1. Lukustage paastikulukk.

2. Veenduge, et otsaku ja kaitsme osad oleksid paigaldatud naidatud jarjekorras.

TIHEND

P24/

OTSAK, DUUS

3. Kasutage pesa joondamiseks otsakut. Otsak tuleb suruda Idpuni kaitsmesse.




378

4. Kinnitage otsaku ja kaitsme koost pustolile. Pingutage kinnitusmutrit.

OTSAKU VALIMINE

Otsaku ava suuruse valik

Otsakud on saadaval mitmesuguse avasuurusega eri vedelike pihustamiseks. Teie pritsil on 0,43 mm
(0,017 tolli) voi 0,48 mm (0,019 tolli) otsak, mis sobib enamike materjalide pihustamiseks. Kitsamate voi
vaikeste pindade (kapp, varay, piirded) jaoks sobib kdige paremini 6-tollise avaga duus. See tagab pa-
rema kontrolli ja tapsuse. Suuremate pindade (laed, seinad) jaoks soovitame valida 10—12-tollise avaga
laiema dudsi, mis katab suured pinnad kiiremini.

Kvaliteetne ja varvimiseesmargile vastava suurusega pihustusotsak on hea tulemuse saamiseks tliolu-
line. Pihustusotsak kontrollib pealekantava varvi kogust ja kaetava pinna ulatust. Kasutada saab ter-
vet rida dlusisuurusi, mis on liigitatud ava labimdddu ja ,lehviku” laiuse alusel kolme tegurit silmas
pidades:

1. Kattekiht/varv 2. Pihustatav pind 3. Pritsi vdime kasutada otsaku ava suurust.

Olulisim erinevus on teie pritsi maksimaalselt voimalik otsaku suurus. Pritsi valimisel Iahtuge pihustata-
vast kattematerjalist ja veenduge, et suurim dUs (otsaku ava suurus), mida kavatsete kasutada, mahub
pritsi maksimaalsete dlusisuuruste vahemikku.

Soovitame alati valida suurema joudlusega seadme. Naiteks kui kavatsete kasutada sageli 0,017 otsa-
kut, peaks teie pritsile olema voimalik paigaldada tGhe suuruse vérra suurem otsak (0,019).



OIGE OTSAKU VALIMINE

Lahtuge kasutatavast pihustusmaterjalist ja pihustatavast pinnast. Veenduge, et kasutate kattemater-
jali jaoks sobivaima avasuurusega otsakut ja pinna jaoks parimat lehvikulaiust

Otsaku ava suurus

Otsaku ava suurus kontrollib voolukiirust ehk pustolist valjuva varvi hulka.

SOOVITUS.
B Paksema materjali puhul kasutage suurema avaga, vedelama materjali puhul vaiksema avaga
otsakut.

Lehviku laius

Lehviku laius on pihustusmustri suurus, millega maaratletakse iga tombega kaetav ala. Kitsam muster
annab paksema, laiem muster aga dhema kihi.

Pinnakate
Otsaku ava
suurus . . Varv Varv
Peits Email Krunt sisetdddeks | vilistoodeks
0,28 mm
(0,011 tolli) 4
0,33 mm
(0,013 tolli) v v v v
0,38 mm
(0,015 tolli) 4 v v v
0,43 mm
(0,017 tolli) v v v




OTSAKU NUMBRI SELGITUS

Otsaku numbri kolm viimast numbrit annavad teavet ava labimdddu ja lehviku laiuse kohta pinnal, kui
pustolit hoitakse 30,5 cm (12 tolli) kaugusel kaetavast pinnast.

Esimene number korrutatud kahega = ligikaudne lehviku laius

¥
413 OTSAKU

LEHVIKU LAIUS
ON 8-10 TOLLI

413 OTSAKU
AVA LABIMOOT ON
0,013 TOLLI

Kaks viimast numbrit = otsaku ava suurus tuhandik tollides

Otsaku number Lehviku Ia|u5_1 2 tolli (305 Ava SULIrUS
mm) pinnalt

311 152-203 mm 0,28 mm
(6-8 tolli) (0,011 tolli)

11 203-254 mm 0.28 mm
(8-10 tolli) (0.011 tolli)

313 152-203 mm 0.33mm
(6-8 tolli) (0.013 tolli)

213 203-254 mm 0.33mm
(8-10 tolli) (0.013 tolli)

415 203-254 mm 0.38 mm
(8-10 tolli) (0.015 tolli)

515 254-305 mm 0.38 mm
(10-12 tolli) (0.015 tolli)

217 203-254 mm 0.43 mm
(8-10 tolli) (0.017 tolli)

517 254-305 mm 0.43 mm
(10-12 tolli) (0.017 tolli)




VAHETATAVATE OTSAKUTE VALIMISE TABEL

— Lehviku laius tollides Voolukiirus Kasutamine Filter
suurus
tolli 4"-6" [ 6"-8" | 8"-10" | 10"-12" | 12"-14" 9?'/ I/min
min
0,011" | 211 | 311 | 411 511 611 0,12 | 045 o 150 vork
Peits voi lakk
0,013" 213 | 313 413 513 613 0,18 0,68 (punane)
0,015" 215 | 315 415 515 615 0,24 0,91 Oli baasil varv 100 vork
(kollane)
0017" | 217 | 317 | 417 | 517 617 | 031 | 117 ) ~ | 100vérk
0,019" | 219 [ 319 | 419 | 519 619 | 038 | 1,44 Lamks/":x;”akr“”' 600 vork
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (valge)
0,023" 323 423 523 623 0,57 2,16
f 600 vork
0,025 325 425 525 625 0,67 2,54 Raske lateks (valge)
0,027" 427 527 627 0,77 2,91
0,029 329 429 529 629 0,90 3,41
0,031" 331 431 531 631 1,03 3,90 B
0,033" 333 | 433 | 533 | 633 | 1,17 | 443 |Clastomeer/ pahtel | 30vork
/ krunt (roheline)
0,035" 335 535 1,31 4,98
0,043" 243 | 343 443 543 643 1,98 7,51

OLULINE TEAVE OTSAKU KULUMISE KOHTA

Kulunud otsak tuleb vahetada. See tagab tapse pihustusmustri, maksimaalse tootlikkuse ja kvaliteetse
tulemuse. Kui otsak kulub, muutub selle ava suuremaks ja pihustusmustri laius véheneb.

Otsaku eluiga oleneb kattematerjalist. Otsaku kasutusea pikendamiseks pihustage alati vaikseima ré-
huga, mis lagundab (atomiseerib) kattematerjali maksimaalseks pihustusmustriks.

Otsaku vahetamise soovitus. Lateks: 4000-5000 m? jarel

AVA SUURUS SUURENEB

LEHVIKU LAIUS VAHENEB




PUHASTAMINE

Nagu kaiki pihustusseadmeid, tuleb ka seda pritsi hoolikalt puhastada, et seda tédkorras hoida. Kdige
tavalisem probleem on ummistumine. Nende juhiste jargimine tagab teie pritsi tdrkevaba toimimise.

1. Tehke réhu vabastamise toimingud.
Eemaldage sifoontoru komplekt varvist ja leotage loputusvedelikus.

Markus: Kasutage vee baasil varvide jaoks vett ja 0li baasil varvide jaoks lakibensiini.

LOPUTUS

2.

3. Suurendage rohku kuni pooleni maksimaalsest vaartusest. Jatke paastiku turvalukk asendisse OFF,
kuni naete loputusvedelikku.




4. Asetage pustol jaatmendu kohale, hoidke pustolit ndu vastas, vajutage paastikut, et sisteem poh-
jalikult loputada, vabastage paastik ja aktiveerige paastikulukk.

5. Keerake pohiventiil alla, et avada aravooluklapp ja lasta loputusvedelikul 15 sekundit ringi kaia, et
aravoolutoru puhastada.

VEDELIK




7. Aravooluklapi sulgemiseks keerake pohiventiil Giles. Vooliku puhastamiseks vedelikust vajutage
pustoli paastikule jadtmenou (loputusnéu) kohal. Lulitage seade valja (OFF).

8. Aravooluklapi avamiseks keerake péhiventiil alla. Lahutage prits vooluvérgust.

9. Kui pustolil ja pritsil on filtrid, eemaldage need. Puhastage ja vaadake filtrid Ule ja paigaldage
tagasi.




10. Kui loputasite veega, loputage uuesti lakibensiini voi kaitsevedelikuga, et tekiks kiilmumist voi
roostetamist ennetav kaitsekiht.

11. Kui jatate seadme kauemaks kui 10 paevaks seisma, eemaldage parast pohjalikku puhastamist imi-
toru, voolik ja pUstol ning valage umbes 10 ml maardedli vedelikupumpa. Seejarel lllitage seade
sisse (POHIASENDISSE) ja laske sellel 5 sekundit téétada (kuni ndete péhitorus 6li). See hoiab dra
niiskete siseosade ummistumise ja roostetamise.

12. Puhkige pritsi, voolikut ja pustolit vette voi lakibensiini kastetud lapiga.




TORKEOTSING

PUMP EI TOOTA

PROBLEEM: TOITELULITI ON SEES JA PRITS ON VOOLUVORKU UHENDATUD, KUID MOOTOR JA

Pohjus

Lahendus

R&hk on nullis.

Rohuséatte suurendamiseks keerake réhu reguleerimise
nuppu paripaeva.

Mootor voi juhtelement on kahjustunud.

Votke Gihendust tarnija voi otse DPAIRLESSIGA.

Pistikupesas ei ole toidet.

o Pistikupesa kontrollimiseks proovige teist pistikupesa
vOi tookorras seadme pistikut.
¢ Lahtestage hoone kaitseluliti voi vahetage kaitse.

Pikendusjuhe on kahjustunud.

Vahetage pikendusjuhe vélja.

Pritsi elektrikaabel on kahjustunud.

Kontrollige, kas isolatsioon vdi juhtmed on terved.
Vahetage kahjustunud elektrikaabel vélja.

Varv ja/voi vesi on pumbas kiilmunud voi
kovastunud.

Lahutage prits vooluvdrgust. Kui vedelik on kiilmunud,
ARGE kaivitage pritsi enne, kui see on taielikult
sulanud, muidu voite kahjustada mootorit, juhtplaati
ja/voi ajamit.

Veenduge, et toitellliti on asendis OFF. Pange prits
mitmeks tunniks sooja kohta. Seejarel thendage
toitejuhe vooluvorku ja lulitage prits sisse (ON).
Suurendage aeglaselt rohunaitu, et kontrollida,
kas mootor kaivitub.

Kui varv on pritsi sees kdvastunud, vaib juhtuda,
et peate vahetama pumba tihendid, klapid, ajami
voi rohuliliti. Votke Ghendust tarnija voi otse
DPAIRLESSIGA.

PROBLEEM: PRITS ON SISSE LULITATUD, KUID

El PIHUSTA VARVI

PShjus

Lahendus

Prits ei to6ta voi seadme pihustusfunktsioon
on rikkis.

Vahetage prits valja.

Varvi ei tule. Imitoru ei ole I6puni varvi sisse
kastetud.

Kastke imitoru varvi sisse.

Imiststeemi filter on ummistunud.

Puhastage filter.

Imitoru on sisselaskeklapi juures ummistunud.

Puhastage ja pingutage klapp.

Sisselaskeklapp lekib.

Puhastage sisselaskeklapp. Veenduge, et kuulklapi
pesa ei oleks salguline ega kulunud ja et kuulklapp on
korralikult pesas; pange klapp uuesti kokku.

Pumba tihend on kulunud.

Vahetage pumba tihend.

Kolvivarras on kulunud véi kahjustunud.

Puhastage voi vahetage kolvivarras.




PROBLEEM: PUMP TOOTAB, KUID El SUURENDA ROHKU

PShjus

Lahendus

Ohk ei ole pumbast vélja lastud.

Laske 6hk pumbast valja.

Sisselaskesoel on ummistunud.

Puhastage sisselaskesbel prigist ja veenduge, et
imitoru on kastetud vedeliku sisse.

Imitoru ei ole varvi sisse kastetud.

Veenduge, et imitoru on varvi sisse kastetud.

Imitoru lekib.

Pingutage imitoru Ghendusi. Veenduge, et ei oleks
pragusid ega lekkeid. Kui leiate praod voi kahjustused,
vahetage imitoru vélja.

PShi-/pihustusventiil on kulunud véi prigist
ummistunud.

Puhastage klapp v6i asendage uuega.

PROBLEEM: PUMP TOOTAB, KUID VARV UKSN
PAASTIKUT

ES TILGUB VOI PRITSIB, KUI VAJUTADA PUSTOLI

PShjus

Lahendus

R&hk on liiga vaike.

Réhusatte suurendamiseks keerake réhu reguleerimise
nuppu aeglaselt paripaeva. See lulitab mootori sisse ja
suurendab rohku.

Pumba kummist O-réngas on kulunud voi
kahjustunud.

Vahetage O-rongad.

Sisselaskeklapi kuul on materjalist
ummistunud.

Puhastage sisselaskeklapp.

Pihustusdtits on ummistunud.

Puhastage pihustusdtits ummistusest.

Vedelikufilter on ummistunud.

Puhastage voi asendage vedelikufilter.

Pihustuspustoli vedelikufilter on ummistunud.

Puhastage voi asendage pustoli vedelikufilter.

Pihustusotsak on liiga suur voi kulunud.

Vahetage otsak valja.

PROBLEEM: PRITS KOGUB VARVI, KUID VARV VAJUB ARA, KUI PUSTOL AVADA

Pohjus

Lahendus

Pihustusdtts on kulunud.

Asendage uue duUsiga.

Imiststeemi filter on ummistunud

Puhastage filter.

PUstoli voi pihustusdadsi filter on
ummistunud.

Puhastage voi vahetage filter. Hoidke lisafiltrid
kdeulatuses.

Vérv on liiga raske voi teraline.

Vedeldage voi kurnake varv.

V-réngas on kulunud.

Vahetage see vélja.

Sisselaskeklapp on kulunud véi kahjustunud.

Asendage klapp.




PROBLEEM: DUUSIKOOST LEKIB

PShjus

Lahendus

Valesti kokku pandud.

Kontrollige koostu.

Tihend on kulunud.

Vahetage tihend vélja.

PROBLEEM: PIHUSTUSPUSTOL EI PIHUSTA

Pohjus

Lahendus

Pihustusdudus, pustoli filter voi otsak on
ummistunud.

Puhastage pihustusduus.

Filter on ummistunud.

Puhastage voi asendage pustol voi filter.

Pihustusdlis on puhastamise (CLEAN)
asendis.

Keerake duis pihustuse (SPRAY) asendisse.

PROBLEEM: VARV KOGUNEB

PShjus

Lahendus

R&hk on liiga vaike.

Suurendage réhku.

PUstoli -, otsaku - voi imifilter on ummistunud.

Puhastage filtrid.

Imitoru on lahti tulnud.

Pingutage imitoru tGhendused.

Duts on kulunud.

Vahetage duus valja.

Varv on liiga paks.

Vedeldage varvi.

PROBLEEM: TERMILINE ULEKOORMUS

PShjus

Lahendus

Mootor on Glekuumenenud.

Laske 15-30 minutit jahtuda.

Varv koguneb mootorile.

Puhastage mootor vérvist.

Seade on paikese kaes.

Liigutage seade varjulisse kohta.

PROBLEEM: NAIDIKUID El KUVATA, KUID PRITS TOOTAB

Pohjus

Lahendus

Ekraan on kahjustunud v6i Ghendus on halb.

Kontrollige Ghendust, vahetage ekraan.

PROBLEEM: PIHUSTUSMUSTER ON PIHUSTAM

KUI PIHUSTAMIST JATKATA

ISE AJAL MUUTUV VOI PRITS El HAKKA KOHE TOOLE,

PShjus

Lahendus

R&hu reguleerimise nupp on kulunud ja poh-
justab liigset rohumuutust.

V6tke Uhendust tarnijaga.

PROBLEEM: VARV LEKIB PUMBAST VALJAPOO

LE

P6hjus

Lahendus

Pumba tihendid on kulunud

Asendage pumba tihendid.




Kuvatakse
veakood EO1

Kirjeldus: elektroonilise juhtplaadi
termokaitse

Voimalik pohjus: elektrooniline juhtplaat
on Ulekuumenenud. Kasutatud otsak on
tdendoliselt liiga vaike.

Lulitage toide valja, oodake, kuni
elektrooniline juhtplaat jahtub ja
asendage otsak suuremaga.

Kuvatakse
veakood E02

Kirjeldus: juhtplaadi thenduse viga.
Voimalik pohjus: staatiline elekter hairib
juhtplaadisiseseid Ghendusi.

Lulitage toide valja ja oodake, kuni
ekraan lulitub vélja. Lulitage toide
sisse. Kui probleem pusib, vahetage
elektrooniline juhtplaat valja.

Kuvatakse
veakood EO3

Kirjeldus: rohuanduri rike.
Voimalik pohjus: rohuanduri sisemised
osad on kahjustunud.

Asendage réhuandur uuega.
Pidage meeles:

parast t60 16ppu tuleb seade alati
hoolikalt puhastada.

Kuvatakse
veakood EQ4

Kirjeldus: mootori kaitse blokeerumise
vastu. Voimalik pohjus:

1. Pinge on liilga madal ja otsak liiga vaike.
2. Pumba siseosad on kahjustunud.

1. Kontrollige pinget ja vahetage otsak
suurema vastu vélja.

2. Veenduge, et pumba siseosad ei
oleks kahjustunud. Vajaduse korral
asendage.

Kuvatakse oL A .
veakood EO5 Juhtplaadi voi mootori tlepinge kaitse Vt E04
Kuvatakse Elektroonilise juhtplaadi haire. Vt EO5

veakood E06

Kuvatakse
veakood EQ7

Rohk on puhastusreziimis tle 70 baari.

Reguleerige réhk vaiksemaks.

Kuvatakse
veakood EO8

Kirjeldus: toitepinge kontrolli haire.
Voimalik pohjus: kui toitepinge on liiga
vaike voi tasakaalust véljas, kuvatakse
veakood, sest sisendpinge on liiga vaike.

1. Kontrollige toitekaablit.

2. Vahetage otsak suurema vastu valja
ja proovige uuesti.

3. Lulitage toide vélja ja seadistage
rohu reguleerimise nupp vaikseimasse
asendisse. Kui ekraan on taielikult vélja
llitunud, lulitage toide sisse.

Kuvatakse
veakood E09

Opis: zabezpieczenie przed przecigzeniem
Mozliwa przyczyna: brak materiatu w
pompie, maszyna automatycznie zatrzyma
prace, aby chroni¢ pompe przed szybkim
zuzyciem.

Whytaczyc zasilanie, przekrecic¢
potencjometr na minimum uzupetni¢
materiat. Nastepnie wiaczyc
urzadzenie i ponownie ustawi¢
cisnienie.

Kuvatakse
veakood E10

Kirjeldus: mootori Glekuumenemiskaitse.

Lulitage toide vélja ja oodake, kuni
mootor jahtub.

Kuvatakse
veakood E11

Kirjeldus: juhtplaadi voolukaitse.

Voimalik pohjus:

1. Pinge on liiga vaike, toitekaabel on

liiga pikk, ebasobiv kaabli ristldige, halb
Uhendus juhtplaadiga

2. Otsak on liiga vaike.

3. Kattekiht on liiga paks.

4. Rdhuandur on kahjustunud, t66réhk on
liiga suur

5. Elektrooniline juhtplaat on kahjustunud.

1. Kontrollige, kas pinge on 220 V;
veenduge, et kaabel ei oleks liiga

pikk; kontrollige, kas ekraan on digesti
Uhendatud.

2. Vahetage otsak suurema vastu valja.
3. Lahjendage materjali juhendi
kohaselt.

4. Vahetage réhuandur valja.

5. Vahetage elektrooniline juhtplaat
valja.




POWERSPRAY 51-81

Control Box

Pump Filter




2
1
10

o Y O Y

o /I\




57
v .




Nr Katalooginumber Osa nimi Kogus
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Imisdel PS51 1
1 2561-160081 Imisdel PS81 1
2 3560-513002 Klapikorpus PS51 1
2 3560-814002 Klapikorpus PS81 1
3 3560-513003 O-réngas PS51 1
3 3560-814003 O-réngas PS81 1
4 3560-513004 Klapipesa PS51 1
4 3560-814004 Klapipesa PS81 1
5 3560-513005 Alumine kuulklapp PS51 1
5 3560-814005 Alumine kuulklapp PS81 1
6 3560-513006 Kuulihoidja PS51 1
6 3560-814006 Kuulihoidja PS81 1
7 3560-513007 Kolvi klapp PS51 1
7 3560-814007 Kolvi klapp PS81 1
8 3560-513008 Klapipesa PS51 1
8 3560-814008 Klapipesa PS81 1
9 2561-814005 Loputustihend 1
10 2561-513005 Pumbatihend 1
10 2561-513005 Pumbatihend 1
1M 2561-513005 Drosseli tihend 1
11 2561-814005 Drosseli tihend 1
12 2561-513005 Paranduskomplekt PS51 4
12 2561-814005 Paranduskomplekt PS81 4
13 2561-513005 Paranduskomplekt PS51 3
13 2561-814005 Paranduskomplekt PS81 3
14 2561-513005 Sulgetihend 1
14 2561-814005 Sulgetihend 1
15 2561-514005 Kolvi kuul PS51 1
15 2561-814005 Kolvi kuul PS81 1
16 3560-513016 Kolb 1




16 3560-814016 Kolb 1
17 3560-513017 Muhvi tihend 2
17 3560-814017 Muhvi tihend 2
18 3560-513018 Muhv 1
18 3560-814018 Muhv 1
19 3560-513019 Silinder 1
19 3560-814019 Silinder 1
20 3560-513020 Nippel 3/8" x 3/8" 2
20 3560-814020 Nippel 3/8" x 3/4" 2
21 2561-513005 Sulgetihend 1
21 2561-814005 Sulgetihend 1
22 2561-513005 Paranduskomplekt PS51 4
22 2561-814005 Paranduskomplekt PS81 4
23 2561-513005 Paranduskomplekt PS51 3
23 2561-814005 Paranduskomplekt PS81 3
24 2561-513005 Sulgurréngas 1
24 2561-814005 Sulgurréngas 1
25 3560-513025 O-réngas 1
25 3560-814025 O-réngas 1
26 3560-513026 Kaelustihend 1
26 3560-814026 Kaelustihend 1
27 3560-513027 Kate 1
28 3560-513028 Lukustusmutter 1
28 3560-814028 Lukustusmutter 1
29 3560-513029 Kruvi 10
30 3560-513030 Kleeps 1
31 3560-513031 R&hu reguleerimise nupp 1
32 3560-513032 Potentsiomeetri sisetlikk 1
BB 3560-513033 Stopper 1
34 3560-513034 Ekraanikleeps 1
35 3560-513035 Ekraani kate 1
36 3560-513036 Vedru 2




37 3560-513037 Laliti

38 3560-513038 Toitepistik

39 3560-513039 Potentsiomeeter
40 3560-513040 LCD-ekraan

41 3560-513041 Kruvi STP2,9
42 3560-513042 Kruvi

43 3560-513043 Juhtpaneel

43 3560-814043 Juhtpaneel

44 3560-513044 Juhtpaneeli tmbris
45 3560-513045 Juhtpaneeli tihend
46 3560-513046 Tihend

47 3560-513047 Seib M8

48 3560-513048 Kruvi M8

49 3560-513049 Topend

50 3560-513050 Surveandur

51 3560-513051 O-réngas

52 3560-513052 Filtri korpus

53 2560-140060 Materijali filter 60 vork
53 2561-140030 Materjali filter 30 vork
54 3560-513054 Filtri sisettkk
55 3560-513055 O-réngas

56 3560-513056 O-réngas

57 3560-513057 Filtri mutter

58 3560-513058 Nippel 3/8" x 3/8"
58 3560-814058 Nippel 1/2"

59 3560-513059 Kruvi

60 3560-513060 Taubel

61 3560-513061 Seib

62 3560-513062 Klapitihend

63 3560-513063 Klapikorpus

64 3560-513064 Kuul

65 3560-513065 O-rébngas




66 3560-513066 Klapi noel

67 3560-513067 Klapivedru

68 3560-513068 Klapi mutter

69 3560-513069 Nupu kere

70 3560-513070 Klapi nupp

71 3560-513071 Splint

72 3560-513072 Nou kaepide

73 3560-513073 Esikatte kleeps
74 3560-513074 Esikate

75 3560-513075 Kaitse

76 3560-513076 Kruvi

77 3560-513077 Kruvi

78 3560-513078 Tulbel

79 3560-513079 Pumba tugiseade
79 3560-814079 Pumba tugiseade
80 3560-513080 Uhendusvarda muhv
81 3560-513081 Lukustuskinnitus
82 3560-513082 Uhendusvarda kolb
82 3560-814082 Uhendusvarda kolb
83 3560-513083 Uhendusvarras
84 3560-513084 Tulbel PS51

84 3560-814084 TUUbel PS81

85 3560-513085 Uhendusvarda tihvt
86 3560-513086 Muhv

87 3560-513087 Laager HK2530
88 3560-513088 Mutter

89 3560-513089 Kruvi

90 3560-513090 Tugiseadme korpus
91 3560-513091 Tulbel

92 3560-513092 Nukkvoll

93 3560-513093 Néellaager BA2620Z0OH

94

3560-513094

Tihend




95 3560-513095 Raam

96 3560-513096 Mansett

97 3560-513097 Noellaager SCE1616
98 3560-513098 Noellaager NK1916
99 3560-513099 Tihend

100 3560-513100 Raam

101 3560-513101 Hammaslatt
102 3560-513102 Ulekandemehhanismi korpus
103 3560-513103 Mootor PS51
103 3560-814103 Mootor PS81
104 3560-513104 Ventilaator

105 3560-513105 Kruvi

106 3560-513106 Mootori korpus
107 3560-513107 Korpuse kleeps PS51
107 3560-814107 Korpuse kleeps PS81
108 3560-513108 Kaepide

109 3560-513109 Taubel

110 3560-513110 Kaepideme muhv
111 3560-513111 Kaepideme surunupp
112 3560-513112 Kruvi

113 3560-513113 Kokkupanekurakis
114 3560-513114 Kruvi M6

115 3560-513115 Vooliku kerimise raam
116 3560-513116 Tooriistakast
17 3560-513117 Kruvi

118 3560-513118 Ratas

119 3560-513119 Seib

120 3560-513120 Kinnitus

121 3560-513121 Raami otsattikk
122 3560-513122 Pumbavoolik
122 3506-814122 Pumbavoolik

123

3506-512123

Ohutustoru




124 3506-512124 Kaitse

125 3506-512125 Toitekaabel

126 3506-512126 Reguleeritav mutrivoti
127 3506-512127 Reguleeritav mutrivoti
128 3506-512128 Mutrivoti 17/19
129 3506-512129 Mutrivoti 19/22
130 3506-512130 Kruvikeeraja

131 2561-100100 Oli

132

3506-512132

Kasutusjuhend
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Nr Katalooginumber Osa nimi Kogus
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Imitoru SS20 1
1 — —

2 3560-201002 Tihend 2
2 — —

3 3560-241003 Imitoru SS24 1
4 3560-241004 O-réngas 1
5 3560-201005 Klapikorpus SS20 1
5 3560-282005 Klapikorpus SS28 1
5 — —

6 3560-241006 O-réngas 1
7 3560-241007 Klapipesa 1
7 — —

8 3560-241008 Sulgekuul 1
8 — —

9 3560-241009 Kuulihoidja 1
10 3560-201010 Kolvi klapp 1
10 3560-282010 Kolvi klapp 1
11 3560-241011 Klapipesa 1
12 2561-201005 Paranduskomplekt SS 1
12 2561-282005 Paranduskomplekt SS 1
13 2561-201005 Paranduskomplekt SS 1
13 2561-282005 Paranduskomplekt SS 3
14 2561-201005 Paranduskomplekt SS 3
14 2561-282005 Paranduskomplekt SS 3
14 = _

15 2561-201005 Paranduskomplekt SS 2
15 2561-282005 Paranduskomplekt SS 2
15 - -

16 2561-201005 Paranduskomplekt SS 1
16 2561-282005 Paranduskomplekt SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Paranduskomplekt SS 1
18 3560-201018 Kolb 1




18 3560-282018 Kolb 1
18 - -

19 3560-201019 Muhvi O-réngas 2
19 3560-282019 Muhvi O-réngas 2
19 - -

20 3560-201020 Muhv 1
20 3560-282020 Muhv 1
20 - -

21 3560-201021 Silinder 1
21 3560-282021 Silinder 1
21 - -

22 3560-201022 Nippel 174" x 1/4" 3
23 2561-201005 Otsatihend 1
23 - -

24 2561-201005 Paranduskomplekt SS 3
24 - -

25 2561-201005 Paranduskomplekt SS 2
25 - -

26 2561-201005 Sulgetihend 1
26 - -

27 3560-201027 O-réngas 1
27 - -

28 3560-201028 Kaelustihend 1
28 - -

29 3560-201029 Kate 1
29 - -

30 3560-201030 Lukustusmutter 1
30 - -

31 3560-201031 Kruvi M4 10
32 3560-241032 Ekraanikleeps 1
33 3560-241033 Ekraani kate 1
34 3560-241034 Vedru 2
35 3560-241035 Tihend 1
36 3560-241036 LCD-ekraan 1




37

3560-241037

Potentsiomeeter

38 3560-201038 Kruvi ST2

39 3560-201039 Kruvi

40 3560-241040 Juhtpaneel

40 3560-282040 Juhtpaneel

40 - -

41 3560-241041 Paneeli Umbris

42 3560-201042 Laliti

43 3560-241043 Kaitse

44 3560-201044 Liitmik

45 3560-201045 Kruvi M6

46 3560-201046 Potentsiomeetri sisetlikk
47 3560-201047 Potentsiomeetri piiraja
48 3560-201048 Potentsiomeetri nupp
49 3560-241049 Kleeps

50 3560-201050 Anduri kate

51 3560-201051 Surveandur

52 3560-201052 O-réngas

53 3560-201053 Filtri korpus

54 3560-201054 Tihend

55 2561-141060 Materijali filter 60 vork
56 3560-201056 Filtri sisetukk

57 3560-201057 O-réngas

58 3560-201058 Filtri kate

59 3560-201059 Kruvi M6

60 3560-201060 Seib

61 3560-201061 Seib

62 3560-201062 Tihend

63 3560-201063 Klapikorpus

64 3560-201064 Klapi kuul

65 3560-201065 Tihend

66 3560-201066 Klapi noel

67 3560-201067 Klapivedru

68 3560-201068 Klapi mutter




69 3560-201069 Tlubel

70 3560-201070 Klapi nupu kere
71 3560-201071 Klapi nupp

72 3560-201072 Splint

73 3560-201073 Toitekaabel

74 3560-201074 Esikatte kleeps
75 3560-201075 Esikate

76 3560-201076 Kolvi kaitse

77 3560-201077 Kruvi M8 x 40
78 3560-201078 Ulekandemehhanismi korpus
78 - -

79 3560-201079 Uhendusvarda muhv
80 3560-201080 Lukustuskinnitus
81 3560-201081 Uhendusvarda kolb
82 3560-201082 Uhendusvarda tihvt
83 3560-241083 Noellaager

84 3560-201084 Kaepideme sisetiikk
85 3560-201085 Kéepide

86 3560-201086 Tihend

87 3560-201087 Noellaager

88 3560-201088 Ulekandevall

88 - -

89 3560-201089 Esmane raam

90 3560-201090 Laager

91 3560-201091 Noéellaager

92 3560-201092 Noellaager

93 3560-201093 Seib

94 3560-201094 Hammaslatt

95 3560-201095 Ulekanderatas
96 3560-201096 Kruvi

97 3560-201097 Ulekandemehhanismi korpus
98 3560-241098 Mootor SS24

98 3560-282098 Mootor SS28

98




99 3560-201099 Ventilaator
100 3560-241100 Seager

101 3560-241101 Mootori korpus
102 3560-201102 Kruvi M5
103 3560-241103 Kuljekleeps
103 3560-282103 Kuljekleeps
103 - -

104 3560-201104 Pumbavoolik
105 3560-241105 Ulevooluvoolik L
106 3560-282106 Ulevooluvoolik H
107 3560-512124 Kaitse

108 3560-282108 Klamber
109 2561-160024 Imiscel

109 - -

111 3560-201111 Alumine raam
111 - -

112 3560-201112 Raami otsattikk
113 3560-201113 Tops

114 3560-513108 Kaepide
115 3560-513109 Tutbel

116 3560-513110 Muhv

117 3560-513111 Surunupp
118 3560-513116 Tooriistakast
119 3560-513117 Kruvi

120 3560-513112 Kruvi

121 3560-513118 Ratas

122 3560-513119 Seib

123 3560-513120 Kinnitus
124 3560-241124 Raami otsatlikk
125 3506-512128 Mutrivéti 17/19
126 3506-512129 Mutrivoti 19/22
127 3506-512130 Kruvikeeraja
128 2561-100100 Oli

129 3506-512132 Kasutusjuhend




Perskaitykite ir iSsaugokite $j vadova. Atidziai perskaitykite pries bandydami surinkti, montuoti, paleisti,
eksploatuoti ar atlikti aprasyto gaminio priezilra. Saugokite save ir kitus — laikykités visy saugos nuro-
dymuy. Jei nesilaikysite nurodymuy, galite susizeisti ir (arba) sugadinti turta! ISsaugokite $j vadova ateiciai.

ES ATITIKTIES DEKLARACIA

KAEM Sp. z 0.0.
ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Lenkija
Pareiskiame, kad gaminiai:
Jrenginys: beorio dazy purskimo purkstuvas
Prekés zenklas: Grone
Modelis: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
yra gaminami serijiniu badu.
Jie atitinka Sias Europos direktyvas
2006/42/EB — Masiny direktyva
2014/35/ES - Zemos jtampos direktyva
2014/30/ES - Elektromagnetinio suderinamumo direktyva
2012/19/ES — Elektros ir elektroninés jrangos atlieky direktyva
ir suderintus standartus
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Asmuo, atsakingas uZ techninés dokumentacijos saugojima: Pawet Wotoszczuk.

Si deklaracija taikoma tik tokiam jrengimui, koks pateiktas rinkai, ir neapima galutinio naudotojo pridé-
ty sudedamuyjy daliy ar vélesniy jo atlikty veiksmy.



NAUDOTOJO VADOVE ESANCIY PIKTOGRAMUY REIKSMES:

®
©

€

Atidziai perskaitykite Naudokite kaukes, Naudokite akiy apsaugos
naudotojo vadova apsaugancias nuo dulkiy priemones
Muavékite apsaugines pirstines JSPEJIMAS! |spéjimas dél elektros smugio

PasirGpinkite jzeminimu

>
>

Ispéjimas dél judanciuju daliy Ispéjimas dél jSvirkstimo Ispéjimas dél sprogimo
po oda

>
|4

Nurodymu, pazenklinty Laikykite atskirai ir iSmesdami
Siuo simboliu tekste, laikytis laikykités aplinkosaugos
privaloma! reikalavimy!



SAUGUMO NURODYMAI:

Bendroji elektriniy jrankiy saugos instrukcija

Perskaitykite visas instrukcijas ir nurodymus. Nesilaikydami nurodymy, galite patirti elektros smagj, su-
kelti gaisra ir (arba) gauti sunkig trauma. ISsaugokite visus nurodymus ir saugos instrukcijas ateiciai.
Siame tekste sgvoka ,elektriniai jrankiai” reiskia elektrinius jrankius, maitinamus i$ elektros tinklo (su
elektros laidu), ir elektrinius jrankius, maitinamus i$ akumuliatoriy (be elektros laido).

1. Sauga darbo vietoje

a.

b.

Darbo vietoje turi bati palaikoma Svara, ji turi bati gerai apsviesta. Netvarkinga arba blogai
apsviesta darbo vieta gali tapti nelaimingy atsitikimy priezastimi.

Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplinkoje — ten, kur yra degiy skysc¢iy, dujy ar dulkiy.
Veikiantys elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, kurios gali sukelti gaisra.

Naudodami prietaisus pasiripinkite, kad vaikai ir pasaliniai asmenys laikytysi saugiu atstumu.
Dél démesj blaskanciy veiksmy situacija gali tapti nekontroliuojama.

2. Elektros sauga

a.

Elektrinio jrankio kistukai turi atitikti lizda. Nedarykite jokiy kistuko modifikacijy. Jei elektros
jrankis turi apsaugine jzeminimo jungtj, nenaudokite kistuko adapteriy. Naudojant nemodifi-
kuotus kistukus ir juos atitinkancius lizdus, sumazinamas elektros smagio pavojus.

Nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, tokiy kaip vamzdziai, radiatoriai, viryklés ir Saldytuvai. Elek-
tros smugio pavojus yra didesnis, jei dirbanciojo klinas lieciasi prie jZeminto pavirsiaus.
Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmés. Vandeniui patekus j elektrinio jrankio vidy, padidé-
ja elektros smugio pavojus.

Nenaudokite laido jokiems kitiems tikslams. Nenesiokite elektrinio jrankio uz laido, nenaudo-
kite jo elektriniam jrankiui pakabinti bei kistukui i$ lizdo iStraukti. Saugokite laida nuo aukstos
temperaturos, alyvos, astriy kampuy ir judanciyjy daliy. Elektros smugio rizika padidina paZeisti
ar susipyne laidai.

Jei elektrinis jrankis naudojamas lauke, naudokite lauko salygoms pritaikyta ilginamajj laida. Nau-
dojant tinkama ilginamajj laida (pritaikyta lauko salygoms) sumazinamas elektros smugio pavojus.
Jei elektrinj jrankj tenka naudoti drégnoje aplinkoje, naudokite jungtuva su liekamosios srovés
apsaugu. Naudojant jungtuva su liekamosios srovés apsaugu, sumazinamas elektros smagio
pavojus.

3. Asmeniné sauga

a.

Dirbdami su elektriniais jrankiais bukite atsargus, kiekvieng veiksma atlikite atidziai ir atsargiai.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio arba
vaisty. Naudojant $j elektrinj jrankj akimirksniu praradus koncentracija, galima rimtai susizeisti.
Naudokite asmens saugos priemones, visada dévekite apsauginius akinius. Naudodami as-
mens saugos priemones — dulkiy kaukes, avalyne neslystanciais padais, Salma bei klausos
apsaugos priemones (priklausomai nuo darbo pobudzio ir prietaiso naudojimo specifikos) su-
mazinsite traumy pavojy.

Saugokités savaiminio jsijungimo. Pries jstatydami kiStuka j lizda ir (arba) prijungdami aku-
muliatoriy bei paimdami ir neSdami jrankj patikrinkite, ar jis yra iSjungtas. Jei nesite jrank; lai-
kydami pirsta ant jungiklio, arba jstatysite kistuka j lizda tada, kai jrankis jjungtas, gali jvykti
nelaimingas atsitikimas.

Pries jjungdami elektrinj jrankj, nuimkite reguliatorius ar verzliarakdius. Prie judanciyju daliy
esantis reguliatorius arba verzliaraktis gali suzaloti.

Dirbdami venkite nenattraliy padéciy. Dirbdami islaikykite stabilig ir subalansuotg padét;.
Tada bus lengviau suvaldyti jrankj nenumatytose situacijose.

Dévekite tinkama apranga. Nedéveékite laisvy drabuziy ir nesegékite papuosaly. Plaukai, dra-
buziai ir pirstinés turi bati kuo toliau nuo judanciyjy daliy. Laisvi drabuziai, papuosalai arba ilgi
plaukai gali bati jtraukti j judancias dalis.



Jei yra galimybé, naudokite dulkiy susiurbimo arba surinkimo jranga, pasirGpinkite, kad jos baty pri-
jungtos ir naudojamos tinkamai. Naudodami dulkiy surinkimo priemones, galite sumazinti dulkiy ke-
liama pavojy.

4. Tinkamas elektriniy jrankiy naudojimas ir techniné prieziara

a.

b.

Neperkraukite jrankio. Naudokite elektrinj jrankj pagal paskirtj. Tinkamai parinktu elektriniu
jrankiu darbus atliksite efektyviau ir saugiau.

Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jjungimo / iSjungimo jungiklis yra pazeistas. Elektrinis jran-
kis, kurio nebegalima jjungti arba isjungti, yra pavojingas ir turi bati suremontuotas.

Pries reguliuodami, keisdami priedus bei baige naudoti elektrinj jrankj, istraukite kistuka
i$ lizdo ir (arba) iSimkite akumuliatoriy. Taip apsisaugosite nuo elektrinio jrankio savaiminio
isijungimo.

Laikykite elektrinius jrankius vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neduokite jrankiy asmenims,
kurie nemoka jais naudotis bei néra perskaite $iy nurodymu. Elektriniai jrankiai kelia pavojy
nepatyrusiems asmenims.

Butina atlikti elektrinio jrankio technine priezitra. Patikrinkite, ar judanciosios dalys tinkamai
veikia ir nestringa, ar jos néra jskilusios arba pazeistos taip, kad galéty tureti jtakos tinkamam
elektrinio jrankio veikimui. Pries naudojant btina atlikti pazeisty daliy remonta. Tinkamai ne-
priziGrint elektriniy jrenginiy, jvyksta daugybé nelaimingy atsitikimy.

Elektrinius jrankius, priedus, pagalbinius jrankius ir kt. naudokite laikydamiesi Siy rekomen-
dacijy. Atsizvelkite j salygas ir darbo pobud]. Netinkamai naudojant elektrinj jrankj, gali kilti
pavojus.

5. Techniné prieziara

a.

Elektriniy jrankiy remonta turi atlikti tik kvalifikuoti specialistai, naudojantys originalias atsar-
gines dalis. Taip uztikrinama, kad bus islaikytas prietaiso saugos lygis.

Beoriy purkstuvy saugos instrukcija

Toliau pateikti jspéjimai yra susije su prietaiso reguliavimu, jzeminimu, technine priezitra ir remontu.
Sauktuku pazymeéti bendrojo pobidZio jspéjimai, o pavojaus simboliu — atliekant tam tikra proceda-
ra kylantys pavojai. Pastebéje siuos simbolius instrukcijos tekste arba etiketéje, atsizvelkite j pateiktus
ispéjimus. Tam tikrose Sio vadovo dalyse gali pasitaikyti pavojaus bei jspéjamujy simboliy, susijusiy su
konkreciu gaminiu, kuris néra aprasytas Siame skyriuje.



A GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

A
A
o

A

Darbo vietoje esantys degus tirpikliu bei dazy garai gali uzsidegti arba sukelti sprogima. Sie-

kiant iSvengti gaisro arba sprogimo:

B Nepurkskite lengvai uzsiliepsnojanciy arba degiy medziagy arti atviros liepsnos arba uz-
sidegimo 3altiniy, deganciy cigarediy, varikliy, elektros jrangos.

B Déljrenginio viduje tekanciy dazy arba tirpalo gali susidaryti statinis elektros kravis. Sta-
tinis elektros kravis kelia gaisro bei sprogimo pavojy, jei aplinkoje yra dazy arba tirpiklio
garuy.

Visos purskimo sistemos dalys, jskaitant siurblj, Zarnos mazga, purkstuva ir purskimo zonoje

bei aplink ja esancius daiktus, turi bati tinkamai jzemintos, kad nekilty trumpalaikiy virsjtam-

piy ir kibirksciy.

Naudokite laidzias arba jZzemintas auksto slégio beoriy dazy purkstuvy zarnas.

Patikrinkite, ar visos talpyklos ir surinkimo sistemos yra jzemintos, kad bty iSvengta statinés
iSkrovos.

Prijunkite prie jzeminto kistukinio lizdo ir naudokite jzemintus ilginamuosius laidus. Nenaudo-
kite adapterio 3-2.

Nenaudokite dazy ir tirpikliy, kuriy sudétyje yra halogenizuoty angliavandeniliy.
Pasirtpinkite, kad vieta, kurioje purSkiama, bty gerai védinama. Palaikykite pakankama Svie-
Zio oro srauta minétoje vietoje. Purkstuvo siurblj laikykite gerai védinamoje patalpoje. Ne-
purkskite ant siurblio modulio.

Nertkykite darbo vietoje.

Nenaudokite apsvietimo jungikliy, varikliy ir kity kibirksciy saltiniy purskimo vietoje.

Darbo vietoje palaikykite Svara, joje neturi buti taros su dazais bei tirpikliais, skudury bei kity
degiy medziagy.

Atkreipkite démesj j purSkiamy dazy bei tirpikliy sudétj. Batinai perskaitykite visus pavojingy
medziagy saugos duomeny lapus (MSDL) ir ant dazy bei tirpikliy taros esancias etiketes. Laiky-
kités dazy ir tirpiklio gamintojo pateikty saugos nurodymu.

Darbo vietoje, kur purkstuvas gali sukelti elektros kibirksciavima, jei 3alia purkStuvo naudojami
degus skysciai arba jis jais praplaunamas, privalo bati gesintuvas.

Laikykite purkstuva ne mazesniu kaip 6 m atstumu nuo sprogiy gary.

ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS

Sijranga turi bati jZeminta. Netinkamas jZeminimas, nustatymas ar eksploatavimas gali su-

kelti elektros smugj.

A

Pries atlikdami technine priezidra iSjunkite jrenginj ir atjunkite maitinimo laida.
Naudokite tik jZemintus elektros lizdus.

Naudokite tik 3 laidy ilgintuvus.

Jsitikinkite, kad maitinimo ir ilginimo laidy jzeminimo kontaktai nepazeisti.
Nepalikite ant lietaus. Laikykite patalpose.

POODINIO SUSVIRKSTIMO PAVOJUS

Veikiama auksto slégio, purskiant srove galima jSvirksti toksinus j kiing arba sukelti kitokius

suzalojimus. Jeigu taip atsitikty, nedelsdami kreipkités j chirurga dél medicininés pagalbos.

Draudziama pistoleta nukreipti j Zzmones arba gyvinus - jy apipurksti negalima.

Nelaikykite ranky ar kity kano daliy ant antgalio. Pavyzdziui, neméginkite sustabdyti nuotékio
kokiomis nors kdino dalimis.

Visada naudokite purkstuko antgalio apsauga. Neméginkite purksti, kai purskimo antgalio ap-
sauga neuzdéta.



B Naudokite DP antgalius.

B Valant ir kei¢iant antgalius reikia bati atsargiems. Jei purskiant purkstuvo antgalis uzsikemsa,
atlikite slégio mazinimo procedirg — pries nuimdami purkstuvo antgalj valymui, iSjunkite jran-
ga ir sumazinkite slégj.

B Nepalikite jrenginio be priezitros, jei jis yra prijungtas prie energijos saltinio arba jame yra slé-

B Patikrinkite, ar zarnos bei kitos dalys néra pazeistos. Pazeistas zarnas ir dalis privaloma pakeisti.

B Sistema gali sudaryti iki 3630 psi slégj. Naudokite DP atsargines dalis ir priedus, pritaikytus ne
mazesniam kaip 3000 psi slégiui.

& SLEGIO VEIKIAMY ALIUMININIY DALIY KELIAMAS PAVOJUS

kilti stipri cheminé reakcija, dél kurios jrenginys gali sprogti. Nesilaikant sio reikalavimo, Zmo-
nés gali bati suzaloti, zati, gali bati sugadintas turtas.
B Nenaudokite 1,1,1-trichloretano, metileno chlorido ar kity halogeninty angliavandeniliy tirpi-
kliy ar skysciy, kuriuose yra 3iy tirpikliy.
B Daugelio kity skysciy sudétyje gali buti chemikaly, galinciy reaguoti su aliuminiu. Informacijos
apie suderinamuma galima gauti i$ medziagy tiekéjy.

f Naudojant jrenginius suslégtiems skysciams, kuriems draudziama turéti salytj su aliuminiu,gali

RIZIKA, KYLANTI DEL NETINKAMO JRENGINIO NAUDOJIMO

Netinkamai naudodami jrenginj, galite mirtinai susizaloti arba rimtai susizeisti.

.ﬂ u Dazydami visada dévékite tinkamas pirstines, akiy apsauga bei respiratoriy arba
== kauke.

u Nenaudokite jrenginio ir nedazykite, jei netoliese yra vaiky. Neleiskite vaiky prie
irenginio.

B Per daug nesiremkite ir nestovékite ant nestabilios atramos. Visada islaikykite gera laikysena
ir pusiausvyra.

m  Sutelkite démesj j atliekama veikla.

®  Nepalikite jrenginio be priezilros, jei jis yra prijungtas prie energijos 3altinio arba jame
Nenaudokite jrenginio, jei esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky ar alkoholio.
Nesulenkite ir pernelyg nejtempkite zarnos.
Saugokite zarng nuo temperatdry ir slégiy, virsijanciy rekomenduotinus.
Nenaudokite zarnos jrangai perkelti ar pakelti.

JUDANCIY DALIY KELIAMAS PAVOJUS

Judancios dalys gali jtraukti, suzeisti ar nupjauti pirstus ir kitas kiino dalis.

B Saugokités judanciyjy daliy.

®  Nedirbkite su jrenginiu, jeigu néra uzdétos visos apsaugos ir uzdangos.

B Sléginé jranga gali jsijungti savaime. Prie$ tikrindami, perkeldami ar aptarnaudami
iranga, sumazinkite slégj ir atjunkite visus maitinimo saltinius.

NUDEGIMO PAVOJUS

B nelieskite karstos jrangos.

g Eksploatuojant jrangos pavirsiai gali labai jkaisti. Kad iSvengtuméte sunkiy nudegimy:
B palaukite, kol jranga visiskai atvés.



TOKSISKY SKYSCIY AR GARY PAVOJUS

Toksiski skysciai ar garai, pateke j akis ar ant odos, jkvépti ar praryti, gali sukelti sunkius
A suzalojimus ar mirtj.
B Pries purkSdami atkreipkite démesj j konkrecius skysciy keliamus pavojus.

B Pavojingg skystj laikykite tinkamose talpyklose ir S3alinkite pagal galiojancias
rekomendacijas.

ASMENS APSAUGOS PRIEMONES

D

4

Dirbant su jrenginiu, jj aptarnaujant ar esant jo naudojimo vietoje reikia dévéti tinkamas
asmenines apsaugos priemones, kad apsisaugotuméte nuo rimty suzalojimy, jskaitant
akiy suzalojima, klausos praradima, apsinuodijima toksiskais garais ir nudegimus. Asmens
apsaugos priemones:

Akiniai ir klausos apsaugos priemonés.

Respiratoriai, apsauginiai drabuziai ir pirstinés, rekomenduojamos skyscio ir tirpiklio gamintojy.

/A\ PATARIMAI DEL TECHNINES PRIEZIUROS:

1.

v

10.

11.

12

13.

Abiejose pusése yra kampiniai sklendés voztuvai. Kai viena pusé nusidévi, naudokite kita puse.
Keisdami stimoklio strypo V formos Ziedus (tiek virSutinius, tiek apatinius), atkreipkite démesj
tai, kad iSgaubtoji puseé turi buti nukreipta j stimoklio strypa. Tada guminiu plaktuku smugiuo-
kite j ploksciaja V formos ziedo puse, kad jis priglusty prie stamoklio strypo.

Kai tvirtinate siurblio fiksavimo varztus, vieno varzto visiSkai neuzverzkite pries uzverzdamikita.
Teisingiausia proceddra — vieng varztg uzsukti 90 proc., tada visiskai uzsukti kitg varzta ir galiau-
siai visiSkai uzsukti pirmajj varzta.

Slégio jutiklio viduje yra poverzlé; paprastai poverzlé neltzta.

Pakeitus virsutinj V formos zieda, verzle reikia iki galo priverzti naudojant stalinj spaustuva.
Pries paleisdami nauja beorj stimoklinj siurblj jsitikinkite, kad abu siurblio fiksavimo varztai yra
iki galo prisukti. Ta patj patikrinima reikia atlikti ir pakeitus V formos Zieda nauju. Kadangi V
formos ziedai pagaminti is didelio tankio polimerinés medziagos, po ilgesnio laikymo ar nau-
dojimo jie gali iSsiplésti.

Labai svarbu pries purskiant arba pakeitus dazy talpykla jjungti PAGRINDIN] VOZTUVA,. Jei j sta-
moklinio siurblio sistema pateks oro ir prie purdkiant pamirsite jjungti PAGRINDIN] VOZTUVA,
bus rimtai pazeista jrenginio sistema, nes slégio santykis dazams ir orui yra skirtingas.
Negalima keisti variklio poliskumo per anglinj Sepetél]. Jei jis dedama atvirksciai, variklis veiks
priesinga kryptimi. Jei jrenginys taip veikty kurj laika, variklis baty iSmagnetintas.

Jei V formos ziedai pazeisti, tekés dazai. Nedelsdami pakeiskite V formos zieda, kitaip dazai gali
prasiskverbti j pavary déze ir ja visiSkai sugadinti.

Sukdami slégio rankenéle, kad sureguliuotuméte slégj, nesukite jos per stipriai, nes gali buti
pazeistos rankenélés viduje esancios elektrinés dalys.

Kiekviename beoriame siurblyje su mechanine slégio valdymo sistema yra mikrojungiklis. Mi-
krojungiklio tvirtinimo varztas pries siunciant nustatomas tinkamai. Nebandykite keisti tvirtini-
mo varzto padeéties, kitaip mikrojungiklis gali tinkamai neveikti.

Norédami greitai patikrinti, ar rutuliuko lizdas néra pazeistas, pasuke PAGRINDIN] VOZTUVA
atgal j purSkimo padeétj, atidarykite priekinj dangtelj. Jei sujungimo strypas lieka virSutinéje
padétyje, stmoklio strypo viduje esantis rutuliukas yra pazeistas. Jei sujungimo strypas lieka
apatinéje padétyje, rutuliuko lizdas yra pazeistas.

Jei beoris stamoklinis siurblys po purskimo néra iki galo isvalytas, sausos gipskartonio dangos
gali trukdyti slegio jutikliui tinkamai veikti. Kad to iSvengtumeéte, panaudojus, beorj stimoklinj
siurblj reikia kruopsciai isvalyti.



14.

158

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

Jei saugiklis sudegé dél virSjtampio, patikrinkite, ar kondensatorius yra techniskai tvarkingas.
Jei taip, universaliuoju matuokliu patikrinkite tiltelinj lygintuva.

Norédami patikrinti beoriy stumokliniy siurbliy su mechanine slégio valdymo sistema slégio
valdymo plokste, pirmiausia jjunkite PAGRINDIN] VOZTUVA, tada atsuktuvu paspauskite mi-
krojungiklj. Jei jrenginys sustoja, slégio valdymo ploksté veikia tinkamai.

Jei beoriame siurblyje jrengtas kolektoriaus filtras, po purskimo filtrg reikia reguliariai valyti.
Filtrg rekomenduojama valyti reguliariai, bet ne reciau kaip karta per savaite. Jei filtras visiskai
uzsikimses gipskartonio danga, gali sudegti elektros ploksteé ir slégio jutiklis. Tokiu atveju sau-
giklis neapsaugos elektroninés plokstés ir slégio jutiklio.

Primename, kad dideliems beoriams stmokliniams siurbliams su aukstu pralaidumu nenau-
dokite trumpy auksto slégio zarny, nes tai gali stipriai sugadinti variklj. Baigus dazyti, jrenginj
ir jo dalis reikia kaskart iSvalyti.

Antgalius reikia keisti kas 4000-5000 m?, priklausomai nuo dazy dilimo savybiy.

Stumoklio strypa / V formos Zieda ir sukepinto karbido rutuliuka reikéty pakeisti mazdaug po
200 purskimo valandy, ypac tada, kai sumazeéja slégis arba kai tampa sunku jtraukti dazus.
Siekiant iSvengti pastovaus magneto nuolatinés srovés variklio pazeidimy, anglies Sepetélj rei-
kia keisti kas 1500 darbo valandu.

Prie$ pradédami naudoti jrenginj, jsitikinkite, kad visos jo dalys yra labai tvirtai prisuktos.

Jei jrenginj reikia sandéliuoti ilgiau nei 10 dieny, nepaleiskite jrenginio jo kruopsciai nesutepe
tepimo alyva dél apsaugos nuo radziy ir uzkimsimo siurblio viduje (patikrinkite informacija
skyriuje ,VALYMAS").

Atlikdami skyscio siurblio technine priezilra, grieztai laikykités instrukcijy ir tvirtai jj prisukite
(zr. i8samia informacija skyriuje ,APTARNAVIMAS").

Jei kyla problemuy dél jrenginio, perskaitykite vadova arba kreipkités j platintoja. NEARDYKITE
jrenginio be profesionalios pagalbos.



SUDEDAMOSIOS DALYS




Vezimélis / Zarna su vyniojimo . ) ) . -
1. stovu Transportuojamas jrenginys / vyniojama dazy zarna.
2. ool Kolekt.orlatjsA pagjmdmm t|lltraAs gah slumazm‘u purkstuko
antgalio uzsikim3ima ir uztikrinti puiky rezultata.
Skaitmeninis slégio ekranas (po ES20 tik su manometru.
3. : ¢ P 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 su skaitmeniniu slégio
dangteliu)
ekranu.
4. Slégio reguliatorius Reguliuoja slégj jvairioms programoms.
B PRIME (pagrindinéje) padétyje (nukreipta Zemyn) nu-
kreipia skystj j pagrindinj vamzdelj.
m  SPRAY ski detyj kreipta lygi Ciai
5. Pagrindinis / purskimo voZztuvas S ) .(purs |_mo) pa .e. yjev (nvu reipta lygiagreciai)
nukreipia suslégta skystj j dazy Zarna.
B Automatiskai sumaZzina slégj sistemoje, kai susidaro
virsslégis.
6 Skysciy siurblys (stamoklio strypas ir | ISleidzia skystj i$ sistemos atliekant gruntavima ir
’ V formos Ziedas** viduje) mazinant slégj.
| siurblj jtraukiamas skystis i$ dazy talpyklos (vamzdelis
7. Jsiurbimo vamzdelis turi bati sandariai uzsuktas, kitaip j vidy pateks oro ir
slégis nepasieks norimo lygio).
Paveikslélyje pavaizduotas PS51 modelis (apatinis
isiurbimas).
8. Jsiurbimo Zarna* 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 modeliuose bus jsiurbimo
vamzdelis.
ES20 modelyje bus jsiurbimo zarna.
o Jsiurbimo filtras JSiVu.rb.imf.) filtlras 9?“ lsurlnaiinti purkstuko antgalio
uzsikimsima ir uztikrinti puiky rezultata.
10. Perpildos Zarna
11. Maitinimo laidas Naudojamas jasy salyje.
12. Ratas Jais lengviau lpastaty‘u masing ant zemes ir ja
transportuoti.
13. Beoris purskimo pistoletas Dozuoja skystj.
1a. Aukito slegio sarna Aluksto slégio skystis per jg tiekiamas i siurblio j purskimo
pistoleta.

(** pazymétos dalys yra susidévincios).




TECHNINIAI DUOMENYS

Eil. Nr. SS20 SS24 S$S28 PS51 PS81
Slégio valdiklis Mechaninis Elektroninis
1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
Variklio galia Besepetis Besepetis Besepetis Besepetis
PMDC L L L o
variklis variklis variklis variklis
srauto 2.0 1/min. 2.41/min. 2.81/min. 5.11/min. 8.0 I/min.
intensyvumas
Didziausias antgalis | 5 5 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"
(coliais)
D|Adz‘|au5|as darbinis 200 bary (2900 psi)
slégis
3/2’235'5 i 149/201kg |15.1/203kg |16.4/21.6kg |50.5/66.5kg |55.5/70.5 kg
Pakuoté Kartonineé dézé (49 x 42 x 53) Mediné dézé (61 x 65 x 87)

TriukSmas* (dBa), esa

nt 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Garso 90 dBa
intensyvumas
Garso galia 100 dBa

Struktdrinés medziagos

Dalys, kurios
suslampa
irenginiui
veikiant (visuose
modeliuose)

Cinkuotas ir nikeliuotas anglinis plienas, nailonas, nertdijantis plienas,
PTFE, acetalas, oda, UHMWPE, aliuminis, volframo karbidas, polietilenas,
fluoroelastomeras, uretanas

* Garso intensyvumas matuojamas 1 metro atstumu nuo jrangos. Garso galia matuojama pagal

ISO-3744 standarta




EKSPLOATAVIMAS

Paleidiklio uzraktas

Baige purksti visada uzfiksuokite paleidiklio uzrakta, kad pistoletas netycia nebUty jjungtas ranka arba
jei jis baty numestas arba j jj kas atsitrenkty.

Slégio mazinimo procedira

Sig slégio mazinimo proceddira atlikite kiekviena karta, kai baigiate purksti, taip pat prie$ valant, tikri-
nant, aptarnaujant ar transportuojant jrengin;.

1. ISjunkite maitinimo jungiklj ir atjunkite maitinimo laida.

2. Pasukite pagrindinio / purskimo voztuva j padétj PRIME, kad sumazintuméte slég;.




3. Tvirtai laikykite pistoleta prie indo Sono. Paleiskite pistoleta, kad sumazéty slégis.

4. junkite paleidiklio uzrakta.

PASTABA: PASTABA. Palikite pagrindinio / purskimo voztuva PRIME padétyje, kol vél pradésite purksti.

Jei jtariate, kad kuris nors purkstuvo antgalis ar Zarna uzsikimso arba kad atlikus pirmiau nurodytus
veiksmus slégis nevisiskai sumazéjo, LABAI LETAI atlaisvinkite antgalio apsaugg arba Zarnos galo jungtj,
kad slégis palaipsniui sumazéty, tada visiskai atlaisvinkite.



NUSTATYMAS

1. Paruoskite dazus pagal gamintojo rekomendacijas.

Tai bene vienas svarbiausiy zingsniy siekiant uztikrinti sklandy purskima!

Pasalinkite ant dazy pavirsiaus susidariusia plévele. Galiausiai, kad pasalintuméte daleles, kurios gali uz-
kimsti purkstuvo antgalj, dazus perkoskite per smulky nailoninj tinklinj filtravimo maiselj (galima jsigyti
daugumoje dazy parduotuviy).

2. Atsukite pistoleto antgalio galg ir apsauga.

3. Atsukite Zarng ir vieng jos galg prijunkite prie pistoleto. Dviem verzliarakdiais tvirtai ir stipriai
priverzkite.

4. Prijunkite kitg purkstuvo Zarnos gala.




5. Tepimas alyva. Uzpildykite kaklelio sandariklio verzle tepaline alyva (3-5 lasai), kad sandariklis ne-
nusidévety anksciau laiko. Tai atlikite kiekviena karta prie$ purskiant.

6. Patikrinkite maitinimo Saltinj. |sitikinkite, kad elektros lizdas yra tinkamai jzemintas. ligesni il-
gintuvai gali pakenkti purkstuvo veikimui. Naudokite daugiau purskimo zarnos, o ne ilgesnius
ilgintuvus.

7. Prijunkite purkstuva prie elektros tinklo. Pirmiausia jsitikinkite, kad jjungimo / isjungimo jungi-
klis yra iSjungtas, o slégio reguliavimo rankenélé yra pasukta iki galo pries laikrodzio rodykle. Jjunki-
te purkstuva j jZeminta kistukinj lizdg, esantj bent 3 m atstumu nuo purkstuvo, kad sumazintumeéte
kibirksciy, purskiamy gary ar dulkiy daleliy uzsidegimo galimybe.

Slégio reguliavimo rankenélé

Pagal laikrodzio rodykle: stipresnis / aukstesnis slégis

>

Pries laikrodzio rodykle: silpnesnis / mazesnis slégis

$



PALEIDIMAS

1. Pirmiausia jsitikinkite, kad ON/OFF (jjungimo / iSjungimo) jungiklis yra isjungtas.
2. Slégio reguliavimo rankenéle nustatykite pries laikrodzio rodykle, kad slégis baty maziausias.

3. kiskite siurbimo zarna j dazy inda.

4. Nustatykite pagrindinj / purskimo voztuva j PRIME padét;.

5. Jjunkite purkstuva j jzeminta elektros lizda.

6. Jjunkite jrenginj (ON).

7. Sukite slégio reguliavimo rankenéle pagal laikrodzio rodykle, kol skystis pradés cirkuliuoti pagrin-
diniu vamzdziu.



8. [Sjunkite jungiklj (OFF).

9. Perkelkite siurbimo vamzdelj j dazy inda ir panardinkite siurbimo vamzdelj j dazus.

10. Jjunkite jungiklj (ON).

11. Kai pamatysite, kad i$ pagrindinio vamzdelio pradeda sklisti dazai:
a. Nukreipkite pistoleta j atlieky kibira.
b. Atlaisvinkite pistoleto paleidiklio uzrakta.
c. Patraukite ir laikykite pistoleto paleidiklj.
d. Pasukite pagrindinj / purskimo voztuva j SPRAY (purskimo) padét;.

12. Toliau nukreipkite pistoleta j atlieky kibira, kol pamatysite, kad i$ pistoleto sklinda tik dazai.
13. Atleiskite paleidiklj. Jjunkite paleidiklio uzrakta.

14. Perkelkite pagrindinj vamzdelj j dazy inda ir pritvirtinkite jj prie siurbimo vamzdelio.



PURSKIMAS - PURSKIMO TECHNIKA

1. Pagrindinis kokybisko dazymo tikslas — tolygiai padengti visa pavirsiy. Dazant purskiamuoju btdu,
tai atliekama tolygiais judesiais, kai ranka juda pastoviu greiciu ir purskimo pistoletas laikomas vie-
nodu atstumu nuo pavirsiaus.

2. Kiek jmanoma, laikykite purskimo pistoleta j pavirSiy nukreipta staciu kampu. Tai reiskia, kad reikia
judinti visa ranka pirmyn ir atgal, o ne tik lenkti riesa.

PLONAS STORAS PLONAS
SLUOKSNIS SLUOKSNIS SLUOKSNIS I TOLYGIAI PADENGIAMAS VISAS PAVIRSIUS |

30CmM

Sluoksnis

3. Purskimo pistoleta laikykite statmenai pavirsiui, nes prieSingu atveju dazy sluoksnis viename gale
bus storesnis nei kitame.

-

BLOGAI

3 _ APYTIKSLIAI
TEISINGAS PURSKIMO BUDAS 10-12 COLIY (25-30 CM)  »
¥ GERAI _
;); J)} r}f
¥ BLOGAI

4. Daugeliu atvejy geriausia purksti 25-30 cm atstumu nuo purkstuko antgalio iki pavirsiaus.

5. Purskimo pistoletas turi bati iSjungiamas kiekvieno potépio pabaigoje ir vél jjungiamas kito poté-
pio pradzioje. Taip iSvengiama dazy sluoksnio susidarymo potépio pabaigoje, dél kurio gali susida-
ryti nutekéjimai ir jlinkiai. Be to, spusteléjus potépio pabaigoje sutaupoma dazy ir rezultatas atrodo
geriau (zr. paveikslélj toliau).

#

APYTIKSLIAL Sluoksnis
10-12 COLIY (25-30 CM)

POTEPIO
PABAIGA

POTEPIO
PRADZIA /]



6. Pasirinkus tinkama pistoleto judéjimo greitj, galima uzpurksti visa Slapia danga be nutekéjimy ar
ilinkiy. Kiekvieng potépj dengiant mazdaug 40 % didesniu nei ankstesnis potépis, gaunamas vie-
nodas dazy sluoksnis. Purskiant vienodu sluoksniu pakaitomis is desinés j kaire, o paskui i$ kairés j
desine, pasiekiama profesionali apdaila (Zr. paveikslélj toliau).

Vienas i$ budy tai padaryti — pries jjungiant pistoleta purkstuvo antgalj nukreipti j paskutinio potépio
krasta.

7. Darydami trumpa dazymo pertrauka (iki 1 valandos), atleiskite purkstuvo paleidiklj, sumazinkite
slégj iki minimalaus (nulinio) ir nustatykite jrenginj j PRIME padétj. ISjunkite purkstuva ir istraukite
kistuka i3 elektros tinklo. Zr. ,Slégio mazinimo procedira”.

8. Dazydami vidinius kampus, pvz., knygy spintos ar spintelés vidy, purksdami nukreipkite pistoleta j
kampo centra. Taip padalijus purskimo srauta, abiejy pusiy krastai apipurskiami tolygiai.




PURKSTUVO ANTGALIO IR APSAUGOS TVIRTINIMAS

1. Jjunkite paleidiklio uzrakta.

2. Patikrinkite, ar antgalio ir apsaugos dalys sumontuotos nurodyta tvarka.

TARPINE

APSAUGA

P24/

ANTGALIS

3. Naudodami antgalj sulygiuokite lizda. Antgalis turi bati jstumtas j apsauga iki galo.




4. Prisukite antgalj ir apsauga prie pistoleto. Uzverzkite tvirtinimo verzle.

ANTGALIO PARINKIMAS

Antgalio angos dydzio parinkimas

Antgaliai blna jvairiy dydziy angomis, skirtomis jvairiems skysciams purksti. Jusy purkstuve yra 0,43 mm
(0,017 colio) arba 0,48 mm (0,019 colio) antgalis, kurj galima naudoti daugeliui purskimo bady. Siau-
riems ar mazZesniems pavirsiams (spintai, tvorai, turéklams) geriausiai tinka antgalis su 6 coliy anga;
naudojant jj uztikrinamas didesnis tikslumas ir geresné kontrolé. Dideliems pavirsiams (luboms / sie-
noms) geriausia rinktis platesnj antgalj su 10-12 coliy anga, kad greiciau padengtumeéte didelius plotus.

Norint pasiekti gery purskimo rezultaty, labai svarbu naudoti geros kokybés ir dazymo projektui tin-
kamo dydzio purskimo antgalj. Nuo purskimo antgalio priklauso uzpurskiamy dazy kiekis ir plotas,
kurj padengia purskiami dazai. Galima naudoti jvairiy dydziy purkstukus, klasifikuojamus pagal angos
skersmenj ir purskimo srauto plotj, atsizvelgiant j tris veiksnius:

1) Dengimas / daZzymas 2) PurSskiamas pavirSius 3) PurkStuvo naudotojo gebéjimas pritaikyti
antgalio angos dyd,j.

Pagrindinis skirtumas yra didZiausias purkstuvo antgaliy dydis. Pasirinkite purkstuva pagal tai, kokias
dangas purksite, ir jsitikinkite, kad didZiausias purkstukas (antgalio angos dydis), kurj planuojate nau-
doti, atitinka didziausig purkstuvo galima antgalio dydj.

Visada geriausia turéti galingesnj jrenginj. Pavyzdziui, jei planuojate daznai naudoti 0,017 antgalj, jusy
purkstuvo talpa turéty bati vienu antgalio angos dydziu didesné (0,019 antgalis).



TINKAMO ANTGALIO PASIRINKIMAS

Atsizvelkite j purskiama danga ir pavirsiy. Jsitikinkite, kad naudojate geriausio dydzio antgalio anga tai
dangai ir tinkamiausio plocio purskimo srauta tam pavirsiui.

Antgalio angos dydis

Nuo antgalio angos dydzio priklauso srovés greitis — i$ pistoleto isleidziamas dazy kiekis.

PATARIMALI:
B TirStesniems skys¢iams naudokite didesniy angy antgalius, o skystesniems — mazesniy.

Purskimo srauto plotis

Purskimo srauto plotis —tai purskimo pobudzio dydis, nuo kurio priklauso, kokj plota aprépia kiekvienas
potépis. Siauresni purskimo srautai padengia storesnj sluoksnj, o platesni — plonesnj.

Antgalio angos Dangy tipai
dydis Beicai Emaliai Gruntai Vidaus dazai Lauko dazai
(00021? ?OTQ) v
(0?63133 ol v 4 v v
(0?6?2 ol v v v v
(000411?; rcnorlri]q) v v v




ANTGALIO NUMERIO PAAISKINIMAS

Paskutiniai trys antgalio numerio skaitmenys reiskia angos skersmenj ir purskimo srauto plotj ant pavir-
Siaus, kai pistoletas laikomas 30,5 cm (12 coliy) atstumu nuo purskiamo pavirsiaus.

Pirmasis skaitmuo padauginus is dviejy — apytiksliai purskimo srauto plotj.

i 413 ANTGALIO
PURSKIA 8-10 COLIY
PURSKIMO SRAUTA
PURSKIMO SRAUTO
PLOTIS

413 ANTGALIO
ANGOS SKERSMUO
YRA 0,013 COLIY

Paskutiniai du skaitmenys — antgalio angos dydis tukstantosiomis colio dalimis

Antaalio dalies Purskimo srauto plotis— 12
9 NI coliy. (305 mm) Angos dydis
' nuo pavirsiaus

311 152-203 mm 0,28 mm
(6-8 coliai) (0,011 coliai)

11 203-254 mm 0.28 mm
(8-10 coliai) (0.011 coliai)

313 152-203 mm 0.33mm
(6-8 coliai) (0.013 coliai)

413 203-254 mm 0.33mm
(8-10 coliai) (0.013 coliai)

215 203-254 mm 0.38 mm
(8-10 coliai) (0.015 coliai)

515 254-305 mm 0.38 mm
(10-12 coliai) (0.015 coliai)

217 203-254 mm 0.43 mm
(8-10 coliai) (0.017 coliai)

517 254-305 mm 0.43 mm
(10-12 coliai) (0.017 coliai)




APVERCIAMUYJY ANTGALIY PASIRINKIMO LENTELE

Angos Srauto

dydis Purskimo srauto plotis (coliais) intensyvumas Naudojimas Filtras
coliai 4'-6" | 6"-8" | 8"-10" | 10"-12" | 12"-14" ggl/ [/min.
min.
0,011" 211 311 411 511 611 0,12 0,45 i 150 tinklelis
- Beicas arba lakas

0,013 213 | 313 413 513 613 0,18 0,68 (raudonas)
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 091 Aligjiniai dazai | 100 tinklelis

(geltonas)
0017" | 217 | 317 | 417 | 517 617 | 031 | 1,17 Lateksiniai / 100 tinklelis

0,019" 219 | 319 | 419 519 619 0,38 1,44 akriliniai dazai / 600 tinklelis

0,021" 321 | 421 | 521 621 | 047 | 1,78 emalis (baltas)

0,023" 323 | 423 | 523 623 | 057 | 2,16 ] -

0,025" 325 | 425 | 525 625 | 067 | 254 Intensyvis | 600 tinklelis
lateksiniai dazai (baltas)

0,027" 427 | 527 627 | 077 | 291

0,029" 329 | 429 | 529 | 629 | 090 | 341

0,031" 331 | 431 | 531 631 | 1,03 | 3,90 o -

0,033" 5 | 4 | 5B | G | 1,07 | 4ge | DesmwmEmaEl ) St
uzpildai / gruntai (zalias)

0,035" 335 535 131 | 498

0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

SVARBU ZINOTI APIE ANTGALIY SUSIDEVEJIMA

Svarbu pakeisti antgalj, kai jis susidévi; taip uztikrinsite tiksly purskimo srautg, maksimaly nasuma ir
kokybiska apdailg. Nusidéveéjus antgaliui, padidéja anga ir sumazéja purskimo srauto plotis.

Antgalio tarnavimo laikas priklauso nuo dangos. Antgaliai gali tarnauti ilgiau, jei purksite maziausiu
slégiu, kuris suskaldo (iSpurskia) danga j vientisa purskimo srauta.

Rekomenduojama keisti antgalj Lateksas: po 4000-5000 m?

DIDEJA ANGA

PURSKIMO SRAUTO PLOTIS SUMAZEJA

-
\J




VALYMAS

Kaip ir visa purskimo jranga, purkstuva reikia kruopsdiai isvalyti, kitaip jis tinkamai neveiks. Dazniausia
problemy priezastis — uzsikimsimas. Jei laikysités iy nurodymuy, uztikrinsite, kad purkstuvas veikty be
trikdZiy.

1. Atlikite slégio mazinimo procedura.
Nuimkite sifono vamzdelj i$ dazy ir pamerkite j praplovimo skyst;j.

Pastaba: Vandens pagrindo dazams naudokite vandenj, o aliejinio pagrindo dazams — mineralinj spirita.

PLOVIMAS

2. Jjunkite jrenginj. Pasukite pagrindinj / purskimo voztuva aukstyn, kad uzdarytumeéte isleidimo
voztuva.

3. Padidinkite slégj mazdaug iki pusés didziausios leistinos ribos. Laikykite paleidiklio apsauginj uzrak-
t3 isjungta (OFF), kol pasirodys praplovimo skystis.




4. |statykite pistoleta | atlieky kibira, laikykite pistoleta prie kibiro, paspauskite pistoleto paleidiklj, kad
kruopsciai isSplautumeéte sistema, atleiskite paleidiklj ir jjunkite apsauginj paleidiklio uzrakta.

5. Pasukite pagrindinj voztuva zemyn, kad atidarytuméte isleidimo voztuva, ir leiskite praplovimo
skysciui cirkuliuoti 15 sekundziy, kad isvalytumeéte isleidimo vamzdel;.

6. Pakelkite sifono vamzdelj virs skalavimo skyscio ir Jjunkite purkstuvg 15 arba 30 sekundziy, kad
skystis istekéty.

SKYSTIS




7. Pasukite pagrindinj voztuva aukstyn, kad uzdarytumeéte isleidimo voztuva. Spustelékite pistoleta j
atlieky (praplovimo) kibira, kad is Zarnos isleistumeéte skystj. ISjunkite maitinima (OFF).

8. Pasukite pagrindinj voztuva Zzemyn, kad atidarytuméte isleidimo voztuva. Atjunkite purkstuva nuo
elektros tinklo.

9. I3 pistoleto ir purkstuvo isimkite filtrus, jei jie yra. ISvalykite ir patikrinkite, sumontuokite filtrus.




10. Jei praplaunate vandeniu, dar karta praplaukite mineraliniu spiritu arba alyvos pagrindu pagamin-
tu plovimo skysciu kad likty apsauginis sluoksnis, apsaugantis nuo uzsalimo ar korozijos.

11. Jeijrenginys laikomasilgiau nei 10 dieny, po kruopstaus valymo nuimkite jsiurbimo vamzdelj, Zarna
ir pistoleta ir j skyscio siurblj jpilkite apie 10 ml tepimo alyvos. Tada jjunkite jrenginj (PRIME padét;)
ir leiskite jam veikti 5 sekundes (kol pagrindiniame vamzdelyje pamatysite alyvos). Taip iSvengsite
drégny daliy uzsikimsimo, korozijos ar radziy.

12. Purkstuva, zarng ir pistoleta nuvalykite skuduru, sudrékintu vandeniu arba mineraliniu spiritu.




GEDIMUY SALINIMAS

PROBLEMA: JUNGIKLIS JJUNGTAS, PURKSTUVAS JJUNGTAS | ELEKTROS TINKLA, BET VARIKLIS

NEVEIKIA, O SIURBLYS NEJSJUNGIA.

Priezastis

Sprendimas

Nustatytas nulinis slégis.

Pasukite slégio reguliavimo rankenéle pagal laikrodzio
rodykle, kad padidintuméte slég;j.

PaZeistas variklis arba valdymo jtaisas.

Kreipkités j savo tiekéja arba tiesiogiai j ,DPAIRLESS".

Elektros lizdas neteikia maitinimo.

¢ ISbandykite kita kistukinj lizda arba jkiskite prietaisa,
kurj zZinote, kad jis veikia, j kistukinj lizda.

* IS naujo nustatykite pastato automatinj jungtuva
arba pakeiskite saugiklj.

PaZeistas ilgintuvas.

Pakeiskite ilgintuva.

Pazeistas purkstuvo elektros laidas.

Patikrinkite, ar nepazeista izoliacija arba laidai.
Pakeiskite elektros laida, jei jis pazeistas.

Dazai ir (arba) vanduo siurblyje yra uzsale arba
sukietéje.

ISjunkite purkstuva is elektros lizdo. Jei purkstuvas
uzsales, NEBANDYKITE jo paleisti, kol jis visiskai neatsils,
nes galite sugadinti variklj, valdymo plokste ir (arba)
pavara.

Isitikinkite, kad maitinimo jungiklis yra isjungtas (OFF).
Kelioms valandoms pastatykite purkstuva Siltoje
patalpoje. Tada prijunkite maitinimo laidg ir jjunkite
(ON) purkstuva. Létai didinkite slégj ir stebékite, ar
variklis jsijungia.

Jei dazai purkstuve sukietéje, gali tekti keisti siurblio
tarpines, voztuvus, pavarg arba slégio jungiklj.
Kreipkités j savo tiekéja arba tiesiogiai j
,DP-AIRLESS".

PROBLEMA: PURKSTUVAS JJUNGTAS, BET DAZAI NEISPURSKIAMI

Priezastis

Sprendimas

Neveikia purkstuvo blokas arba jrenginys
nustojo purksti.

Pakeiskite purkstuvo bloka.

Néra dazy. Jsiurbimo vamzdelis néra iki galo
panardintas j dazus.

Panardinkite jsiurbimo vamzdelj j dazus.

Uzsikimses jsiurbimo sistemos filtras.

ISvalykite filtra.

Uzsikimses jsiurbimo vamzdelis ties jleidimo
voZtuvu.

ISvalykite ir priverzkite voztuva.

lleidimo voZztuvas nesandarus.

ISvalykite jleidimo voztuva. Jsitikinkite, kad rutuliuko
lizdas néra jskiles ar susidévéjes ir kad rutuliukas gerai
jstatytas; vél surinkite voztuva.

Siurblio tarpiné susidéveéjusi.

Pakeiskite siurblio tarpine.

Stimoklio strypas susidévéjes arba paZeistas.

ISvalykite arba pakeiskite stimoklio strypa.




PROBLEMA: SIURBLYS DIRBA, BET SLEGIS NESUSIDARO

Priezastis Sprendimas

Siurblys neuzpildytas. UzZpildykite siurblj.

13valykite Siuksles nuo jsiurbimo tinklelio ir jsitikinkite,

Uiy ileidingeretelis. kad jsiurbimo vamzdelis panardintas j skystj.

Isitikinkite, kad jsiurbimo vamzdelis yra panardintas j

Isiurbimo vamzdelis néra panardintas j dazus. N
dazus.

Priverzkite jsiurbimo vamzdelio jungtj. Patikrinkite,
Jsiurbimo vamzdelis nesandarus. ar néra jtrakimy arba nuotékiy. Jei jis jtrakes arba
pazeistas, pakeiskite jsiurbimo vamzdel;.

Pagrindinis / purskimo voZztuvas susidévéjes

arba uzsikimées. ISvalykite voztuva arba pakeiskite jj nauju.

PROBLEMA: KAI [JUNGIAMAS PURKSTUVAS, SIURBLYS VEIKIA, BET DAZAI TIK LASA ARBA ISSILIEJA

Priezastis Sprendimas

Létai sukite slégio reguliavimo rankenéle pagal
Nustatytas per Zemas slégis. laikrodZio rodykle, kad padidintuméte slégj, taip
jjungsite variklj ir padidinsite slég;.

Siurblio guminis sandarinimo Ziedas

L . Pakeiskite sandarinimo Ziedus.
susidevéjes arba pazeistas.

Jleidimo voztuvo rutulys yra uzpildytas Bvalykite jleidimo vo2tuva.

medziaga.

Uzsikimses purskimo antgalis. ISvalykite uzsikimsusj purskimo antgalj.
Uzsikimses skysciy filtras. 13valykite arba pakeiskite skysciy filtra.
Uzsikimses purkstuvo skyscio filtras. ISvalykite arba pakeiskite purkstuvo skyscio filtra.

Purkstuvo antgalis yra per didelis arba

susidévejes. Pakeiskite purkstuvo antgalj.

PROBLEMA: PURKSTUVAS PRITRAUKIA DAZUS, BET ATIDARIUS PISTOLETA JIE NUTEKA

Priezastis Sprendimas
Susidévéjes purkstukas. Pakeiskite purkstuka nauju.
Uzsikimses jsiurbimo rinkinio filtras. ISvalykite filtra.

Ussikimges pistoleto arba purktuko filtras. ISvalykite arba pakeiskite filtra. Turékite papildomy

filtry.
Dazai yra per sunkds arba per tirsti. Atskieskite arba perkoskite dazus.
Nusidévéjes V formos Ziedas. Pakeiskite jj.

lleidimo voZtuvas susidévéjes arba pazeistas. Pakeiskite voztuva.




PROBLEMA: PURKSTUKO MAZGAS NESANDARUS

Priezastis

Sprendimas

Sumontuota neteisingai.

Patikrinkite mazga.

Susidévéjusi tarpiné.

Pakeiskite tarpine.

PROBLEMA: NEVEIKIA PURSKIMO PISTOLETAS

Priezastis

Sprendimas

Uzsikimso purkstukas, pistoleto filtras arba
antgalis.

Susidévéjes purkstukas.

Uzsikimses filtras.

ISvalykite arba pakeiskite pistoleta arba filtra.

Purkstuko antgalis yra CLEAN (valymo)
padétyje.

Nustatykite purkstuka j padétj SPRAY (purskimas)

PROBLEMA: DAZY SUSIKAUPIMAS

PrieZastis

Sprendimas

Nustatytas per Zemas slégis.

Padidinkite slégj.

Uzsikims3es pistoletas, antgalis arba siurbimo
filtras.

13valykite filtrus.

Isiurbimo vamzdelis nesandarus.

Priverzkite jsiurbimo vamzdelio jungt;.

Antgalis susidévéjes.

Pakeiskite antgalj.

Dazai yra per tirsti.

Praskieskite dazus.

PROBLEMA: SILUMINE PERKROVA

Priezastis

Sprendimas

Variklis perkaites.

Leiskite atvésti 15-30 min.

Ant variklio kaupiasi dazai.

Nuo variklio nuvalykite dazus.

Irenginys yra saulétoje vietoje.

Perkelkite jj j sesélj.

PROBLEMA: EKRANAS NEVEIKIA, PURKSTUVA!

S DIRBA

PrieZastis

Sprendimas

Ekranas sugadintas arba blogai prijungtas.

Patikrinkite jungtj, pakeiskite ekrana.

PROBLEMA: PURSKIMO SRAUTAS KEICIASI PU

RSKIMO METU ARBA JEIGU PURKSTUVAS

NEPRADEDA PURKSTI IS KARTO, KAI VEL PRADEDAMA PURKSTI

PrieZastis

Sprendimas

Slégio valdymo jungiklis susidévéjes ir sukelia
per didelj slégio svyravima.

Kreipkités j savo tiekéja.

PROBLEMA: DAZAI ISTEKA UZ SIURBLIO

Priezastis

Sprendimas

Susidévéjusios siurblio tarpinés

Pakeiskite siurblio tarpines.




Klaidos kodas
ekrane EO1

Aprasymas: Elektroninés valdymo plokstés
Siluminé apsauga

Galima priezastis: Elektroniné valdymo
ploksté perkaitusi. Greic¢iausiai naudotas
antgalis buvo per mazas.

ISjunkite elektros maitinima, palaukite,
kol elektroniné valdymo ploksté atves,
ir pakeiskite antgalj didesniu.

Klaidos kodas
ekrane E02

Aprasymas: Valdymo plokstés rysio klaida.
Galima priezastis: Statiné elektra trikdo
valdymo ploksteés rysj.

I$junkite maitinimo 3altinj ir palaukite,
kol ekranas visiskai issijungs. Jjunkite
maitinimo $altinj. Jei problema islieka,
pakeiskite elektronine valdymo
plokste.

Klaidos kodas
ekrane EO3

Aprasymas: Slégio jutiklio gedimas.
Galima priezastis: Pazeistos vidinés slégio
jutiklio dalys.

Pakeiskite slégio jutiklj nauju.
Primename:

Baige darba visada kruopsdiai
isvalykite jrengin;.

Klaidos kodas
ekrane E04

Aprasymas: Variklio apsauga nuo
blokavimo. Galima priezastis:

1. Per maza jtampa ir per mazas antgalis.
2. Pazeistos siurblio vidinés dalys.

1. Patikrinkite jtampa ir pakeiskite
antgalj didesniu.

2. Patikrinkite, ar nepaZzeistos vidinés
siurblio dalys. Jei paZeistos, pakeiskite
jas naujomis.

Klaidos kodas
ekrane EO5

Valdymo plokstés arba variklio apsauga
nuo virsjtampio.

7r.EO4

Klaidos kodas
ekrane EO6

Elektroniné valdymo plokstés signalas.

Zr. EO5

Klaidos kodas
ekrane EO7

Didesnis nei 70 bary slégis valymo rezimu.

Nustatykite zema slég;.

Klaidos kodas
ekrane EO8

Aprasymas: Maitinimo jtampos patikrinimo
signalas. Galima prieZastis: Jei maitinimo
jtampa yra per maza arba néra islyginta,
bus rodomas klaidos kodas, nes maitinimo
jtampa yra per maza.

1. Patikrinkite maitinimo Saltinio laida.
2. Pakeiskite antgalj didesniu ir
bandykite dar karta.

3. ISjunkite maitinimo 3altinj ir slégio
reguliavimo rankenéle nustatykite j
Zemiausig padétj. Kai ekranas visiskai
issijungia, jjunkite maitinimo saltinj.

Klaidos kodas
ekrane E09

Aprasymas: Apsauga nuo perkrovos.
Galima priezastis: Siurblyje néra
medZiagos; jrenginys automatiskai sustoja,
kad apsaugoty siurblj nuo prieslaikinio
nusidévéjimo.

I$junkite maitinimo $altinj, nustatykite
potenciometra j Zemiausig padétj,
papildykite medZiaga. Tada jjunkite
maitinimo $altinj ir vél nustatykite
sleg.

Klaidos kodas
ekrane E10

Aprasymas: Apsauga nuo variklio
perkaitimo.

I$junkite maitinima, palaukite, kol
variklis atves.

Klaidos kodas
ekrane E11

Aprasymas: Valdymo plokstés apsauga nuo
sroves.

Galima priezastis:

1. Per maza jtampa, per ilgas maitinimo
laidas, netinkamas laido skerspjavis, blogas
kontaktas su valdymo plokste.

2. Per mazas antgalis.

3. Per storas sluoksnis.

1. Patikrinkite, ar jtampa yra 220 V;
patikrinkite, ar laidas néra per ilgas;
patikrinkite, ar teisingai prijungtas
ekranas.

2. Pakeiskite antgalj didesniu.

3. Atskieskite mase, kaip nurodyta
instrukcijoje.

4. Pakeiskite slégio jutiklj.
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Nr. Katalogo numeris Dalies pavadinimas Kiekis
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Siurbimo sietas PS51 1
1 2561-160081 Siurbimo sietas PS81 1
2 3560-513002 VoZztuvo korpusas PS51 1
2 3560-814002 VoZztuvo korpusas PS81 1
3 3560-513003 Sandarinimo Ziedas PS51 1
3 3560-814003 Sandarinimo Ziedas PS81 1
4 3560-513004 Voztuvo lizdas PS51 1
4 3560-814004 Voztuvo lizdas PS81 1
5 3560-513005 Apatinis rutuliukas PS51 1
5 3560-814005 Apatinis rutuliukas PS81 1
6 3560-513006 Kamuoliuko déklas PS51 1
6 3560-814006 Kamuoliuko déklas PS81 1
7 3560-513007 Stamoklinis voztuvas PS51 1
7 3560-814007 Stamoklinis voztuvas PS81 1
8 3560-513008 Voztuvo lizdas PS51 1
8 3560-814008 Voztuvo lizdas PS81 1
9 2561-814005 Plovimo tarpiné 1
10 2561-513005 Siurbimo tarpiné 1
10 2561-513005 Siurbimo tarpiné 1
11 2561-513005 Droselinés sklendés tarpiné 1
11 2561-814005 Droselinés sklendés tarpiné 1
12 2561-513005 Remonto rinkinys PS51 4
12 2561-814005 Remonto rinkinys PS81 4
13 2561-513005 Remonto rinkinys PS51 3
13 2561-814005 Remonto rinkinys PS81 S
14 2561-513005 Uzdaromoji tarpiné 1
14 2561-814005 Uzdaromoji tarpiné 1
15 2561-514005 Stamoklio rutuliukas PS51 1
15 2561-814005 Stamoklio rutuliukas PS81 1
16 3560-513016 Stamoklis 1




16 3560-814016 Stamoklis 1
17 3560-513017 Movos tarpiné 2
17 3560-814017 Movos tarpiné 2
18 3560-513018 Mova 1
18 3560-814018 Mova 1
19 3560-513019 Cilindras 1
19 3560-814019 Cilindras 1
20 3560-513020 Antgalis 3/8 x 3/8 colio 2
20 3560-814020 Antgalis 3/8 x 3/4 colio 2
21 2561-513005 Uzdaromoji tarpiné 1
21 2561-814005 UZzdaromoji tarpiné 1
22 2561-513005 Remonto rinkinys PS51 4
22 2561-814005 Remonto rinkinys PS81 4
23 2561-513005 Remonto rinkinys PS51 3
23 2561-814005 Remonto rinkinys PS81 3
24 2561-513005 Uzdarymo ziedas 1
24 2561-814005 Uzdarymo ziedas 1
25 3560-513025 Sandarinimo Ziedas 1
25 3560-814025 Sandarinimo Ziedas 1
26 3560-513026 Tvirtinimo verzlé 1
26 3560-814026 Tvirtinimo verzlé 1
27 3560-513027 Dangtelis 1
28 3560-513028 UZrakinimo verzle 1
28 3560-814028 UZrakinimo verzle 1
29 3560-513029 Varztas 10
30 3560-513030 Lipdukas 1
31 3560-513031 Slégio reguliavimo rankenélé 1
32 3560-513032 Potenciometro jdéklas 1
33 3560-513033 Stabdiklis 1
34 3560-513034 Ekrano lipdukas 1
35 3560-513035 Ekrano dangtelis 1
36 3560-513036 Spyruoklé 2




37 3560-513037 Jungiklis

38 3560-513038 Maitinimo laido kistukas
39 3560-513039 Potenciometras

40 3560-513040 LCD ekranas

41 3560-513041 Varztas STP2,9

42 3560-513042 Varztas

43 3560-513043 Valdymo skydas

43 3560-814043 Valdymo skydas

44 3560-513044 Valdymo skydo korpusas
45 3560-513045 Valdymo skydo plomba
46 3560-513046 Plomba

47 3560-513047 Poverzlé M8

48 3560-513048 Varztas M8

49 3560-513049 Riebokslis

50 3560-513050 Slégio jutiklis

51 3560-513051 Sandarinimo Ziedas
52 3560-513052 Filtro korpusas

53 2560-140060 MedZiagos filtras 60 (tinklelis)
53 2561-140030 MedZiagos filtras 30 (tinklelis)
54 3560-513054 Filtro jdéklas

55 3560-513055 Sandarinimo Ziedas
56 3560-513056 Sandarinimo Ziedas
57 3560-513057 Filtro verzlé

58 3560-513058 Antgalis 3/8 x 3/8 colio
58 3560-814058 Antgalis 1/2 colio

59 3560-513059 Varztas

60 3560-513060 Kaistis

61 3560-513061 Poverzle

62 3560-513062 Voztuvo sandariklis
63 3560-513063 Voztuvo korpusas

64 3560-513064 Rutuliukas

65

3560-513065

Sandarinimo ziedas




66 3560-513066 Voztuvo adata

67 3560-513067 Voztuvo spyruoklé

68 3560-513068 Voztuvo verzlé

69 3560-513069 Rankenélés korpusas

70 3560-513070 Voztuvo rankenélé

71 3560-513071 Vielokaistis

72 3560-513072 Kibiro rankena

73 3560-513073 Priekinio gaubto lipdukas
74 3560-513074 Priekinis gaubtas

75 3560-513075 APSAUGA

76 3560-513076 Varztas

77 3560-513077 Varztas

78 3560-513078 Fiksavimo kaistis

79 3560-513079 Siurblio jungas

79 3560-814079 Siurblio jungas

80 3560-513080 Jungiamojo strypo jvoré
81 3560-513081 Uzrakinimo tvirtinimo elementas
82 3560-513082 Jungiamojo strypo stamoklis
82 3560-814082 Jungiamojo strypo stamoklis
83 3560-513083 Jungiamasis strypas

84 3560-513084 Kaistis PS51

84 3560-814084 Kaistis PS81

85 3560-513085 Jungiamojo strypo kaistis
86 3560-513086 Mova

87 3560-513087 Guolis HK2530

88 3560-513088 Verzlé

89 3560-513089 Varztas

90 3560-513090 Jungo korpusas

91 3560-513091 Kaistis

92 3560-513092 Alkaninis velenas

93 3560-513093 Adatinis guolis BA2620ZOH
94 3560-513094 Tarpiné




95 3560-513095 Stovas

96 3560-513096 Klotuvas

97 3560-513097 Adatinis guolis SCE1616
98 3560-513098 Adatinis guolis NK1916
99 3560-513099 Tarpiné

100 3560-513100 Stovas

101 3560-513101 Dantratis

102 3560-513102 Pavaros korpusas
103 3560-513103 Variklis PS51

103 3560-814103 Variklis PS81

104 3560-513104 Purskimo srauto valdiklis
105 3560-513105 Varztas

106 3560-513106 Variklio korpusas
107 3560-513107 Korpuso lipdukas PS51
107 3560-814107 Korpuso lipdukas PS81
108 3560-513108 Rankena

109 3560-513109 Kaistis

110 3560-513110 Rankenos antgalis
111 3560-513111 Rankenos mygtukas
112 3560-513112 Varztas

113 3560-513113 Montavimo jtaisas
114 3560-513114 Varztas M6

115 3560-513115 Zarnos vyniojimo stovas
116 3560-513116 Irankiy dezé

17 3560-513117 Varztas

118 3560-513118 Ratas

119 3560-513119 Poverzlé

120 3560-513120 Tvirtinimo elementai
121 3560-513121 Rémo gaubtas

122 3560-513122 Siurblio zarna

122 3506-814122 Siurblio zarna

123

3506-512123

Oro isleidimo vamzdis




448

124

3506-512124

APSAUGA

125 3506-512125 Maitinimo laidas

126 3506-512126 Reguliuojamas verzliaraktis
127 3506-512127 Reguliuojamas verZliaraktis
128 3506-512128 Verzliaraktis 17/19
129 3506-512129 VerZliaraktis 19/22
130 3506-512130 Atsuktuvas

131 2561-100100 Alyva

132 3506-512132 Vadovas
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Nr. Katalogo numeris Dalies pavadinimas Kiekis
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Jsiurbimo vamzdelis SS20 1
1 Netaikytina Netaikytina

2 3560-201002 Tarpiné 2
2 Netaikytina Netaikytina

3 3560-241003 Isiurbimo vamzdelis SS24 1
4 3560-241004 Sandarinimo Ziedas 1
5 3560-201005 Voztuvo korpusas SS20 1
5 3560-282005 Voztuvo korpusas SS28 1
5 Netaikytina Netaikytina

6 3560-241006 Sandarinimo Ziedas 1
7 3560-241007 Voztuvo lizdas 1
7 Netaikytina Netaikytina

8 3560-241008 Uzdarymo rutulys 1
8 Netaikytina Netaikytina

B 3560-241009 Kamuoliuko déklas 1
10 3560-201010 Stumoklinis voZtuvas 1
10 3560-282010 Stamoklinis voZtuvas 1
1 3560-241011 Voztuvo lizdas 1
12 2561-201005 Remonto rinkinys SS 1
12 2561-282005 Remonto rinkinys SS 1
13 2561-201005 Remonto rinkinys SS 1
13 2561-282005 Remonto rinkinys SS 3
14 2561-201005 Remonto rinkinys SS 3
14 2561-282005 Remonto rinkinys SS 3
14 Netaikytina Netaikytina

15 2561-201005 Remonto rinkinys SS 2
15 2561-282005 Remonto rinkinys SS 2
15 Netaikytina Netaikytina

16 2561-201005 Remonto rinkinys SS 1
16 2561-282005 Remonto rinkinys SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Remonto rinkinys SS 1
18 3560-201018 Stamoklis 1




18 3560-282018 Stamoklis 1
18 Netaikytina Netaikytina

19 3560-201019 Movos sandarinimo Ziedas 2
19 3560-282019 Movos sandarinimo Ziedas 2
19 Netaikytina Netaikytina

20 3560-201020 Mova 1
20 3560-282020 Mova 1
20 Netaikytina Netaikytina

21 3560-201021 Cilindras 1
21 3560-282021 Cilindras 1
21 Netaikytina Netaikytina

22 3560-201022 Antgalis 1/4 x 1/4 colio 3
23 2561-201005 Galinis riebokslis 1
23 Netaikytina Netaikytina

24 2561-201005 Remonto rinkinys SS 3
24 Netaikytina Netaikytina

25 2561-201005 Remonto rinkinys SS 2
25 Netaikytina Netaikytina

26 2561-201005 Uzdaromoji tarpiné 1
26 Netaikytina Netaikytina

27 3560-201027 Sandarinimo Ziedas 1
27 Netaikytina Netaikytina

28 3560-201028 Tvirtinimo verzlé 1
28 Netaikytina Netaikytina

29 3560-201029 Tvirtinimo dangtelis 1
29 Netaikytina Netaikytina

30 3560-201030 Uzrakinimo verzlé 1
30 Netaikytina Netaikytina

31 3560-201031 Varztas M4 10
32 3560-241032 Ekrano lipdukas 1
33 3560-241033 Ekrano dangtelis 1
34 3560-241034 Spyruoklé 2
35 3560-241035 Plomba 1

36

3560-241036

LCD ekranas




37

3560-241037

Potenciometras

38 3560-201038 Varztas ST2

39 3560-201039 Varztas

40 3560-241040 Valdymo skydas
40 3560-282040 Valdymo skydas
40 Netaikytina Netaikytina

41 3560-241041 Skydo korpusas

42 3560-201042 Jungiklis

43 3560-241043 Saugiklis

44 3560-201044 Jungtis

45 3560-201045 Varztas M6

46 3560-201046 Potenciometro jdéklas
47 3560-201047 Potenciometro ribotuvas
48 3560-201048 Potenciometro rankenélé
49 3560-241049 Lipdukas

50 3560-201050 Jutiklio dangtelis
51 3560-201051 Slégio jutiklis

52 3560-201052 Sandarinimo Ziedas
53 3560-201053 Filtro korpusas

54 3560-201054 Tarpiné

55 2561-141060 MedZiagos filtras 60 (tinklelis)
56 3560-201056 Filtro jdéklas

57 3560-201057 Sandarinimo Ziedas
58 3560-201058 Filtro dangtelis

59 3560-201059 Varztas M6

60 3560-201060 Poverzle

61 3560-201061 Poverzle

62 3560-201062 Tarpiné

63 3560-201063 VoZtuvo korpusas
64 3560-201064 Voztuvo rutuliukas
65 3560-201065 Plomba

66 3560-201066 Voztuvo adata

67 3560-201067 Voztuvo spyruokle

68

3560-201068

VoZtuvo verzlé
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3560-201069

Kaistis

70 3560-201070 Voztuvo rankenélés korpusas
71 3560-201071 Voztuvo rankenélé

72 3560-201072 Vielokaistis

73 3560-201073 Maitinimo laidas

74 3560-201074 Priekinio gaubto lipdukas
75 3560-201075 Priekinis gaubtas

76 3560-201076 Stamoklio apsauga
77 3560-201077 Varztas M8x40

78 3560-201078 Pavaros korpusas

78 Netaikytina Netaikytina

79 3560-201079 Jungiamojo strypo jvore
80 3560-201080 Uzrakinimo tvirtinimo elementas
81 3560-201081 Jungiamojo strypo stumoklis
82 3560-201082 Jungiamojo strypo kaistis
83 3560-241083 Adatinis guolis

84 3560-201084 Rankenos jdéklas

85 3560-201085 Rankena

86 3560-201086 Tarpiné

87 3560-201087 Adatinis guolis

88 3560-201088 Pavaros velenas

88 Netaikytina Netaikytina

89 3560-201089 Pagrindinis stovas

90 3560-201090 Guolis

91 3560-201091 Adatinis guolis

92 3560-201092 Adatinis guolis

93 3560-201093 Poverzlé

94 3560-201094 Dantratis

95 3560-201095 Pavaros ratukas

96 3560-201096 Varztas

97 3560-201097 Pavaros korpusas

98 3560-241098 Variklis SS24

98 3560-282098 Variklis S528

98 Netaikytina Netaikytina




99 3560-201099 Purskimo srauto valdiklis
100 3560-241100 Seager

101 3560-241101 Variklio korpusas
102 3560-201102 VarZtas M5
103 3560-241103 Soninis lipdukas
103 3560-282103 Soninis lipdukas
103 Netaikytina Netaikytina
104 3560-201104 Siurblio zarna
105 3560-241105 Perpildos zarna L
106 3560-282106 Perpildos zarna H
107 3560-512124 APSAUGA
108 3560-282108 Spaustukas
109 2561-160024 |siurbimo sietas
109 Netaikytina Netaikytina
111 3560-201111 Apatinis remas
111 Netaikytina Netaikytina
112 3560-201112 Rémo gaubtas
113 3560-201113 Indas

114 3560-513108 Rankena

115 3560-513109 Kaistis

116 3560-513110 Mova

117 3560-513111 Mygtukas

118 3560-513116 Irankiy dézeé
119 3560-513117 Varztas

120 3560-513112 Varztas

121 3560-513118 Ratas

122 3560-513119 Poverzle

123 3560-513120 Tvirtinimo elementai
124 3560-241124 Rémo gaubtas
125 3506-512128 Verzliaraktis 17/19
126 3506-512129 VerZliaraktis 19/22
127 3506-512130 Atsuktuvas
128 2561-100100 Alyva

129 3506-512132 Vadovas




Molimo vas da procitate i sacuvate ovaj prirucnik. Procitajte pazljivo pre nego Sto pokusate da sklopite,
instalirate, pokrenete, koristite ili odrzavate opisani proizvod. Zastitite sebe i druge postovanjem svih
bezbednosnih informacija. Ukoliko ne sledite instrukcije moze doci do telesnih povreda i/ili materijalne
Stete! Zadrzite ovaj priru¢nik za buduce reference.

EU DEKLARACIJA USKLADENOSTI

KAEM Sp. z 0. o.

ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranovo, Poljska

Ovim izjavljujemo da proizvod:

Masina: Bezvazdusni rasprsivac boje

Brend: Grone

Model: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81

Proizvodi se serijski.

U skladu su sa sledecim evropskim direktivama
2006/42/EC - Direktiva o masinama (MD)
2014/35/EU - Direktiva o niskom naponu (LVD)
2014/30/EU - Direktiva elektromagnetske kompatabilnosti (EMC)
2012/19/EU - WEEE Direktiva

| usaglaseni standardi
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,

EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Odgovorno lice za ¢uvanje tehnic¢ke dokumentacije: Pawet Wotoszczuk.

Ova izjava se odnosisamo na masinu koja je stavljena na trziste i ne pokriva komponente koje je dodao
krajnji korisnik ili naknadne radnje koje je on izvrsio.



DEFINICIJE PIKTOGRAMA 1Z OVOG PRIRUCNIKA ZA UPOTREBU:

®
©

€

Pazljivo procitajte ovaj Koristite maske za prasinu Koristite zastitne naocare
prirucnik

S
&

Koristite zastitne rukavice UPOZORENJE! Upozorenje od elektri¢nog
Obezbedite uzemljenje udara

>
>

Upozorenje od pokretnih Upozorenje od potkoZznog Upozorenje od eksplozija
elemenata ubrizgavanja

>
|4

Smernice oznacene ovim Cuvati posebno i odlagati
simbolom u tekstu bi trebalo u skladu sa smernicama
da se slede! koje odgovaraju standardima

zastite zivotne sredine!



BEZBEDNOSNE INSTRUKCLJE:

Opsti bezbednosni saveti za elektricne alate

Procitajte instrukcije i propise. Ukoliko ne sledite instrukcije moze dodi do elektri¢cnog udara, pozara
i/ili ozbiljnih povreda. Sacuvajte sve propise i bezbednosne instrukcije za dalju upotrebu. Upotreba
termina “elektri¢ni alat” se odnosi na alate koji imaju kabl za napajanje elektricnom energijom i alate
koji se napajaju baterijama koje se mogu puniti (bez kabla).

1. Bezbednost na radnom mestu

a.

b.

Radno mesto mora biti ¢isto i dobro osvetljeno. Neuredno ili lose osvetljeno radno mesto moze
dovesti do nezgoda.

Nemojte koristiti elektri¢ne alate u eksplozivnim atmosferama, koje sadrze, na primer, zapalji-
ve tecnosti, gasovi ili prasina. Tokom upotrebe alata se stvaraju varnice koje mogu dovesti do
paljenja.

Prilikom upotrebe opreme, proverite da li su deca i ostali posmatraci na bezbednoj udaljenosti.
Ometanja mogu dovesti do gubitka kontrole.

2. Elektri¢na bezbednost

a.

Utikaci elektricnog alata moraju odgovarati uti¢nicama. Nemojte koristiti adaptere za elektric-
ne alate sa zastitnim uzemljenjem. Utikaci koji nisu izmenjeni i odgovarajuce uti¢nice smanjuju
rizik od elektri¢cnog udara.

Izbegavajte kontakt sa uzemljenim povrsinama kao sto su cevi, radijatori, Sporeti i frizideri.
Rizik od elektri¢nog udara je vedi kada je telo korisnika uzemljeno.

Uredaj bi trebalo da bude zasticen od kise i vlage. Voda koja prodire u elektri¢ni alat povecava
rizik od elektri¢nog udara.

Nikada nemoijte koristiti kablove za ostale aktivnosti. Nikada nemojte nositi elektri¢ni alat, dr-
Zati ih za kablove ili koristiti kablove za kacenje elektri¢nog alata; nemojte odvajati alat od na-
pajanja povlacenjem za kabl. Kabl bi trebalo da bude zasti¢en od visoke temperature; trebalo
bi ga drzati dalje od ulja, ostrih predmeta ili delova koji se pomeraju. Osteceni ili zapetljani
kablovi povecavaju rizik od elektri¢nog udara.

U sludaju upotrebe elektricnog alata na otvorenom, koristite produzni kabl, adaptiranog za
spoljasnju upotrebu. Upotreba odgovarajuceg produznog kabla (adaptiranog za spoljasnju
upotrebu) smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

Ukoliko ne mozete da izbegnete upotrebu alata u vlaznoj sredini, koristite prekidac kola za
rezidualnu struju. Upotreba prekidaca kola smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

3. Li¢na bezbednost

a.

Kada radite sa elektri¢nim alatima budite oprezni, izvodite svaku aktivnost pazljivo i sa opre-
zom. Nemojte koristiti elektri¢ne alate kada ste umorni ili pod uticajem lekova, alkohola ili dro-
ga. Trenutni pad koncentracije tokom upotrebe alata moze dovesti do ozbiljnih povreda.
Koristite li¢nu zastitnu opremu i uvek nosite zastitne naocare. Upotreba li¢ne zastitne opreme
—maske za prasinu, cipela sa donovima protiv proklizavanja, Slema ili zastite za usi (u zavisnosti
od tipa i upotrebe elektri¢nog alata) — smanjuje rizik od povreda.

Izbegavajte slucajno pokretanje elektri¢nih alata. Pre ubacivanja utikaca u uti¢nicu i/ili pove-
zivanja na bateriju, kao i prilikom podizanja ili nosenja elektricnih alata, uverite se da je alat
isklju¢en. Ukoliko drzite prst na prekidacu kada nosite alat ili povezujete alat koji je ukljucen
moze doc¢i do nezgoda.

Pre ukljucivanja elektri¢nog alata, uklonite sve ostale alate ili kljuceve. Alat ili klju¢, koji se nala-
ze na pokretnim delovima masine, mogu dovesti do povreda.

Izbegavajte nenormalne polozaje rada. Odrzavajte stabilnu poziciju na radu i drzite ravnotezu.
Na ovaj nacin se alat bolje kontrolise u neocekivanim situacijama.
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Koristite odgovarajucu odecu. Nemojte nositi labavu odecu ili nakit. Kosa, odeca i rukavice bi
trebalo drzati dalje od pokretnih delova. Labava odeda, nakit ili duga kosa se mogu upetljati
u pokretne delove.

Ukoliko postoji mogucnost da se instalira oprema za izvlacenje i sakupljanje prasine, uverite se da je po-
vezana i da se pravilno koristi. Upotreba sistema za izbacivanje prasine moze smanjiti kolicinu opasnosti
povezanih sa prasinom.

4. Pravilna upotreba i odrzavanje elektri¢nih alata

a.

b.

Nemojte preopteredivati uredaj. Uvek koristite pravi alat za posao. Rad sa odgovarajucim ala-
tom omogucava da se zadatak izvrsi bolje i bezbednije.

Nemojte koristiti elektricni alat ukoliko je on/off prekidac¢ pokvaren. Alat koji se ne moze isklju-
¢iti ili ukljuciti je opasan i mora se popraviti.

Pre podesavanja, promene dodataka ili nakon prekida rada, izvucite utikac iz uticnice i/ili uklo-
nite bateriju. Ova mera opreza sprecava slucaju ukljucivanje elektricnog alata.

d. Cuvajte elektri¢ne alat koji se ne koriste van dometa dece. Nemojte deliti alate sa ljudima koji
ne poznaju ili nisu procitali ove instrukcije. Upotreba od strane neiskusnih lica je opasna.
Odrzavanje elektri¢nih alata je neophodno. Trebalo bi da proverite da li pokretni delovi rade
pravilno i da li su blokirani, i da na delovima nema pukotina ili ostecenja koja bi mogla da utic¢u
na pravilan rad alata. Osteceni delovi bi trebalo da budu popravljeni pre upotrebe uredaja.
Mnoge nezgode nastaju iz lose odrzavanih elektri¢nih alata.

Elektri¢ni alati, dodaci, pomo¢ni alati, itd. bi trebalo da se koriste u skladu sa ovim instrukcija-
ma. Uslovi i tip posla koji se izvodi bi trebalo da se uzme u obzir. Nepravilna upotreba elektric-
nih alata moze dovesti do opasnih situacija.

5. Servisiranje

a.

Popravku elektri¢nih alata bi trebalo da izvrsavaju samo kvalifikovana lica uz pomoc originalnih
rezervnih delova. Na ovaj nacin se obezbeduje bezbednost uredaja.

Instrukcije za bezbedan rad sa rasprsivacem bez vazduha

Sledeca upozorenja se odnose na podesavanja, upotrebu, uzemljenje, odrzavanje i popravke ovog
uredaja. Znak uzvika ukazuje na opsta upozorenja a simbol opasnosti ukazuje na pojavu rizika koji je
povezan sa procedurom. Kada se ovi simboli jave u tekstu priru¢nika ili na etiketama, trebalo bi da se
podsetite na ova upozorenja. Na odgovaraju¢im mestima u tekstu ovog priru¢nika mogu se javiti sim-
boli opasnosti i upozorenja u odnosu na poseban proizvod, koji nije opisan u ovom poglavlju.



/\ OPASNOST OD POZARA | EKSPLOZIJA

N

Zapaljive pare, kao $to su pare iz rastvaraca i farbi, u radnoj zoni mogu se zapaliti ili eksplodi-

rati. Za prevenciju pozara ili eksplozija:

B Nemojte prskati zapaljive ili gorive materijale u blizini otvorenog plamena ili izvora palje-
nja kao $to su cigarete, motori i elektri¢na oprema.

B Farba ili rastvaradi koji teku kroz opremu mogu dovesti do statickog elektriciteta. Sta-
ticki elektricitet dovodi do rizika od pozara ili eksplozija u prisustvu isparenja farbe ili
rastvaraca.

Svi delovi sistema za prskanje, ukljucujuci pumpu, sklop creva, pistolj i predmeti u i oko zone

prskanja moraju biti propisno uzemljeni za zastitu od tranzijentnog prenapona i varnica.

Upotrebe provodnih ili uzemljenih creva za prskanje bez vazduha visokog pritiska.

B Proverite da li su svi kontejneri i sistemi sakupljanja uzemljeni za sprecavanje statickog
praznjenja.

Povezite na uzemljenu uti¢nicu i koristite uzemljene produzne kablove. Nemojte koristiti 3-do-
2 adapter.

Nemojte koristiti farbe ili rastvarace koji sadrze halogenovane ugljovodonike

Obezbedite dobru ventilaciju prostora u kojem se prskanje desava. Odrzavajte adekvatni tok
svezeg vazduha u ovom prostoru. Pumpu drzite na dobro ventiliranom prostoru. Nemojte pr-
skati sklop pumpe.

Nemojte pusiti u zoni prskanja.

Nemojte koristiti upaljace, motore, ili slicnu opremu koja generise varnice u zoni prskanja.
Zonu odrzavati ¢istom i bez kontejnera farbi i rastvaraca, krpa, i ostalih zapaljivih materijala.
Proverite sastav farbii rastvaraca koji se koriste. Procitajte sve Bezbednosne listove (BL) i oznake na kon-
tejnerima sa farbama i rastvaracima. Sledite bezbednosne instrukcije proizvodaca farbi i rastvaraca.
Aparat za gasenje pozara mora biti prisutan na lokaciji, gde prskanje moze dovesti do elektric-
nih varnica, gde se koriste zapaljive te¢nosti u blizini rasprsivaca ili za njegovo ispiranje.

Drzite rasprsivac¢ najmanje 6 m od eksplozivnih isparenja.

/\ OPASNOST OD ELEKTRICNOG UDARA

£\

Oprema mora biti uzemljena. Nepravilno uzemljenje, postavka ili upotreba mogu dovesti do
elektricnog udara.

Iskljucite i odvojite kabl napajanja pre servisiranja.

Koristite samo uzemljene elektri¢ne uticnice.

Koristiti samo 3-zilne produzne kablove.

Uverite se da su nastavci za uzemljenje netaknuti na kablovima napajanja i produznim kablovima.
Nemojte izlagati kigi. Cuvati u zatvorenom prostoru.

RIZIK OD UBRIZGAVANJA ISPOD KOZE

A

Rasprsivac pod visokim pritiskom je u stanju da ubrizga toksine u telo i dovede do ozbiljnih
telesnih povreda. U slucaju da se ovo desi, potrazite pomoc¢ hirurga.
B Nemojte usmeravati pistolj u ljude i Zivotinje, njih ne smete prskati.
Drzite Sake i ostale delove tela dalje od mlaza. Na primer, nemojte pokusavati da zaustavite
curenje bilo kojim delom tela.
Uvek koristite stitnik vrha brizgaljke. Nemojte prskati bez stitnika vrha brizgaljke.
Koristite DP vrhove brizgaljki.
Tokom ¢iscenje i zamene vrhova brizgaljki budite oprezni. U slucaju blokade vrha tokom prska-
nja, sledite proceduru ispustanja pritiska za iskljucivanje jedinice i smanjenje pritiska pre ukla-
njanja vrha za ciscenje.



Nemojte ostavljati opremu koja je pod napajanjem ili pritiskom bez nadzora. Kada se jedinica
ne koristi, iskljucite je i sledite procedure ispustanja pritiska.

Proverite creva i delove na ostecenja. Svako osteceno crevo ili deo se moraju zameniti.

Sistem je u stanju da proizvede 3630 psi. Koristite DP rezervne delove i dodatnu opremu koja
je namenjena za najmanje 3000 psi.

& RIZICI ZA ALUMINIJUMSKE DELOVE POD PRITISKOM

A

Upotreba fluida koji nisu kompatibilni sa aluminijumom u opremi pod pritiskom moze dovesti
do ozbiljnih hemijskih reakcija i pucanja opreme. Ukoliko se ovo upozorenje ne ispostuje moze
dodi do smrtnog slucaja, fizickih povreda ili materijalne Stete.
Nemojte koristiti 1,1,1-trihloroetan, metilen hlorid i ostale halogenovane ugljovodonike ili flu-
ide koji sadrze takve rastvarace.
Mnogi drugi fluidi mogu sadrzati hemikalije koje mogu reagovati sa aluminijumom. Kontakti-
rajte dobavljaca materijala za informacije u kompatibilnosti.

RIZICI NEPRAVILNE UPOTREBE OPREME

Nepravilna upotreba opreme moze dovesti do smrti ili ozbiljnih povreda.
®m  Uvek koristite odgovarajuce rukavice, naocare, i respirator ili masku kada prskate.
B Nemojte koristiti opremu i prskati u blizini dece. Deca bi u svakom momentu trebalo da
budu daleko od opreme.
Uvek bi trebalo da stojite na stabilnoj podlozi. U svakom momentu bi trebalo da odrzavate
ravnotezu.
®  Budite budni i koncentrisani dok koristite opremu.
B Nemojte ostavljati opremu koja je pod napajanjem ili pritiskom bez nadzora. Kada se
jedinica ne koristi, iskljucite je i sledite procedure ispustanja pritiska.
Nemojte koristiti opremu kada ste umorni ili pod uticajem droga ili alkohola.
Nemojte savijati ili lomiti creva.
Nemojte izlagati creva temperaturama ili pritisku preko preporucenih vrednosti.
Nemojte koristiti crevo kao deo opreme koji se koristi za povlacenje ili podizanje.

RIZICI POVEZANI SA POKRETNIM DELOVIMA

B Drzite se dalje od pokretnih delova.

B Nemojte koristiti opremu kada su sklonjeni stitnici ili poklopci.

B Oprema pod pritiskom se moze pokrenuti bez upozorenja. Pre provere, pomeranja, ili
servisiranja opreme, sledite procedure ispustanja pritiska i odvojite sve izvore napajanja.

OPASNOST OD OPEKOTINA

2\

Povrsina opreme moze postati vrela tokom rada. Za izbegavanje ozbiljnih opekotina:
B nemojte dodirivati opremu.
B sacekajte dok se oprema potpuno ne ohladi.



OPASNOST OD TOKSICNIH FLUIDA ILI ISPARAVANJA

Toksicni fluidi ili isparavanja mogu dovesti do ozbiljnih povreda ili smrtnog ishoda ukoliko
A poprskaju odi ili kozu, ako se udahnu ili progutaju.

B Upoznajte specifine opasnosti povezane sa fluidima pre prskanja.
m  Cuvajte opasne fluide u odgovarajucim kontejnerima, i odloZite ih prema vazedim
smernicama.

LIENA ZASTITNA OPREMA

Odgovarajuce licna zastitna oprema bi trebalo da se koristi kada se upotrebljava, servisira ili
= ste prisutni u radnoj zoni opreme za zastitu od ozbiljnih povreda, ukljucujudi povrede oka,
@‘ gubitak sluha, trovanjem toksi¢nim isparavanjima i opekotine. Ova li¢na zastitna oprema

ukljucuje ali nije ogranicena na:

B Naocare i zastitu sluha.
B Respiratore, zastitnu odecu i rukavice po preporuci proizvodaca fluida i rastvaraca.

/\ SAVETI ZA ODRZAVANJE:

1. Ugaoni ventili leZaja se nalaze na obe strane. Kada je jedna strana pohabana, prebacite je.
Kada menjate V-prstenove (gornji i donji) za klip, imajte u vidu da konveksna strana mora biti
ka klipu. Zatim gumenim cekicem udarite ravnu stranu V-prstena da ga ubacite na klip.

3. Kada fiksirate zavrtnje za zaklju¢avanje pumpe, molimo vas da ne fiksirate nijedan zavrtanj
potpuno pre fiksiranja drugog. Pravilna procedura je da se jedan zavrtan;j fiksira do 90% dubi-
ne i zatim potpuno fiksira drugi, i zatim da se kompletira fiksiranje prvog zavrtnja.

4. Unutar senzora pritiska se nalazi podloska; ona ne bi trebalo da se polomi.

Nakon promene gornjeg V-prstena, matica se mora potpuno zategnuti uz pomoc stege.

6. Pre pokretanja nove pumpe klipa bez vazduha, proverite da li su dva zavrtnja za pumpu pot-
puno zategnuta. Ista provera se izvrSava nakon zamene V-prstena novim. Kako su V-prstenovi
napravljeni od polimera visoke gustine, mogu se prosiriti nakon produzenog perioda ¢uvanja
ili upotrebe.

7. Veoma je bitno ukljuciti VENTIL PRIPREMA pre prskanja ili nakon zamene rezervoara za farbu.
Ukoliko vazduh ude u sistem pumpe i zaboravite da ukljucite VENTIL PRIPREMA pre prskanja,
dolazi do ozbiljnog ostecenja sistema masine, jer postoji razlika izmedu stope kompresije farbe
i vazduha.

8. Polaritet motora se ne moze okrenuti preko karbonske ¢etke. Ukoliko se okrene, motor se krece
u suprotnom smeru. Ako masina ovako radi neko vreme, motor postaje demagnetizovan.

9. Ukoliko se polove V-prstenovi, farba curi. Odmah zamenite V-prsten, inace farba moze dospeti
u menjac i ostetiti ga potpuno.

10. Prilikom okretanja rucke za podesavanje pritiska, nemojte je okretati prejako, jer se mogu oste-
titi elektri¢ni delovi unutar rucke.

11. Postoji mikro prekidac¢ u svakoj pumpi bez vazduha sa mehanickim sistemom za kontrolu pri-
tiska. Zavrtanj za fiksiranje mikro prekidaca se podesava pre isporuke. Nemojte pokusavati da
promenite poziciju zavrtnja, inace mikro prekidac nece raditi pravilno.

12. Za brzu proveru kugli¢nog lezaja, nakon okretanja VENTILA PRIPREMA u poziciju za prskanje,
otvorite prednji poklopac. Ukoliko Sipka za konekciju ostane u gornjem polozaju, tada se kugla
unutar klipa osteti. Ukoliko Sipka za konekciju ostane u donjem polozaju, tada se kugli¢ni lezaj
osteti.

13. Ukoliko pumpa za klip bez vazduha nije potpuno ocis¢ena nakon prskanja, premazi za gips
mogu zaustaviti pravilan rad senzora za pritisak. Da bi se ovo izbeglo, pumpa bez vazduha se
mora detaljno odistiti nakon prskanja.

v
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16.

17.

18.
19.

20.

21.

22,

23.

24,

Ukoliko osigurac isko¢i usled prenapona, proverite kondenzator da vidite da li je u dobrom
stanju. Ukoliko jeste, proverite ispravlja¢ mosta univerzalnim metrom.

Za proveru kontrolne table za pritisak za pumpe bez vazduha kod mehani¢kog kontrolnog
sistema za pritisak, prvo uklju¢ite VENTIL PRIPREMA, zatim gurnite mikro prekida¢ uz pomoc
odvijaca. Ukoliko se masina zaustavi, kontrolna tabla za pritisak radi pravilno.

Ukoliko je pumpa bez vazduha opremljene filterom grane, tada se filter mora istiti redovno
nakon prskanja. Preporucuje se cis¢enje filtera na dnevnom nivou, i najmanje jednom nedelj-
no. Ukoliko je filter potpuno zapusen, elektri¢na ploca i senzor za pritisak mogu biti sprzeni.
Ukoliko se ovo desi, osigura¢ ne moze da stiti elektronsku plocu i senzor za pritisak.

Podsetnik, za velike pumpe bez vazduha sa visokim nivoom protoka, nemojte koristiti kratka
creva za visoki pritisak. Masina i delovi se moraju odistiti svaki put kada se farbanje zavrsi.
Vrhove bi trebalo zameniti nakon 4000-5000 m? u zavisnosti od abrazivnih osobina farbe.
Sipka klipa/V-prsten i redukovana karbidna kugla bi trebalo da se zamene nakon oko 200 sati
prskanja, narocito kada pritisak opadne, ili kada se oteza povlacenje farbe.

Radi izbegavanja ostecenja trajnog magnetnog DC motora, karbonska cetka bi trebalo da se
zameni nakon 1500 sati rada.

Pre upotrebe masine, uverite se da su svi delovi fiksirani na masinu propisno.

Ukoliko se masina mora skladistiti duze od 10 dana, nemojte koristiti masinu bez detaljnog
podmazivanja mazivima, radi zastite od korozije i zapusenja unutar pumpe (proveri poglavlje
CISCENJE).

Kod odrzavanja pumpe za fluide, strogo sledite instrukcije i dobro ih zategnite (proveri po-
glavlje SERVIS)

U slucaju bilo kakvih problema sa masinom, procitajte prirucnik ili kontaktirajte distributera.
NEMOJTE rasklapati masinu bez profesionalne pomoci.



IDENTIFIKACIJA KOMPONENTI




Kolica/ Crevo sa nosacem

1. . Nosa¢ masine/navoj creva za farbu.
za namotaje
2. Kuditte filtera Gllavm Tlltelr grlane moze smvan.ptl zapusenje vrha
brizgaljke i daje dobru zavrsnicu.
Digitalni prikaz oritiska ES20 samo sa meracem pritiska.
3. lgitaini prikaz p 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 sa digitalnim prikazom
(ispod poklopca) e
pritiska.
4. Regulator pritiska Podesavanje pritiska za razlicite aplikacije.
® U poziciji PRIPREMA (nadole) usmerava fluid u cev
pripreme
] iciji SPREJ lel fluid i-
5 Ventil Priprema/Sprej U poziciji (paralelno) usmerava fluid pod pri
tiskom u crevo za farbu.
B Automatski otpusta sistem za pritisak u povecanog
pritiska.
6 Pumpa za fluid Izbacuje fluide iz sistema tokom pripreme i pustanja
’ (klip i V-ring** unutra) pritiska.
Povladi fluide iz rezervoara u pumpu (crevo mora biti
7. Crevo za usisavanje dobro fiksirano inace vazduh moze udi unutra, i pritisak
ne moze da dode do zeljenog nivoa).
Slika prikazuje PS51 (tip nizeg usisavanja).
. . Za 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 u pitanju je cev za
8. Crevo za usisavanje ) )
usisavanje.
Za ES20 u pitanju je crevo za usisavanje.
9 Filter za usisavanie Filter za usisavanje moze smanijiti zapusenje vrha
’ ! brizgaljke i obezbediti dobru zavrsnicu.
10. Cev za prelivanje
11. Kabl za napajanje Po drzavnoj regulativi.
12. Tocak Olaksava pomeranije i postavljanje masine na tlo.
13. Pistolj za prskanje Izbacuje fluide.
1a. Crevo visokog pritiska Transportuje fluid pod visokim pritiskom iz pumpe do

pistolja za prskanje.

(Delovi oznaceni sa ** su potrosni delovi.)




TEHNICKI PODACI

Broj stavke. SS20 SS24 S$S28 PS51 PS81
Kontrola pritiska Mehanicka Elektronska
1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
Snaga motora PMDC Motor Motor Motor Motor
bez cetki bez cetki bez cetki bez cetki
Stopa toka 2.0 L/MIN 2.4 L/MIN 2.8 L/MIN 5.1 L/MIN 8.0 L/MIN
Maks veli¢ina vrha 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"

Maksimalni radni

pritisak 200 bar/2900 psi

Neto/Bruto tezina 14.9/20.1 kg 15.1/20.3 kg 16.4/21.6 kg 50.5/66.5 kg 55.5/70.5 kg

Pakovanje Kartonska kutija (49*42*53) Drvena kutija (61*65*87)

Buka* (dBa) 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Pritisak buke 90 dBa

Snaga buke 100 dBa

Strukturalni mat.

Delovi koji rade Pocinkovani i niklovani karbon celik, najlon, nerdajudi celik, PTFE, acetal, koza,
vlazni svi modeli UHMWPE, aluminijum, tungsten karbid, polietilen, fluoroelastomer, uretan

* Intenzitet buke izmeren sa distance od 1 metar od opreme. Snaga buke se meri u skladu sa ISO-3744
standardom.



UPOTREBA
Blokada okidaca

Uvek aktivirajte blokadu okidaca kada prekidate sa prskanjem da sprecite da se pistolj slu¢ajno aktivira
rucno, ispustanjem ili usled udarca.

Procedura ispustanja pritiska

Sledite ovu proceduru ispustanja pritiska kada god prekinete sa prskanjem i pre cis¢enja, provere, ser-
visiranja ili transportovanja opreme.

1. Okrenite prekidac¢ napajanja na OFF i izvucite kabl za napajanje

2. Okrenite ventil Priprema/Sprej na PRIPREMA za ispustanje pritiska.




3. Oslonite pistolj na ivicu rezervoara. Aktivirajte pistolj da ispustite pritisak.

4. Aktivirajte blokadu okidaca.

NAPOMENA: Ostavite ventil Priprema/Sprej u poziciji PRIPREMA do ponovnog prskanja.

Ukoliko sumnjate da su vrh ili crevo za prskanje zapuseni ili da pritisak nije u potpunosti izbacen nakon
izvrsenja koraka iznad, VEOMA POLAKO oslobodite stitnik vrha ili sponu creva da postepeno izbacite
pritisak, i zatim ih oslobodite u potpunosti.



POSTAVKA

1. Pripremite farbu prema preporukama proizvodaca.

Ovo je verovatno jedan od najbitnijih koraka za prskanje bez problema!
Uklonite koricu koja se mozda formirala na vrhu farbe. Na kraju, procedite farbu kroz sitnu najlonsku
filter kesu (moze se nabaviti u vecini farbara) da uklonite Cestice koje mogu zapusiti vrh za prskanje.

2. Odvrnite vrh brizgaljke i sklop Stitnika sa pistolja.

3. Odvojite crevo i poveZite jedan deo na pistolj. Bezbedno i sigurno zategnite uz pomoc dva kljuca.

4. Povezite drugi deo na crevo rasprsivaca.




5. Podmazivanje. Napunite maticu sklopa grla uljem za podmazivanje (3 do 5 kapi) da sprecite pre-
rano habanje sklopa. Uradite ovo svaki put kada prskate.

6. Provera napajanja. Uverite se da je uti¢nica pravilno uzemljena. Duzi produzni kablovi mogu utica-
ti na performanse rasprsivaca. Upotrebite duze crevo za prskanje, pre produznih kablova.

7. Povezite rasprsivac. Prvo se uverite da li je ON/OFF prekida¢ na OFF i da li je rucka za kontrolu
pritiska okrenuta suprotno od kretanja kazaljki na satu. Povezite rasprsivac sa uzemljenom uti¢ni-
com koja je najmanje 3 m udaljena da smanjite mogucnost paljenja preko varnica, isparavanja ili
Cestica prasine.

Rucka za kontrolu pritiska

Smer kretanja kazaljke na satu: jaci / visi pritisak

>

Smer suprotan od kretanja kazaljke na satu: slabiji / nizi pritisak

$



POCETAK RADA

1. Prvo se uverite da li je prekida¢ ON/OFF na poziciji OFF.

2. Pomerite rucku za kontrolu pritiska u smeru suprotnom od kretanja kazaljke na satu na najnizi
pritisak.

3. Postavite crevo za usisavanje u rezervoar za farbu.

4. Podesite ventil Priprema/Sprej na poziciju PRIPREMA.

5. Prikljucite rasprsiva¢ u uzemljenu uticnicu.

6. Ukljucite masinu.

7. Okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke, dok fluid ne poc¢ne da cirkulise kroz glavu cev.




8. Okrenite prekidac napajanja na OFF.

9. Prebacite cev za usisavanje u rezervoar za farbu i potopite cev u farbu.

10. Okrenite okidac napajanja na ON.

11. Kada vidite da farba izlazi iz cevi za osnovnu boju:
a. Usmerite pistolj u kontejner za otpad.
b. Otvorite blokadu okidaca pistolja.
¢. Povucite i drzite okidac pistolja.
d. Okrenite ventil Priprema/Sprej na poziciju SPREJ.

12. Nastavite da praznite pistolj u kontejner za otpad dok ne vidite da iz njega izlazi farba.
13. Pustite okidac. Aktivirajte blokadu okidaca.

14. Prebacite glavnu cev u rezervoar za boju i spojite na cev za usisavanje.



PRSKANIJE - TEHNIKA PRSKANJA

1. Tehnika dobrog farbanja jeste ravhomerna debljina sloja na celoj povrsini. Kod prskanja, ovo se
postize ravnomernim pokretima, gde vam se ruke pomeraju konstantnom brzinom i kada je pistolj
za prskanje na stalnoj udaljenosti od povrsine.

2. Koliko god je to moguce, drzite pistolj pod pravim uglom u odnosu na povrsinu. To znaci pomera-
nje cele ruke napred-nazad umesto da samo savijate zglob.

TANAK SLOJ DEBEO SLOJ TANAK SLOJ [ JEDNAKA DEBLJINA NA CELOJ POVRSINI |
T
S— 30CM
Rad
; \/
- & -
POGRESNO

3. Drzite pistolj upravno na povrsinu, inace ce jedan kraj obradene povrsine biti deblji od drugog

kraja.
PRAVILNO PRSKANJE OKVIRNO N
10 D0 12 INCA
YPRAVILNO ¢ -
!}; J)J [}f
¥ POGRESNO NN

4. U vedinislucajeva, najbolja distanca za prskanje je 25 do 30 cm od vrha za prskanje do povrsine.

5. Pistolj za prskanje bi trebalo da se iskljuci na kraju svakog pokreta i ponovo na pocetku novog po-
kreta. Na ovaj nacin se izbegava nagomilavanje na kraju pokreta Sto dovodi do curenja. Aktiviranje
na kraju pokreta stedi farbu i dovodi do boljeg ucinka (vidi sliku u nastavku).

#

OKVIRNO Rad
10 DO 12 INCA

START
POKRET

6. Pravilna brzina pomeranja pistolja omogucava pun, vlazan sloj koji se primenjuje bez curenja. Pre-
klapanjem svakog prelaza za 40% preko prethodnog prelaza dovodi do uniformne debljine farbe.
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Prskanje na uniformisan nacin naizmenicno sa leve na desnu stranu odaje utisak profesionalne
zavrsne obrade (vidi sliku u nastavku).

Jedan nacin da se ovo postigne jeste da se usmeri vrh na ivicu poslednjeg prelaza pre aktiviranja pistolja.

7. Kada pravite pauzu u farbanju (do 1 sat), oslobodite okidac pistolja za prskanje, smanjite pritisak
na minimum (nula) i podesite jedinicu u poziciju PRIPREMA. Iskljucite rasprsivac i odvojite od napa-
janja. Vidi Proceduru ispustanja pritiska.

8. Kada farbate unutrasnje uglove, kao sto su biblioteke ili unutrasnjost ormana, usmerite pistolj ka
centru ugla. Deljenjem pokreta na ovaj nacin, ivice obe strane se prskaju ravnomerno.




INSTALACIJA VRHA | STITNIKA PISTOLJA ZA PRSKANJE

1. Aktivirajte blokadu okidaca.

2. Proverite da li su vrh i stitnik sklopljeni po prikazanom redosledu.

ZAPTIVAK

STITNIK

P24/

TIP, NOZZLE

3. Upotrebite vrh da poravnate lezaj. Vrh je potrebno gurnuti skroz u stitnik, do kraja.
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4. Zavrnite vrh i sklop Stitnika na pistolj. Zategnite sigurnosnu maticu.

IZBOR VRHOVA

Izbor velicine rupe na vrhu

Vrhovi podrazumevaju razlicite veli¢ine rupa za prskanje razli¢itih fluida. Vas rasprsivac se isporucuje sa
vrhovima od 0,43 mm (0,017 inca) ili 0,48 mm (0,019 inca) koji se koriste u vecini aplikacija za prskanje.
Za uze ili manje povriine (orman, ograda, gelender), brizgaljka sa rupom od 6 inca je najbolji izbor;
obezbeduje najbolju definiciju i kontrolu. Za vece povrsine (plafoni/zidovi), Sira brizgaljka sa rupom od
10 do 12 inca jeste vas najbolji izbor za brzo pokrivanje vecih povrsina.

Upotreba vrha za prskanje najboljeg kvaliteta i odgovarajuce veli¢ine za vase projekte farbanja su od
najveceg znacaja da se postignu dobri rezultati. Vrh za prskanje kontrolise koli¢inu farbe koja se nanosi
na zonu koja bi trebalo da se pokrije. Niz veli¢ina brizgaljki koje su klasifikovane i pre¢nikom rupe i Siri-
nom otvora se mogu koristiti, na osnovu tri faktora:

1; Obloga/farba 2; Povrsina koja se prska 3; Kapacitet rasprsivaca za odgovarajuce rupe vrha.

Klju¢na razlika je maksimalna veli¢ina vrha koju mozZe podrzati vas rasprsivac. Izaberite rasprsiva¢ na
osnovu tipa obloga koje cete koristiti, i uverite se da je najveca brizgaljka (veli¢ina rupe vrha) koju plani-
rate da koristite u okviru maksimalnih veli¢ina vrha koje rasprsiva¢ moze da podrzi.

Uvek je najbolje imati masinu sa vise kapaciteta. Na primer, ukoliko planirate da cesto koristite vrh od
0,017, kapacitet vaseg rasprsivaca bi trebalo da bude za jednu veli¢inu rupe vedi (vrh od 0,019).



1ZBOR ODGOVARAJUCEG VRHA

Razmotrite farbu i povrsinu koja se prska. Uverite se da koristite najbolju veli¢inu rupe vrha za datu
oblogu i najbolju Sirinu otvora za datu povrsinu.

Velic¢ina rupe vrha
Veli¢ina rupe vrha kontrolise tok — koli¢inu farbe koja izlazi iz pistolja.

SAVETI:
B Upotrebite vece rupe vrha za deblje obloge i manje rupe vrha za tanje obloge.

Sirina otvora

Sirina otvora je veli¢ina 3ablona prskanja, koja odreduje povriinu koju pokriva svaki prelaz. UZi otvori
isporucuju deblji sloj, a Siri otvori obezbeduju tanji sloj.

Obloge
Velic¢ina rupe
vrha A A Osnovna Zatvoren Otvoren
Boje Emajl boi
oja prostor prostor

0,28 mm
(0,011in¢) v
0,33 mm
(0,013in¢) v v v v
0,38 mm
(0,015in¢) 4 4 4 4
0,43 mm
(0,017 in¢) v 4 v




RAZUMEVANJE BROJEVA VRHA

Poslednije tri cifre broja vrha sadrze informacije o precniku rupe i Sirini otvora na povrsini kada se pistolj
drzi 30,5 cm (12 inca) od povrsine koja se prska.

Prva cifra kada je duplirana = okvirna Sirina otvora

K
413 VRH

OBEZBEDUJE 8-10 IN.
SIRINE OTVORA

413 VRH
IMA RUPU 0.013 IN.
U PRECNIKU

Poslednje dve cifre = veli¢ina rupe vrha u hiljaditom delu inca

Broj dela vrha Sirina otvora 12 |n (305 mm) Rupa

od povrsine

311 152-203 mm 0,28 mm

(6-8in¢) (0,011in¢)

11 203-254 mm 0.28 mm

(8-10in¢) (0.011in¢)

313 152-203 mm 0.33mm

(6-81inc¢) (0.013in¢)

213 203-254 mm 0.33mm

(8-101in¢) (0.013in¢)

215 203-254 mm 0.38 mm

(8-10in¢) (0.015in¢)

515 254-305 mm 0.38 mm

(10-121in¢) (0.015in¢)

217 203-254 mm 0.43 mm

(8-10in¢) (0.017in¢)

517 254-305 mm 0.43 mm

(10-121in¢) (0.017in¢)




LISTA IZBORA POVRATNOG VRHA

Rupa Sirina otvora - in¢ Stopa toka Aplikacija Filter
in¢ 4"-6" | 6'-8" | 8"-10" [ 10"~12" | 12"=14" | gpm | I/min
0,011" | 211 | 311 | 411 511 611 0,12 | 0,45 o 150 mreza
- Boja ili lak
0,013 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 (crvena)
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 091 Uljane boje 100 mreza
(zuta)
0,017" | 217 | 317 | 417 517 617 031 | 1,17 . 100 mreza
" Latex boja N
0,019 219 | 319 | 419 519 619 038 | 144 | |, \hit) emajl | 600mreza
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (bela)
0,023" 323 | 423 523 623 057 | 2,16 .
0,025" 325 | 425 | 525 625 | 067 | 254 Teski latex 6083“;;;”
0,027" 427 527 627 0,77 | 2,91
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 | 3,41
0,031" 331 | 431 531 631 1,03 | 3,90 Elastomer N
0,033" 333 | 433 533 633 117 | 443 / blokfiler / (zelena)
0,035" 335 535 1,31 | 498 osnovna boja
0,043" | 243 | 343 | 443 543 643 1,98 | 7,51

BITNE STVARI O HABANJU VRHA

Veoma je bitno zameniti vrh kada se istrosi; na ovaj nacin obezbedujete precizan sablon prskanja, mak-
simalnu produktivnost i kvalitetnu zavrsnu obradu. Kada se vrh istrosi, veli¢ina rupe se povecava i Sirina
prskanja se smanjuje.

Upotrebni vek vrha zavisi od obloge. Produzite upotrebni vek na najnizem pritisku koji atomizuje oblo-
ge u kompletan sablon prskanja.

Preporucena zamena vrha Latex: nakon 4000 do 5000 m?

POVECANJE RUPE

REDUKCIJA OTVORA




CISCENJE

Kao i kod sve opreme za prskanje, vas rasprsivac se mora pazljivo odistiti ili nece pravilno funkcionisati.
Zapusenije je najcesdi izvor problema. Ukoliko sledite ove smernice obezbedicete rad vaseg rasprsivaca
bez ikakvih problema.

1. Sledite proceduru ispustanja pritiska.
Uklonite set cevi sifona od boje i natopite u te¢nosti za ispiranje.

Napomena: Koristite vodu za vodene boje i mineralni alkohol za uljane boje.

WUCNUPAHE

3. Pojacajte pritisak na oko pola maksimalne vrednosti. Drzite sigurnosnu blokadu okidaca na OFF
dok se tecnost za ispiranje ne pojavi.




4. Postavite pistolj na kontejner za otpad, drzite pistolj na ivicama, aktivirajte pistolj da potpuno ispe-
rete sistem, pustite okidac i aktivirajte sigurnosnu blokadu okidaca.

5. Okrenite ventil za pripremu nadole da otvorite drenazni ventil i ostavite da tec¢nost za ispiranje
cirkulise 15 sekundi da odistite cevi za drenazu.

6. Podignite cev sifona iznad tecnosti za ispiranje i pustite da rasprsivac radi 15 ili 30 sekundi da se
tecnost isprazni.

TECNOST




7. Okrenite ventil za pripremu nagore da zatvorite drenazni ventil. Aktivirajte pistolj u otpadni kontej-
ner (ispiranje) da izbacite tecnost iz cevi. Napajanje okrenite na OFF.

8. Okrenite ventil za pripremu nadole da otvorite drenazni ventil. Otvorite rasprsivac.




10. U slucaju ispiranja sa vodom, ponovo isperite mineralnim alkoholom, ili sredstvom za pumpu, da
ostavite zastitni sloj koji spre¢ava smrzavanje ili koroziju.

11. Uslucaju cuvanja opreme duze od 10 dana, nakon detaljnog ¢is¢enja, molimo vas da skinete cev za
usisavanje, crevo i pistolj, i sipate oko 10 ml ulja za podmazivanje u pumpu za tecnosti. Zatim uklju-
Cite masinu (pozicija PRIPREMA) i ostavite da radi 5 sekundi (dok ne vidite ulje u cevi za pripremu).
Ovo sprecava zaglavljivanje unutar vlaznih delova, koroziju ili pojavu rde.

12. Obrisite rasprsiva¢, crevo i pistolj krpom natopljenom vodom ili mineralnim alkoholom.




RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM: PREKIDAC NAPAJANJA JE NA ON | RASPRSIVAC JE PRIKLJUCEN, ALI MOTOR NE RADI,

| PUMPA NE FUNKCIONISE

Uzrok

Resenje

Pritisak podesen na nulu.

Okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke na satu
da povecate podesavanje pritiska.

Motor ili kontrola osteceni.

Kontaktirajte dobavljaca ili DPAIRLESS direktno.

Nema napajanja u elektri¢noj uti¢nici.

® Pokusajte drugu uti¢nicu ili utikac na uredaju za koji
znate da funkcionise da testirate ureda;j.
* Resetujte prekidac kola zgrade ili zamenite osigurac.

Produzni kabl ostecen.

Zamenite produzni kabl.

Elektri¢ni kabl rasprsivaca je ostecen.

Proverite oStecenja izolacije ili Zica. Zamenite elektri¢ni
kabl ukoliko je ostecen.

Farba i/ili voda je smrznuta ili o¢vrsla u pumpi.

Odvojite raspriivac iz napajanja. Ukoliko je smrznuto
NE POKRECITE rasprsiva¢ dok se potpuno ne otopi jer
mozete ostetiti motor, kontrolnu tablu i/ili pogon.

Prekidac napajanja je na OFF. Postavite rasprsivac
u toplu zonu nekoliko sati. Zatim prikljucite kabl
napajanja i ukljucite rasprsivac. Polako pojacavajte
pritisak da vidite da li ¢e se motor pokrenuti.

Ukoliko je farba stvrdnuta u rasprsivacu, pumpa, ventili,
pogon ili prekidac za pritisak se zamenjuju. Molimo vas
kontaktirajte dobavljaca ili DP-AIRLESS direktno.

PROBLEM: RASPRSIVAC JE UKLJUCEN, ALI FARBA NE IZLAZI

Uzrok

Resenje

Jedinica rasprsivaca ne radi ili je masina
prestala da prska.

Zamenite jedinicu rasprsivaca.

Nema farbe. Cev za usisavanje nije potpuno
potopljena u farbu.

Potopite cev za usisavanje u farbu.

Filter seta za usisavanje je zapusen.

Odistite filter.

Usisna cev na ulaznom ventilu zapusena

Ocistite i zategnite ventil.

Ulazni ventil curi.

Odistite ulazni ventil. Proverite da lezaj nije ogreban ili
pohaban i da je kugla na mestu; sklopite ventil.

Zaptivak pumpe pohaban.

Zamenite zaptivak pumpe.

Klip je pohaban ili ostecen.

Ocistite ili zamenite klip.




PROBLEM: PUMAPA RADI ALI NEMA NAGOMILAVANJA PRITISKA

Uzrok

Resenje

Pumpa nije pripremljena.

Pripremite pumpu.

Ulazno sito zapuseno.

Odistite prljavstinu sa ulaznog sita i uverite se da je cev
za usisavanje potopljeno u te¢nost.

Cev za usisavanje nije potopljena u farbu.

Proverite da je cev za usisavanje potopljena u farbu.

Cev za usisavanje curi.

Zategnite konektore usisne cevi. Proverite na pucanje
ili curenje. Ukoliko su pukli ili pohabani, izvrsite
zamenu.

Ventil pripreme/sprej je pohaban ili zapusen
prljavstinom.

Ocistite ventil ili ga zamenite novim.

PROBLEM: PUMPA RADI, ALI FARBA SAMO CU

RI KADA SE AKTIVIRA PISTOLJ ZA PRSKANJE

Uzrok

Resenje

Pritisak podesen prenisko.

Polako okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke
na satu da pojacate podesavanje pritiska Sto aktivira
motor i pojacava pritisak.

Gumeni O-prsten u pumpi pohaban ili
ostecen.

Zameniti O-prsten.

Kugla ulaznog ventila puna materijala.

Odistite ulazni ventil.

Brizgaljka za prskanje je zapusena.

Otpusite brizgaljku za prskanje.

Filter za tecnosti je zapusen.

Odistite ili zamenite filter za te¢nosti.

Filter za te¢nosti pistolja je zapusen.

Ocistite ili zamenite filter za te¢nosti pistolja.

Vrh za prskanje je prevelik ili pohaban.

Zamenite vrh.

PROBLEM: RASPRSIVAC POVLACI FARBU ALI ONA KAPLJE KADA SE PISTOLJ OTVORI

Uzrok

Resenje

Pohabana brizgaljka za prskanje.

Zamenite novu brizgaljku.

Zapusen filter seta za usisavanje

Odistite filter.

Filter pistolja ili brizgaljke je zapusen.

Ocistite ili zamenite filter. Cuvajte dodatne filtere
u blizini.

Farba je previse gusta ili gruba.

Razredite ili prosejte farbu.

Pohaban V-prsten.

Zamenite ga.

Ulazni ventil je pohaban ili ostecen.

Zamenite ventil.

PROBLEM: SKLOP BRIZGALJKE CURI

Uzrok

Resenje

Nepravilno sklopljeno.

Proverite sklop.

Pohaban zaptivak.

Zamenite zaptivak.




PROBLEM: PISTOLJ NE PRSKA

Uzrok

Resenje

Brizgaljka, filter pistolja ili vrh su zapuseni.

Ocistite brizgaljku za prskanje.

Filter zapusen.

Ocistite ili zamenite pistolj ili filter.

Brizgaljka je u poziciji CIST

Postavite brizgaljku u poziciju SPREJ

PROBLEM: GOMILANJE FARBE

Uzrok

Resenje

Pritisak je podesen prenisko.

Pojacajte pritisak.

Pistolj, vrh ili usisni filter su zapuseni.

Odistite filtere.

Usisna cev labava.

Zategnite element usisne cevi.

Brizgaljka pohabana.

Zamenite brizgaljku.

Farba je previse gusta. Razredite farbu.

PROBLEM: TOPLOTNO PREOPTERECENJE

Uzrok Resenje

Motor pregrejan. Ostavite da se ohladi 15 do 30 min.

Farba se zadrzava na motoru. Ocistite farbu sa motora.

Jedinica ostavljena na suncu. Pomerite jedinicu u hlad.

PROBLEM: EKRAN PRAZAN, MASINA RADI

Uzrok Resenje

Ekran je ostecen ili je konekcija losa. Proverite konekciju, zamenite ekran

PROBLEM: OTVOR SE MENJA TOKOM PRSKANJA | RASPRSIVAC NE POCINJE DA RADI BRZO KADA SE
NASTAVI PRSKANJE

Uzrok Resenje

Prekidac kontrole pritiska je pohaban i dovodi Kontaktirajte svog dobavljaca.

PROBLEM: FARBA CURI VAN PUMPE

Uzrok Resenje

Zaptivci pumpe su pohabani Zamenite zaptivke pumpe.




Prikaz Sifre
greske EO1

Opis: Termalna zastita elektronske
kontrolne ploce

Moguci uzrok: Elektronska kontrolna
ploca je pregrejana. Najverovatnije je vrh
premali.

Iskljucite napajanje, sacekajte dok se
kontrolna ploca ne ohladi i zamenite
vrh vedim.

Prikaz sifre
greske E02

Opis: Greska u komunikaciji kontrolne
ploce.

Moguci uzrok: Staticki elektricitet ometa
komunikaciju sa kontrolnom ploc¢om.

Iskljucite napajanje i sacekajte dok se
ekran ne iskljuci. Ukljucite napajanje.
Ako se problem nastavi, zamenite
plocu

Prikaz Sifre
greske EO3

Opis: Kvar senzora za pritisak.
Mogudi uzrok: Unutrasnji delovi senzora za
pritisak su pohabani.

Zamenite senzor za pritisak novim.
Imajte u vidu:

Uvek pazljivo odistite jedinicu nakon
Sto zavrsite posao.

Prikaz Sifre
greske E04

Opis: Zastita motora od blokada.

Mogudi uzrok:

1. Nizak napon i premali vrh istovremeno
2. Ostecenje unutrasnjih delova pumpe.

1. Proverite napon i zamenite vrh
vedim

2. Proverite unutrasnje delove pumpe
na ostecenja. Zamenite.

Prikaz Sifre
greske EO5

Zastita od prenapona za kontrolnu plocu ili
motor.

Vidi E04

Prikaz Sifre
greske E06

Alarm elektronske kontrolne ploce.

Vidi EO5

Prikaz Sifre
greske EO7

Pritisak iznad 70 bara u rezimu ¢iscenja.

Spustite pritisak.

Prikaz Sifre
greske EO8

Opis: Alarm provere napona napajanja.
Moguci uzrok: Ukoliko je napon napajanja
prenizak ili nije jednak, Sifra greske ce se
prikazati jer je ulazni napon prenizak.

1. Proverite kabl napajanja.

2. Zamenite vrh vedim i pokusajte
ponovo.

3. Iskljucite napajanje i podesite
rucku kontrole pritiska na najnize
podesavanje. Kada je ekran iskljucen,
ukljucite napajanje.

Prikaz Sifre
greske E09

Opis: Zastita od opterecenja.

Moguci uzrok: Nema materijala u pumpi;
masina se automatski zaustavlja za zastitu
pumpe od preteranog habanja.

Iskljucite napajanje, podesite
potenciometar na najnize
podesavanje, dopunite materijal.
Zatim ukljucite napajanje i podesite
ponovo.

Prikaz Sifre
greske E10

Opis: Zastita od pregrevanja motora.

Iskljucite napajanje, sacekajte dok se
motor ne ohladi.

Prikaz Sifre
greske E11

Opis: Zastita od struje kontrolne ploce.
Mogudi uzrok:

1. Nizak napon, kabl napajanja
predugacak, neadekvatan presek kabla, lo3
kontakt sa kontrolnom plo¢om

2.Vrh premali.

3. Sloj previse debeo.

4. Ostecen senzor pritiska, radni pritisak
previsok

5. Ostecena elektronska kontrolna ploca.

1. Proverite da li je napon 220V;
proverite da li je kabl predugacak; da li
je ekran pravilno povezan.

2. Zamenite vrh vecim.

3. Razredite materijal.

4. Zamenite senzor za pritisak.

5. Zamenite elektronsku kontrolnu
plocu
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Br. Kataloski broj Naziv dela Koli¢ina
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Usisno sito PS51 1
1 2561-160081 Usisno sito PS81 1
2 3560-513002 Kuciste ventila PS51 1
2 3560-814002 Kuciste ventila PS81 1
3 3560-513003 O-prsten PS51 1
3 3560-814003 O-prsten PS81 1
4 3560-513004 LeZaj ventila PS51 1
4 3560-814004 LeZaj ventila PS81 1
5 3560-513005 Donja kugla PS51 1
5 3560-814005 Donja kugla PS81 1
6 3560-513006 Korpa kugle PS51 1
6 3560-814006 Korpa kugle PS81 1
7 3560-513007 Ventil klipa PS51 1
7 3560-814007 Ventil klipa PS81 1
8 3560-513008 Lezaj ventila PS51 1
8 3560-814008 LeZaj ventila PS81 1
9 2561-814005 Zaptivak 1
10 2561-513005 Zaptivak pumpe 1
10 2561-513005 Zaptivak pumpe 1
11 2561-513005 Zaptivak gasa 1
11 2561-814005 Zaptivak gasa 1
12 2561-513005 Komplet za popravku PS51 4
12 2561-814005 Komplet za popravku PS81 4
13 2561-513005 Komplet za popravku PS51 3
13 2561-814005 Komplet za popravku PS81 3
14 2561-513005 Zaptivak za zatvaranje 1
14 2561-814005 Zaptivak za zatvaranje 1
15 2561-514005 Kugla klipa PS51 1
15 2561-814005 Kugla klipa PS81 1
16 3560-513016 Klip 1




16 3560-814016 Klip 1
17 3560-513017 Zaptivak rukava 2
17 3560-814017 Zaptivak rukava 2
18 3560-513018 Rukav 1
18 3560-814018 Rukav 1
19 3560-513019 Cilindar 1
19 3560-814019 Cilindar 1
20 3560-513020 Sisak 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Sisak 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 Zaptivak za zatvaranje 1
21 2561-814005 Zaptivak za zatvaranje 1
22 2561-513005 Komplet za popravku PS51 4
22 2561-814005 Komplet za popravku PS81 4
23 2561-513005 Komplet za popravku PS51 3
23 2561-814005 Komplet za popravku PS81 3
24 2561-513005 Prsten za zatvaranje 1
24 2561-814005 Prsten za zatvaranje 1
25 3560-513025 O-prsten 1
25 3560-814025 O-prsten 1
26 3560-513026 Matica za pakovanje 1
26 3560-814026 Matica za pakovanje 1
27 3560-513027 Poklopac 1
28 3560-513028 Matica za zakljucavanje 1
28 3560-814028 Matica za zakljucavanje 1
29 3560-513029 Zavrtanj 10
30 3560-513030 Etiketa 1
31 3560-513031 Rucka za kontrolu pritiska 1
32 3560-513032 Umetak za potenciometar 1
33 3560-513033 Ustav 1
34 3560-513034 Etiketa ekrana 1
35 3560-513035 Poklopac ekrana 1
36 3560-513036 Opruga




37 3560-513037 Prekidac

38 3560-513038 Utika¢ za napajanje 2
39 3560-513039 Potenciometar 1

40 3560-513040 LCD ekran 1

41 3560-513041 Zavrtanj STP2,9 2
42 3560-513042 Zavrtanj

43 3560-513043 Kontrolni panel 1

43 3560-814043 Kontrolni panel 1

44 3560-513044 Kuc¢iste kontrolnog panela 1

45 3560-513045 Zaptivak kontrolnog panela 1

46 3560-513046 Zaptivak

47 3560-513047 Podloska M8 6
48 3560-513048 Zavrtanj M8 6
49 3560-513049 Zlezda

50 3560-513050 Senzor pritiska 1

51 3560-513051 O-prsten

52 3560-513052 Kuciste filtera 1

53 2560-140060 Filter materijala 60
53 2561-140030 Filter materijala 30
54 3560-513054 Umetak filtera 1

55 3560-513055 O-prsten

56 3560-513056 O-prsten

57 3560-513057 Matica filtera 1

58 3560-513058 Sisak 3/8"x3/8" 1

58 3560-814058 Sisak 1/2" 1

59 3560-513059 Zavrtanj

60 3560-513060 Klin

61 3560-513061 Podloska 1

62 3560-513062 Zaptivak ventila 1

63 3560-513063 Kuciste ventila 1

64 3560-513064 Kugla 1

65 3560-513065 O-prsten 2




66 3560-513066 Igla ventila
67 3560-513067 Opruga ventila
68 3560-513068 Matica ventila
69 3560-513069 Telo rucke

70 3560-513070 Rucka ventila
71 3560-513071 Igla klina

72 3560-513072 Rucka kante
73 3560-513073 Etiketa prednjeg poklopca
74 3560-513074 Prednji poklopac
75 3560-513075 Stitnik

76 3560-513076 Zavrtanj

77 3560-513077 Zavrtanj

78 3560-513078 Igla klina

79 3560-513079 Jaram pumpe
79 3560-814079 Jaram pumpe
80 3560-513080 Lezaj vezne Sipke
81 3560-513081 Spona za zakljucavanje
82 3560-513082 Klip vezne Sipke
82 3560-814082 Klip vezne Sipke
83 3560-513083 Vezna Sipka
84 3560-513084 Klin PS51

84 3560-814084 Klin PS81

85 3560-513085 Igla vezne Sipke
86 3560-513086 Rukav

87 3560-513087 LeZaj HK2530
88 3560-513088 Matica

89 3560-513089 Zavrtanj

90 3560-513090 Ku¢iste jarma
91 3560-513091 Klin

92 3560-513092 Radilica

93 3560-513093 Igla lezaja BA2620ZOH
94 3560-513094 Zaptivak




95 3560-513095 Stalak

96 3560-513096 Nosac

97 3560-513097 Igla lezaja SCE1616
98 3560-513098 Igla leZzaja NK1916
99 3560-513099 Zaptivak

100 3560-513100 Stalak

101 3560-513101 Zupcanik

102 3560-513102 Kudiste zupcanika
103 3560-513103 Motor PS51
103 3560-814103 Motor PS81
104 3560-513104 Ventilator
105 3560-513105 Zavrtanj

106 3560-513106 Kuciste motora
107 3560-513107 Etiketa kucista PS51
107 3560-814107 Etiketa kucista PS81
108 3560-513108 Rucka

109 3560-513109 Klin

110 3560-513110 Rukav rucke
11 3560-513111 Taster rucke
112 3560-513112 Zavrtanj

113 3560-513113 Ram za sklapanje
114 3560-513114 Zavrtanj M6
115 3560-513115 Stalak za crevo
116 3560-513116 Kutija za alat
117 3560-513117 Zavrtanj

118 3560-513118 Tocak

119 3560-513119 Podloska

120 3560-513120 Spona

121 3560-513121 Poklopac rama
122 3560-513122 Crevo pumpe
122 3506-814122 Crevo pumpe
123 3506-512123 Cev za ventilaciju




498

124 3506-512124 Stitnik

125 3506-512125 Kabl za napajanje
126 3506-512126 Podesivi klju¢
127 3506-512127 Podesivi klju¢
128 3506-512128 Klju¢17/19
129 3506-512129 Klju¢ 19/22
130 3506-512130 Odvija¢

131 2561-100100 Ulje

132 3506-512132 Prirucnik
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Br. Kataloski broj Naziv dela Koli¢ina
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Usisna cev SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Zaptivak 2
2 N/A N/A

3 3560-241003 Usisna cev SS24 1
4 3560-241004 O-prsten 1
5 3560-201005 Kuciste ventila SS20 1
5 3560-282005 Kuciste ventila S528 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 O-prsten 1
7 3560-241007 Lezaj ventila 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 Kugla za zatvaranje 1
8 N/A N/A

9 3560-241009 Korpa kugle 1
10 3560-201010 Ventil klipa 1
10 3560-282010 Ventil klipa 1
1 3560-241011 Lezaj ventila 1
12 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
12 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
13 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
13 2561-282005 Komplet za popravku SS 3
14 2561-201005 Komplet za popravku SS 3
14 2561-282005 Komplet za popravku SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 Komplet za popravku SS 2
15 2561-282005 Komplet za popravku SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
16 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
18 3560-201018 Klip 1




18 3560-282018 Klip 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 Rukav O-prstena 2
19 3560-282019 Rukav O-prstena 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 Rukav 1
20 3560-282020 Rukav 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 Cilindar 1
21 3560-282021 Cilindar 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 Sisak 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 Krajnji zaptivak 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 Komplet za popravku SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 Komplet za popravku SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 Zaptivak za zatvaranje 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 O-prsten 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 Matica za pakovanje 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 Poklopac za pakovanje 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 Matica za zaklju¢avanje 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 Zavrtanj M4 10
32 3560-241032 Etiketa ekrana 1
33 3560-241033 Poklopac ekrana 1
34 3560-241034 Opruga 2
35 3560-241035 Zaptivak 1
36 3560-241036 LCD ekran 1




37

3560-241037

Potenciometar

38 3560-201038 Zavrtanj ST2

39 3560-201039 Zavrtanj

40 3560-241040 Kontrolni panel
40 3560-282040 Kontrolni panel
40 N/A N/A

4 3560-241041 Kuciste panela

42 3560-201042 Prekidac

43 3560-241043 Osigurac

44 3560-201044 Konektor

45 3560-201045 Zavrtanj M6

46 3560-201046 Umetak za potenciometar
47 3560-201047 Grani¢nik potenciometra
48 3560-201048 Rucka potenciometra
49 3560-241049 Etiketa

50 3560-201050 Poklopac senzora
51 3560-201051 Senzor pritiska

52 3560-201052 O-prsten

53 3560-201053 Kuciste filtera

54 3560-201054 Zaptivak

55 2561-141060 Filter materijala 60 mreza
56 3560-201056 Umetak filtera

57 3560-201057 O-prsten

58 3560-201058 Poklopac filtera
59 3560-201059 Zavrtanj M6

60 3560-201060 Podloska

61 3560-201061 Podloska

62 3560-201062 Zaptivak

63 3560-201063 Kuciste ventila

64 3560-201064 Kugla ventila

65 3560-201065 Zaptivak

66 3560-201066 Igla ventila

67 3560-201067 Opruga ventila

68

3560-201068

Matica ventila




69

3560-201069

Klin

70 3560-201070 Ventil tela rucke
71 3560-201071 Rucka ventila
72 3560-201072 Igla klina

73 3560-201073 Kabl za napajanje
74 3560-201074 Etiketa prednjeg poklopca
75 3560-201075 Prednji poklopac
76 3560-201076 Stitnik klipa
77 3560-201077 Zavrtanj M8x40
78 3560-201078 Kudiste zupcanika
78 N/A N/A

79 3560-201079 LeZaj vezne Sipke
80 3560-201080 Spona za zakljucavanje
81 3560-201081 Klip vezne Sipke
82 3560-201082 Igla vezne Sipke
83 3560-241083 Igla lezaja

84 3560-201084 Umetak rucke
85 3560-201085 Rucka

86 3560-201086 Zaptivak

87 3560-201087 Igla lezaja

88 3560-201088 Osovina zupcanika
88 N/A N/A

89 3560-201089 Primarni stalak
90 3560-201090 Lezaj

91 3560-201091 Igla lezaja

92 3560-201092 Igla lezaja

93 3560-201093 Podloska

94 3560-201094 Zupcanik

95 3560-201095 Tocak zupcanika
96 3560-201096 Zavrtanj

97 3560-201097 Kudiste zupcanika
98 3560-241098 Motor S$24
98 3560-282098 Motor S$28
98 N/A N/A




99 3560-201099 Ventilator
100 3560-241100 Seager
101 3560-241101 Kuciste motora
102 3560-201102 Zavrtanj M5
103 3560-241103 Bocna etiketa
103 3560-282103 Bocna etiketa
103 N/A N/A

104 3560-201104 Crevo pumpe
105 3560-241105 Crevo za prelivanje L
106 3560-282106 Crevo za prelivanje H
107 3560-512124 Stitnik
108 3560-282108 Spona
109 2561-160024 Usisno sito
109 N/A N/A

111 3560-201111 Nizi ram
111 N/A N/A

112 3560-201112 Poklopac rama
113 3560-201113 Solja

114 3560-513108 Rucka

115 3560-513109 Klin

116 3560-513110 Rukav
117 3560-513111 Dugme
118 3560-513116 Kutija za alat
119 3560-513117 Zavrtanj
120 3560-513112 Zavrtanj
121 3560-513118 Tocak
122 3560-513119 Podloska
123 3560-513120 Spona
124 3560-241124 Poklopac rama
125 3506-512128 Klju¢17/19
126 3506-512129 Kljuc¢ 19/22
127 3506-512130 Odvijac
128 2561-100100 Ulje

129 3506-512132 Priru¢nik




Moxanyncra, NPOYTUTE N COXPaHUTE 3TO PyKOBOLCTBO. BHMMaTEIbHO NMpounTanTte, npexae Yem Mbi-
TaTbCsl COBPaTh, YCTAHOBWTb, 3aMyCTUTb, IKCMIYaTMPOBaTh UM OOCIYXMBaTL OMMUCaHHOe W3Aenue.
3awmTtnTe cebs n Opyrux, cobnogas BCo MHMOpMaLMIo No TexHuke 6esonacHocTy. HecobniogeHne
VIHCTPYKLMIA MOXET NMPMBECTU K TPaBMaM NnepcoHarna n/unv matepuansHoMmy yuiepby! CoxpaHuTe 310
PYKOBOZLCTBO AJ1 AaJibHeNLWero Ncronb30BaHus.

DEKJIAPALIS COOTBETCTBUA EC

KAEM Sp. z 0. 0. Sp. k.
yn. XemecnbHunya 14, 62-081 bapaHoBo, [MonbLa
HacTosLwmm Mbl 3as1BASiEM, YTO MPOLYKTbI:

MatnHa: be3B03ayLUHbIN pacnbINTeNb Kpacku
Bpera: Grone
Mopgens: 2560-201100 - EasySpray 20

2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
BbinyckatoTca cepuitHo.

OHW COOTBETCTBYIOT C/IEAYIOLLNM €BPONeNCKUM AUPEKTUBAM
2006/42/EC - lInpekTrBa No MaLiMHocTpoeHuio (MD)
2014/35/EC - [iInpekTrBa 0 HU3KOM HanpsixeHun (LVD)
2014/30/EC - lInpekTrBa Mo 3N1EeKTPOMArHUTHOM coBMecTUMocTM (SMC)
2012/19/EC - QupekTnBa WEEE

Y rapMOHUM3NPOBaHHbIEe CTaHAapThl
ENISO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,

EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
JInLo, OTBETCTBEHHOE 3a XpaHeHWe TeEXHNYeCcKon JoKyMeHTaLmu: Tasen Bonouyyk.

3T0 3asiBIEHNE OTHOCUTCS TOMBKO K MaLLVHE, pa3M€LIJ,eHHOI7I Ha PbIHKE, N He PacnpoCTpaHAETCA Ha KOMMO-
HeHTbI, ,D,O6aBJ'IeHHbIe KOHEeYHbIM nosb3oBaTenem, nnun noaienyoumne LEeNCTBUS, BbINMOSTHAEMbIE VM.



OMPEOEJNNEHNA MUKTOTPAMM, NCMOJIb3YEMbIX
B PYKOBOZACTBE MO 3KCMJTYATALUNN:

®
©

BHMMmaTenbHO npoynTante Wcnonbsynte MpumeHanTe mepsl
OaHHOe PyKOBOACTBO pecnupaTopel 3almThl a3

S
&

Mcnonb3ynTe 3almnTHbIe Mpepynpexaexue! MpenynpexaexHne
nep4aTku ObecneunTs 3a3emseHmne O MNOPaAXEHWUW SNEKTPUYECKNM
TOKOM
MpenynpexaerHne MpenynpexgeHve NnpoTns MpenynpexaeHue o B3pbiBe

O NOABWXHbBIX 3/TeMeHTax NOAKOXHOW MHBEKLNN

>
|4

CnepnyeT cobnogaTb XpaHute oTAeNbHO

peKkoMeHAAaLMM, OTMEYEHHbIE U YTUNN3UPYNTE B COOTBETCTBUN
3TUM CMMBOJIOM B TekcTe! C pekoMeHZaumnsamu,
COOTBETCTBYOLLMMU

CTaHOapTam 3aLunTbl
oKpy>atoLLen cpedbl!



MHCTPYKLUMN NO TEXHUKE BE3SOMNMACHOCTW:

06u.|,ue peKomeHgauuun no TexHnke 6e3onacHocTn ANA INEeKTPOUHCTPYMEHTOB

MpounTaiTe BCe MHCTPYKLMU 1 NpefnucaHns. HecobmogeHne NHCTPYKLMA MOXET NMpUBECTU K Mo-
paxeHWo 3N1eKTPUYECKM TOKOM, MOoXapy W/wnn cepbesHbiM TpaBmam. CobniodaiiTe Bce npasuna
N UHCTPYKLMK MO TeXHUKe 6e30MacHOCTW NS fasbHenWwero Ucnosnb3oBaxus. Micnonb3osaxue cre-
ZytoLLero TepMuHa "31eKTPOMHCTPYMEHT" OTHOCUTCS K 3/1eKTPOVHCTPYMEHTaM, paboTatoLwyM OT ceTu
(NMpOBOAHBIM), 1 K 31EKTPOMHCTPYMEHTaM, paboTatoLWyM OT akkyMyNISTOpHbIX 6aTapeit (6e3 WwHypa).

1.

be3onacHoOCTb Ha pa60l-|eM mecTe

a.

b.

Pabouee MecTo OSIXKHO COLlEPKaThCs B YMCTOTE U XOPOLLO OCBELLATbCS. 3arpOMOXAEHHOE pa-
Hoyee MeCTo UM MJI0X0 OCBeLLeHHas paboyast 30Ha MOTyT MPVBECTU K HECHACTHBIM CIlyYasim.
He ncnonb3yiiTe 3n1eKTPOUNHCTPYMEHTbI BO B3PbIBOOMACHOW Cpefle, B KOTOPOW MPUCYTCTBYIOT,
HanpvmMep, NerkoBocrnnamMmeHsoLWMecs XUAKOCTH, rasbl UK Mbinb. [py paboTe ¢ 31eKTPOVH-
CTPyMeHTaMu 06pasytoTcs UCKPbl, KOTOPbIe MOTYT BbI3BaTb BO3ropaHue.

Mpu ncnonb3oBaHMM 06OPYAOBaHKS clefuTe 3a TeM, 4ToObl AeTU 1 Apyrue ciyyaliHble npo-
XOXMe Haxoaunncb Ha 6e3omnacHoM paccTosiHun. OTBIeYEHNEe BHYMaHKS MOXET MpuBecTr
K TOMY, YTO Bbl OTEpsieTe KOHTPOSIb.

SnekTpobe3onacHOCTb

a.

BUSIKM 311€KTPOVHCTPYMEHTa AO/IKHBI COOTBETCTBOBATbL PO3eTKe. HI B KOEM Clydae He MeHsin-
Te BUJSIKY. He ncnonb3ynTe WTekep agantepa Ass 31eKTPOUHCTPYMEHTOB C 3aLLMUTHBIM 3a3eM-
neHnemM. HensmeHeHHble BUMKM U COOTBETCTBYIOLLME PO3ETKM YMEHbLLAT PUCK MOPaxXeHUs
31eKTPUHECKMM TOKOM.

1136eraiTe KOHTaKTa C 3a3eMJIEHHBIMU MOBEPXHOCTAMU, TAaKMMU Kak Tpy6bl, pafmatopsl, nan-
Thl U XONOAWUIBHUKM. PUCK MOpaXeHst 31eKTPUYeckinM TOKOM BO3pacTaeT, KOrAa Teso nosb-
30BaTess 3a3eMIeHO.

YCTPOWCTBO AOKHO ObiTh 3aLLMLLEHO OT AOXAA ¥ Bnary. lonagaHue BoAbl B 3/1€KTPOUHCTPY-
MeHT yBEeIMYMBAET PUCK MOPAXKEHNS SNEKTPUYECKUM TOKOM.

Hukorga He ncnonb3yiiTe kabenb ANs ApYrvx Lenei. Hukorga He HocuTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT,
flepka ero 3a kabernb, 1 He Ucnosb3yiiTe kabesb A5 NOABELUMBAHUS 31EKTPOVHCTPYMEHTa; He OT-
KIt0YaTe 3N1EeKTPOUHCTPYMEHT OT CETU, MOTSIHYB 3a Kabesb. Kabenb fomkeH ObITb 3aLLyLLieH OT Bbl-
COKOWI TeMMepaTypbl; €ro CiefyeT XpaHWUTb BAAM OT Mac/1a, OCTPbIX KPaeB Ui ABUXKYLLIMXCSA HacTel.
MoBpexaeHHble UK 3amyTaHHble Kabeny MOBbILLAOT PUCK MOPAKEHNS S1EKTPUYHECKM TOKOM.

B cnyyae paboTbl € 31€KTPOMHCTPYMEHTaMM Ha OTKPBLITOM BO3AyXe NCMOSb3yITe YAMHNUTENb-
HbI Kabesb, afanTVPOBaHHbIN A1t HAPYXKHOTO MPYMeEHeHUs. VIcnosb3oBaHve Hafnexallero
yomHUTens (afanTMpoBaHHOIO ANt UCMO/b30BaHNS Ha OTKPLITOM BO3[yxe) CHUXaeT prcK
MOpPaKeHUs 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

Ecnv Bbl He MoxeTe n3bexaTb MCMONb30BaHUS 3/1EKTPOUHCTPYMEHTa BO BJIAXHOW cpefe,
MCMONb3yiTe aBTOMATUYECKMIA BbIK/tOYaTe b OCTaTOYHOrO TOKa. Mcnonb3oBaHne aBToMaTu-
4EeCKOro BbIKJTIOHATENst OCTaTOYHOIO TOKa CHUXAET PUCK MOPaXEHNS SNeKTPUYECKUM TOKOM.

JlnyHag 6e30nacHOCTb

a.

Mpw paboTe ¢ 3NeKTPOVHCTPYMEHTaMM ByabTe OCTOPOXKHbI, BbINOJHSAATE BCe AeVCTBIS TLIATENbHO
1 C OCTOPOXHOCTbIO. He 1CMonb3yiTe 3N1eKTPOVMHCTPYMEHT, KOrfa Bbl YCTanu UM HaxoaUTeCh MOA,
BO3[eVCTBYEM HAPKOTVKOB, a/IKOros1st U MeAnKamMeHToB. KpaTkoBpeMeHHbIe MoTepy KOHLIEHTPa-
LMW BO BPEMS UCMOJIb30BAHMS 3TOTO 3/1EKTPOVHCTPYMEHTa MOTYT MPUBECTU K CEPbe3HbIM TPaBMaM.
HapeBanTe cpefcTBa MHAMBMAYANbHONM 3allWThbl 1 BCErAa HafdeBanTe 3alyuTHble o4k, Ho-
WeHWe CPeAcTB MHAMBMAYaANbHON 3allWTbl - pecnupatopa, 0byBM C NMPOTUBOCKOSb3sLLEN
MOLOLLIBON, LUIeMa UIN CPefCTBa 3allyThl ylWel (B 3aBUCMMOCTY OT TUMa 1 UCMOb30BaHNS
31EKTPOVHCTPYMEHTA) - CHUXAET PUCK MOJTyYEeHUNs TPaBM.

136eranTe cny4anHoro 3arycka 3/1eKTPOUHCTPYMeHTa. [pexae YeM BCTaBnsTb BUJIKY B PO-
3eTKy U/UNn NofKIoYaTh akKKyMySISTOp, a Takxke 6paTh UV MepeHOCUTb SNIEKTPOVNHCTPYMEHT,



ybeauTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKJTIOYEH. YAepXKnBaHve nanbla Ha BbiKloYaTese npu nepeHo-
CKe 31eKTPOUHCTPYMEHTa UM NOAKITIOYEHNUM SNEKTPONHCTPYMEHTa BO BK/IIOYEHHOM COCTOSI-
HUM MOXET NPUBECTUN K HECHACTHBIM CITyYasiM.

d. [lepep BKIOUYEHMEM SIEKTPOVHCTPYMEHTA M3BMIEKMTE BCE APYTe MHCTPYMEHTbI U raeyHble
KNtoYn. IHCTPYMEHT MW raeyHbI KITIOY, HaxoOaLLMecs B ABMXKYLLMXCS YaCTSX MalUnHbl, MOTYT
npuBecTN K TpaBMam.

e. 3berante HEHOPMasbHbIX NOOXEHWI Ha paboTe. CoxpaHsTe cTabunbHOe NOOXEeHWE Ha
paboTe v noLpepXunBanTe paBHoBecre. TakuMm 0Bpa3oM, MOXHO BydeT nydylle ynpasnsaTh
3NeKTPOUHCTPYMEHTaMM B HEOXMAAHHbBIX CUTYaLUAX.

f. HocwuTe cooTtBeTCTBYIOLLYIO OAEXay. He HocuTe cBOOOAHYIO opexay Un yKpalleHus. Bonochl,
ofexXay 1 nepyaTku cyleflyeT AepXKaTb NMofasblile OT ABMXYLMXCA YacTen. CBobofHas ofe-
XAa, yKpaLleHns nnmn AanHHbIe BOMOChI MOTYT 3aLennTbesa 3a ABMXKYLLMECS YacTu.

Ecnu ecTb BO3MOXHOCTb YCTaHOBUTb O60py,CI,OBaHI/Ie LNayoanedHna n c6opa nblan, y6e,EI,VITer, 4YTO OHUN
NnoAOKII0YeHbI N 6y£|,yT MCNONb30BaTbCA OOJIXHbIM o6pa30|v|. Vicnonb3oBaHWe cucTeMsl neineynaneHnsa
MOXeT CHU3UTb PUCKW, CBA3aHHbIEe C MblJ1bt0.

4. TMpaBunbHas 3KCMIyaTauuns U TeXHUYECKOe 0BCTy)KMBaHME 31eKTPOUHCTPYMEHTOB

a. He neperpyxaiTe ycTpoicTBO. Bcerga Ucnosb3ynte noaxonawmii Ans paboTbl 3NeKTPOUH-
CTPyMeHT. PaboTa ¢ NpaBuSIbHO MOA0OPAHHBIM 31EKTPOUMHCTPYMEHTOM MO3BOJIAET BbINOS-
HSTb MOCTaBMIEHHYIO 3aavy ny4lue 1 6esonacHee.

b. He vcnonb3yiiTe 3neKTPONHCTPYMEHT, €C/IV HEUCMPABEH BbIK/OYaTelb BKIIIOUEHMS/BbIKITIO-
YyeHusi. JIloboM 3NeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIN HeNb3si BKIIOYUTL UM BbIKJIIOYUTL, OMaceH
N NOONEXUT PEMOHTY.

c. [epepn perynvpoBKOW, 3aMeHOWN NPUHAONEXHOCTER UK Noc1e NpekpaLlleHns ncnosb3oBa-
HNS UHCTPYMEHTa BbIHBTE BUJIKY 3 PO3ETKM U/ UM U3BNEKNTE aKKyMynsaTop. 3Ta Mepa npeao-
CTOPOXHOCTW NPefoTBPaLLAET Cly4aiHOe BKIIOYEHWE 3N1EeKTPOMHCTPYMEHTa.

d. XpaHuTe HencnosblyeMble SN1eKTPOVNHCTPYMEHTbI B HELOCTYNHOM A1 AeTein mecTe. He genu-
TeCb 31EKTPOUHCTPYMEHTOM C JIOAbMY, KOTOPbIE HE 3HAIOT WY HE YNTaNN 3TN UHCTPYKLMN.
Mcnonb3yemble HEOMbITHBIM Ye10BEKOM 371eKTPOVMHCTPYMEHTbI OMacHbI.

e. Heobxognmo TexHuueckoe 0BCNyXKMBaHVE SNEKTPOVHCTPYMEHTa. Bbl AOMKHBI yOeanTbes, YTo
[OBVIXKYLLMECS YacTV paboTatoT XOPOLLO U He 3a0/10KMPOBaHbI, @ TakKe YTO Ha LeTassix HeT Tpe-
LUMH WIIN NOBPEXAEHWI, KOTOPbIE MOMM Bbl MOBNAUATE Ha MPABUIIbHYIO PAabOTy MHCTPYMEHTA.
MoBpexaeHHble AeTann LOMXKHbI 6bITb OTPEMOHTMPOBAHbI Nepes, CMob30BaHNEM YCTPOCTBA.
MHoOrve HecyacTHble CTydan NPONCXOLSAT 13-3a NSIOXOro 06CTYKMBaHMS IN1EKTPONHCTPYMEHTOB.

f.  DnNeKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTY, BCMOMOTaTeslbHble UHCTPYMEHTbI U T.4. cregyeT
MNCMNONb30BaTh B COOTBETCTBUMN C STUMU UHCTPYKUMAMK. CnegyeT NpUHUMAaTh BO BHUMaHMe
YCNOBUS 1 TUM BbIMOJSIHSIEMOW PaboTbl. HenpaBuibHOE NCMOSIb30BaHWE S1EKTPONHCTPYMEHTA
MOXET NPMBECTU K OMaCHbIM CUTyaLMaM

5. OG6cny>xuBaHue
a.  PeMOHT 3/1eKTPOMHCTPYMEHTA [OJIKEH BbIMOMHATLCS TONBKO KBAMMULMPOBAHHbLIM CreLya-
JINCTOM C UCMOSb30BAHVEM OPUIMMHAMbHbBIX 3aMacHbIX YacTern. ITO rapaHTVpyeT, 4To Besonac-
HOCTb YCTPOCTBa OyAeT coxpaHeHa.

WHcTpyKuum no 6e3onacHom aKkcniyaTaumm 6e3Bo3ayLWHbIX pacnbiiuTenen

CJ'Ie,D,y}OLLI,l/Ie npenynpexneHna OTHOCATCA K HaCTpOI;IKe, NCNOJSIb30BaHUIO, 3a3eMJTIEHUIO, TEXHNYECKOMY
O6CJ'Iy>KI/I BaHWIO 1 PEMOHTY AHHOTO yCTpOVICTBa. BocknnuatenbHbIn 3Hak YyKa3bIBaeT Ha O6I.Ll,ee npeny-
npexaeHne, a CMMBOJT OMAaCHOCTK yKa3blBaeT Ha HaJln4ne prcka, CBA3aHHOTIO C npou,e,u,yp0|7|. Korga atn
CMBOJIbI MOABATCA B TEKCTE PYKOBOLCTBA MU Ha STUKETKAX, BaM cJieyeT BePHYTbCA K 3TUM npenynpex-
neHnsam. B COOTBETCTBYOLLMX MeCTaxX TeKCTa 4aHHOTO PYKOBOACTBa MOTYT MOABNATLCA CMMBOJIbI OMacHO-
CTn 1 npegynpexaneHnd, OTHOCALLMECA K KOHKPETHOMY MPoayKTy, KOTOprl?I He OnncaH B 3TOM pasgene.



A OMACHOCTb NO>XXAPA U B3PbIBA

JlerkoBocrnnameHsioLMecs napsl, Takve Kak napbl PacTBOPUTESNS 1 Kpacku, B paboyeit 30He

MOTYT BOCM/IAaMEHMUTLCS MM B30PBaThCs. 18 npefoTBpaLleHs noxapa v B3pbisa:

B He pacrbiiaiTe NerkoBoCrniaMeHsoWmnecs Uamn ropoyme matepuass B6av3n oTKpbi-
TOro MjamMeHn WA UCTOYHUKOB BOCMIAMEHEHWs], TakUX Kak CWUrapeTbl, ABUraTenu
1 31eKTpoobopynoBaHye.

B Kpacka wiv pacTBOpuTEb, NpoTekatoLme yepes obopynosaHme, MOryT NpuBecTm K 06-
pa30BaHMIO CTaTMYeCKOro 3nekTpuyecTa. CTaTuyeckoe 31eKTpUYecTBO Co34aeT onac-
HOCTb MoXapa 1 B3pbiBa B MPUCYTCTBUM NAPOB KPACKK UM PACTBOPUTESS.

Bce yacTv pacnbiiMTesIbHOM CUCTEMbI, BKOYAs HACOC, y3en LlaHra, NUCToneT-pacnbiin-

TeNlb U NPeaMeTbl B 30HE PacrbifieHNs 1 BOKPYT Hee, 4OMKHbI ObITb HagnexatyiM obpasom

3a3eMJIeHbl 7151 3aLLUMTbl OT KPATKOBPEMEHHOTO NepPeHanpsikeHns n Nckp.

Mcnonb3yiTe NpoBoAsLLMe U 3a3eMIIeHHbIe LWNaHr As 6€3B034yLLIHOMO pacnbleHNst KPacky Bbl-
COKOTO JaBneHuns.

YbenuTech, YTO BCE KOHTEMHEPDI U cMcTeMbI cOopa 3a3emsieHbl A NpeaoTBpaLleHns cratn-
4yeckoro paspsaga.

MogkntounTech K 3a3eMJIEHHON PO3eTKE N UCMOMb3ynTe 3a3eMIeHHble yaanHuTenn. He mc-
nonb3ymnTe agantep 3-k-2.

He ncnonb3yinTe Kpacku nu pacTBOPUTENM, COAEPXALLVEe ranoreHyrneBofopoabl.
ObecneysTe XOPOLLYI0 BEHTUIALMIO MOMELLEHWS, B KOTOPOM MPOUCXOAUT pacrbiieHue. MNog-
nepXunsarTe OCTaTO4HbI MPUTOK CBEXErO BO34yXa B 3TOM NOMeELLeHNN. XpaHWUTE Hacoc-pac-
NbIAVTENb B XOPOLLO NPOBETPMBAEMOM MOMELLEHMM. He pacnbinsinTe Hacoc B coope.

He KypuTe B 30He pacnblieHus.

He BkJtoYanTe BbIKJIlOYATENN OCBELLEHNS, ABUrATENN NI aHaIoOrMYyHoe 0bopyLoBaHNe, KO-
TOPble CO3AAI0T UCKPY B 30HE PACMbIIEHNS.

CopepxmnTe NoMeLeHNe B YNCTOTe 1 6e3 eMKOCTeN C Kpackoy UM pacTBOPUTENEM, TPAMNOK
N APYrvX NErkoBOCNIaMEHSIOLLMXCA MaTepPUanos.

[poBepbTe cOCTaB pacnbigeMbIX Kpacok 1 pactBoputenein. O3HaKOMbTeCh CO BCEMMW Nacmnop-
TaMu 6e3onacHocTn Matepuanos (MSDS) 1 3TMKeTKamMm Ha KOHTeilHepax, MoCTaBAsSeMblxX
C KpackaMu 1 pactsoputensiMu. CregyinTe MHCTPYKLMSM MPOW3BOAUTENS MO TexHuke 6e30-
NMacHOCTM NPY HAHECEHNI KPAaCKWN 1 pacTBOpUTENEN.

OrHeTywmnTENb OOMIXKEH HAXOAWTLCA Ha MeCTe, FAe PacnblINTEeNlb MOXET Bbl3BaTb 3N1eKTpuye-
cKoe NCKPeHMe, rae psaoM C pacnbliMTeNIeM NCMosb3yTCs 1erkoBOCMIaMeHAOLWMECs Xna-
KOCTU MW 151 er0 NPOMBbIBKMN.

Lepxnte pacnbinuTesnb Ha PaccTOAHNN He MeHee 6 M OT B3PbIBOOMACHbIX MapoB.

A OMACHOCTb MOPAXXEHUSA SNTEKTPUHECKUM TOKOM

370 060pynOBaHME [OMXKHO ObITh 3a3eMIEHO. HenpaBuibHOE 3a3eMeHne, HaCTPOMKa Un
3KCNAyaTaumsa MOryT MPUBECTN K MOPaXXEHNIO 3NeKTPUYECKUM TOKOM.
B [lepep 06Cy>KMBaHNEM BbIK/IOUUTE Y OTCOEAMHMTE Kabeslb MUTaHns.
Mlcnonb3ynTe TONbKO 3a3eMIEHHble 3N1eKTPUYECKNE PO3ETKMN.
Mcnonb3ynTe TONIbKO 3-NPOBOAHbIE YASNHUTENN.
Y6eantech, 4To 3a3eMsAIOLLIME LWTLIPW Ha LWHYPaxX MUTaHWUA U YAIVHUTENSAX HEe MOBPEXAEHbI.
He nopgBepranTe BO30eNCTBUIO OOXAA. XPAHUTE B 3aKPbITOM MOMELLEHUN.

PUCK NOOKOXXHON MHBEKLIMA

PacnbinvTenb BbICOKOrO AaBieHnst CnocobeH BBOAWTL TOKCUHbI B OPraHN3M 1 HAHOCUTb ce-
pbe3Hble TenecHble NoBpexXaeHs. B ciyyae, eciv Npom3onaeT HbeKLMs, obpatuTecs 3a
MeAMLMHCKON MOMOLLBIO K XVPYPTY.



B Hukorgda He HanpaBAsnTe MUCTONET Ha Kakoro-n1Mbo YenoBeKa U KMBOTHOE; VX HENb3S PacMblNATb.

B Jlepxute pykn 1 gpyrvie 4actu Tena nogasbliue OT pacnbiiseMon Xnakoctn. Hanpumep, He
MnbiTaiTeCb OCTAHOBUTbL yTeuKy Kakon-11mbo YacTblo Tena.

B Bcerga UCMosb3ynTe 3alMTHbIN KOXYX HaKOHeYHMnKa cona. Hukorga He pacnbinsinte 6e3 3a-
LLIUTHOIO KOXYyXa HakOHeYHKa conna.

B Vlcnonb3ynTe HakoHeuYHnKkn conen DP.

B BO Bpemsi YNCTKM M 3aMeHbl HAKOHEYHUKOB comesl HeobxoAMMO CobofaTh OCTOPOXKHOCTb.
B cnyvae 3acopeHuns HakoHeYHrKa (hOPCyHKM BO BPEMS PacrblIeHMS BbIMONHWUTE NpoLeaypy
cbpoca faBneHuns A BbIKIOYEHWsI YCTPONCTBA U CHUXKEHWSI AaBNEeHNs nepes n3BrnevyeHnemM
HakoHeYH1Ka hOPCyHKM ANS O4NCTKMN.

B He octaBnsnte 6e3 npucMoTpa 06opyLoBaHMe, MOAKTIOYEHHOE K UCTOYHUKY MUTaHUS UAn
HaxofsLeecs nof fAasneHnem. Korga ycTpoicTBO He MCNOSb3yeTcs, BbIK/IOUYNTE €ro U BbINOI-
HWUTe npoueaypy cbpoca AaBneHuns.

B [IpoBepbTe LWNAHTN W AeTanu Ha Hanuyve NpU3HakoB NnoBpexaeHus. Bce noBpexnaeHHble
LUNaHTM UK eTanu AOSIXKHbI ObITb 3aMeHEHbI.

B STa cnctema cnocobHa npomrssoanTb 3630 yHTOB Ha KBagpaTHbIV AlonM. Vicnons3ynTe 3a-
nacHble 4acTu 1 NpuHagnexHoctn DP, paccynTaHHble Ha faBneHune He meHee 3000 dyHTOB
Ha KBagpaTHbIN OONM.

PUCK, CBA3AHHbIV C ATIOMWUHWUEBBLIMU OETANIAMMU,
NMOABEPTAOLLNMUNCA OABJIEHUIO

/cnonb3oBaHe XUOKoCcTen, HeCOBMECTUMbIX C allloMVHVEM, B 060pyAoBaHmm, paboTatoLLiem nog fas-
JIeHVEeM, MOXET NMPUBECTU K CEPbe3HON XMMUYECKO peakLuv 1 pa3pbisy obopyaoBaHus. He-
cobniofieHvie 3Toro nNpedynpexaeHns MoXeT NMPUBECTU K CMepPTH, Cepbe3HbIM TPaBMaM Ui
MaTtepuanbHoMy yLepby.

B He ucnonesyite 1,1,1-TpyxI0p3TaH, METUNEHXIOPUL U OPYrUe ranoreHyrneBofopPOLHble
pacTBOPUTENIN UMW XUIOKOCTH, COAepXKaLline Takne pacTBOPUTENN.

B MHorve gpyrue XXugkocTu MOryT COAepXaTb XUMUYECKe BELLeCTBa, KOTOPbIe MOTyT BCTyMNaTh
B peakuuio ¢ amoMuHmem. ObpaTtuTech K CBOEMY MOCTaBLUVKY MaTepUanos 3a MHdopmaLmen
0 COBMECTUMOCTY.

PUCK, CBA3AHHbIV C HEMPABWJIbHbIM UCMOJIb3OBAHUEM
OBOPYAOBAHUA

HenpaBunbHoe 1cnosib3oBaHne 060pyaoBaHMS MOXET NPUBECTU K CMEPTU SN CEPbE3HbIM
Qg TpaBMaMm.
B Pllpu nokpacke Bcerfa HagesalTe COOTBETCTBYIOLLME NepyaTky, CpeacTBa 3alynTbl rna3
1 pecnupaTop Uan Macky.
B He ncnonb3ynTe obopynoBaHue 1 He pacnbinainTe ero B6aW3u aetein. Bcerga nepxute neten
nopanblue oT obopyaoBaHus.
B He nepeHanpsranTecb 1 He CTONTE Ha HeyCcToM4YMBOM onope. Bcerga coxpaHsinTe ahdekTmB-
HYI0 OMOpYy 1 paBHOBECKE.
B OcraBanTecb 6AMTENbHBIMU 1 COCPEAOTOHEHHbIMM, NCMOb3ys 06opyAOBaHME.
B He octaBnawTe 6e3 NprcMoTpa YCTPONCTBO, MOAKMOYEHHOE K UCTOYHMKY MUTaHUSA Uan
Haxofsleecs nof AaBneHnem. Korga yCTPOMCTBO He MCMOMb3YeTCs, BbIKIOYMTE ero
1 BbINOMHWTE NpoLeaypy copoca AaBneHus.
B He ncnonb3synte obopyaoBaHue, KOrga Bbl yCTanun Uan HaxoguTecb NoA BO3OeNCTBMEM Hap-
KOTWMKOB WM anKOrofis.
B He noBopayvBaiTe 1 He n3rmubawTe LWaaHT CIMWKOM CUITbHO.
B He nopepranTe WAaHI BO3AENCTBUIO TeMnepaTyp 1 AaBAEHWNA, NPeBblLaloLLIMX PeKOMEHAY-
eMble 3Ha4eHus.
B He 1cnonb3ynTe LWNaHr Kak 4acTb 060pyAoBaHws, YTOObI TAHYTb UV MOAHUMATb ero.



PUCK, CBA3AHHbIV C ABVXKYLLMMUNCSH YACTAMMU

[BUXyLLMECS 4acTW MOTyT 3alleMasTb, TPaBMUPOBAaTh MM Nope3aTh Nanblpl U gpyrue

yactu Tena.

B JlepxuTecb Nofalblue OT ABVXYLLMXCA YacTen.

B He 3KcnJyatupynte obopyLoBaHME CO CHATbIMU 3aLMUTHBIMU OrPaXKAeHUsMU N
KpbILWKAMW.

B ObopynoBaHue, HaxoasLLeecs Nog AaBleHVeM, MOXET 3anycTuTbes 6e3 npenynpex-
neHvis. Nepef NpoBepKow, NepeMeLleHeM nam ob6cyxxmBaHnemMm o60pyaoBaHNs Bbl-
nosHWTe Npouedypy copoca AaBAeHUs U OTKIIOYNTE BCE MCTOYHUKN NMUTAHWS.

OMACHOCTb OXKOrTA

MoBepXHOCT 0OOPYLOBaHWS MOTYT CUIbHO HAarpeBaThbCst BO BpeMs paboTbl. YTobbl 13be-
aTb CUIbHBIX OXKOTOB!

B He npuKacanTecs K ropsiyeMy 060pyLoBaHMIO.

B oAoXAnTe, Noka 060opyaoBaHMeE NOTHOCTLIO HE OCTbIHET

OMACHOCTb TOKCUYHbIX YXWOKOCTEW U NAPOB

MonagaHme TOKCUYHbIX XNOKOCTER UAM NapOB B r1a3a UK Ha KOXy, BObIXaHWe UAK Npo-
3 rnaTblBaHWe MOXET MPUBECTU K CEPbEe3HbIM TPaBMaM UK CMepTH.
N B [loxanyicra, obpaTuTe BHUMaHME Ha TO, YTOObI 3HaTb KOHKPETHbIE ONAaCHOCTU XNOKO-
cTer nepep pacrblieHneM.
B XpaHuWTe OMnacHyl XMOKOCTb B COOTBETCTBYIOLLMX KOHTENHEepax 1 yTUansnpymnTe ee
B COOTBETCTBUW C MPUMEHUMbIMUN peKOMeHAALUAMMU.

CPEACTBA MHAUBUAYAJTIbBHOMN 3ALLNTDI

Mpw 3KcnayaTaumm, 06CyXXMBaHUN UM HAXOXOEHWN B 30He 3KCMyaTaummn obopynosa-
HUS cneayeT HadeBaTb COOTBETCTBYMOLIME CPEACTBA WHAMBUIYaNbHOW 3aLUWTbl, YTOObI
3aLLMTUTb BaC OT CEPbE3HbIX TPABM, BKJTIOUasi MOBPEXAeH e ras, NoTepto ciyxa, MHTOKCK-
KaLWo TOKCUYHBIMY MapaMu U 0XXOru. 3TO CPeACTBO MHOMBMAYAIbHON 3aLLUMTbI BK/OYAET,
HO He orpaHNYMBaeTCA:

B 3alUMTHbIE 04K 1 CPEACTBA 3alMThI CyXa.

B PecnuvpaTopbl, 3aLiMTHas OAEXAA U NepyaTky, B COOTBETCTBUN C peKoMeHAaUMsMu NPou3Bo-
OUTens XUIOKOCTeN 1 pacTBopUTenei.

A COBETbI MO TEXHUYECKOMY OBCJTY>KUBAHUIO:

1. KnanaHbl C yrioBbIM CeAIOM MMetTCs ¢ 0benx cTopoH. Koraa ofHa CTOpoHa U3HoLWeHa, ne-
PEKIIUNTECH HA APYTYIO CTOPOHY.

2. [pu3ameHe V-06pa3sHbIx KoJel (Kak BEPXHEro, Tak 1 HUXKHEro) A1 LUTOKA NMOPLUHS, MoXanyi-
CTa, 0bpaTuTe BHYMAHME, YTO BbiMyKlas CTOPOHA O/KHA ObITh 0bpaLleHa K LTOKY MOPLLHS.
3aTem C MOMOLLbIO PE3UHOBOMO MOJOTKA yAapLTe Mo MI0CKOM CTopoHe V-06pa3Horo KosbLa,
YTOGbI YCTAHOBUTb €r0 Ha LUTOK MOPLUHS.

3. [pu 3aKkpenneHnn CTOMOPHbIX BUHTOB HACcOCa, MOXANyNCTa, He 3aTArnBamnTe OauH BUHT MoJ-
HOCTbIO, MPexae YeM 3aKpennaTb Apyron. MpasuabHaa NpoLeaypa 3akoyaeTcs B TOM, YTO-
6bl 3aKpennUTs OANH BUHT Ha 90% rAybuHbI, @ 3aTeM MOJIHOCTLIO 3aKPenuTb APYron BUHT U,
HaKOHeLl, MOJIHOCTbIO 3aKPeNUTh MePBbIN BUHT.
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BHyTpu faTunka gaBneHvst HaxoouTcs Wwanba; obblyHO Wanba He noMaeTcs.

Mocne 3ameHbl BepxHero V-06pa3Horo Konbla ranky Heob6XxoAMMO NOMHOCTLIO 3aTSIHYTh C MO-
MOLLIbIO HACTOIbHOTO 3aXKMa.

lNepef 3amyckoM HOBOro 6e3BO3yLIHOrO MOPLUIHEBOro Hacoca ybeamTech, YTO ABa CTOMop-
HbIX BMHTa HacoCa NOMHOCTbLIO 3aTSAHYThI. Takyto Xe NpoBepKy HEOBXOAMMO BbIMOMHUTL MOC/1e
3aMeHbl V-06pa3Horo Kosblia Ha HoBoe. [MockosbKy V-rin-gs M3roToBAEHbl U3 MONMMEPHOrO
MaTepmana BbICOKOW MIOTHOCTU, OHW MOTYT PacLUMpPATLCA NOC1e AIUTENIbHOMO XpaHeHUs 1
MNCMNONb30BaHMS.

KpaliHe BaxxHO BKoUNTL 3AMPABOYHBIN knanaH nepep pacrbiieHreM Uav nocae 3aMeHsbl
Befpa ¢ Bofon. Ecv Bo3ayx nonageT B cMcTemy NOPLUHEBOrO Hacoca, 1 Bbl 3abyaeTe BKIIOYNTb
3anpaBOYHbIN KNanaH nepep pacnblneHneM, 3To NPUBEAET K CEPbe3HOMY NMOBPEXAEHMIO C1CTe-
Mbl MaLLVHBbI, TaK Kak CTeNeHb COKaTus 4151 NaKOKPaCOYHbIX MOKPBITUIA 1 AN18 BO3yXa Pas/nyHa.
Henb3a MeHsTb NONAPHOCTb ABUIaTENS C MOMOLLBIO YrOIbHOM LWeTKW. EC NoBepHYTL BCNSATb,
TO ABuraTens byaet paboTaTb B MPOTUBOMOMIOXHOM HamnpasfeHun. Ecivm malnHa pabotaeT
Takum 0bpa3oM B TeUYeHMEe HEKOTOPOro BPEeMEHMN, ABUraTeSb MOXET pa3mMarH1imBaThbCs

Ecnu V-o6pasHble Kosbla C/loMaHbl, Kpacka notedet. Moxanyincra, HeMefneHHO 3aMeHnTe
V-06pa3Hoe KoJibLo, B MPOTMBHOM CJlydae Kpacka MOXET MPOHWKHYTb B KOPOOKy nepepay
1 MOSIHOCTBIO MOBPEANTL ee.

loBopayrBas pyyky AaBneHUs AN peryanpoBky AaBNeHMS, He NOBOPaYnBanTe pyyKy CanLL-
KOM CUJIbHO, TaK KaK 3n1ekTpuyeckme feTanmn BHyTPpY PyUKy MOTYT ObiTb MOBPEXIAEHbI.

B Kaxgom 6e3B03LyLUIHOM HAacoCe C MeXaHU4Yeckon CUCTEMON PEerynvpoBaHus AaBreHus
nMeeTca Mukponepektoyatens. KpenexHblin BUHT MUKponepektoyaTens npaBuiibHo ycTa-
HOBJIEH Mepef OTNPaBKoW. He NbiTanTecb N3MEHWUTL NONOXEHWE KPENEXHOro BUHTa, B MPO-
TUBHOM C/ly4yae MUKpOMepeksItoyaTelb MOXET paboTaTb HEMPaBUIIbHO.

YT106bI OBICTPO MPOBEPUTHL, MCMPABHO NN LLIAPOBOE Ceaslo, Nocjie NoBOpoTa 3anpaBoOYHOro
KflanaHa obpaTHO B MOJSIOKEHWE pacnblieHus, NoXayncrTa, OTKPoTe NepeaHIoln KPbILKY.
Ecnv coeiMHNTENBHbIN LUTOK OCTAETCS B BEPXHEM MOSTOXEHMM, 3HAUNT, LLAPUK BHYTPW LUTOKA
MOPLUHSA KaknMM-TO 06pa3om nospexaeH. Ecin coeAMHUTENbHBIN CTEPXEHb OCTAETCS B HUXK-
HeM MOMOXEHWN, 3HAYWT, LapOBOEe ceasio KakMm-To 06pa3oM NoBPeXIEHO.

Ecnun 6e3B0O34yLWHBIN MOPLUHEBON HACOC He ByAeT MOHOCTBIO OYMLLEH MOC/e PachblieHNs,
rMMCOKAPTOHHbBIE MOKPLITUS MOTYT MOMeLLaTb NpaBuibHOM paboTe AaTuvka AaBneHus. YTo-
6bl 136exaTb 3Toro, 6e38034YLLIHbIN MNOPLIHEBON HacOC HEOOXOAMMO TLLATENbHO OYUCTUTbL
nocsie pacnblieHns.

Ecnv npepoxpaHuTens Cropen 13-3a nepeHanpsixkeHus, NpoBepbTe KOHAEHCATOp, YTOObI
ybeanThCst, UTO OH B XOPOLLEM COCTOSIHUN. EC/I 3TO Tak, NpoBepbTe MOCTOBON BbINPSAMUTESb
C MOMOLLbIO YHMBEPCAIbHOTO N3MepUTEns.

YT106bI NPOBEPUTL NaHeNb ypaBaeHs fdaBfieHneM A1a 6e38034yLIHbIX MOPLUHEBbIX HACOCOB
C MeXaHN4eCkon CUCTEMOW PerynnMpoBaHns faBleHns, CHava a BKIOYUTE OCHOBHOW KnanaH,
3aTeM HaxXMuUTe MUKpOMnepekstoYaTeslb C MOMOLLIbIO OTBEPTKU. ECin MallvHa ocTaHaBnBaeT-
s, NaHesb ynpasfieHvs JaBfieHneM paboTaeT AOIKHbIM 0Opa3om.

Ecnm 6e3B034yLUIHbIN HACOC OCHALLEH KOMIEKTOPHBIM (DUABTPOM, TO (DUETP HEOBXOAMMO pe-
ryASpHO YUCTUTb NOCIE pacnblineHns. PEKOMEHAYeTCs YNCTUTb PUNBTP eXELHEBHO U He pexe
OfHOro pasa B Hefento. Ecv unbTp NOSHOCTBIO 3aCTPAN B MOKPbLITUSAX U3 MMNCOKAPTOHa,
aneKkTpuYeckas naaTa 1 4atynk A4aBaeHUs MOTyT OblTb COXKeHbl. Ecnn 3To npounsonget, npe-
[OXPaHUTENb He CMOXET 3aLUUTUTb INEKTPOHHYIO NNaTy 1 AaT4YMK JaBiaeHNs.

HanomuHaem, 4to ana 60nblunx 6€3B034YLLIHbBIX MOPLUIHEBbIX HACOCOB C BbICOKVM PAaCXOL0M,
NoXanymncra, He UCnosb3yTe KOPOTKME LLMAHTW BbICOKOTO AaBIeHNS, Tak Kak 3TO MOXeT npu-
BECTU K Cepbe3HOMY NMOBPEeXAeHUMIo aBuratens. MalunHy 1 ee fetaan HeoOXO4MMO YNCTUTD
Kaxk[bll pa3 noc/ie OKOHYaHNs MOKPaCcKM.

HakoHeyHukn cneflyet 3aMeHsITb Yepe3 4000-5000 m? B 3aBUCMMOCTY OT abpa3nBHbIX CBONCTB
Kpacku.

MopLuHeBoW WTOK / V-06pa3Hoe KOMbLO 1 LWapKK 13 CreveHHoro kapbuaa ciegyeT 3aMeHnTb
npuMepHo Yepe3 200 YacoB pacrblIeHNs, OCOBEHHO MPU CHUXEHUW OaBNeHVs Uan, Korga
CTAHOBUTCS TPYAHO HAHOCUTb KPacKy.
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YT10ObI N36EeXaTh NOBPEXOEHNUS ABMUraTeNnst MOCTOSAHHOrO TOKa C MOCTOSAHHbIMIW MarHUTamy,
YrOJIbHYIO LLLETKY c/ieflyeT 3aMeHunTb nocie 1500 YacoB paboTsl.

lMepern MCNonb30BaHNEM MalLVHbI, MOXasyncTa, yoeamTecs, YTo BCe AETal OYeHb MIIOTHO
NPUKPYYEHbI K MaLlIMHe.

Ecnn malumnHa pomkHa xpaHutecst 6onee 10 gHel, He 3anyckanTe MaLlMHY, He CMa3aB ee TLla-
TesIbHO CMa30Y4HbIM MaCJIOM L7151 3aLLMThl OT PXKaBYMHBbI M 3aCOPEHUst BHYTPW Hacoca (mogpob-
HoCTW cM. B pasgene OYNCTKA).

[ns TeXHMYeckoro o6CNyXMBaHUS XUOKOCTHOMO Hacoca CTPOro creaynTe WHCTPYKUMAM
1 NJIOTHO 3aBUHTUTE ero (MpoBepbTe AeTanu npw 06CnyKmBaHUM).

B cyiyyae BO3HMKHOBEHUS KaKMX-N1MOO Mpobnem C MaLLMHOW, MOXanyncTa, NpoYTUTe PyKOBOL-
CTBO Wnn obpaTtnTech K anctpnbblotopy. HE pasbupaite mMawmHy 6e3 npodeccroHanbHoM
NMOMOLLN.



NOEHTUO®UKALNA KOMMNOHEHTOB




Tenexka/LWwnaHr ¢ HAMOTOYHOW

1. . Bo3nT MalLnHy/HaMaTbIBaET LWAAHT A5 KPACKW.
CTOVKOM
OCHOBHOW (DUNETP KOJIIEKTOPA MOXET YMEHbLINTb
2. Kopnyc dunstpa 3aCOpeHMe HaKOHEYHMKA COMa 1 06eCcneunTb NPUATHLIN
BHELLUHWI BU.
LbpoBoi MHAMKaTOp AaBneHus ES20 TONBKO C MAHOMETPOM.
3. P {ANKaTop A 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 ¢ Ly poBbIM Avcneem
(noa kpbiLLKOM)
OaBNeHuA.
4. Perynatop pnaBneHuns Perynupyet naBneHve gns pasnnyHbIX NPUMEHEHUIA.
B B UCXOOHOM MONOXeHUN (HanpaBfieH BHAU3)
HampaBAseT XXNAKOCTb B NEPBUYHYIO TPYOKY.
. . B B nonoxexun PACMbIJIEHNS (HanpaBneHve
O6paTHbIN/pacnblIUTeNbHbIN
5. CnanaH napannenbHo) HanpaBsieT XUAKOCTb MOA,
NaBNEeHWeM B LUMAHT 415 Kpacku.
B ABTOMaTM4ecku cOpacbiBaeT faBfeHME B CUCTEME
B CUTYyaLVsIX M36bITOYHOrO AaBfeHNs.
XNOKOCTHBIN Hacoc (MopLUHeBow
o OTBOAUT XMOKOCTb 13 CUCTEMbI BO BPEMS 3a/IMBKN
6. LWTOK 1 V-06pasHoe KosbLO
1 cbpoca faBnenus.
BHYTpU)
MofaeT X1AKoCTb U3 BeApa Ast KPAacku B HAacoc (Tpybka
LO/KHA ObITb MIOTHO 3aBMHYEHA, MHaYe BO3yX NonageT
7. BcacblBatoLast Tpybka
BHYTPb, M JaBNEHME HE CMOXET AOCTUYb XXeSlaeMoro
YPOBHS).
Ha pvicyHke nokasaH PS51 (HUXXHWIA TMN BcacbiBaHWs).
8. BcacbiBatoLLWi WwnaHr* [nsa 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 310 ByneT BcacbiBatoLLas
Tpy6bka. Ans ES20 370 byaeT BcacbiBaloLLMIA LWAAHT.
BcacbliBatoWwmin hMILTP MOXKET YMEHbLUNTL 3aCopeHne
9. BcacbiBatoLwmin punsTp HaKOHEeYHMKa consa 1 obecneynTb BHELUHUN B,
PUHULWHOIO NOKPBITHS.
10. MepenvBHOWM WNaHr
11. Kabenb nutaHus Kak ncnonb3yetcs B Ballen cTpaHe.
Obneryaer ycTaHOBKY MalLVHbl Ha 3eMJIKO U ee
12. Koneco
nepemetleHue.
13. be3Bo3ayLHbIV pacnbIMTeNb PacnblngeT XnaKocTb.
TpaHcnopTMpPyeT XNAKOCTb NOA BbICOKMM AaBeHneM oT
14. LLInaHr Bblcokoro naBneHus

HacocCa K NMCTONETY-PacnblIUTESTO.

(OeTanu, oTMeYeHHble 3HaKoM **, ABNAOTCA M3HAWLIMBaeMbIMU AeTaNsAMMU.)




TEXHUYECKUE XAPAKTEPNCTUKN

Mopenb SS20 Ss24 5528 PS51 PS81
TR MexaHunyecknin DNEeKTPOHHbIN
[aBneHus

1500 W 1700 W 3000 W 4500 W

1100 W . o o .
_ | beclweToYHbIN becLieTouHbIn beclieTouHbIn beclyeToyHbIN

MolLHoCTb, KonnekTopHbin

(MHAYKLMOH- (MHAYKLUMOH- (MHAYKLUMOH- (MHAYKUMOH-
TWN OBUratens | ABuratenb ° < < °

HbI) ABUraTeNb | HbI) ABUraTeNb | Hbil) ABUIaTeNb | Hbli) ABUraTENb
Cropocts 2.0 L/MIN 2.4L/MIN 2.8 L/MIN 5.1 L/MIN 8.0 L/MIN
noTtoka
Makcmmans-
Hbl1 pa3mep 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"
HaKOHeYHMKa
Makcrmane-
Hoe pabouyee 200 6ap/2900 thyHTOB Ha KBaApaTHbIV JONM
[aBneHve
gec Herro/ 149/201kg  |15.1/203kg  |16.4/21.6kg  |50.5/66.5kg | 55.5/70.5 kg

pyTTO

Ynakoska KapToHHas kopobka (49*42*53) [epessHHas kopobka (61*65*87)

Lym* (0BA) nasnerve 0,48 Mrla (4,8 6ap, 70 hyHTOB Ha KBaApaTHbI AOVM)

3ByKoBO€

90 dBa

naBneHmne
MouwHocTb

= 100 dBa
3ByKa
KoHCTpyKLMOHHbIE MaTepuanbl
LeTann,
KOTOpble OuUMHKOBaHHas 1 HUKeNVPOBaHHAs YriepoamncTas cTab, HEMMOH, HepxaBetoLLas
paboTatoT cranb, MNTO3, aueTtans, koxa, CBMI3, antoMuHnin, kapbug Bonbdpama, NoamnaTu-
BO BJIaXKHOM neH, pToposnacTtomep, ypeTaH
cpene

* VIHTEHCMBHOCTb 3BYKa M3MePSIeTcs € paccTosiHus 1 MeTp oT obopynoBaHus. MoLLHOCTb 3ByKa, M3Me-
pPEeHHast B COOTBETCTBUM CO CTaHOapToM ISO-3744.



SKCNJYATALUUA

BroKMpOoBKa CryckKoBOro Kptouka

Bcerpa 6oknpyiTe CnyckoBOW KPIOYOK, KOrAa Bbl MpekpallaeTe pacnblfieHne, 4Tobbl NpefoTBPaTUThL
clyvariHoe cpabaTtbiBaHWe NUCTOSETa OT PYKK, NPV NageHny Unn yoape.

Mpouepypa c6poca gaBneHus

BbimonHsiTe 3Ty npouedypy cbpoca AaBfieHns BCSKWMIA pa3, KOraa Bbl MpekpallaeTe pacrblieHune,
a Takxke nepep YMCTKOW, MPOBEPKOW, 06CYXMBaHNEM WM TPAHCMOPTUPOBKOM 060PYA0BAHNS.

1. BbikouMTe NUTaHME N OTCOeAUHUTE Kabenb NuTaHMsa oT PO3eTKn

2. ToepHuTe OBpaTHBIN /PacnblinTeNbHbIN KnanaH B nonoxeHve ObpaTHbIN, 4ToObl COpOCUTL aBeHMe.




3. erI'IKO NPVXXMUTE MNCTOSIET K OOKOBOW CTEHKE Bejpa. 3ar|ych|Te NMNCTONET, YTOObI C6pOCI/ITb HAaBneHune.

4. 3abnokupyiiTe CnycKOBOW KPIOYOK.

MPUMEYAHMUE: OctaBbre O6paTHbIV /PacnbliMTeNbHbI KNanaH B UCXOAHOM MOOXEHWIN 40 TEX Nop,
noKa Bbl He OyfleTe roTOBbI K MOBTOPHOMY PaChbINEHMIO.

Ecnu BbI nofo3peBaeTe, YTO Kakon-NMbO pacnblANTeNbHbIA HAKOHEYHWK UAN LLIMIAHT 3aCOPEH UK YTO
NaBneHne He BbI1I0 MNONMHOCTLIO COPOLLIEHO MOC/IE BbINOMHEHMS OMMCAHHbIX Bbille Aencteuin, OYEHb
MELJTIEHHO ocnabbTe 3alMTHbIR KOXYX HaKOHEUYHMKA UK KOHLEBYo My(dTy LWnaHra, YTobbl nocre-
neHHO COPOCUTL AaB/eHe, 3aTeM 0c1abbTe NOSHOCTLIO.



HACTPOMKA. MOArOTOBKA K PABOTE.

1. HpVII'OTOBbTe Kpacky B COOTBETCTBMW C peKOMeHOaUnAMM Npon3BoanTensd.

3T0, BEPOSATHO, OAMH 13 CaMbIX BaXKHbIX LLIAroB Ha NyTu K 6ecnpobieMHoMy pacrblineHuto!

YnanuTe BClO MEHKy, KOTopas Moria obpa3oBaThCst Ha BepXHel YacTu Kpackv. HakoHel, npoueaum-
Te Kpacky yepe3s huabTP-MeLLoK U3 TOHKOW HEMIOHOBOW CETKM (MpodaeTcs y O0sbLUMHCTBA ANSIEPOB
KPacok), YTOObI yOanUTb YacTULbl, KOTOPbIE MOTYT 3aCOPUTb HAKOHEYHMK PaCMbIINTENS.

2. OTBMHTUTE HAKOHEYHMK COmMJIa U 3aLLUTHbIN KOXYX B c60pe OT NMncTosieTa.

3. Pa3moTanTe WwnaHr 1 nofcoegmHuUTe OaMH KOHeL, K NMcToneTy. Micnonb3ynTe ABa raeyHbix Ktoya
0151 HAAEXXHOTO U MI0THOMO 3aTArMBaHMS.




5. Cmaska. 3anofiHuTe ynaoTHUTENbHYIO raliky ropsIoBMHbBI CMA304HbIM MacioMm (3-5 kanesb), yto-
Obl NPefoTBPaTUTL MPEXAEBPEMEHHbIA M3HOC YNIOTHeHWs. Jenante 370 Kaxablii pas, Korga
pacnbinsere.

6. I'Iposepre UCTOYHUK NMUTaAHUS. y6eﬂ,I/ITer, YTO 3/1eKTpUnvecKana po3eTKa npaBuUJibHO 3a3eMJieHa.
Bonee gnvHHbIE YANVHUTENN MOTyT NMOBNVATL Ha MPON3BOAUTESIbHOCTb PacnblINTeNA. Wcnonb-
3y|7|Te bonblue pPacnblINTENIbHbIX LWU1aHIOB, a He bonee OJIMHHbBIe YONTUHNTEeNN.

7. Moaxniouute pacnbinTesib K pO3eTKe. CHavana y6e,u,v|Ter, 4YTO nepeksitovartesb BKJIOYEHUS/
BbIKJTIOHEHWSA BbIKJTIOYEH, a pydKa PerynrmpoBKU OaBNneHUA MOTHOCTbIO MOBEPHYTa MPOTHB Yaco-
BOW CTpenkn. MopknounTte pacnblinTeNnb K 3a3eMJIeHHON po3eTKke, pacnono*eHHon Ha paccTosa-
HUW He MeHee 3 M OT pacnblinTensd, 4TOObI YMEHbLLUNTb BEPOATHOCTb BOCMJTaMeHeHNA NCKP, MapoB
a3po30/14 Unn 4actul, Nblan.

Pyuka ynpasneHus pasneHunem INCREASE

Mo uacoBoi cTpenke: 6onee BbICOKOE AaBeHne

>

MpoTue YacoBou cTpenku: 6onee cnaboe / MOHUXKEHHOE AABNIEHUE

@



3ANMYCK

1. CHavana ybefuTech, YTO nepektoyaTesb BKIOUYEHS / BbIKIIOYEHWS BbIKITIOYEH.
2. [loBepHUTE pyyKy PerysMpoBKM AaBfeHNst MPOTUB YaCOBOW CTPENKM 4O MUHUMAbHOTO AaBEHMS.

3. [lomecTuTe BCacbIBAOWMI LWMAHT B BEAPO A8 KPACKU.

4. TosepHuTe OBpaTHLIN /PacnblnUTeNbHbIN KanaH B nonoxeHne O6paTHBbI.

v

MoaknoymTe pacnbiMTeNb K 3a3eMTIEHHON PO3eTKe.

o

BkntounTe maLnHy.

7. TloBopauunBanTe pyyKy peryinpoBKn AaBeHUSA NO 4acOBOW CTpesike A0 Tex Nnop, noka XnaKkoctb
He HaYHeT LMPKYIMpPOoBaThb MO OCHOBHOW TPyOKe.



8. BbikntounTe MaLnHy.

9. [lepeHecwTe BcacbiBaloLLLytO TPYOKY B BEAPO AJ1st KPACKM M MOrpy3MTe BCachiBatoLLyto TPYOKY B Kpacky.

10. NoBepHUTE BbIKtOYaTENb NMUTaHMSA B nonoxeHne BKJ1.

11. Korza Bbl yBUANTE, YTO Kpacka BbIXOAMT U3 06paTHOM TpyObI:
a. HanpaBbTe nucToneT B CIMBHOE BeApo.
b. Pa3bnokupyiiTe 3aMOK CryckOBOro Kptoyka nMcToneTa.
¢. HaxmuTe v yaepxmBanTe CnyckoBOW KPIOYOK MUCTONETA.
d. [MoBepHUTe 06PATHBIN/PaCMbIUTENbHbIN KIanaH B MONIOXEHWe pacrblieHne.

12. rlpO,D,OJ'I)KaVITe OonyckaTb NMCToNeT B JIMBHOE BEAPO OO0 TeX NOop, MoKa He yBNnAuTe, 4TO U3 MNCTO-
JieTa BbIXOOWT TOJIbKO KpacKa.

13. OTnycTnTE CNYCKOBOW KPIOYOK. BKIIIOUNTE BNOKMPOBKY CMYCKOBOTO KPLOYKa.

14. lepeHecnTe OCHOBHYIO TPYOKY B BEAPO AJ1s KPACKM U 3aKpenuTe ee Ha BcackiBaloLLel Tpybke.



PACIbIJTEHUE - TEXHUKA PACIbIJIEHUA

1.

2

Kfito4oMm K xopoluemMy HaHeceHWIo Kpackn SBASIETCS paBHOMEPHOE MOKPbLITUE MO BCE MOBEPXHO-
ctu. Mpy nokpacke pacnbisieHeM 3TO AeflaeTcs paBHOMEPHbLIMY LUTPMXaMu, NPY 3TOM Balla pyka
LBVIXXETCS C MOCTOSIHHOWM CKOPOCTLIO U MUCTOSET-PACMbINNTENb HAXOAUTCSA Ha MOCTOSIHHOM PacCTo-
AHMMN OT NMOBEPXHOCTU.

Hackosibko 3TO BO3MOXHO, iepK1Te pacnblinTesb nog npsMbIM YoM K MOBEPXHOCTW. ITO O3Ha-
yaeT ABWXKeHVe BCel Ballen pyku B3af-Brnepes, a He NpocTo crmbaHune 3ansacTbs.

TOHKWUMA CNION  TOJICTBIN CJION  TOHKWM CJION | PABHOMEPHOE NOKPbITWE BCEV MOBEPXHOCTYN |

T
30C™M

3.

HaHeceHue

-
=, ]
2. ]

HEBEPHO

[epxuTe pacnbinuTenb NepreHanKyIspHO NMOBEPXHOCTU, MHaYe OAVH Kpai NsTHa OyaeT Toslle
Lpyroro.

BEPHbI CMIOCOB PACMbUIATL NPUMEPHO .
0T 30 10 35 CM

¥ BEPHbIV CMIOCOB

¥ HEBEPHBII CMOCOB N\

B G0sbLLIMHCTBE ClyyYaeB ONTYMasibHOE pPaccTOsHME pacnblieHus coctasnseT 25-30 cM Mexay Ha-
KOHEYHMKOM PacrblINTENS U MOBEPXHOCTbIO.

PacnbinuTens cieqyeT BbIKoYaTb B KOHLE KaX40ro Xofa 1 CHOBa BKJII0YaTb B Havase cegyioLe-
ro. 370 No3BonseT n3bexaTb CKOMIEHNSI KPAackM B KOHLIE LUTPUXA, YTO MOXET NMPUBECTM K NoTe-
KaM v NpoBUCaHNsAM. BKIloUYeHMEe B KOHLLE LUTPUXA TakxKe IKOHOMUT KPACKy 1 y/y4llaeT BHEeLWHU
BULA paboTbl (CM. PUCYHOK HIXeE).

#

NPUMEPHO HaHeceHue
0T 30/1035CM

HAYAJIO
LITPUXA

KOHEL| LUTPUXA

=~



6. [lpaBWbHasa CKOPOCTb NEPeMELLEHNS NMUCTONETa MO3BONINT HAHOCUTb MOSTHOE MOKPOE MOKPbITUE
6e3 NoTeKoB NN NPOBMCaHNI. HaxnecTbiBas KaXabl LUTPUX MpUMepHO Ha 40% Ha npenblayLwmin
LUTPUMX, Bbl NOJSly4aeTe PaBHOMEPHYIO TOMLLUMHY Kpacku. PaBHOMEpHOEe HaHeceHne nooyepesHo
crnpaBa HaneBo, a 3aTeM C/1eBa Hamnpaso obecneyrBaeT NpodeccnoHanbHoe NoKpbITHe (CM. pu-
CYHOK HUXe).

OauH 13 cnocoboB caenatb 3TO - HanpaBWUTb paCI'IbIJ'IVITeJ'IbeIVI HaKOHEeYHUK Ha Kpal?l nocienHero
LTPpWXa nepen BKIKOYeHUNEM NMUCTONETa.

7. Bo Bpemsi KOPOTKOro nepepsiBa B nokpacke (Lo 1 4yaca) oTnycTuTe CNycKOBOW KPHOYOK NMUcTose-
Ta-pacnbiInTens, yMeHbLUMTe AaBfieHne O MUHUMasbHOTO (HyNeBoro) 1 yCTaHOBKTE YCTPOMCTBO
B MCXOLHOE MOJIOXeHWe. BbIkioynTe pacnblivTenb U BbiHbTe BUIKY M3 po3eTkn. ObpaTtuTech
K npouenype cbpoca faBneHus.

8. [lpu nokpacke BHYTPEHHWX Yr10B, HaNprMep, Ha KHUXKHOM LWKady 1an BHYTpU WKada, HanpassTe
NUCTONET B LLeHTP yriia AN pacnbiieHus. Pa3gensas pucyHOK pacrblieHust Takum 0b6pa3om, Kpas
c 0bevix CTOPOH PacMbINSIOTCS PAaBHOMEPHO.




YCTAHOBKA HAKOHEYHUKA PACMBbIJTUTENA U SBALLLUTHOIO KOXKYXA

1. bnokupynTe CnyckoBOW KPIOYOK.

2. YbepuTech, YTO HAKOHEYHUK U 3aLLMTHbIE AeTann cobpaHbl B yKazaHHOM MOpPsIAKe.

MNPOKNAAKA

-

|
3ALLMTA

P24 /]

HAKOHEYHUK, conjio

3. lcnonb3yiiTe HaKOHEYHWK, YTOObl BbIPOBHATL MOCAAOYHOE MecTo. HaKOHeYHUK LOKeH ObiTh
MOJIHOCTBIO 3aKPYYEH B 3aLLNTHbIA KOXYX.




4. rlpl/lBVIHTVITe HaKOHEYHWK 1 3aLLUUTHbIN KOXYX B c6ope K nucronety. 3aTaHuTe CTOMOPHYIO ral7||<y.

BbIBOP COIMJIA, HAKOHE4YHUKA

BbiGop pa3mepa OTBepCTUSs HAKOHEYHMKA, comnJa

HaKOHeYHNKM MMEIOT pas3nyHblie pa3Mepbl OTBEPCTUI N PachblIeHNS Pa3fINYHbIX XUOKOCTeN. Baww
pacnblanTeNb NoCTaBAseTcs ¢ HakoHeyHnkom 0,43 mm (0,017 aronma) nnm 0,48 mm (0,019 aroinma)
[OJ151 UCNOMb30BaHWs B OOMbLUMHCTBE C1y4aeB pacnblieHuns. [1s y3Kux v HebonbLUMX NOBEPXHOCTEN
(wkad, 3abop, nepuna) nyywrm BbIOOPOM OyAeT Hacaflka C OTBepCTMEeM 6 AONMOB; OHa obecneynT
bosee yeTkoe M306paxeHne 1 6ONbLLNIA KOHTPOSb. 119 60MbLIMX NOBEPXHOCTEN (MOTOMKM / CTEHbI)
Nyyllie BCEro 1Cnonb3oBaTh Honee Wrpokoe comnso ¢ oTeepctem oT 10 fo 12 AioiMoB, YToOb! Obl-
CTpee NoKpbITe 6oNbLIKe NAoWaAN.

[N [OCTUKEHUS XOPOLIMX Pe3y/bTaToB PachblIeHUs KpaHe BaXkHO MCMOMIb30BaTh KauyeCTBEHHbIN
pacnbiIUTENbHbBIM HAaKOHEYHWK COOTBETCTBYIOLLErO pa3Mepa AJfs Ballero npoekTa nokpacku. Pac-
NbIAUTENbHbBIA HAKOHEYHUK PEryIMPYET KOMMYECTBO HAHOCUMOM KPacku 1 naolyab, KoTopyto bynet
NOKpPbIBaTb pacnbiimMTenb. MOXHO MCNOMb30BaTb Pa3nyHble pa3Mepbl CoMnes, KaccubuumMpoBaHHble
KaK Mo AvameTpy OTBepCTHs, Tak ¥ Mo WHPUHE BEHTUNATOPA, NCXOAS U3 Tpex (hakTOpOB:

1; MokpbiTHe / Nnokpacka 2; Pacnbinsiemasi noBepxHocTb 3; CMOCOGHOCTb pacnblnTens noaaep-
)KMBaTb pa3Mep OTBEPCTUS HAKOHEYHUKa.

KtoueBbIM OTIMYMEM ABAAETCH MAaKCUMaSIbHbIA pa3mMep HakOHEeYHMKa, KOTOPbIN MOXET Noaaepxu-
BaTb Ball pacnbiinTesb. BoibrpariTe pacnbiinTeslb B 3aBUCMMOCTM OT TUMOB MOKPLITUI, KOTOPbLIE Bbl
bynete pacnbinaTh, 1 ydeanTecs, 4To camas bonbluas Hacadka (pa3Mep OTBEPCTUS HAKOHEYHMKA), KO-
TOpYHO Bbl MaHNPYeTe UCMOSb30BaTh, HAXOAMTCS B Npefenax MakCcManbHOro Anana3oHa pasmepos
HaKOHEYHMKA, KOTOPbI MOXET MNOAAEPXKMBaATL PacrblINTESb.

Bcerga nydie vMeTb MallMHy ¢ Bosbliei NPOn3BOAUTENIbHOCTLIO. HanprMep, eciv Bbl NaaHupyeTe
4acTo NCMOMb30BaTh HakoHeYHUK 0,017, eMKOCTb BaLLEro pacrbiinTesns Ao/MKHa BbiTb HAa OOVH Pa3-
Mep OTBEPCTUS HaKOHeYHMKa bonblue (HakoHeuHnk 0,019).




BbIBOP NMPABNUJIbHOIO HAKOHEYHUKA

PaccmoTpuTe MOKPLITME 1 MOBEPXHOCTb, MOAEXALLYI0 MOKPLITUIO pacrblieHnem. Yoeamntech, YTo Bbl
MNCMosib3yeTe HauyYLlnin pa3Mep OTBepCTUst Coma Afs 3TOro NMOKPbITUS 1 Havboee Noaxoasaiuii
OMaMeTp pacnbleHVs O/19 3TOM NOBEPXHOCTL.

Pa3mep oTBepcTua ANt HaKOHe4YHUKa

Pasmep oTBepcTMa HaKOHEeYHMKa onpefenseT CKOPOCTb MOTOKA - KOIMYECTBO KPACKK, BbIXOAALLEN U3
nucroneTa.

NOACKA3KM:
B |Icnonb3yinTe 6onblUMe OTBEPCTUS AJIS HAKOHEYHMKOB C Goslee TONCTBIMU MOKPBITUSAMY
1 MeHbLUVie OTBEPCTUS AJ1t HAKOHEYHNKOB C 60s1e€ TOHKVMMM MOKPBITUAMU.

OunameTp pacnbisieHus

[nameTp pacnbineHuns - 370 pa3mep pUCyHKa pacnblieHns, KOTOPbIN onpeaenseT naoLlaib, MoKpbIiBa-
eMylo KaxIbIM LUTPUXOM. bonee ManeHbkMi ArameTp obecrieyrBaeT 6osee NIOTHLIN Cloi, a bonee
LWIMPOKWIA - 6onee TOHKN CION.

MokpbiTua
Pasmep conna
Mopunka Smanun TpyHT NHTepbepHble ®acagHble
0,28 Mm
(0,011 gronma) v
0,33 Mm
(0,013 pronma) v v v v
0,38 Mm
(0,015 gronma) v v v v
0,43 MM
(0,017 pgronma) v v v




OMPEOENEHUE HOMEPA COMJIA

MocnegHne Tpuy LM pbl HOMepa HakoOHeYHKKa copepaT MHopMaumio o AnaMeTpe oTBEPCTUA 1 Ana-
METpe PacrblIEHMS Ha MOBEPXHOCTU, KOrAA MUCTONET HAXOAMTCS Ha paccTosiHm 30,5 cm (12 aonmos)
OT pacnbiIAeMon MOBEPXHOCTH.

MepBas undpa Npu yaBOeHUM = NPUONV3UTENbHbIN AVaMeTp pacrblieHns

u
413 conno
20-25 cm WnpuHsl

HakoHeuvHnk
413 vmeeT guameTp
oTBepCTUst
0,013 gronma

MocnegHue age LLI/ICbpr = pa3mMep OTBePCTNA HaKOHEYHMKA B ThICAYHbIX 404X aworma

[OnameTp pacnbineHns
Howmep conna Ha paccrosinmn HakoHedHIka Pasmep oTBepcTns
P 12 gronmos (305 mm) P P
OT NOBEPXHOCTH

311 152-203 mm 0,28 mm
(6-8inch) (0,011 inch)

211 203-254 mm 0.28 mm
(8-10inch) (0.011 inch)

313 152-203 mm 0.33mm
(6-8 inch) (0.013 inch)

213 203-254 mm 0.33 mm
(8-10inch) (0.013 inch)

415 203-254 mm 0.38 mm
(8-10inch) (0.015 inch)

515 254-305 mm 0.38 mm
(10-12inch) (0.015 inch)

17 203-254 mm 0.43 mm
(8-10inch) (0.017 inch)

517 254-305 mm 0.43 mm
(10-12 inch) (0.017 inch)




TABJINLUA BbIBOPA PEBEPCMBHOIO HAKOHE4YHUKA

Pasmep o CkopocTb
oTeepcTMa [Ovametp pacnbiieHus (Aonmbi) - MpumeHeHne DdunbTp
Lionmel 4'-6" | 6"-8" | 8"-10" | 10"-12"| 12"-14" | gpm | L/min
0,011" 211 | 311 411 511 611 0,12 0,45 150 meLu
Mopwunka nnm nak _
0,013" 213 | 313 | 413 513 613 0,18 0,68 (kpacHbii)
0015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 091 |Macnsnnbie kpacku | | 00 MeW
(>xenTblin)
0,017 217 | 317 417 517 617 0,31 1,17 100 meww
P’ JlaTekcHas kpacka
0,019 219 | 319 | 419 519 619 0,38 1,44 JaKpMA/IMaTb 600 meLu
0,021" 321 421 521 621 0,47 1,78 (Benbiin)
0,023" 323 | 423 523 623 0,57 2,16
P . 600 meww
0,025 325 425 525 625 0,67 2,54 Taxensin natekc (Genbiii)
0,027" 427 527 627 0,77 2,91
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 3,41
0,031 331 431 531 631 1,03 3,90 Snactomepsi
) 30 meLw
0,033 333 | 433 533 633 117 4,43 /wnatneBka/ -
(3eneHbln)
0,035" 335 535 1,31 | 4,98 URMUICERS
0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

BA>XHOE Ob U3BHOCE HAKOHEYHUKA, COMJA

BaXHO 3aMeHSATb HAKOHEYHWK, KOTAa OH M3HALUMBAETCS; 3TO rapaHTVPYeT BaM TOUHbIN PUCYHOK pac-
NbINEHNS, MakCUMasbHYIO NPOV3BOANUTENIbLHOCTb U KayecTBeHHyto oTAesKy. Korga HakoHeUYHMK 1U3Ha-
LUIMBAETCA, Pa3Mep OTBEPCTUS YBENIMUMBALTCS, a LUMPUHA PUCYHKA PacnblieHns yMeHbLLAETCs.

Cpok cnyx0bl HaKOHEeYHMKa 3aBUCUT OT TWMa MNOKPbLITUSA. YBENUYLTe CPOK CIYKObl HaKOHEYHMKa 3a
cyeT pacnbifeHns NPy camoM HU3KOM AaBfeHum, KOTopoe pacnpenenseT (pacnbinseT) NokpbIThe, 06-
pa3syst 3aKOHYEHHBbIV PUCYHOK PacrblNeHns.

PekomMeHayeMbI nepuop 3amMmeHbl cona: Okpacka J1atekcHbIM nokpbiTrem:Mocne 4000 go 5000 m?

OUAMETP PACMbIJIEHNSA
YMEHbLUAETCS

PA3MEP OTBEPCTUSA YBEJIMYNBAETCA




OYUCTKA

Kak 1 Bce pacnbinutesibHoe o6opynoBaHme, Ball pacrbiinTesis HE0OX0AMMO TLLATENBHO YNCTUT, UHA-
ye OH He ByeT paboTaTb AOIXKHBIM 06pa3oM. 3acopeHne ABNSeTCs Hanbosiee PacnpPOCTPaHEHHO Npw-
YrHow npobsiem. Mpw cobntofeHNN 3TUX peKoOMeHZaLMA BaLl pacnbiivTesnb OyneT paboTtats 6e3 cboes.

1. BbinosHuTe NpoLenypy copoca AaBneHus.
M3BnekunTe Habop CMPOHHBIX TPYOOK 13 KPACKM 1 3aMOYMTE B MPOMbIBOYHOM XMUIAKOCTU.

MpumeyvaHue: VicnonbsynTe Bogy A1 KPacky Ha BOAHOW OCHOBE 1 OpraHnyYeckmne pacTBoOpuTenu ans
Kpacky Ha MacIsiHOM OCHOBe.

KPACKAAA MPOMBIBKA

2. Bxsounte obopynoBaHue. MoBepHUTe 06paTHbIN / pacnbiIMTeNbHbIN KnanaH BBepx, 4Tobbl 3a-
KPbITb CJIMBHOW KNanaH.

3. YBenuysTe faBfieHne NPUMEPHO A0 MNOOBMHbLI OT MakCMMasbHOro 3Ha4YeHust. YaepxuBanTe npe-
LOXPaHUTENb CMYCKOBOIO KPIoYka BbIK/IIOYEHHBIM IO TeX Mop, MoKa He MOsSIBUTCS NMPOMbIBOYHas
KMAKOCTb.




4. T[lomecTuTe NUCTONET B CZIMBHOE BeOpO, NPVMXMUTE NUCTONIET K BeJpy, 3anyctnte n1ucrtoneT ond
TLWaTeNbHOM NMPOMBbIBKU CNCTE€MbI, OTNYCTUTE CI'IyCKOBOVI KPK4OoK 1 aKTI/IBl/IpyVITe npenoxpaHnTenb
CMYyCKOBOro Kpto4Ka.

5. TloBepHUTE 06paTHbIN / paciblIUTENbHbIV KNanaH BHN3, YTOObI OTKPbITh CIMBHOW KNanaH, v ganTe
NMPOMbIBOYHOW XNAKOCTU LLUPKYIMPOBaTb B TedeHre 15 cekyHf, 4TOObl O4NCTUTb CITIMBHYIO TPYOKY.

6. [MogHuMUTE CMOHHYIO TPYOKY HaL MPOMbBIBOYHOWM XXMIAKOCTbIO U 3anycTUTe pacnbiinTeslb Ha
15 nnu 30 cekyHA, YTOObI CINTb XUAKOCTb.

BAOKACLb




7. BoikntouuTe. [oBepHUTE 06paTHLIM KilanaH BBEPX, YTOObI 3aKpbITb CIMBHOM kylanaH. Onyctute nu-
CTOMET B C/IMBHOE BELLPO AJ151 OTXOA0B (MPOMBIBKM), HTOObI BbIMYCTUTL XKMIAKOCTb M3 LLUIAHTa MUTaHue.

8. nOBele/ITe OCHOBHOW KnanaH BHU3, 4TOObI OTKPbITb cnvBHOM KnanaH. OTkaymnTe pacnblinTesb
OT CceTun.

9. CHUMUTE PUNLTPLI C MUCTONETA M PACMbIIUTENS, €CSIV OHUN YCTaHOBIEHbl. OUNCTITE K OCMOTPUTE,
yCTaHOBUTE PUILTPBI.




10. Mpw NpOMbIBKE BOAOW CHOBa MPOMOWNTE MUHEPANbHbIMUW CANPTaMU MW 3aLLMTHOM HACOCHOM CMa3-
KOW, 4TOObI 0OPA30BaOCh 3aLLMTHOE MOKPLITHE 418 NPeAoTBPALLEHS 3aMep3aHns UM KOPPO3UN.

11. B ciyyae xpaHeHus obopynoBaHust 6onee 10 fHen, nocsie TLATEIbHOM OYMCTKI, MOXanyncTa,
CHVMMUTE BCacbIBatoOLLyto TPYOKY, WAAHT U NMUCTONET 1 HanenTe okono 10 MS1 CMa3oyHoOro Macna
B XKMAKOCTHbIA HAacoC. 3aTeM BKJIIOUMTE MaLLVHY (CIMBHOE MOMOXEeHWE) U fanTte el nopaboTtatb
BTeYeHue 5 cekyHZ, (Kak TOIbKO Bbl yBUAMTE MACJI0 B CJIMBHON TPYOKe). 3TO NpefoTBpaTUT NpUIn-
naHne MOKpPbIX AeTanern BHYTPW, KOPPO3UNIO NIV PXKaBYMHY.

12. MpoTpuTe pacnbiAUTENb, WAAHT U NUCTONET TPSAMKOW, CMOYEHHOW BOOOW UAN MUHEPaSbHbIMU
cnupTamu.




YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEN

MNPOBJIEMA: BbIKJTOYATEJ1b MMTAHUSA BKJTFOYEH, PACMIJTUTENIb MOAKJTFOYEH K CETWU,
HO OBUTATEJ1Ib HE PABOTAET, A HACOC HE BKJTIOHAETCA

MpuuunHa

PeweHune

ﬂ,aBHEHVIE‘ YCTaHOBJIEHO Ha Hyne.

MoBepHWTE PyuKy PeryninpoBKun AaBaeHUs no
4acoBOW CTpesikKe, HTOObI YBEMUYWTL HACTPOVIKY
LaBeHns.

MoBpexaeH asuratesns nam 610k
ynpasneHus.

Moxanyicra, CBAXMUTECh HAMPSIMYIO C BaLLIM
nocTtaswymkom unu DP-AIRLESS.

3ﬂeKTpVI‘—IeCKaF| pO3eTKa He NoAaeT NTaHne.

e Monpoby#iTe Apyryio PO3eTKy Wan NoaKIounTe
YCTPOWCTBO, O KOTOPOM Bbl 3HaeTe, 4TO OHO paboTaer,
N5 NPOBEPKM PO3ETKM.

e COpockTe aBTOMaTUYECK I BblKloYaTeNb B CETU UK
3aMeHuTe NpefoxpaHnTensb.

Yonuuutens kabens nospexmieH.

3ameHuTe YOnuHUTENb.

MoBpexaeH anekTpryeckmnin kabenb
pacnbinuTens.

I'IpOBepre, HeT n noapexueHHmM n3onaunmnm nnun
npoBOAOB. 3ameHuTe 3J'IeKTpI/I‘-IeCKI/II7I Ka6eﬂb, eqin oH
nospexaeH.

Kpacka n/nnv Bofa 3amep3atot nam
3aTBepaeBaloT B Hacoce

OTcoeMHWTE pacnblinTenb OT PO3ETKM.

Mpu 3amep3aHnn HE nbiTanTech 3anyckaTb
pacnbinnTenb 4O TeX Nop, Noka OH MNOIHOCTLIO He
pa3sMopo3UTCs, Tak Kak Bbl MOXeTe MOBPeAnTb
[Buvratesib, nnaty ynpasneHus v/vam npusoa.

Y6eauTech, YTO BbIK/IOYATENb MUTAHNS BbIKIIOYEH.
lomecTuTe pacnbiinTesb B TENI0e MeCTo Ha
HeCKOJbKO YacoB. 3aTeM NoaKIYMTe Kabesb NuTaHns
1 BKItOYMTE pacnblinTenb. MeffeHHo yBenm4rsante
HaCTPOVIKy AaBNEHNS, YTOObI MOCMOTPETb, 3aNyCTUTCS
NN ABuratens.

Ecnu kpacka 3aTBepaena B pacnblimTesie, BO3MOXHO,
noTpebyeTcs 3amMmeHNTb NPOKAAAKK Hacoca, knanaHsl,
NPUBOA UV pene fasneHus. Moxanyncra, cBsxmrecs
HanpsMyto ¢ BalmmM noctasLinkom nnu DP-AIRLESS.

MPOBJIEMA: PACMbIJIUTEJTb BKNTKOYEH, HO KPACKA HE PACMBIJIAETCA

MpuunHa

PelwueHune

Pacnbinntens He pa60TaeT nnn mawmnHa
nepecrasa pacnbiidaTh.

3ameHuTe pacnblnnTenb.

HeT kpacku. BcacbiBatowias Tpyoka He
MOJSTHOCTBIO MOTPYKEHa B KPacKy.

Morpy3wnTe BcacbiBatoLLyto TPYOKY B Kpacky.

DUNLTP BCacbiBatoLLe YCTaHOBKM 3aCOPEH.

Oynctute hunbTp.

BcacbiBatoLasn pr6Ka Ha BMYyCKHOM KJianaHe
3acopeHa.

O4ncTuTe 1 3aTAHUTE KnanaH.

MpoTekaeT BMyckHOWM KanaH.

Ouunctute BI'IyCKHOI;I KnanaH. Y6e,c|,|/|Ter, YTO Ha
LapoBOM cefyie HET 363y6pl/IH Wi N3HOCa 1 41O
LapnK XOPOLLUO yCTaHOBNEH;

ﬂpOKﬂa,EI,Ka Hacoca M3HoLleHa.

3ameHuTe NpokaafdKy Hacoca.

ﬂOpLLIHeBOVI LUTOK U3HOLWEH NN NoBpeXaeH.

OuyuncTrTe Nn 3aMmeHnTe I'IOpLLIHeBOI;I LUTOK.




MPOBJIEMA: HACOC PABOTAET UMKJIMYECKW, HO HE CO3OAET OABJIEHUA

MpuunnHa

PelueHune

Hacoc He 3anpaBneH.

3ar|paBbTe Hacoc.

BxopHoe cnto 3acopeHo.

O4ynctnTe BXOQHOE CUTO OT Mycopa n yﬁeﬂMTer,
4YTO BCacbliBatoLlasa pr6Ka norpy>xxeHa B XMOKoCTb.

BcacbiBatowas pr6Ka He Nnorpy>eHa B Kpacky.

Y6epauTech, YTO BcacklBatoLLas Tpybka norpyxxeHa
B Kpacky.

BcacbiBatolas Tpybka npoTekaer.

3aTaHUTe coefMHeHVe BcackiBatoLLel TPYOKu.
MpoBepbTe, HET NN TPELUMH UK yTeyek. Mpwn
NoSIBNEHWM TPELLMH UV MOBPEXAEHWN 3aMeHnTe
BCaCbIBalOLLLytO TPYOKY.

OBpaTHbIN/ pacnbIMUTENbHbIN KNanaH
M3HOLLIEH WM 33COPEH MYCOPOM.

O4yncTuTe KNanaH UM 3amMeHnTe ero HoBbIM.

MPOBJIEMA: HACOC PABOTAET LMKJTMYECKHN, HO KPACKA TOJIbKO KAMAET UJN
PA3BPbI3rMIBAETCS CTPYEM MPU CPABATBIBAHUW MUCTOJIETA-PACTIBIIUTENS

MNpuunHa

PeweHue

ﬂ,aBneHme YCTaHOBIEHO CJIMWKOM HU3KOE.

MepsieHHO NoBEPHUTE PyYKY PeryIMpoBKY faBieHns
M0 YaCcoBOW CTpesike, HTOObI yBeNNYNTL HACTPOIKY
AaBJieHnd, KOTopas BKAOYUT ABUraTesib As14 CO30aHnA
[aBneHus.

PesnHoBoe YNNOTHUTENIbHOE KOJIbLLO B Hacoce
MN3HOLIEHO U NOBPEXOEHO.

3ameHuTe YyNAOTHUTEIbHbIE KOJibLa.

LLlapwk BNycKHOro KnanaHa 3abut
MaTepuanom.

Ouuctute BI'IyCKHOVI KnanaH.

PacnbinutensHas hopcyHka 3acopeHa.

MpoYncTuTe pacnbinmTenbHYO OPCYHKY.

PUALTP AN KNLKOCTN 3aCOPEH.

OuncTrTe NNK 3aMeHNTE XNOKOCTHbIA UNBTP.

3aCopeH XMAKOCTHbIN hULTP
nucToneTa-pacnbiINTens.

OunctnTe Unn 3ameHnTe GUNLTP .

PacnbinnTenbHbIi HAKOHEYHNUK CIULLKOM
O0NbLION NN N3HOLIEHHbIN.

3aMeHUTe HaKOHEYHNK.

MPOBJIEMA: PACMbITUTEJIb 3ABUPAET KPACKY, HO OTBAJIMBAETCA, KOIJA MUCTOJIET OTKPbIT

Mpuunna

PewieHune

M3HoweHHas pacnbinmnTenbHaa Hacaaka.

3ameHwTe Hacafky HOBOWA.

@UNbTP BCacbIBaloLLLEN YCTaHOBKM 3aCOPeH.

Ouncrmte UNLTP.

3acopeH punbTp nuctoneTa nm
pacnbinTeNbHOM HOPCYHKN.

Ouunctute nnv 3ameHnTe hunsTp. [epxmnTe nog pykow
LOMNONHUTENbHBIE DUIBTPbI

Kpacka cnaviukom Bsiskas unu rpybas.

Pa3baBbTe nnn npoLeanTe Kpacky.

M3HoweHHoe V-06pasHoe KobLo.

3ameHuTe ero.

BI'IyCKHOl;I KnanaH M3HOLWeH U NOBPeEXOeH.

3amMeHuTe KnanaH.




NPOBJIEMA: YTEYKA U3 COMNIOBOIO Y3J1A

MNpuunHa

PelueHune

CobpaH HenpaBuIbHO.

MpoBepbTe COOPKY.

V3HoweHHaa npoknaaka.

3amMeHuTe NpoKIaaKy.

MPOBJIEMA: MUCTOJIET-PACMNBIJTUTEJTb HE PACMBIJIAET

MpuunnHa

PewweHune

3acopeHa pacnbinuTenbHas popcyHka,
VNbTP NUCTONETA NN HAKOHEYHNK.

Ouunctute pacnblnMTeNbHYO Hacaaky.

DunbTp 3acopeH.

OuyuncTnTe NNK 3aMeHnTe NUCTONET, UK CbMﬂpr.

PacnbinntensHas GopcyHKa HaXoANUTCs
B O6paTHOM NOMOXEHMM

YcraHoBUTE q)OprHKy B MNOJIOXeHWe pacnblneHns.

MPOBJIEMA: CKOMUJIACb KPACKA

MpuunnHa

PewweHune

[asneHne YCTaHOBJIEHO UJTNLWKOM HM13KOe.

YBenuybTe faBnexHue.

[MncToneT, HaKOHEYHVIK NN BCacblBatOLLIIA
huneTp 3acopeHb.

Ouunctute pUnbTpbI.

BcacbiBatoLlas Tpybka nponyckaer,
ocnabneHo coeguHeHve.

3aTsHWTe DUTUHT BCacbiBatoLLen TpYBKU.

Conno n3HoLweHo.

3amMeHuTe cono.

Kpacka cnvkom rycras.

Pa3basbTe Kpacky.

NPOBJIEMA: NEPETPEB

MpuunHa

PewweHune

MoTop neperpencs.

[anTe ocTbiTb 0T 15 80 30 MUHYT.

KpaCKa CKannBaeTCca Ha ABuratene.

OuuncTnTe ABUraTeNb OT Kpacku.

Bnok pacnonoXxeH nog npAMbIM COJTHEYHbLIM
CBETOM.

ﬂepeMeCTI/ITe €ro B TeHNCToe MecTo.

NPOBNEMA: HET MOKA3AHUW ANCMNES, PACMbIIUTESb PABOTAET

MpuunHa

PewweHune

,D,VIC!'IJ'IEI?I noBpexageH nianm nMeet rnjioxoe
nogksiroyeHmne.

I'Iposepre NOAKAYEHNE, 3aMeHNUTe gucnnen

MNPOBJIEMA: PUCYHOK NATHA MEHSAETCA BO BPEMA PACMbIJIEHNA U PACMNBIJTUTESb HE
3ANYCKAETCSA BbICTPO MNPV BO3OBHOBJIEHNW PACMbIJIEHUSA

MNpuuunHa

PewweHune

FlepeKmoanenb KOHTPONA OaBlieHnA
MN3HOLLEH M BbI3bIBaeT YpesmepHoe
M3MeHeHne OaBieHnA.

HoxanyMCTa, CBAXUNTECH C BallIM NMOCTaBLUMKOM.

MNPOBJIEMA: YTEYKA KPACKU CHAPY>XU HACOCA

MNpuunHa

PewweHue

M3HoLWweHbI npoknafkn Hacoca.

3ameHuTe npokKsiagky Hacoca.




Kog ownbkun

OnucaHwne: Tennosas 3aLimTa 31eKTPOHHOM
nnatbl ynpasneHus. BoamoxHasa npuymHa:
Meperpenack 31eKTPOHHas nnata

BbikntounTe nuTaHne, nogoxanTe,
NoKa 3NeKTPOHHad nnata ynpasneHnsa

ancnnesa EO1 _ | OCTbIHET, M 3aMeHNTE HAaKOHEYHUK Ha
ynpasneHuns. Ckopee BCero, NCnob30BaHHbIN
HaKOHeYHMK BonbLLero pasmMepa.
HaKOHEYHMK OblS1 CIMLLKOM MaJl.
Onucanne: Owmnbka cBA3M C niaTon BbikntounTe NnuTaHne 1 NogoXanuTe,
Kon ynpasneHus. noka 3KpaH MOMIHOCTbIO He MOracHeT.
oGk E02 Bo3moxHas npuynHa: Ctatnyeckoe Bkntounte NCTouHnk nutaHus. Ecam
371eKTPUYECTBO MELLAET CBSA3MN BHYTPW NyNibTa | Npobiiema He ycTpaHeHa, 3aMeHunTe
ynpasneHus. 3NEKTPOHHYIO NNaTy ynpasBieHus.
OnwncaHue: HenmcnpaBHOCTb AaTymka 3aMeHuTe AaTYnK AaBNeHNst Ha HOBBbIN.
Kon LaBNeHus. [MoMHWTL: Bcerpa TwatensHo

owmnbkn EO3

Bo3smoxHas npunynHa: nOBpe)KJ:I,eHbI
BHYTPEeHHMe 4acTn AaT4ynKa gaBneHuA.

oynLanTe yCTpoMCTBO nocse
OKOHYaHUs paboT.

OnuncaHwe: 3aunTa gBuraTens ot
6710KMPOBKN. BO3MOXHas npuimnHa:

1. MpoBepbTe HAaNpPsixXeHWe 1 3aMeHuTe
HAKOHEYHMNK Ha HAaKOHEeYHWK 6obLIero

Kog pasmepa
1. CIMLLIKOM HU3KOE HaMpsXeHWe 1 B TO Xe
owmnbkn E04 o 2. MpoBepbTe BHyTPEHHKe YacTu
BPEMS CJTULLKOM ManeHbKNA HaKOHEYHNK. ~
- Hacoca Ha Hann4yme NoBPeXAeHNI.
2. MNospexaeHne BHYTPEHHMX YacTel Hacoca.
3aMeHuTe, ecin OH NOBPEXAEH.
Ko, 3awmnTa OT neperpyskun No Toky A1 nnatbl
A t perpy ya CmotpuTe EO4
owmnbkn EO5 ynpasneHns nnu gsuratens.
Kog CurHanmnsaums 31eKTPOHHOrO NybTa

owmnbkn E06

yNpaBreHus.

CmoTpuTte EOS

Kon
owmnbkn EO7

[asneHune Bbilwe 70 6ap B pexXnme O4NCTKN.

OTperynupynTe faBsneHne 4o HU3KOro.

Onwncanwue: CurHanmnsaums npoBepkn
Hanpsa>XeHna nutaHna. BosmoxxHas npuymnHa:

1. MpoBepbTe Kabenb NUTaHUS.
2. 3aMeHnTe HakOHeYHMK Ha
HaKoHeYHKK bonbliero pamepa
1 MOBTOPUTE MOMbITKY.

Kopg Ecnv HanpsxeHne NUTaHNS CIULLKOM HU3Koe
3. BbIkto4mTE UCTOYHUK MUTAHNS
owwmnbkn EO8 W He BbIPOBHEHO, ByaeT oTobpaxeH Kop,
1 yCTaHOBUTE PyYKy PerympoBKu
OLUMBKU, MOCKOJIbKY BXOLHOE HamnpsikeHune
[aBeHNs B CaMOe HN3KOe MOSIOXEHME.
CIINLLIKOM HU3KOE.
Korga akpaH NOMHOCTbIO MoracHeT,
BKJIIOYMTE NUTaAHMeE.
OnuncaHwve: 3almTa OT NneperpysKku. BbikntoumTe NCTOYHUK NUTaHNS,
Kon Bo3moxHas npuynHa: B Hacoce HeT yCTaHOBWUTE NOTEHLMOMETP Ha

owmnbkn E09

maTepuana; MallnHa aBTOMaTUYeckm
OCTaHOBWTCS, YTOBbI 3ALLUUTHTL HACOC OT
npexaeBpemMeHHoro 13Hoca.

CaMOe HKM3KOoe 3HaYyeHue, 3arnpasBbTe
Matepuan. 3aTeMm BKJIlOYUTE NUTaHne
N CHOBa yCTaHOBWTE faBJieHue.

Kopn,
owmnbkn E10

OnucaHve: 3alimTa AgBuraTens ot neperpesa.

BbIk/toumMTE NUTAHUE, MOAOXANTE, MOKa
[BUraTeslb OCTbIHET.

Kop,
owmnbkn ET1

Onucanue: Tekylas 3aliuTa nnatol
yrnpaBneHus.

Bo3smoxHas npuymHa:

1. CAAMLLIKOM HU3KOE HanpsiXeHWe, CINLWLKOM
LONMMHHBI Kabenb NUTaHus, He[oCTaToOYHOe
nonepeyHoe ceyeHue kabesns, Naoxomn
KOHTaKT C NniaTon ynpasneHns

2. CNLIKOM ManeHbK1A HaKOHEYHMK.

3. CnnwkoMm rycras Kkpacka.

4. MoBpexaeH faTyvk Aasnexus, paboyee
[OaB/ieHne CSIMLLIKOM BbICOKOE

5. MNoBpexeHa 31eKTPOHHasa niata
ynpasneHus.

1. MpoBepbTe, COOTBETCTBYET NN
HanpsxeHve 220 B; nposepbTe,
He CIIMWKOM N ASINHHBIN Kabenb;
npoBepkTe, MPaBUALHO NN NOAK/IOYEH
aucnnen.

2. 3aMeHuTe HaKOHeYHNK Ha
HakOHeYHMK bonbluero pasmepa.
3. Pa3baBbTe MaTepunan

B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMEN.

4. 3ameHuUTe AatynK gaBneHus.

5. 3aMeHnTe 3NeKTPOHHYI0 nnaty
ynpaBneHus.
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Ne Homep no katanory HasBaHue petanun Konuyecrso
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 BcacbiBatoliee cuto PS51 1
1 2561-160081 BcacbiBatolee cuto PS81 1
2 3560-513002 Kopnyc knanaHa PS51 1
2 3560-814002 Kopnyc knanaHa PS81 1
3 3560-513003 YnnoTHuTenbHoe KonbLo PS51 1
3 3560-814003 YnnoTHuTeNbHoe KonbLo PS81 1
4 3560-513004 Cepyio knanaHa PS51 1
4 3560-814004 Cepuio knanaHa PS81 1
5 3560-513005 HwvxxHwmin wap PS51 1
5 3560-814005 HuxHmin wap PS81 1
6 3560-513006 Kop3uHa ans mayen PS51 1
6 3560-814006 Kop3uHa ansg mayen PS81 1
7 3560-513007 MopLHeBo knanaH PS51 1
7 3560-814007 MopLuHeBown knanaH PS81 1
8 3560-513008 CepJio knanaHa PS51 1
8 3560-814008 Cepno knanaHa PS81 1
9 2561-814005 MpomMbiBOYHas Npoknagka 1
10 2561-513005 HacocHas npoknagka 1
10 2561-513005 HacocHas npoknagka 1
11 2561-513005 Mpoknagka ApoCcenbHOM 3aC/IOHKMN 1
11 2561-814005 Mpoknagka ApoCccenbHOM 3ac/IOHKMN 1
12 2561-513005 Pemkomnnekt PS51 4
12 2561-814005 PemkomnnekT PS81 4
13 2561-513005 PemkomnnekT PS51 3
13 2561-814005 PemkomnnekT PS81 3
14 2561-513005 3akpblBatoLLas Npoknaaka 1
14 2561-814005 3aKkpblBatoLLas NpokiaaKka 1
15 2561-514005 MopLuHeBow wapwk PS51 1
15 2561-814005 MopLuHeBow Wwapwk PS81 1
16 3560-513016 MoplueHb 1
16 3560-814016 MoplweHb 1
17 3560-513017 Mpoknagka BTYKN 2




17 3560-814017 [poknagka BTYKN 2
18 3560-513018 Brynka 1
18 3560-814018 Brynka 1
19 3560-513019 Unnunap 1
19 3560-814019 LUmnuHap 1
20 3560-513020 Hunnens 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Hunnenb 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 3akpblBatoLLaa Npoknagka 1
21 2561-814005 3aKkpblBatoLLas NpoknaaKka 1
22 2561-513005 Pemkomnnekt PS51 4
22 2561-814005 Pemkomnnekt PS81 4
23 2561-513005 PemkomnnekT PS51 3
23 2561-814005 PemkomnnekT PS81 3
24 2561-513005 3akpblBatoLLiee KONbLo 1
24 2561-814005 3akpblBatoLLiee KONbLO 1
25 3560-513025 YNnoTHUTeNbHOE KOMbL,O 1
25 3560-814025 YNnoTHUTEeIbHOE KOJbLO 1
26 3560-513026 YnnoTHuTenbHas raka 1
26 3560-814026 YnnoTHuTenbHas raka 1
27 3560-513027 Kpblwka 3arnyLwka 1
28 3560-513028 CTonopHas ranka 1
28 3560-814028 CTonopHas ranka 1
29 3560-513029 BuHT 10
30 3560-513030 Hakneika 1
31 3560-513031 Pyuka ynpasneHus gasneHnem 1
32 3560-513032 BcraBka noteHumomeTpa 1
33 3560-513033 Mpobka 1
34 3560-513034 Haknewka Ha gucnnen 1
35 3560-513035 Kpblwka gncnnes 1
36 3560-513036 Mpy>xurHa 2
37 3560-513037 MNepekntoyatens 1
38 3560-513038 Bunka ncrouHnka nutaHms 2
39 3560-513039 MoTeHuMoMeTp 1
40 3560-513040 XKK-gucnnen 1




41 3560-513041 BuHT STP2,9

42 3560-513042 BuHT

43 3560-513043 MaHenb ynpaBneHus

43 3560-814043 MaHenb ynpasnexuns

44 3560-513044 Kopnyc naHenn ynpasneHus
45 3560-513045 YNNoTHUTENb NaHeNn ynpasneHus
46 3560-513046 YnnotHutens

47 3560-513047 LWanba M8

48 3560-513048 BuHT M8

49 3560-513049 CanbHuK

50 3560-513050 Latynk nasneHms

51 3560-513051 YNNnoTHUTENbHOE KOSbLIO
52 3560-513052 Kopnyc dunstpa

53 2560-140060 Matepuan dunsrpa 60 meLw
53 2561-140030 Matepuan dunbrpa 30 meLwu
54 3560-513054 @unbTpytoLasa BcTaBka
55 3560-513055 YNnoTHUTEebHOE KOMbL,O
56 3560-513056 YNnoTHUTEeIbHOE KOJbL,O
57 3560-513057 laka bmneTpa

58 3560-513058 Hunnens 3/8"x3/8"

58 3560-814058 Hunnene 1/2"

59 3560-513059 BuHT

60 3560-513060 [Hiobenb

61 3560-513061 Lllanba

62 3560-513062 YnNnoTHUTENb KnanaHa
63 3560-513063 Kopnyc knanaHa

64 3560-513064 Lapnk

65 3560-513065 YNnoTHUTeNbHOE KOMbLO
66 3560-513066 Wrna knanaHa

67 3560-513067 Mpy>XnHa knanaHa

68 3560-513068 lanka knanaHa

69 3560-513069 Kopnyc pyyku knanaHa
70 3560-513070 Pyyka knanaHa

71 3560-513071 LnanHT




72

3560-513072

Pyyka

73 3560-513073 Haknewka Ha nepeaHIol0 KPbILLKY
74 3560-513074 MepenHas KpblLLKa

75 3560-513075 MpenoxpaHuTens

76 3560-513076 BuHT

77 3560-513077 BuHT

78 3560-513078 LtobenbHbln WTndT

79 3560-513079 XoMyT Hacoca

79 3560-814079 XoMyT Hacoca

80 3560-513080 Btynka watyHa

81 3560-513081 DukempytoLLas 3acTexka

82 3560-513082 LLaTyHHbI NopLUeHb

82 3560-814082 LLIaTyHHbIV NopLUeHb

83 3560-513083 LaTtyH

84 3560-513084 [iobenb PS51

84 3560-814084 [iobenb PS81

85 3560-513085 LUaTyHHbIV WTNT

86 3560-513086 Pykas

87 3560-513087 MoawnnHmk HK2530

88 3560-513088 lanka

89 3560-513089 BuHT

90 3560-513090 Kopnyc xomyTa

91 3560-513091 Hiobenb

92 3560-513092 KoneHyaTbit Ban

93 3560-513093 Mronbyatbin nogwmnHuk BA2620Z0H
94 3560-513094 Mpoknagka

95 3560-513095 Perka

96 3560-513096 Makep

97 3560-513097 Mronbyatbivi noawmnHmk SCE1616
98 3560-513098 Mronbyatbin nogwmnHuk NK1916
99 3560-513099 Mpoknagka

100 3560-513100 Perka

101 3560-513101 LLlectepHs

102 3560-513102 Kopnyc pegyktopa




103

3560-513103

Leuratens PS51

103 3560-814103 [Buratens PS81

104 3560-513104 BeHTunatop

105 3560-513105 BuHT

106 3560-513106 Kopnyc gsuratens
107 3560-513107 Haknenka Ha kopnyc PS51
107 3560-814107 Haknerka Ha kopnyc PS81
108 3560-513108 Pyyka

109 3560-513109 [Hiobenb

110 3560-513110 Btynka pyuku

111 3560-513111 Pyuka HaxrMHas kHomnka
112 3560-513112 BuHT

113 3560-513113 MOHTaXHbIN 3aXNM
114 3560-513114 BuHT M6

115 3560-513115 Cronka ans HaMOTKM LLNaHToB
116 3560-513116 AWK ANg NHCTPYMEHTOB
117 3560-513117 BuHT

118 3560-513118 Koneco

119 3560-513119 Lllan6a

120 3560-513120 3aulenka

121 3560-513121 Kpblwka pambl

122 3560-513122 LLinaHr Hacoca

122 3506-814122 LLInaHr Hacoca

123 3506-512123 BbITsi)XHas Tpyba
124 3506-512124 3aunTa

125 3506-512125 Kabenb nuTaHus
126 3506-512126 PazBogHowm koY
127 3506-512127 PazBogHowm koY
128 3506-512128 TaeyHbIn koY 17/19
129 3506-512129 faeyHbin kntoy 19/22
130 3506-512130 OTBepTKa

131 2561-100100 Macno

132 3506-512132 HCcTpyKLms
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Ne Homep no katanory HasBaHue petanu Konunuecteo
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 BcacbiBatoLas Tpyba SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Mpoknagka 2
2 N/A N/A

3 3560-241003 BcacbiBatoLas Tpyba SS24 1
4 3560-241004 YNnoTHUTeNbHOE KOMbLO 1
5 3560-201005 Kopnyc knanaHa SS20 1
5 3560-282005 Kopnyc knanaHa SS28 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 YRNOTHUTENbHOE KOMbLO 1
7 3560-241007 Cepno knanaHa 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 3aKpblBalOWNIA LWaPUK 1
8 N/A N/A

© 3560-241009 Kop3uHa wapunkoBoro kianaHa 1
10 3560-201010 MopLuHeBoOW knanaH 1
10 3560-282010 MopLlHeBon KnanaH 1
11 3560-241011 CepJio knanaHa 1
12 2561-201005 PeMOHTHbIN KOMMAEeKT SS 1
12 2561-282005 PeMOHTHbIN KOMMANeKT SS 1
13 2561-201005 PeMOHTHbIN KOMMANEKT SS 1
13 2561-282005 PeMOHTHbIN KomMnekT SS 3
14 2561-201005 PeMOHTHbI KOMNIEeKT SS 3
14 2561-282005 PeMOHTHbBIN KomMnekT SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 PEMOHTHbIN KOMMIEKT SS 2
15 2561-282005 PEMOHTHbIN KOMMAIEKT SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 PEeMOHTHBbIN KOMMANEKT SS 1
16 2561-282005 PeMOHTHbIN KOMMANEeKT SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 PeMOHTHbIN KOMMANEeKT SS 1
18 3560-201018 MopLueHb 1




18 3560-282018 MopLieHb 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 YNNoTHUTENbHOE KOMbLIO BTYJIKM 2
19 3560-282019 YNNoTHUTENbHOE KOJbLLO BTYSIKM 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 Brynka 1
20 3560-282020 Brynka 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 UnnuHpp 1
21 3560-282021 LUnnuHap 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 Hunnens 1/4"x1 /4" 3
23 2561-201005 TopueBoe ynnoTHeHne 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 PEMOHTHbIN KOMMNEKT SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 PeMOHTHbIN KOoMAneKkT SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 3akpblBatoLLias npokiaaka 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 YNNoTHUTENbHOE KOMbLIO 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 YNnoTHuTeNnbHas ravka 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 YNakoBOUHbIV KOMNavok 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 CronopHas ramka 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 BuHT M4 10
32 3560-241032 Hakneika Ha gucnnen 1
33 3560-241033 Kpbilwka gucnnes 1
34 3560-241034 Mpy>XnHa 2
35 3560-241035 YnnoTtHutens 1
36 3560-241036 KK-agncnnen 1




37 3560-241037 MoTeHumnomeTp

38 3560-201038 BUHT ST2

39 3560-201039 BUHT

40 3560-241040 MaHenb ynpasneHus
40 3560-282040 MaHenb ynpaBneHns
40 N/A N/A

41 3560-241041 MaHesbHbIN Kopryc
42 3560-201042 Mepeknoyatens

43 3560-241043 [MnaBku NpefoxpaHNTeNb
44 3560-201044 CoeguHuTenb

45 3560-201045 BuHT M6

46 3560-201046 BctaBka noteHumomeTpa
47 3560-201047 OrpaHuyuTens noTeHunomeTpa
48 3560-201048 Pyyka noTeHumnomeTpa
49 3560-241049 Haknenka

50 3560-201050 Kpblwka gatyvka

51 3560-201051 Latynk nasneHus

52 3560-201052 YNnoTHUTEeNbHOE KOsbL,O
53 3560-201053 Kopnyc punstpa

54 3560-201054 Mpoknagka

55 2561-141060 Martepuan cdunbsrpa 60 meLw
56 3560-201056 OunbTpytoLasa BcTaBka
57 3560-201057 YNnoTHUTEeNbHOE KOMbLO
58 3560-201058 Kpbilwka punstpa

59 3560-201059 BvHT M6

60 3560-201060 LLlan6a

61 3560-201061 Lllan6a

62 3560-201062 Mpoknagka

63 3560-201063 Kopnyc knanaHa

64 3560-201064 LLlapoBown knanaH

65 3560-201065 YnnotHutens

66 3560-201066 Wrna knanaHa

67 3560-201067 MpyxurHa knanaHa

68

3560-201068

[aika knanaHa




69 3560-201069 [Hiobens

70 3560-201070 Kopnyc pyyku knanaHa
71 3560-201071 Pyyka knanaHa

72 3560-201072 WnanHT

73 3560-201073 Kabenb nutaHus

74 3560-201074 Haknewka Ha nepedHIol0 KpbILWKY
75 3560-201075 MepenHas KpblLiKa
76 3560-201076 3alumTa NOpLIHA

77 3560-201077 BuHT M8x40

78 3560-201078 Kopnyc pegyktopa

78 N/A N/A

79 3560-201079 BTynka watyHa

80 3560-201080 DukcnpyoLlas 3actexka
81 3560-201081 LLlaTyHHbI NopLleHb
82 3560-201082 LUaTyHHBIN WTUGT

83 3560-241083 Mronbyatbli NOALWMNHUK
84 3560-201084 BctaBka gns pyyku

85 3560-201085 Pyuka

86 3560-201086 Mpoknagka

87 3560-201087 Mronbyatbi NOAWUAHNK
88 3560-201088 3ybyatbIii Ban

88 N/A N/A

89 3560-201089 OcHoBHas perika

90 3560-201090 MogwmnnHmk

91 3560-201091 Mronbyatbl NoALWUIHUK
92 3560-201092 Mronbyatbii nogLWUnHNK
93 3560-201093 Llan6a

94 3560-201094 LLlectepHst

95 3560-201095 3ybuaToe koneco

96 3560-201096 BuHT

97 3560-201097 Kopnyc pegyktopa
98 3560-241098 [euratens SS24

98 3560-282098 Opuratens S28

98

N/A

N/A




99 3560-201099 BeHTunatop
100 3560-241100 Curep

101 3560-241101 Kopnyc aBuratens
102 3560-201102 BUHT M5

103 3560-241103 BokoBas Hakneltka
103 3560-282103 BokoBas Hakneitka
103 N/A N/A

104 3560-201104 LLinaHr Hacoca
105 3560-241105 MepenuBHOM WnaHr L
106 3560-282106 MepenuBHoOM WnaHr H
107 3560-512124 3awnTa

108 3560-282108 3axum

109 2561-160024 BcacbiBatolee cnto
109 N/A N/A

11 3560-201111 HwxHas pama
111 N/A N/A

112 3560-201112 Kpblwka pambl
113 3560-201113 Yawka

114 3560-513108 Pyuka

115 3560-513109 [iobens

116 3560-513110 PykaB

117 3560-513111 HaxunmHasa kHonka
118 3560-513116 AWK ANg NHCTPYMEHTOB
119 3560-513117 BuHT

120 3560-513112 BuHT

121 3560-513118 Koneco

122 3560-513119 Lllan6a

123 3560-513120 3aulenka

124 3560-241124 Kpblwka pambl
125 3506-512128 faeyHbin koY 17/19
126 3506-512129 faeyHbIn kntoy 19/22
127 3506-512130 OTBepTKa

128 2561-100100 Macno

129 3506-512132 WHcTpyKUms




Molimo vas da procitate i sacuvate ovaj prirucnik. Procitajte pazljivo pre nego Sto pokusate da sklopite,
instalirate, pokrenete, koristite ili odrzavate opisani proizvod. Zastitite sebe i druge postovanjem svih
bezbednosnih informacija. Ukoliko ne sledite instrukcije moze doci do telesnih povreda i/ili materijalne
Stete! Zadrzite ovaj priru¢nik za buduce reference.

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

KAEM Sp. z 0. o.
ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Lengyelorszag
Ezuton nyilatkozunk, hogy az alabbi termékek sorozatgyartsaban készilnek:
Gép: Levegémentes (airless) festékszdrd gép
Mérka: Grone
Tipus: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
koji su serijski proizvedeni
A gépek 6sszhangban vannak a kévetkezd eurdpai direktivakkal:
2006/42/EC — Gépészeti direktiva - Machinery Directive (MD)
2014/35/EU - AlacsonyfesziltségU direktiva - Low Voltage Directive (LVD)
2014/30/EU - Elektromagneses kompatibilitasi direktiva - Electromagnetic Compatibility (EMC)
Directive
2012/19/EU — WEEE direktiva - WEEE Directive
illetve a kévetkezé harmonizélt szabvanyokkal:
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
A technikai dokumentécid tarolasaért felelés személy: Pawet Wotoszczuk.

Jelen nyilatkozat a gép piacra kerllésének idejére és dllapotara vonatkozik, nem terjed ki a végfelhasz-
nald altal hozzdadott komponensekre vagy az altala végrehajtott tevékenységekre és modositasokra.



DEFINICIJE PIKTOGRAMA 1Z OVOG PRIRUCNIKA ZA UPOTREBU:

®
©

€

Pazljivo procitajte ovaj Koristite maske Koristite zastitne naocare
prirucnik za prasinu

S
&

Koristite zastitne rukavice UPOZORENJE! Upozorenje od elektri¢nog
Obezbedite uzemljenje udara

>
>

Upozorenje od pokretnih Upozorenje od potkoZznog Upozorenje od eksplozija
elemenata ubrizgavanja

>
|4

Smernice oznacene ovim Cuvati posebno i odlagati
simbolom u tekstu bi trebalo u skladu sa smernicama
da se slede! koje odgovaraju standardima

zastite zivotne sredine!



BEZBEDNOSNE INSTRUKCLJE:

‘ Opsti bezbednosni saveti za elektricne alate

Procitajte instrukcije i propise. Ukoliko ne sledite instrukcije moze dodi do elektri¢cnog udara, pozara
i/ili ozbiljnih povreda. Sacuvajte sve propise i bezbednosne instrukcije za dalju upotrebu. Upotreba
termina “elektri¢ni alat” se odnosi na alate koji imaju kabl za napajanje elektricnom energijom i alate
koji se napajaju baterijama koje se mogu puniti (bez kabla).

1. Bezbednost na radnom mestu

a.

b.

Radno mesto mora biti ¢isto i dobro osvetljeno. Neuredno ili lose osvetljeno radno mesto moze
dovesti do nezgoda.

Nemojte koristiti elektri¢ne alate u eksplozivnim atmosferama, koje sadrze, na primer, zapaljive
tecnosti, gasoviili prasina. Tokom upotrebe alata se stvaraju varnice koje mogu dovesti do paljenja.
Prilikom upotrebe opreme, proverite da li su deca i ostali posmatraci na bezbednoj udaljenosti.
Ometanja mogu dovesti do gubitka kontrole.

2. Elektri¢na bezbednost

a.

Utikaci elektricnog alata moraju odgovarati uti¢nicama. Nemojte koristiti adaptere za elektric-
ne alate sa zastitnim uzemljenjem. Utikaci koji nisu izmenjeni i odgovarajuce uti¢nice smanjuju
rizik od elektri¢cnog udara.

Izbegavajte kontakt sa uzemljenim povrsinama kao sto su cevi, radijatori, Sporeti i frizideri.
Rizik od elektri¢nog udara je vedi kada je telo korisnika uzemljeno.

Uredaj bi trebalo da bude zastic¢en od kise i vlage. Voda koja prodire u elektri¢ni alat povecava
rizik od elektri¢cnog udara.

Nikada nemojte koristiti kablove za ostale aktivnosti. Nikada nemojte nositi elektri¢ni alat,
drzati ih za kablove ili koristiti kablove za kacenje elektri¢cnog alata; nemojte odvajati alat od
napajanja povlacenjem za kabl. Kabl bi trebalo da bude zasti¢en od visoke temperature; treba-
lo bi ga drzati dalje od ulja, ostrih predmeta ili delova koji se pomeraju. Osteceni ili zapetljani
kablovi povecavaju rizik od elektri¢nog udara.

U sludaju upotrebe elektricnog alata na otvorenom, koristite produzni kabl, adaptiranog za
spoljasnju upotrebu. Upotreba odgovarajuceg produznog kabla (adaptiranog za spoljasnju
upotrebu) smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

Ukoliko ne mozete da izbegnete upotrebu alata u vlaznoj sredini, koristite prekidac kola za
rezidualnu struju. Upotreba prekidaca kola smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

3. Li¢na bezbednost

a.

Kada radite sa elektri¢nim alatima budite oprezni, izvodite svaku aktivnost paZzljivo i sa op-
rezom. Nemojte koristiti elektri¢ne alate kada ste umorni ili pod uticajem lekova, alkohola ili
droga. Trenutni pad koncentracije tokom upotrebe alata moze dovesti do ozbiljnih povreda.
Koristite li¢nu zastitnu opremu i uvek nosite zastitne naocare. Upotreba li¢ne zastitne opreme
—maske za prasinu, cipela sa donovima protiv proklizavanja, Slema ili zastite za usi (u zavisnosti
od tipa i upotrebe elektri¢nog alata) — smanjuje rizik od povreda.

Izbegavajte slucajno pokretanje elektri¢nih alata. Pre ubacivanja utikaca u uti¢nicu i/ili pove-
zivanja na bateriju, kao i prilikom podizanja ili nosenja elektri¢nih alata, uverite se da je alat
isklju¢en. Ukoliko drzite prst na prekidacu kada nosite alat ili povezujete alat koji je ukljucen
moze doc¢i do nezgoda.

Pre ukljucivanja elektri¢nog alata, uklonite sve ostale alate ili kljuceve. Alat ili kljuc, koji se na-
laze na pokretnim delovima masine, mogu dovesti do povreda.

Izbegavajte nenormalne polozaje rada. Odrzavajte stabilnu poziciju na radu i drzite ravnotezu.
Na ovaj nacin se alat bolje kontrolise u neocekivanim situacijama.

Koristite odgovarajucu odecu. Nemojte nositi labavu odecu ili nakit. Kosa, odeca i rukavice bi
trebalo drzati dalje od pokretnih delova. Labava odeda, nakit ili duga kosa se mogu upetljati
u pokretne delove.



Ukoliko postoji mogucnost da se instalira oprema za izvlacenje i sakupljanje prasine, uverite se da je po-
vezana i da se pravilno koristi. Upotreba sistema za izbacivanje prasine moze smanjiti kolicinu opasnosti
povezanih sa prasinom.

4. Pravilna upotreba i odrzavanje elektri¢nih alata

a. Nemojte preopterecivati uredaj. Uvek koristite pravi alat za posao. Rad sa odgovarajucim ala-
tom omogucava da se zadatak izvrsi bolje i bezbednije.

b. Nemoijte koristiti elektri¢ni alat ukoliko je on/off prekidac pokvaren. Alat koji se ne moze iskl-
juditi ili ukljuciti je opasan i mora se popraviti.

c. Pre podesavanja, promene dodataka ili nakon prekida rada, izvucite utikac iz uti¢nice i/ili uklo-
nite bateriju. Ova mera opreza sprecava slucaju ukljucivanje elektricnog alata.

d. Cuvajte elektri¢ne alat koji se ne koriste van dometa dece. Nemojte deliti alate sa ljudima koji
ne poznaju ili nisu procitali ove instrukcije. Upotreba od strane neiskusnih lica je opasna.

e. Odrzavanje elektri¢nih alata je neophodno. Trebalo bi da proverite da li pokretni delovi rade
pravilno i da li su blokirani, i da na delovima nema pukotina ili ostecenja koja bi mogla da utic¢u
na pravilan rad alata. Osteceni delovi bi trebalo da budu popravljeni pre upotrebe uredaja.
Mnoge nezgode nastaju iz lose odrzavanih elektri¢nih alata.

f.  Elektri¢ni alati, dodaci, pomocni alati, itd. bi trebalo da se koriste u skladu sa ovim instrukcija-
ma. Uslovi i tip posla koji se izvodi bi trebalo da se uzme u obzir. Nepravilna upotreba elektric¢-
nih alata moze dovesti do opasnih situacija.

5. Servisiranje
a. Popravku elektri¢nih alata bi trebalo da izvrSavaju samo kvalifikovana lica uz pomoc¢ originalnih
rezervnih delova. Na ovaj nacin se obezbeduje bezbednost uredaja.

Instrukcije za bezbedan rad sa rasprsivacem bez vazduha

Sledeca upozorenja se odnose na podesavanja, upotrebu, uzemljenje, odrzavanje i popravke ovog
uredaja. Znak uzvika ukazuje na opsta upozorenja a simbol opasnosti ukazuje na pojavu rizika koji je
povezan sa procedurom. Kada se ovi simboli jave u tekstu priru¢nika ili na etiketama, trebalo bi da se
podsetite na ova upozorenja. Na odgovarajuc¢im mestima u tekstu ovog priru¢nika mogu se javiti sim-
boli opasnosti i upozorenja u odnosu na poseban proizvod, koji nije opisan u ovom poglavlju.



/\ OPASNOST OD POZARA | EKSPLOZIJA

N

Zapaljive pare, kao $to su pare iz rastvaraca i farbi, u radnoj zoni mogu se zapaliti ili eksplo-
dirati. Za prevenciju pozara ili eksplozija:
B Nemojte prskati zapaljive ili gorive materijale u blizini otvorenog plamena ili izvora pal-
jenja kao sto su cigarete, motori i elektricna oprema.
B Farba ili rastvaraci koji teku kroz opremu mogu dovesti do statickog elektriciteta. Staticki
elektricitet dovodi do rizika od pozaraili eksplozija u prisustvu isparenja farbe ili rastvaraca.
Svi delovi sistema za prskanje, ukljucujuci pumpu, sklop creva, pistolj i predmeti u i oko zone
prskanja moraju biti propisno uzemljeni za zastitu od tranzijentnog prenapona i varnica.
Upotrebe provodnih ili uzemljenih creva za prskanje bez vazduha visokog pritiska.
B Proverite da li su svi kontejneri i sistemi sakupljanja uzemljeni za sprecavanje statickog
praznjenja.
Povezite na uzemljenu uti¢nicu i koristite uzemljene produzne kablove. Nemojte koristiti 3-do-
2 adapter.
Nemojte koristiti farbe ili rastvarace koji sadrze halogenovane ugljovodonike
Obezbedite dobru ventilaciju prostora u kojem se prskanje desava. Odrzavajte adekvatni tok
svezeg vazduha u ovom prostoru. Pumpu drzite na dobro ventiliranom prostoru. Nemojte pr-
skati sklop pumpe.
Nemojte pusiti u zoni prskanja.
Nemojte koristiti upaljace, motore, ili slicnu opremu koja generise varnice u zoni prskanja.
Zonu odrzavati ¢istom i bez kontejnera farbi i rastvaraca, krpa, i ostalih zapaljivih materijala.
Proverite sastav farbi i rastvaraca koji se koriste. Procitajte sve Bezbednosne listove (BL) i oznake
na kontejnerima sa farbama i rastvaracima. Sledite bezbednosne instrukcije proizvodaca farbi
i rastvaraca.
Aparat za gasenje pozara mora biti prisutan na lokaciji, gde prskanje moze dovesti do elektric-
nih varnica, gde se koriste zapaljive te¢nosti u blizini rasprsivaca ili za njegovo ispiranje.
Drzite rasprsivac¢ najmanje 6 m od eksplozivnih isparenja.

/\ OPASNOST OD ELEKTRICNOG UDARA

I\

Oprema mora biti uzemljena. Nepravilno uzemljenje, postavka ili upotreba mogu dovesti do
elektricnog udara.

Iskljucite i odvojite kabl napajanja pre servisiranja.

Koristite samo uzemljene elektri¢ne uticnice.

Koristiti samo 3-zilne produzne kablove.

Uverite se da su nastavci za uzemljenje netaknuti na kablovima napajanja i produznim kablovima.
Nemojte izlagati kigi. Cuvati u zatvorenom prostoru.

RIZIK OD UBRIZGAVANJA ISPOD KOZE

A

Rasprsivac pod visokim pritiskom je u stanju da ubrizga toksine u telo i dovede do ozbiljnih
telesnih povreda. U slucaju da se ovo desi, potrazite pomoc¢ hirurga.
B Nemojte usmeravati pistolj u ljude i Zivotinje, njih ne smete prskati.
B Drzite Sake i ostale delove tela dalje od mlaza. Na primer, nemojte pokusavati da zausta-
vite curenje bilo kojim delom tela.
Uvek koristite stitnik vrha brizgaljke. Nemojte prskati bez stitnika vrha brizgaljke.
Koristite DP vrhove brizgaljki.
Tokom ¢iscenje i zamene vrhova brizgaljki budite oprezni. U slucaju blokade vrha tokom pr-
skanja, sledite proceduru ispustanja pritiska za iskljucivanje jedinice i smanjenje pritiska pre
uklanjanja vrha za ciscenje.



Nemojte ostavljati opremu koja je pod napajanjem ili pritiskom bez nadzora. Kada se jedinica
ne koristi, iskljucite je i sledite procedure ispustanja pritiska.

Proverite creva i delove na ostecenja. Svako osteceno crevo ili deo se moraju zameniti.

Sistem je u stanju da proizvede 3630 psi. Koristite DP rezervne delove i dodatnu opremu koja
je namenjena za najmanje 3000 psi.

& RIZICI ZA ALUMINIJUMSKE DELOVE POD PRITISKOM

A

Upotreba fluida koji nisu kompatibilni sa aluminijumom u opremi pod pritiskom moze dovesti
do ozbiljnih hemijskih reakcija i pucanja opreme. Ukoliko se ovo upozorenje ne ispostuje moze
dodi do smrtnog slucaja, fizickih povreda ili materijalne Stete.
Nemojte koristiti 1,1,1-trihloroetan, metilen hlorid i ostale halogenovane ugljovodonike ili flu-
ide koji sadrze takve rastvarace.
Mnogi drugi fluidi mogu sadrzati hemikalije koje mogu reagovati sa aluminijumom. Kon-
taktirajte dobavlja¢a materijala za informacije u kompatibilnosti.

RIZICI NEPRAVILNE UPOTREBE OPREME

Nepravilna upotreba opreme moze dovesti do smrti ili ozbiljnih povreda.
®m  Uvek koristite odgovarajuce rukavice, naocare, i respirator ili masku kada prskate.
B Nemojte koristiti opremu i prskati u blizini dece. Deca bi u svakom momentu trebalo da
budu daleko od opreme.
Uvek bi trebalo da stojite na stabilnoj podlozi. U svakom momentu bi trebalo da odrzavate
ravnotezu.
®  Budite budni i koncentrisani dok koristite opremu.
B Nemojte ostavljati opremu koja je pod napajanjem ili pritiskom bez nadzora. Kada se
jedinica ne koristi, iskljucite je i sledite procedure ispustanja pritiska
Nemojte koristiti opremu kada ste umorni ili pod uticajem droga ili alkohola.
Nemojte savijati ili lomiti creva.
Nemojte izlagati creva temperaturama ili pritisku preko preporucenih vrednosti.
Nemojte koristiti crevo kao deo opreme koji se koristi za povlacenije ili podizanje

RIZICI POVEZANI SA POKRETNIM DELOVIMA

B Drzite se dalje od pokretnih delova.

B Nemojte koristiti opremu kada su sklonjeni stitnici ili poklopci.

B Oprema pod pritiskom se moze pokrenuti bez upozorenja. Pre provere, pomeranja, ili
servisiranja opreme, sledite procedure ispustanja pritiska i odvojite sve izvore napajanja.

OPASNOST OD OPEKOTINA

2\

Povrsina opreme moze postati vrela tokom rada. Za izbegavanje ozbiljnih opekotina:
B nemojte dodirivati opremu.
B sacekajte dok se oprema potpuno ne ohladi.



OPASNOST OD TOKSICNIH FLUIDA ILI ISPARAVANJA

Toksicni fluidi ili isparavanja mogu dovesti do ozbiljnih povreda ili smrtnog ishoda ukoliko
poprskaju odi ili kozu, ako se udahnu ili progutaju.
B Upoznajte specifine opasnosti povezane sa fluidima pre prskanja.

m  Cuvajte opasne fluide u odgovarajucim kontejnerima, i odloZite ih prema vazedim
smernicama.

LIENA ZASTITNA OPREMA

Odgovarajuce licna zastitna oprema bi trebalo da se koristi kada se upotrebljava, servisira ili
= ste prisutni u radnoj zoni opreme za zastitu od ozbiljnih povreda, ukljucujudi povrede oka,
@‘ gubitak sluha, trovanjem toksi¢nim isparavanjima i opekotine. Ova li¢na zastitna oprema

ukljucuje ali nije ogranicena na:

B Naocare i zastitu sluha.
B Respiratore, zastitnu odecu i rukavice po preporuci proizvodaca fluida i rastvaraca.

/\ SAVETI ZA ODRZAVANJE:

1. Ugaoni ventili leZaja se nalaze na obe strane. Kada je jedna strana pohabana, prebacite je.
Kada menjate V-prstenove (gornji i donji) za klip, imajte u vidu da konveksna strana mora biti
ka klipu. Zatim gumenim cekicem udarite ravnu stranu V-prstena da ga ubacite na klip.

3. Kada fiksirate zavrtnje za zaklju¢avanje pumpe, molimo vas da ne fiksirate nijedan zavrtanj
potpuno pre fiksiranja drugog. Pravilna procedura je da se jedan zavrtan;j fiksira do 90% dubi-
ne i zatim potpuno fiksira drugi, i zatim da se kompletira fiksiranje prvog zavrtnja.

4. Unutar senzora pritiska se nalazi podloska; ona ne bi trebalo da se polomi.

Nakon promene gornjeg V-prstena, matica se mora potpuno zategnuti uz pomoc stege.

6. Pre pokretanja nove pumpe klipa bez vazduha, proverite da li su dva zavrtnja za pumpu pot-
puno zategnuta. Ista provera se izvrSava nakon zamene V-prstena novim. Kako su V-prstenovi
napravljeni od polimera visoke gustine, mogu se prosiriti nakon produzenog perioda ¢uvanja
ili upotrebe.

7. Veoma je bitno ukljuciti VENTIL PRIPREMA pre prskanja ili nakon zamene rezervoara za farbu.
Ukoliko vazduh ude u sistem pumpe i zaboravite da ukljucite VENTIL PRIPREMA pre prskanja,
dolazi do ozbiljnog ostecenja sistema masine, jer postoji razlika izmedu stope kompresije farbe
i vazduha.

8. Polaritet motora se ne moze okrenuti preko karbonske ¢etke. Ukoliko se okrene, motor se krece
u suprotnom smeru. Ako masina ovako radi neko vreme, motor postaje demagnetizovan.

9. Ukoliko se polove V-prstenovi, farba curi. Odmah zamenite V-prsten, inace farba moze dospeti
u menjac i ostetiti ga potpuno.

10. Prilikom okretanja rucke za podesavanje pritiska, nemojte je okretati prejako, jer se mogu 0s-
tetiti elektri¢ni delovi unutar rucke.

11. Postoji mikro prekidac¢ u svakoj pumpi bez vazduha sa mehanickim sistemom za kontrolu pri-
tiska. Zavrtanj za fiksiranje mikro prekidaca se podesava pre isporuke. Nemojte pokusavati da
promenite poziciju zavrtnja, inace mikro prekidac nece raditi pravilno.

12. Za brzu proveru kugli¢nog lezaja, nakon okretanja VENTILA PRIPREMA u poziciju za prskanje,
otvorite prednji poklopac. Ukoliko Sipka za konekciju ostane u gornjem polozaju, tada se kugla
unutar klipa osteti. Ukoliko Sipka za konekciju ostane u donjem polozaju, tada se kugli¢ni lezaj
osteti.

13. Ukoliko pumpa za klip bez vazduha nije potpuno ocis¢ena nakon prskanja, premazi za gips
mogu zaustaviti pravilan rad senzora za pritisak. Da bi se ovo izbeglo, pumpa bez vazduha se
mora detaljno odistiti nakon prskanja.

v
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Ukoliko osigurac isko¢i usled prenapona, proverite kondenzator da vidite da li je u dobrom
stanju. Ukoliko jeste, proverite ispravlja¢ mosta univerzalnim metrom.

Za proveru kontrolne table za pritisak za pumpe bez vazduha kod mehani¢kog kontrolnog
sistema za pritisak, prvo uklju¢ite VENTIL PRIPREMA, zatim gurnite mikro prekida¢ uz pomoc
odvijaca. Ukoliko se masina zaustavi, kontrolna tabla za pritisak radi pravilno.

Ukoliko je pumpa bez vazduha opremljene filterom grane, tada se filter mora istiti redovno
nakon prskanja. Preporucuje se cis¢enje filtera na dnevnom nivou, i najmanje jednom nedelj-
no. Ukoliko je filter potpuno zapusen, elektri¢na ploca i senzor za pritisak mogu biti sprzeni.
Ukoliko se ovo desi, osigura¢ ne moze da stiti elektronsku plocu i senzor za pritisak.

Podsetnik, za velike pumpe bez vazduha sa visokim nivoom protoka, nemojte koristiti kratka
creva za visoki pritisak. Masina i delovi se moraju odistiti svaki put kada se farbanje zavrsi.
Vrhove bi trebalo zameniti nakon 4000-5000 m2 u zavisnosti od abrazivnih osobina farbe.
Sipka klipa/V-prsten i redukovana karbidna kugla bi trebalo da se zamene nakon oko 200 sati
prskanja, narocito kada pritisak opadne, ili kada se oteza povlacenje farbe.

Radi izbegavanja ostecenja trajnog magnetnog DC motora, karbonska cetka bi trebalo da se
zameni nakon 1500 sati rada.

Pre upotrebe masine, uverite se da su svi delovi fiksirani na masinu propisno.

Ukoliko se masina mora skladistiti duze od 10 dana, nemojte koristiti masinu bez detaljnog
podmazivanja mazivima, radi zastite od korozije i zapusenja unutar pumpe (proveri poglavlje
CISCENJE).

Kod odrzavanja pumpe za fluide, strogo sledite instrukcije i dobro ih zategnite (proveri pogl-
avlje SERVIS)

U slucaju bilo kakvih problema sa masinom, procitajte prirucnik ili kontaktirajte distributera.
NEMOJTE rasklapati masinu bez profesionalne pomoci.



IDENTIFIKACIJA KOMPONENTI




Kolica/ Crevo sa nosacem

1. . Nosa¢ masine/navoj creva za farbu.
za namotaje
2. Kuditte filtera Gllavm Tlltelr grlane moze smvan.ptl zapusenje vrha
brizgaljke i daje dobru zavrsnicu.
Digitalni prikaz oritiska ES20 samo sa meracem pritiska.
3. atangy o2 P 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 sa digitalnim prikazom
(ispod poklopca) e
pritiska.
4. Regulator pritiska Podesavanje pritiska za razlicite aplikacije.
® U poziciji PRIPREMA (nadole) usmerava fluid u cev
pripreme
] iciji SPREJ lel flui
5 Ventil Priprema/Sprej U ppzmm S (paralelno) usmerava fluid pod
pritiskom u crevo za farbu.
B Automatski otpusta sistem za pritisak u situaciji
povecanog pritiska.
6 Pumpa za fluid Izbacuje fluide iz sistema tokom pripreme i pustanja
’ (klip i V-ring** unutra) pritiska.
Povladi fluide iz rezervoara u pumpu (crevo mora biti
7. Crevo za usisavanje dobro fiksirano inace vazduh moze udi unutra, i pritisak
ne moze da dode do zeljenog nivoa).
Slika prikazuje PS51 (tip nizeg usisavanja).
. . Za 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 u pitanju je cev za
8. Crevo za usisavanje ) )
usisavanje.
Za ES20 u pitanju je crevo za usisavanje.
9 Filter za usisavanie Filter za usisavanje moze smanijiti zapusenje vrha
’ ! brizgaljke i obezbediti dobru zavrsnicu.
10. Cev za prelivanje
11. Kabl za napajanje Po drzavnoj regulativi.
12. Tocak Olaksava pomeranije i postavljanje masine na tlo.
13. Pistolj za prskanje Izbacuje fluide.
1a. Crevo visokog pritiska Transportuje fluid pod visokim pritiskom iz pumpe do

pistolja za prskanje.

(Delovi oznaceni sa ** su potrosni delovi.)




TEHNICKI PODACI

Broj stavke. SS20 SS24 S$S28 PS51 PS81
Kontrola pritiska Mehanicka Elektronska

1100W 1500 W 1700 W 3000 W 4500 W
Snaga motora PMDC Motor Motor Motor Motor

bez cetki bez cetki bez cetki bez cetki

Stopa toka 2.0 L/MIN 2.4 L/MIN 2.8 L/MIN 5.1 L/MIN 8.0 L/MIN
Maks veli¢ina vrha 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"
Maksimalni radni 200 bar/2900 psi
pritisak
Neto/Bruto tezina 14.9/20.1 kg 15.1/20.3 kg 16.4/21.6 kg 50.5/66.5 kg 55.5/70.5 kg

Pakovanje

Kartonska kutija (49*42*53)

Drvena kutija (61*65*87)

Buka* (dBa) 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Pritisak buke

90 dBa

Snaga buke

100 dBa

Strukturalni mat.

Delovi koji rade
vlazni svi modeli

Pocinkovani i niklovani karbon celik, najlon, nerdajudi celik, PTFE, acetal, koza,

UHMWPE, aluminijum, tungsten karbid, polietilen, fluoroelastomer, uretan.

* Intenzitet buke izmeren sa distance od 1 metar od opreme. Snaga buke se meri u skladu sa ISO-3744

standardom




UPOTREBA
Blokada okidaca

Uvek aktivirajte blokadu okidaca kada prekidate sa prskanjem da sprecite da se pistolj slu¢ajno aktivira
rucno, ispustanjem ili usled udarca.

Procedura ispustanja pritiska

Sledite ovu proceduru ispustanja pritiska kada god prekinete sa prskanjem i pre cis¢enja, provere, ser-
visiranja ili transportovanja opreme.

1. Okrenite prekidac¢ napajanja na OFF i izvucite kabl za napajanje

2. Okrenite ventil Priprema/Sprej na PRIPREMA za ispustanje pritiska.




3. Oslonite pistolj na ivicu rezervoara. Aktivirajte pistolj da ispustite pritisak.

4. Aktivirajte blokadu okidaca.

NAPOMENA: Ostavite ventil Priprema/Sprej u poziciji PRIPREMA do ponovnog prskanja.

Ukoliko sumnjate da su vrh ili crevo za prskanje zapuseni ili da pritisak nije u potpunosti izbacen nakon
izvrsenja koraka iznad, VEOMA POLAKO oslobodite stitnik vrha ili sponu creva da postepeno izbacite
pritisak, i zatim ih oslobodite u potpunosti.



POSTAVKA

1. Pripremite farbu prema preporukama proizvodaca.

Ovo je verovatno jedan od najbitnijih koraka za prskanje bez problema!
Uklonite koricu koja se mozda formirala na vrhu farbe. Na kraju, procedite farbu kroz sitnu najlonsku
filter kesu (moze se nabaviti u vecini farbara) da uklonite Cestice koje mogu zapusiti vrh za prskanje.

2. Odvrnite vrh brizgaljke i sklop Stitnika sa pistolja.

3. Odvojite crevo i poveZite jedan deo na pistolj. Bezbedno i sigurno zategnite uz pomoc dva kljuca.

4. Povezite drugi deo na crevo rasprsivaca.




5. Podmazivanje. Napunite maticu sklopa grla uljem za podmazivanje (3 do 5 kapi) da sprecite pre-
rano habanje sklopa. Uradite ovo svaki put kada prskate.

6. Provera napajanja. Uverite se da je uti¢nica pravilno uzemljena. Duzi produzni kablovi mogu utica-
ti na performanse rasprsivaca. Upotrebite duze crevo za prskanje, pre produznih kablova.

7. Povezite rasprsivac. Prvo se uverite da li je ON/OFF prekida¢ na OFF i da li je rucka za kontrolu
pritiska okrenuta suprotno od kretanja kazaljki na satu. Povezite rasprsivac sa uzemljenom uti¢ni-
com koja je najmanje 3 m udaljena da smanjite mogucnost paljenja preko varnica, isparavanja ili
Cestica prasine.

Rucka za kontrolu pritiska

Smer kretanja kazaljke na satu: jaci / visi pritisak

>

Smer suprotan od kretanja kazaljke na satu: slabiji / nizi pritisak

$



POCETAK RADA

1. Prvo se uverite da li je prekida¢ ON/OFF na poziciji OFF.

2. Pomerite rucku za kontrolu pritiska u smeru suprotnom od kretanja kazaljke na satu na najnizi
pritisak.

3. Postavite crevo za usisavanje u rezervoar za farbu.

4. Podesite ventil Priprema/Sprej na poziciju PRIPREMA.

5. Prikljucite rasprsiva¢ u uzemljenu uticnicu.

6. Ukljucite masinu.

7. Okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke, dok fluid ne poc¢ne da cirkulise kroz glavu cev.




8. Okrenite prekidac napajanja na OFF.

9. Prebacite cev za usisavanje u rezervoar za farbu i potopite cev u farbu.

10. Okrenite okidac napajanja na ON.

11. Kada vidite da farba izlazi iz cevi za osnovnu boju:
a. Usmerite pistolj u kontejner za otpad.
b. Otvorite blokadu okidaca pistolja.
¢. Povucite i drzite okidac pistolja.
d. Okrenite ventil Priprema/Sprej na poziciju SPREJ.

12. Nastavite da praznite pistolj u kontejner za otpad dok ne vidite da iz njega izlazi farba.
13. Pustite okidac. Aktivirajte blokadu okidaca.

14. Prebacite glavnu cev u rezervoar za boju i spojite na cev za usisavanje.



PRSKANIJE - TEHNIKA PRSKANJA

1. Tehnika dobrog farbanja jeste ravhomerna debljina sloja na celoj povrsini. Kod prskanja, ovo se
postize ravnomernim pokretima, gde vam se ruke pomeraju konstantnom brzinom i kada je pistolj
za prskanje na stalnoj udaljenosti od povrsine.

2. Koliko god je to moguce, drzite pistolj pod pravim uglom u odnosu na povrsinu. To znaci pomeran-
je cele ruke napred-nazad umesto da samo savijate zglob.

TANAK SLOJ DEBEO SLOJ TANAK SLOJ I JEDNAKA DEBLJINA NA CELOJ POVRSINI |
T

e —

Rad

L

POGRESNO

30CM

3. Drzite pistolj upravno na povrsinu, inace ce jedan kraj obradene povrsine biti deblji od drugog

kraja.
PRAVILNO PRSKANJE OKVIRNO N
10 DO 12 INCA
Y pRAVILNO —F
!}; J)J [}f
¥ POGRESNO NN

4. U vedinislucajeva, najbolja distanca za prskanje je 25 do 30 cm od vrha za prskanje do povrsine.

5. Pistolj za prskanje bi trebalo da se iskljuci na kraju svakog pokreta i ponovo na pocetku novog pok-
reta. Na ovaj nacin se izbegava nagomilavanje na kraju pokreta sto dovodi do curenja. Aktiviranje
na kraju pokreta stedi farbu i dovodi do boljeg ucinka (vidi sliku u nastavku).

#

OKVIRNO
10 DO 12 INCA

Rad

START
POKRET

6. Pravilna brzina pomeranja pistolja omogucava pun, vlazan sloj koji se primenjuje bez curenja. Prek-
lapanjem svakog prelaza za 40% preko prethodnog prelaza dovodi do uniformne debljine farbe.
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Prskanje na uniformisan nacin naizmenicno sa leve na desnu stranu odaje utisak profesionalne
zavrsne obrade (vidi sliku u nastavku).

Jedan nacin da se ovo postigne jeste da se usmeri vrh na ivicu poslednjeg prelaza pre aktiviranja pistolja.

7. Kada pravite pauzu u farbanju (do 1 sat), oslobodite okidac pistolja za prskanje, smanjite pritisak
na minimum (nula) i podesite jedinicu u poziciju PRIPREMA. Iskljucite rasprsivac i odvojite od napa-
janja. Vidi Proceduru ispustanja pritiska.

8. Kada farbate unutrasnje uglove, kao sto su biblioteke ili unutrasnjost ormana, usmerite pistolj ka
centru ugla. Deljenjem pokreta na ovaj nacin, ivice obe strane se prskaju ravnomerno.




INSTALACIJA VRHA | STITNIKA PISTOLJA ZA PRSKANJE

1. Aktivirajte blokadu okidaca.

2. Proverite da li su vrh i stitnik sklopljeni po prikazanom redosledu.

ZAPTIVAK

STITNIK

4/

TIP, NOZZLE

3. Upotrebite vrh da poravnate lezaj. Vrh je potrebno gurnuti skroz u stitnik, do kraja.
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4. Zavrnite vrh i sklop Stitnika na pistolj. Zategnite sigurnosnu maticu.

IZBOR VRHOVA

Izbor velicine rupe na vrhu

Vrhovi podrazumevaju razlicite veli¢ine rupa za prskanje razli¢itih fluida. Vas rasprsivac se isporucuje sa
vrhovima od 0,43 mm (0,017 inca) ili 0,48 mm (0,019 inca) koji se koriste u vecini aplikacija za prskanje.
Za uze ili manje povriine (orman, ograda, gelender), brizgaljka sa rupom od 6 inca je najbolji izbor;
obezbeduje najbolju definiciju i kontrolu. Za vece povrsine (plafoni/zidovi), Sira brizgaljka sa rupom od
10 do 12 inca jeste vas najbolji izbor za brzo pokrivanje vecih povrsina.

Upotreba vrha za prskanje najboljeg kvaliteta i odgovarajuce veli¢ine za vase projekte farbanja su od
najveceg znacaja da se postignu dobri rezultati. Vrh za prskanje kontrolise koli¢inu farbe koja se nanosi
na zonu koja bi trebalo da se pokrije. Niz veli¢ina brizgaljki koje su klasifikovane i pre¢nikom rupe i Siri-
nom otvora se mogu koristiti, na osnovu tri faktora:

1; Obloga/farba 2; Povrsina koja se prska 3; Kapacitet rasprsivaca za odgovarajuce rupe vrha.

Klju¢na razlika je maksimalna veli¢ina vrha koju mozZe podrzati vas rasprsivac. Izaberite rasprsiva¢ na
osnovu tipa obloga koje cete koristiti, i uverite se da je najveca brizgaljka (veli¢ina rupe vrha) koju pla-
nirate da koristite u okviru maksimalnih veli¢ina vrha koje rasprsiva¢ moze da podrzi.

Uvek je najbolje imati masinu sa vise kapaciteta. Na primer, ukoliko planirate da cesto koristite vrh od
0,017, kapacitet vaseg rasprsivaca bi trebalo da bude za jednu veli¢inu rupe vedi (vrh od 0,019).



1ZBOR ODGOVARAJUCEG VRHA

Razmotrite farbu i povrsinu koja se prska. Uverite se da koristite najbolju veli¢inu rupe vrha za datu
oblogu i najbolju Sirinu otvora za datu povrsinu.

Velic¢ina rupe vrha
Veli¢ina rupe vrha kontrolise tok — koli¢inu farbe koja izlazi iz pistolja.

SAVETI:
B Upotrebite vece rupe vrha za deblje obloge i manje rupe vrha za tanje obloge.

Sirina otvora

Sirina otvora je veli¢ina 3ablona prskanja, koja odreduje povriinu koju pokriva svaki prelaz. UZi otvori
isporucuju deblji sloj, a Siri otvori obezbeduju tanji sloj.

Obloge
Velic¢ina rupe
vrha . n Osnovna Zatvoren Otvoren
Boje Emajl boi
oja prostor prostor

0.28 mm
(0.011in¢) v
0.33 mm
(0.013in¢) v v v v
0.38 mm
(0.015in¢) 4 4 4 4
0.43 mm
(0.017in¢) v v v




RAZUMEVANJE BROJEVA VRHA

Poslednije tri cifre broja vrha sadrze informacije o precniku rupe i Sirini otvora na povrsini kada se pistolj
drzi 30,5 cm (12 inca) od povrsine koja se prska.

Prva cifra kada je duplirana = okvirna Sirina otvora

K S
413 VRH

OBEZBEDUJE 8-10 IN.
SIRINE OTVORA

413 VRH
IMA RUPU 0.013 IN.
U PRECNIKU

Poslednje dve cifre = veli¢ina rupe vrha u hiljaditom delu inca

Broj dela vrha Sirina otvora 12 |n (305 mm) Rupa

od povrsine

311 152-203 mm 0,28 mm

(6-8in¢) (0,011in¢)

11 203-254 mm 0.28 mm

(8-10in¢) (0.011in¢)

313 152-203 mm 0.33mm

(6-8in¢) (0.013in¢)

213 203-254 mm 0.33 mm

(8-101in¢) (0.013in¢)

415 203-254 mm 0.38 mm

(8-101in¢) (0.015in¢)

515 254-305 mm 0.38 mm

(10-121in¢) (0.015in¢)

417 203-254 mm 0.43 mm

(8-10in¢) (0.017 in¢)

517 254-305 mm 0.43 mm

(10-121in¢) (0.017in¢)




LISTA IZBORA POVRATNOG VRHA

Rupa Sirina otvora - in¢ Stopa toka Aplikacija Filter
in¢ 4"-6" [ 6"-8" | 8"-10" | 10"=12" [ 12"-14" | gpm | L/min
0,011" 211 | 311 | 411 511 611 0,12 | 045 o 150 mreZa
Boja ili lak

0,013" 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 (crvena)

0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 0,91 Uljane boje 100 mreza
(zuta)

0,017" 217 | 317 | 417 517 617 031 | 117 Latex bojs 100 mreza

0,019” 219 | 319 | 419 519 619 0,38 1,44 / akrilne / 600 mre¥a

0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 emajl (bela)

0,023" 323 | 423 523 623 057 | 2,16 .

0,025" 325 | 425 | 525 625 | 067 | 254 Teski latex 608}?;”

0,027" 427 527 627 0,77 | 2,91

0,029" 329 | 429 529 629 0,90 | 341

0,031" 331 | 431 531 631 1,03 | 3,90 Elastomer S

0,033" 333 | 433 533 633 117 | 4,43 / blokfiler / (zelena)

0,035" 335 535 131 | 498 osnovna boja

0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 | 7,51

BITNE STVARI O HABANJU VRHA

Veoma je bitno zameniti vrh kada se istrosi; na ovaj nacin obezbedujete precizan sablon prskanja, mak-
simalnu produktivnost i kvalitetnu zavrsnu obradu. Kada se vrh istrosi, veli¢ina rupe se povecava i Sirina

prskanja se smanjuje.

Upotrebni vek vrha zavisi od obloge. ProduZite upotrebni vek na najnizem pritisku koji atomizuje ob-
loge u kompletan sablon prskanja.

Preporucena zamena vrha Latex: nakon 4000 do 5000 m?

REDUKCIJA OTVORA

POVECANJE RUPE




CISCENJE

Kao i kod sve opreme za prskanje, vas rasprsivac se mora pazljivo odistiti ili nece pravilno funkcionisati.
Zapusenije je najcesdi izvor problema. Ukoliko sledite ove smernice obezbedicete rad vaseg rasprsivaca
bez ikakvih problema.

1. Sledite proceduru ispustanja pritiska.
Uklonite set cevi sifona od boje i natopite u te¢nosti za ispiranje.

Napomena: Koristite vodu za vodene boje i mineralni alkohol za uljane boje.

3. Pojacajte pritisak na oko pola maksimalne vrednosti. Drzite sigurnosnu blokadu okidaca na OFF
dok se tecnost za ispiranje ne pojavi.




4. Postavite pistolj na kontejner za otpad, drzite pistolj na ivicama, aktivirajte pistolj da potpuno ispe-
rete sistem, pustite okidac i aktivirajte sigurnosnu blokadu okidaca.

5. Okrenite ventil za pripremu nadole da otvorite drenazni ventil i ostavite da tec¢nost za ispiranje
cirkulise 15 sekundi da odistite cevi za drenazu.

6. Podignite cev sifona iznad tecnosti za ispiranje i pustite da rasprsivac radi 15 ili 30 sekundi da se
tecnost isprazni.

TECNOST




7. Okrenite ventil za pripremu nagore da zatvorite drenazni ventil. Aktivirajte pistolj u otpadni kont-
ejner (ispiranje) da izbacite tecnost iz cevi. Napajanje okrenite na OFF.

8. Okrenite ventil za pripremu nadole da otvorite drenazni ventil. Otvorite rasprsivac.




10. U slucaju ispiranja sa vodom, ponovo isperite mineralnim alkoholom, ili sredstvom za pumpu, da
ostavite zastitni sloj koji spre¢ava smrzavanje ili koroziju.

11. Uslucaju cuvanja opreme duze od 10 dana, nakon detaljnog ¢is¢enja, molimo vas da skinete cev za
usisavanje, crevo i pistolj, i sipate oko 10 ml ulja za podmazivanje u pumpu za te¢nosti. Zatim ukl-
jucite masinu (pozicija PRIPREMA) i ostavite da radi 5 sekundi (dok ne vidite ulje u cevi za pripremu).
Ovo sprecava zaglavljivanje unutar vlaznih delova, koroziju ili pojavu rde.

12. Obrisite rasprsiva¢, crevo i pistolj krpom natopljenom vodom ili mineralnim alkoholom.




RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM: PREKIDAC NAPAJANJA JE NA ON | RASPRSIVAC JE PRIKLJUCEN, ALI MOTOR NE RADI,

I PUMPA NE FUNKCIONISE

Uzrok

Resenje

Pritisak podesen na nulu.

Okrenite ruc¢ku za pritisak u smeru kazaljke na satu da
povecate podesavanje pritiska.

Motor ili kontrola osteceni.

Kontaktirajte dobavljaca ili DPAIRLESS direktno.

Nema napajanja u elektri¢noj uti¢nici.

¢ Pokusajte drugu uti¢nicu ili utikac na uredaju za koji
nate da funkcionise da testirate uredaj.
* Resetujte prekidac kola zgrade ili zamenite osigurac.

Produzni kabl ostecen.

Zamenite produzni kabl.

Elektricni kabl rasprsivaca je ostecen.

Proverite ostecenja izolacije ili Zica. Zamenite elektri¢ni
kabl ukoliko je ostecen.

Farba i/ili voda je smrznuta ili o¢vrsla u pumpi.

Odvojite raspriivac iz napajanja. Ukoliko je smrznuto
NE POKRECITE rasprsiva¢ dok se potpuno ne otopi jer
mozete ostetiti motor, kontrolnu tablu i/ili pogon.

Prekida¢ napajanja je na OFF. Postavite rasprsivac
u toplu zonu nekoliko sati. Zatim prikljucite kabl
napajanja i ukljucite rasprsivac. Polako pojacavajte
pritisak da vidite da li ¢e se motor pokrenuti.

Ukoliko je farba stvrdnuta u rasprsivacu, pumpa, ventili,
pogon ili prekidac za pritisak se zamenjuju. Molimo vas
kontaktirajte dobavljaca ili DP-AIRLESS direktno.

PROBLEM: RASPRSIVAC JE UKLJUCEN, ALI FARBA NE IZLAZI

Uzrok

Resenje

Jedinica rasprsivaca ne radiili je masina
prestala da prska.

Zamenite jedinicu rasprsivaca.

Nema farbe. Cev za usisavanje nije potpuno
potopljena u farbu.

Potopite cev za usisavanje u farbu.

Filter seta za usisavanje je zapusen.

Odistite filter.

Usisna cev na ulaznom ventilu zapusena

Ocistite i zategnite ventil.

Ulazni ventil curi.

Ocistite ulazni ventil. Proverite da lezaj nije ogreban ili
pohaban i da je kugla na mestu; sklopite ventil.

Zaptivak pumpe pohaban.

Zamenite zaptivak pumpe.

Klip je pohaban ili ostecen.

Odistite ili zamenite klip.




PROBLEM: PUMAPA RADI ALI NEMA NAGOMILAVANJA PRITISKA

Uzrok

Resenje

Pumpa nije pripremljena.

Pripremite pumpu.

Ulazno sito zapuseno.

Odistite prljavstinu sa ulaznog sita i uverite se da je cev
za usisavanje potopljeno u te¢nost.

Cev za usisavanje nije potopljena u farbu.

Proverite da je cev za usisavanje potopljena u farbu.

Cev za usisavanje curi.

Zategnite konektore usisne cevi. Proverite na pucanje
ili curenje. Ukoliko su pukli ili pohabani, izvrsite
zamenu.

Ventil pripreme/sprej je pohaban ili zapusen
prljavstinom.

Ocistite ventil ili ga zamenite novim.

PROBLEM: PUMPA RADI, ALI FARBA SAMO CU

Rl KADA SE AKTIVIRA PISTOLJ ZA PRSKANJE

Uzrok

Resenje

Pritisak podesen prenisko.

Polako okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke
na satu da pojacate podesavanje pritiska Sto aktivira
motor i pojacava pritisak.

Gumeni O-prsten u pumpi pohaban ili
ostecen.

Zameniti O-prsten.

Kugla ulaznog ventila puna materijala.

Odistite ulazni ventil.

Brizgaljka za prskanje je zapusena.

Otpusite brizgaljku za prskanje.

Filter za te¢nosti je zapusen.

Odistite ili zamenite filter za te¢nosti.

Filter za te¢nosti pistolja je zapusen.

Odistite ili zamenite filter za te¢nosti pistolja.

Vrh za prskanje je prevelik ili pohaban.

Zamenite vrh.

PROBLEM: RASPRSIVAC POVLACI FARBU ALI ONA KAPLJE KADA SE PISTOL) OTVORI

Uzrok

Resenje

Pohabana brizgaljka za prskanje.

Zamenite novu brizgaljku.

Zapusen filter seta za usisavanje

Odistite filter.

Filter pistolja ili brizgaljke je zapusen.

Ocistite ili zamenite filter. Cuvajte dodatne filtere
u blizini.

Farba je previse gusta ili gruba.

Razredite ili prosejte farbu.

Pohaban V-prsten.

Zamenite ga.

Ulazni ventil je pohaban ili ostecen.

Zamenite ventil.

PROBLEM: SKLOP BRIZGALJKE CURI

Uzrok

Resenje

Nepravilno sklopljeno.

Proverite sklop.

Pohaban zaptivak.

Zamenite zaptivak.




PROBLEM: PISTOLJ NE PRSKA

Uzrok

Resenje

Brizgaljka, filter pistolja ili vrh su zapuseni.

Ocistite brizgaljku za prskanje.

Filter zapusen.

Ocistite ili zamenite pistolj ili filter.

Brizgaljka je u poziciji CIST

Postavite brizgaljku u poziciju SPREJ

PROBLEM: GOMILANJE FARBE

Uzrok

Resenje

Pritisak je podesen prenisko.

Pojacajte pritisak.

Pistolj, vrhili usisni filter su zapuseni.

Odistite filtere.

Usisna cev labava.

Zategnite element usisne cevi.

Brizgaljka pohabana.

Zamenite brizgaljku.

Farba je previse gusta.

Razredite farbu.

PROBLEM: TOPLOTNO PREOPTERECENJE

Uzrok

Resenje

Motor pregrejan.

Ostavite da se ohladi 15 do 30 min.

Farba se zadrzava na motoru.

Ocistite farbu sa motora.

Jedinica ostavljena na suncu.

Pomerite jedinicu u hlad.

PROBLEM: EKRAN PRAZAN, MASINA RADI

Uzrok

Resenje

Ekran je ostecen ili je konekcija lo3a.

Proverite konekciju, zamenite ekran

PROBLEM: OTVOR SE MENJA TOKOM PRSKAN
NASTAVI PRSKANJE

JA | RASPRSIVAC NE POCINJE DA RADI BRZO KADA SE

Uzrok

Resenje

Prekidac kontrole pritiska je pohaban i dovodi
do preterane varijacije pritiska.

Kontaktirajte svog dobavljaca.

PROBLEM: FARBA CURI VAN PUMPE

Uzrok

Resenje

Zaptivci pumpe su pohabani

Zamenite zaptivke pumpe.




Prikaz sifre
greske EO1

Opis: Termalna zastita elektronske
kontrolne ploce

Moguci uzrok: Elektronska kontrolna
ploca je pregrejana. Najverovatnije je vrh
premali.

Iskljucite napajanje, sacekajte dok se
kontrolna ploca ne ohladii zamenite
vrh vedim.

Prikaz sifre
greske E02

Opis: Greska u komunikaciji kontrolne
ploce.

Moguci uzrok: Staticki elektricitet ometa
komunikaciju sa kontrolnom ploc¢om.

Iskljucite napajanje i sacekajte dok se
ekran ne iskljuci. Ukljucite napajanje.
Ako se problem nastavi, zamenite
plocu.

Prikaz sifre
greske EO3

Opis: Kvar senzora za pritisak.
Moguci uzrok: Unutrasnji delovi senzora za
pritisak su pohabani.

Zamenite senzor za pritisak novim.
Imajte u vidu:

Uvek pazljivo odistite jedinicu nakon
sto zavrsite posao.

Prikaz Sifre
greske E04

Opis: Zastita motora od blokada.

Mogudi uzrok:

1. Nizak napon i premali vrh istovremeno
2. Ostecenje unutrasnjih delova pumpe.

1. Proverite napon i zamenite vrh
vedim

2. Proverite unutrasnje delove pumpe
na ostecenja. Zamenite.

Prikaz sifre
greske EO5

Zastita od prenapona za kontrolnu plocu
ili motor.

Vidi E04

Prikaz Sifre
greske E06

Alarm elektronske kontrolne ploce.

Vidi E05

Prikaz sSifre
greske EO7

Pritisak iznad 70 bara u rezimu ¢iscenja.

Spustite pritisak.

Prikaz sifre
greske EO8

Opis: Alarm provere napona napajanja.
Moguci uzrok: Ukoliko je napon napajanja
prenizak ili nije jednak, Sifra greske ce se
prikazati jer je ulazni napon prenizak.

1. Proverite kabl napajanja.

2. Zamenite vrh vedim i pokusajte
ponovo.

3. Iskljucite napajanje i podesite
rucku kontrole pritiska na najnize
podesavanje. Kada je ekran iskljucen,
ukljucite napajanje.

Prikaz Sifre
greske E09

Opis: Zastita od opterecenja.

Mogudi uzrok: Nema materijala u pumpi;
masina se automatski zaustavlja za zastitu
pumpe od preteranog habanja.

Iskljucite napajanje, sacekajte dok se
motor ne ohladi.

Prikaz Sifre
greske E10

Opis: Zastita od pregrevanja motora.

Whytaczyc zasilanie, poczekac, az silnik
ostygnie

Prikaz Sifre
greske E11

Opis: Zastita od struje kontrolne ploce.
Mogudi uzrok:

1. Nizak napon, kabl napajanja
predugacak, neadekvatan presek kabla, lo$
kontakt sa kontrolnom plo¢om

2.Vrh premali.

3. Sloj previse debeo.

4. Ostecen senzor pritiska, radni pritisak
previsok

5. Ostecena elektronska kontrolna ploca.

1. Proverite da li je napon 220V;
proverite da li je kabl predugacak; da li
je ekran pravilno povezan.

2. Zamenite vrh vecim.

3. Razredite materijal.

4. Zamenite senzor za pritisak.

5. Zamenite elektronsku kontrolnu
plocu.




POWERSPRAY 51-81

Control Box

Pump Filter




2
1
10

o Y O Y

o /I\




57
v .




Br. Kataloski broj Naziv dela Koli¢ina
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Usisno sito PS51 1
1 2561-160081 Usisno sito PS81 1
2 3560-513002 Kuciste ventila PS51 1
2 3560-814002 Kuciste ventila PS81 1
3 3560-513003 O-prsten PS51 1
3 3560-814003 O-prsten PS81 1
4 3560-513004 LeZaj ventila PS51 1
4 3560-814004 LeZaj ventila PS81 1
5 3560-513005 Donja kugla PS51 1
5 3560-814005 Donja kugla PS81 1
6 3560-513006 Korpa kugle PS51 1
6 3560-814006 Korpa kugle PS81 1
7 3560-513007 Ventil klipa PS51 1
7 3560-814007 Ventil klipa PS81 1
8 3560-513008 Lezaj ventila PS51 1
8 3560-814008 LeZaj ventila PS81 1
9 2561-814005 Zaptivak 1
10 2561-513005 Zaptivak pumpe 1
10 2561-513005 Zaptivak pumpe 1
11 2561-513005 Zaptivak gasa 1
11 2561-814005 Zaptivak gasa 1
12 2561-513005 Komplet za popravku PS51 4
12 2561-814005 Komplet za popravku PS81 4
13 2561-513005 Komplet za popravku PS51 3
13 2561-814005 Komplet za popravku PS81 3
14 2561-513005 Zaptivak za zatvaranje 1
14 2561-814005 Zaptivak za zatvaranje 1
15 2561-514005 Kugla klipa PS51 1
15 2561-814005 Kugla klipa PS81 1
16 3560-513016 Klip 1




16 3560-814016 Klip 1
17 3560-513017 Zaptivak rukava 2
17 3560-814017 Zaptivak rukava 2
18 3560-513018 Rukav 1
18 3560-814018 Rukav 1
19 3560-513019 Cilindar 1
19 3560-814019 Cilindar 1
20 3560-513020 Sisak 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Sisak 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 Zaptivak za zatvaranje 1
21 2561-814005 Zaptivak za zatvaranje 1
22 2561-513005 Komplet za popravku PS51 4
22 2561-814005 Komplet za popravku PS81 4
23 2561-513005 Komplet za popravku PS51 3
23 2561-814005 Komplet za popravku PS81 3
24 2561-513005 Prsten za zatvaranje 1
24 2561-814005 Prsten za zatvaranje 1
25 3560-513025 O-prsten 1
25 3560-814025 O-prsten 1
26 3560-513026 Matica za pakovanje 1
26 3560-814026 Matica za pakovanje 1
27 3560-513027 Poklopac 1
28 3560-513028 Matica za zakljucavanje 1
28 3560-814028 Matica za zakljucavanje 1
29 3560-513029 Zavrtanj 10
30 3560-513030 Etiketa 1
31 3560-513031 Rucka za kontrolu pritiska 1
32 3560-513032 Umetak za potenciometar 1
33 3560-513033 Ustav 1
34 3560-513034 Etiketa ekrana 1
35 3560-513035 Poklopac ekrana 1
36 3560-513036 Opruga 2




37 3560-513037 Prekidac

38 3560-513038 Utika¢ za napajanje
39 3560-513039 Potenciometar

40 3560-513040 LCD ekran

41 3560-513041 Zavrtanj STP2,9

42 3560-513042 Zavrtanj

43 3560-513043 Kontrolni panel

43 3560-814043 Kontrolni panel

44 3560-513044 Kuc¢iste kontrolnog panela
45 3560-513045 Zaptivak kontrolnog panela
46 3560-513046 Zaptivak

47 3560-513047 Podloska M8

48 3560-513048 Zavrtanj M8

49 3560-513049 Zlezda

50 3560-513050 Senzor pritiska

51 3560-513051 O-prsten

52 3560-513052 Kuciste filtera

53 2560-140060 Filter materijala 60 mreza
53 2561-140030 Filter materijala 30 mreza
54 3560-513054 Umetak filtera

55 3560-513055 O-prsten

56 3560-513056 O-prsten

57 3560-513057 Matica filtera

58 3560-513058 Sisak 3/8"x3/8"

58 3560-814058 Sisak 1/2"

59 3560-513059 Zavrtanj

60 3560-513060 Klin

61 3560-513061 Podloska

62 3560-513062 Zaptivak ventila

63 3560-513063 Kuciste ventila

64 3560-513064 Kugla

65 3560-513065 O-prsten




66 3560-513066 Igla ventila
67 3560-513067 Opruga ventila
68 3560-513068 Matica ventila
69 3560-513069 Telo rucke

70 3560-513070 Rucka ventila
71 3560-513071 Igla klina

72 3560-513072 Rucka kante
73 3560-513073 Etiketa prednjeg poklopca
74 3560-513074 Prednji poklopac
75 3560-513075 Stitnik

76 3560-513076 Zavrtanj

77 3560-513077 Zavrtanj

78 3560-513078 Igla klina

79 3560-513079 Jaram pumpe
79 3560-814079 Jaram pumpe
80 3560-513080 Lezaj vezne Sipke
81 3560-513081 Spona za zakljucavanje
82 3560-513082 Klip vezne Sipke
82 3560-814082 Klip vezne Sipke
83 3560-513083 Vezna Sipka
84 3560-513084 Klin PS51

84 3560-814084 Klin PS81

85 3560-513085 Igla vezne Sipke
86 3560-513086 Rukav

87 3560-513087 LeZaj HK2530
88 3560-513088 Matica

89 3560-513089 Zavrtanj

90 3560-513090 Ku¢iste jarma
91 3560-513091 Klin

92 3560-513092 Radilica

93 3560-513093 Igla lezaja BA2620ZOH
94 3560-513094 Zaptivak




95 3560-513095 Stalak

96 3560-513096 Nosac

97 3560-513097 Igla lezaja SCE1616
98 3560-513098 Igla leZzaja NK1916
99 3560-513099 Zaptivak

100 3560-513100 Stalak

101 3560-513101 Zupcanik

102 3560-513102 Kudiste zupcanika
103 3560-513103 Motor PS51
103 3560-814103 Motor PS81
104 3560-513104 Ventilator
105 3560-513105 Zavrtanj

106 3560-513106 Kuciste motora
107 3560-513107 Etiketa kucista PS51
107 3560-814107 Etiketa kucista PS81
108 3560-513108 Rucka

109 3560-513109 Klin

110 3560-513110 Rukav rucke
11 3560-513111 Taster rucke
112 3560-513112 Zavrtanj

113 3560-513113 Ram za sklapanje
114 3560-513114 Zavrtanj M6
115 3560-513115 Stalak za crevo
116 3560-513116 Kutija za alat
117 3560-513117 Zavrtanj

118 3560-513118 Tocak

119 3560-513119 Podloska

120 3560-513120 Spona

121 3560-513121 Poklopac rama
122 3560-513122 Crevo pumpe
122 3506-814122 Crevo pumpe
123 3506-512123 Cev za ventilaciju




124 3506-512124 Stitnik

125 3506-512125 Kabl za napajanje
126 3506-512126 Podesivi klju¢
127 3506-512127 Podesivi klju¢
128 3506-512128 Klju¢17/19
129 3506-512129 Klju¢ 19/22
130 3506-512130 Odvija¢

131 2561-100100 Ulje

132 3506-512132 Prirucnik
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Br. Kataloski broj Naziv dela Koli¢ina
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Usisna cev SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Zaptivak 2
2 N/A N/A

3 3560-241003 Usisna cev SS24 1
4 3560-241004 O-prsten 1
5 3560-201005 Kuciste ventila SS20 1
5 3560-282005 Kuciste ventila S528 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 O-prsten 1
7 3560-241007 Lezaj ventila 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 Kugla za zatvaranje 1
8 N/A N/A

9 3560-241009 Korpa kugle 1
10 3560-201010 Ventil klipa 1
10 3560-282010 Ventil klipa 1
1 3560-241011 Lezaj ventila 1
12 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
12 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
13 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
13 2561-282005 Komplet za popravku SS 3
14 2561-201005 Komplet za popravku SS 3
14 2561-282005 Komplet za popravku SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 Komplet za popravku SS 2
15 2561-282005 Komplet za popravku SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
16 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
18 3560-201018 Klip 1




18 3560-282018 Klip 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 Rukav O-prstena 2
19 3560-282019 Rukav O-prstena 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 Rukav 1
20 3560-282020 Rukav 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 Cilindar 1
21 3560-282021 Cilindar 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 Sisak 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 Krajnji zaptivak 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 Komplet za popravku SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 Komplet za popravku SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 Zaptivak za zatvaranje 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 O-prsten 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 Matica za pakovanje 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 Poklopac za pakovanje 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 Matica za zaklju¢avanje 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 Zavrtanj M4 10
32 3560-241032 Etiketa ekrana 1
33 3560-241033 Poklopac ekrana 1
34 3560-241034 Opruga 2
35 3560-241035 Zaptivak 1
36 3560-241036 LCD ekran 1




37

3560-241037

Potenciometar

38 3560-201038 Zavrtanj ST2

39 3560-201039 Zavrtanj

40 3560-241040 Kontrolni panel
40 3560-282040 Kontrolni panel
40 N/A N/A

4 3560-241041 Kuciste panela

42 3560-201042 Prekidac

43 3560-241043 Osigurac

44 3560-201044 Konektor

45 3560-201045 Zavrtanj M6

46 3560-201046 Umetak za potenciometar
47 3560-201047 Grani¢nik potenciometra
48 3560-201048 Rucka potenciometra
49 3560-241049 Etiketa

50 3560-201050 Poklopac senzora
51 3560-201051 Senzor pritiska

52 3560-201052 O-prsten

53 3560-201053 Kuciste filtera

54 3560-201054 Zaptivak

55 2561-141060 Filter materijala 60 mreza
56 3560-201056 Umetak filtera

57 3560-201057 O-prsten

58 3560-201058 Poklopac filtera
59 3560-201059 Zavrtanj M6

60 3560-201060 Podloska

61 3560-201061 Podloska

62 3560-201062 Zaptivak

63 3560-201063 Kuciste ventila

64 3560-201064 Kugla ventila

65 3560-201065 Zaptivak

66 3560-201066 Igla ventila

67 3560-201067 Opruga ventila

68

3560-201068

Matica ventila




69

3560-201069

Klin

70 3560-201070 Ventil tela rucke
71 3560-201071 Rucka ventila
72 3560-201072 Igla klina

73 3560-201073 Kabl za napajanje
74 3560-201074 Etiketa prednjeg poklopca
75 3560-201075 Prednji poklopac
76 3560-201076 Stitnik klipa
77 3560-201077 Zavrtanj M8x40
78 3560-201078 Kudiste zupcanika
78 N/A N/A

79 3560-201079 LeZaj vezne Sipke
80 3560-201080 Spona za zakljucavanje
81 3560-201081 Klip vezne Sipke
82 3560-201082 Igla vezne Sipke
83 3560-241083 Igla lezaja

84 3560-201084 Umetak rucke
85 3560-201085 Rucka

86 3560-201086 Zaptivak

87 3560-201087 Igla lezaja

88 3560-201088 Osovina zupcanika
88 N/A N/A

89 3560-201089 Primarni stalak
90 3560-201090 Lezaj

91 3560-201091 Igla lezaja

92 3560-201092 Igla lezaja

93 3560-201093 Podloska

94 3560-201094 Zupcanik

95 3560-201095 Tocak zupcanika
96 3560-201096 Zavrtanj

97 3560-201097 Kudiste zupcanika
98 3560-241098 Motor S$24
98 3560-282098 Motor S$28
98 N/A N/A




99 3560-201099 Ventilator
100 3560-241100 Seager
101 3560-241101 Kuciste motora
102 3560-201102 Zavrtanj M5
103 3560-241103 Bocna etiketa
103 3560-282103 Bocna etiketa
103 N/A N/A

104 3560-201104 Crevo pumpe
105 3560-241105 Crevo za prelivanje L
106 3560-282106 Crevo za prelivanje H
107 3560-512124 Stitnik
108 3560-282108 Spona
109 2561-160024 Usisno sito
109 N/A N/A

111 3560-201111 Nizi ram
111 N/A N/A

112 3560-201112 Poklopac rama
113 3560-201113 Solja

114 3560-513108 Rucka

115 3560-513109 Klin

116 3560-513110 Rukav
117 3560-513111 Dugme
118 3560-513116 Kutija za alat
119 3560-513117 Zavrtanj
120 3560-513112 Zavrtanj
121 3560-513118 Tocak
122 3560-513119 Podloska
123 3560-513120 Spona
124 3560-241124 Poklopac rama
125 3506-512128 Klju¢17/19
126 3506-512129 Kljuc¢ 19/22
127 3506-512130 Odvijac
128 2561-100100 Ulje

129 3506-512132 Priru¢nik




Please read and keep this manual. Read carefully before attempting to assemble, install, start-up, ope-
rate or maintain the product described. Protect yourself and others by observing all safety information.
Failure to comply with instructions could result in personal injury and/or property damage! Retain this
manual for future reference.

EU DECLARATION OF CONFORMITY

KAEM Sp. zo. 0. Sp. k.

ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Poland

We hereby declare that the products:

Machine: Airless paint sprayer

Brand: Gréne

Model: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 -SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 -SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81

Are serially produced.

They comply with the following European directives
2006/42/EC - Machinery Directive (MD)
2014/35/EU - Low Voltage Directive (LVD)
2014/30/EU - Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive
2012/19/EU - WEEE Directive

and harmonized standards
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,

EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021

Person responsible for storing technical documentation: Pawet Wotoszczuk.

This declaration applies only to the machine as placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent actions carried out by him.



DEFINITIONS OF PICTOGRAMS USED IN THE INSTRUCTION MANUAL:

®
©

Read this manual carefully Use dust masks

S
&

WARNING!
Ensure grounding

Use protective gloves

>
>

Warning against movable
elements

Warning against subcutaneous
injection

>
|4

Guidelines marked with this
symbol in the text should be
followed!

Store separately and dispose of

in accordance with guidelines

compliant with environmental
protection standards!

€

Use eye protection measures

Warning against electric shock

Warning against explosion



SAFETY INSTRUCTIONS:

@ General safety advice for power tools

Read all instructions and regulations. Failure to follow instructions may result in electric shock, fire and/
or serious injury. Keep all the regulations and safety instructions for further use. Use of the following
term ‘power tool’ refers to mains electricity powered (corded) power tools and to power tools powered
by rechargeable batteries (without cord).

1. Workplace safety

a.

b.

The workplace must be kept clean and well-lit. A cluttered workplace or poorly lit working area
may cause accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, in which there are e.g. flammable
liquids, gases or dust. While operating power tools sparks are produced that can cause ignition.
When using equipment, ensure that children and other bystanders are at a safe distance. A
distraction can cause you to lose control.

2. Electrical safety

a.

Power tool plugs must match the outlet. Do not change the plug in any way. Do not use an
adapter plug for power tools with protective grounding. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce the risk of electric shock.

Avoid contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, stoves and refrigerators. Risk of
electric shock is greater when the user’s body is grounded.

The device should be protected from rain and moisture. Water entering a power tool will in-
crease the risk of electric shock.

Never use the cable for other activities. Never carry power tools, holding them by the cable
or use the cable for hanging the power tool; do not unplug the power tool by pulling on the
cable. The cable should be protected from high temperature; it should be kept away from oil,
sharp edges or moving parts. Damaged or entangled cables increase the risk of electric shock.
In the case of operating power tools in the open air, use extension cable, adapted for outdoor
applications. Using the proper extension cord (adapted for outdoor use) reduces the risk of
electric shock.

If you cannot avoid the use of a power tool in a moist environment, use a residual current
circuit breaker. The use of residual current circuit breaker reduces the risk of electric shock.

3. Personal safety

a.

When working with power tools be careful, perform every activity carefully and with caution.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. Momentary lapses in concentration during use of this power tools can cause serious
injuries.

Wear personal protective equipment and always wear safety glasses. Wearing personal pro-
tective equipment - a dust mask, shoes with anti-slip soles, a helmet or ear protection (depen-
ding on the type and use of power tools) - reduces the risk of injury.

Avoid accidental starting of power tools. Before inserting the plug into the socket and/or con-
necting to a battery, as well as picking up or carrying power tools, make sure that the tool is
switched off. Keeping your finger on the switch when carrying power tools or connecting a
power tool while it is turned on may cause accidents.

Before turning on the power tool, remove any other tools or wrenches. A tool or spanner,
located in the moving parts of the machine can lead to injury.

Avoid abnormal positions at work. Keep a stable position at work and maintain balance. In this
way it will be possible to better control power tools in unexpected situations.



f.  Wear appropriate clothing. Do not wear loose clothing or jewelry. Hair, clothing and gloves
should be kept away from moving parts. Loose clothes, jewelry or long hair can be caught in
moving parts.

If there is a possibility to install dust extraction and collection equipment, make sure that they are con-
nected and will be properly used. Use of dust extraction system can reduce dust-related hazards.

4. Proper operation and maintenance of power tools

a. Do not overload the device. Always use the right power tool for the job. Working with an
appropriately selected power tool allows the given task to be performed better and in safer
manner.

b. Do not use the power tool if the on/off switch is defective. Any power tool that cannot be
turned on or off is dangerous and must be repaired.

c. Before adjusting, changing accessories, or after ceasing to use the tool, pull the plug out of
the socket and/or remove the battery. This precaution prevents inadvertent switching on the
power tool.

d. Store unused power tools out of the reach of children. Do not share the power tool with pe-
ople who do not know or did not read these instructions. Used by inexperienced person power
tools are dangerous.

e. Maintenance of the power tool is necessary. You should check that moving parts work well
and are not blocked, and parts are not cracked or damaged in such a way that would affect the
proper operation of the tool. Damaged parts should be repaired before using the device. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

f.  Power tools, accessories, auxiliary tools, etc. should be used in accordance with these instruc-
tions. Conditions and the type of work performed should be taken into account. Improper use
of power tools can lead to dangerous situations.

5. Servicing
a. Repair of the power tools should only be carried out by a qualified person using original spare
parts. This ensures that the safety of the device will be preserved.

Safe operation instructions for airless sprayers

The following warnings apply to the setting, use, grounding, maintenance, and repair of this device.
An exclamation mark indicates a general warning and the hazard symbol indicates the presence of risk
associated with the procedure. When these symbols appear in the text of the manual or on the labels,
you should return to these warnings. In the appropriate places in the text of this manual may appear
danger symbols and warnings related to a specific product, which is not described in this section.



A FIRE AND EXPLOSION HAZARD

B> B

Flammable fumes, such as solvent and paint fumes, in work area can ignite or explode. To

prevent fire and explosion:

B Do not spray flammable or combustible materials near an open flame or sources of

ignition such as cigarettes, motors, and electrical equipment.

B Paint or solvent flowing through the equipment is able to result in static electricity. Static

electricity creates a risk of fire or explosion in the presence of paint or solvent fumes.

All parts of the spray system, including the pump, hose assembly, spray gun, and objects in

and around the spray area must be properly grounded to protect against transient overvol-

tage and sparks.

Use conductive or grounded high-pressure airless paint sprayer hoses.

m Verify that all containers and collection systems are grounded to prevent static discharge.
Connect to a grounded outlet and use grounded extensions cords. Do not use a 3-to-2 adapter.
Do not use paints or solvents containing halogenated hydrocarbons.

Ensure good ventilation of the space in which spraying takes place. Maintain an adequate
flow of fresh air in this space. Keep sprayer pump in a well ventilated area. Do not spray pump
assembly.

Do not smoke in the spray area.

Do not operate light switches, engines, or similar equipment that generate spark in the spray
area.

Keep area clean and free of paint or solvent containers, rags, and other flammable materials.
Check the composition of the paints and solvents being sprayed. Read all Material Safety Data
Sheets (MSDS) and labels on containers provided with the paints and solvents. Follow the paint
and solvent safety instructions of the manufacturer.

Fire extinguisher must be present on site, where the sprayer may generate electric sparking,
where flammable liquids are used near the sprayer or for flushing it.

Hold sprayer at least 6 m away from explosive vapors.

A ELECTRIC SHOCK HAZARD

I\

This equipment must be grounded. Improper grounding, set up or operation can cause elec-
tric shock.

Turn off and disconnect power cable before servicing.

Use only grounded electrical outlets.

Use only 3-wire extension cords.

Ensure ground prongs are intact on power and extension cords.
Do not expose to rain. Store indoors.



RISK OF SUBCUTANEOUS INJECTION

High-pressure sprayer is able to inject toxins into the body and cause serious bodily injury. In
the event that injection occurs, seek medical help of a surgeon.

Never point the gun at any person or animal; they must not be sprayed.

Keep hands and other body parts away from the discharge. For example, do not attempt to
stop leakage with any part of the body.

Always use the nozzle tip guard. Never spray without nozzle tip guard in place.

Use DP nozzle tips.

During the cleaning and replacement of nozzle tips caution is required. In case of blockage of
the nozzle tip while spraying, follow the Pressure Relief Procedure for turning off the unit and
reducing the pressure before removing the nozzle tip to clean.

Do not leave unattended equipment connected to the power supply or under pressure. When
the unitis not used, turn it off and follow the Pressure Relief Procedure.

Check hoses and parts for signs of damage. Any damaged hoses or parts must be replaced.
This system is capable of producing 3630 psi. Use DP replacement parts and accessories rated
for a minimum of 3000 psi.

& RISK RELATED TO ALUMINUM PARTS SUBJECTED TO PRESSURE

AN

Use of fluids that are incompatible with aluminum in pressurized equipment can cause serio-
us chemical reaction and equipment rupture. Failure to comply with this warning can lead to
death, serious injury or property damage.
Do not use 1,1,1-trichloroethane, methylene chloride and other halogenated hydrocarbon
solvents or fluids containing such solvents.
Many other fluids may contain chemicals that can react with aluminum. Contact your material
supplier for compatibility information.

RISK RELATED TO THE IMPROPER USE OF THE EQUIPMENT

Improper use of the equipment can cause death or serious injury.
B Always wear appropriate gloves, eye protection, and a respirator or mask when painting.
B Do not operate the equipment or spray near children. Keep children away from equip-
ment at all times.
Do not overreach or stand on an unstable support. Keep effective footing and balance at all
times.
Stay alert and focused using the equipment.
Do not leave an unattended device connected to the power supply or under pressure. When
the unitis not in use, turn it off and follow the Pressure Relief Procedure.
Do not operate the equipment when you are tired or under the influence of drugs or alcohol.
Do not kink or over-bend the hose.
Do not expose the hose to temperatures and pressures in excess of recommended values.
Do not use the hose as a part of the equipment to pull or lift it.



RISK ASSOCIATED WITH MOVING PARTS

Moving parts can pinch, injure or cut fingers and other body parts.

B Keep away from moving parts.

B Do not operate equipment with protective guards or covers removed.

B Pressurized equipment can start without warning. Before checking, moving, or
servicing equipment, follow the Pressure Relief Procedure and disconnect all power
sources.

BURN HAZARD

®  do not touch hot equipment.

Equipment surfaces can become very hot during operation. To avoid severe burns:
A B wait until equipment has cooled completely.

TOXIC FLUID OR FUMES HAZARD

inhaled, or swallowed.
B Please pay attention to know the specific hazards of the fluids before spraying.
B Store hazardous fluid in appropriate containers, and dispose it according to applicable
guidelines.

I Toxic fluids or fumes can cause serious injury or death if splashed in the eyes or on skin,

PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

staying in the operating area of the equipment to protect you from serious injury, including
q‘ eye injury, hearing loss, intoxication by toxic fumes, and burns. This personal protective
equipment includes but is not limited to:
B Goggles and hearing protectors.
B Respirators, protective clothing, and gloves as recommended by the fluid and solvent
manufacturer.

ﬂ Appropriate personal protective equipment should be worn when operating, servicing, or
=

A MAINTENANCE TIPS:

1. Angle seat valves are present on both sides. When one side is worn, switch to the other side.
While changing the V-rings (both upper and lower) for the piston rod, please note that the
convex side must be towards the piston rod. Then use a rubber hammer to hit the flat side of
the V-ring to fit it to the piston rod.

3. When fastening the pump lock screws, please do not fasten one screw completely before fa-
stening the other one. The correct procedure is to fasten one screw to 90% of the depth and
then completely fasten the other screw, and finally completely fasten the first screw.

4. Thereis a washer inside the pressure sensor; normally the washer will not break.

After changing the upper V-ring, the nut must be fully tightened using a bench clamp.

6. Before starting up a new airless piston pump, assure that the two pump lock screws are fully
fastened. The same check must be performed after replacing V-ring for new one. As the V-rin-
gs are made of high density polymer material, they may expand after a prolonged period of
storage or use.

v



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

It is critically important to turn on the PRIME VALVE before spraying or after changing the pa-
int pail. If air enters the piston pump system and you forget turn on the PRIME VALVE before
spraying, it will cause serious damage to the machine system, as the compression ratio for
paint coatings and for air are different.

The polarity of the motor must not be reversed via the carbon brush. If reversed, then the
motor will run in the opposite direction. If the machine runs this way for some time, the motor
be become demagnetized

If the V-rings are broken, paint will leak. Please change V-ring immediately, otherwise paint
may penetrate into the gear box and damage it completely.

While turning the pressure knob to adjust pressure, do not turn the knob too hard, as the elec-
tric parts inside the knob could be damaged.

There is micro switch in every airless pump with mechanical pressure control system. The fixing
screw of the micro switch is set properly before shipment. Do not try to change the position of
the fixing screw, otherwise the micro switch may not work properly.

To quickly check if the ball seat is good or not, after turning the PRIME VALVE back to spraying
position, please open the front cover. If the connection rod stays in the upper position, then
the ball inside the piston rod is somehow damaged. If the connection rod stays on the lower
position, then the ball seat is somehow damaged.

If the airless piston pump is not fully cleaned after spraying, drywall coatings may stop the
pressure sensor from working properly. To avoid this, the airless piston pump must be thoro-
ughly cleaned after spraying.

If the fuse is burned due to overvoltage, check the capacitor to see if it is in good condition. If
it is, check the bridge rectifier with a universal meter.

To check the pressure control board for airless piston pumps with mechanical pressure control
system, first turn on the PRIME VALVE, then push the micro switch using a screwdriver. If the
machine stops, the pressure control board works properly.

If the airless pump is equipped with a manifold filter, then the filter must be cleaned regularly
after spraying. It is recommended to clean the filter on a daily basis, and at least once per week.
If the filter is totally stuck by drywall coatings, the electric board and pressure sensor could be
burned. If this happens, the fuse will not be able to protect the electronic board and pressure
Sensor.

As a reminder, for big airless piston pumps with a high flow rate, please do not use short high
pressure hoses, as it might cause serious motor damage. The machine and its parts must be
cleaned every time after finishing painting.

Tips should to be replaced after 4000-5000 m? depending on abrasion properties of paint.
The piston rod/V-ring and sintered carbide ball should be replaced after about 200 hours of
spraying, especially when the pressure goes down, or when it becomes difficult to draw in
paint.

To avoid damage to the permanent magnet DC motor, the carbon brush should be replaced
after 1500 hours of work.

Before using the machine, please ensure that all parts have been screwed on the machine very
tightly.

If the machine must be stored for more than 10 days, do not run the machine without greasing
it thoroughly with lubricating oil, for rust protection and clogging inside the pump (check the
details in CLEAN UP).

For the maintenance of the fluid pump, strictly follow the instructions and screw it tightly
(check the details in SERVICE).

In case of any problems with the machine, please read the manual or contact the distributor.
DO NOT disassemble the machine without professional assistance.



COMPONENT IDENTIFICATION




Cart/ Hose with winding
rack

Carries machine/winds paint hose.

2 Filter housing Manifold main filter can reduce clogging of the nozzle tip and
ensure nice finish.

3 Digital pressure display ES20 with pressure gauge only.

(under the cover) 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 with digital pressure display.

4 Pressure regulator Adjusts the pressure for different applications.

5 Prime/Spray valve B |n PRIME position (pointing down) directs fluid to prime tube.
B |n SPRAY position (pointing parallel) directs pressurized fluid

to paint hose.
B Automatically relieves pressure system in overpressure
situations.

6 Fluid pump Drains fluid away the system during priming and pressure relief.

(piston rod & V-ring**
inside)

7 Suction tube Draws fluid from paint pail into pump (the tube must be screwed
tightly otherwise air enters inside, and the pressure can't reach
the desired level).

8 Suction hose* The picture shows PS51 (lower suction type).

For 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 it will be the suction tube.
For ES20 it will be suction hose.
9 Suction filter Suction filter can reduce clogging of the nozzle tip and ensure
nice finish.
10 Overflow hose
1 Power supply cable As used in your country.
12 Wheel Makes easy placing machine on the ground and moving it.
13 Airless spray gun Dispenses fluid.
14 High pressure hose Transports high-pressure fluid from pump to spray gun.

(The parts marked with ** are wear parts.)




TECHNICAL DATA

Item no. SS20 SS24 $S28 PS51 X52
Pressure control Mechanical Electronic
1100 W 1500 W 1700 W 3000 W 4500 W
Motor power PMDC Brushless Brushless Brushless Brushless
Motor Motor Motor Motor
Flow rate 2.0 L/MIN 2.4 L/MIN 2.8 L/MIN 5.1 L/MIN 8.0 L/MIN
Maximum tip size 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"

Maximum wor-

ki 200 bar/2900psi
ing pressure

Net/Gross weight 14.9/20.1 kg 15.1/20.3 kg 16.4/21.6 kg 50.5/66.5 kg 55.5/70.5 kg

Packaging Carton box (49*42*53) Wooden box (61*65*87)

Noise* (dBa) przy 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Sound pressure 90 dBa

Sound power 100 dBa

Structural materials

Parts that Galvanized and nickel-plated carbon steel, nylon, stainless steel, PTFE, acetal,
work wet leather, UHMWPE, aluminum, tungsten carbide, polyethylene, fluoroelastomer,
all models urethane

* Sound intensity measured from a distance of 1 meter from the equipment. Sound power measured
according to the ISO-3744 standard




OPERATION

Trigger Lock

Always engage the trigger lock when you stop spraying to prevent the gun from being triggered ac-
cidentally by hand or if dropped or bumped.

Pressure Relief Procedure

Follow this Pressure Relief Procedure whenever you stop spraying and before cleaning, checking, servi-
cing, or transporting equipment.

1. Turn power switch OFF and unplug power supply cable

2. Turn Prime/Spray valve to PRIME to relieve pressure.




3. Hold gun firmly to side of pail. Trigger the gun to relieve pressure.

4. Engage trigger lock.

NOTE: Leave Prime/Spray valve in the PRIME position until you are ready to spray again.

If you suspect any spray tip or hose is clogged or that pressure has not been fully relieved after following
the steps above, VERY SLOWLY loose tip guard or hose end coupling to relieve pressure gradually, then
loosen completely.



SETUP

1. Prepare the paint according to the manufacturer’s recommendations.

This is probably one of the most important steps toward trouble-free spraying!

Remove any skin that may have formed on the top of the paint. Finally, strain the paint through a fine
nylon mesh filter bag (available at most paint dealers) to remove particles that could clog the spray tip.

2. Unscrew nozzle tip and guard assembly from gun.

3. Uncoil hose and connect one end to gun. Use two wrenches to tighten securely and tightly.

4. Connect other end of sprayer hose.




5. Oiling. Fill throat packing nut with lubricating oil (3 to 5 drops) to prevent premature packing
wear. Do this every time when you spray.

6. Check the power supply. Be sure the electrical outlet is properly grounded. Longer extension
cords may affect the sprayer performance. Use more spray hose, not longer extension cords.

7. Plugin the sprayer. First be sure the ON/OFF switch is OFF and the pressure control knob is turned
fully counterclockwise. Plug the sprayer into a grounded outlet that is at least 3 m away from the
sprayer to reduce the chance of ignition of sparks, spray vapors or dust particles.

Pressure control knob

Clockwise: stronger / higher pressure

>

Counterclockwise: weaker / lower pressure

$



STARTUP

1. First be sure the ON/OFF switch is OFF.
2. Adjust the pressure control knob counterclockwise to lowest pressure.

3. Place the suction hose into the paint pail.

4. Setthe Prime/Spray Valve to PRIME position.

5. Plugsprayer into a grounded outlet.

6. Switch ON the machine.

7. Turn the Pressure Control Knob clockwise, till the fluid starts circulate through the main tube.




8. Turn power switch OFF.

9. Transfer suction tube to paint pail and submerge suction tube in paint.

10. Turn power switch to ON.

11. When you see paint coming out of prime tube:
a. Point gun into waste pail.
b. Unlock gun trigger lock.
¢.  Pulland hold gun trigger.
d. Turn Prime/Spray valve to SPRAY position.

12. Continue to trigger gun into waste pail until you see only paint coming out of gun.
13. Release trigger. Engage trigger lock.

14. Transfer main tube to paint pail and clip it to suction tube.



SPRAYING - SPRAYING TECHNIQUE

1. The key to a good paint job is an even coating over the entire surface. With spray painting, this is
done by using even strokes, with your arm moving at a constant speed and keeping the spray gun
at constant distance from the surface.

2. As much as possible, keep the spray gun at right angles to the surface. This means moving your
entire arm back and forth rather than just flexing your wrist.

LIGHT COAT HEAVY COAT LIGHT COAT EVEN COATING OVER THE ENTIRE SURFACE |
— T
30CM
Work
; \/
N S -l
WRONG

3. Hold the spray gun perpendicular to the surface, otherwise one end of the pattern will be thicker
than the other.

RIGHT WAY TO SPRAY APPROXIMATELY >
10 TO 12 INCHES

YRIGHT WAY -

¥ WRONG WAY

4. Inmost cases, the best spraying distance is 25 to 30 cm between the spray tip and the surface.

5. The spray gun should be triggered off at the end of each stroke and on again at the beginning of
the next one. This avoids paint buildup at the end of the stroke which may result in runs and sags.
Triggering at the end of the stroke also saves paint and results in a better looking job (see picture
below).

#

APPROXIMATELY
10 TO 12 INCHES

STROKE

END
STROKE

START
STROKE /{



6. The correct speed for moving the gun will allow a full, wet coating to be applied without runs or
sags. Lapping each stroke about 40% over the previous stroke produces uniform paint thickness.
Spraying in a uniform pattern alternately from right to left and then left to right, provides a profes-
sional finish (see picture below).

One way to do this is to point the spray tip at the edge of the last stroke before triggering the
gun on.

7. When taking a short break from painting (up to 1 hour), release the spray gun trigger, reduce
pressure to its minimum (zero) and set the unit to PRIME position. Turn sprayer off and unplug.
Refer to Pressure Relief Procedure.

8. When painting interior corners, such as on a bookcase or inside a cabinet, aim the gun toward the
center of the corner to spray. By dividing the spray pattern this way, the edges on both sides are
sprayed evenly.




INSTALLATION OF SPRAY GUN TIP AND GUARD

1. Engage trigger lock.

2. \Verify tip and guard parts are assembled in order shown.

GASKET

&

X |

Ry /i

TIP, NOZZLE

3. Usetip to align seat. Tip must be pushed all the way into guard.




4. Screw tip and guard assembly on gun. Tighten retaining nut.

TIP SELECTION

Selection of tip hole size

Tips come in a variety of hole sizes for spraying a range of fluids. Your sprayer comes with 0.43 mm
(0.017 inch) or 0.48 mm (0.019 inch) tip for use in most spraying applications. For narrow or smaller
surfaces (cabinet, fence, railings), nozzle with 6 inches hole is the best choice; it will provide sharper
definition and more control. For large surfaces (ceilings/walls), a wider nozzle with 10 to 12 inches hole
is your best choice to cover large areas more quickly.

Using a good-quality spray tip appropriately sized for your painting project is critical to achieving good
spraying results. The spray tip controls the amount of paint applied and the area the spray will cover.
A range of nozzle sizes classified by both hole diameter and fan width can be used, based on three
factors:

1; Coating/painting 2; Surface being sprayed 3; Sprayer’s ability to support the tip hole size.

A key difference is the maximum tip size your sprayer can support. Choose your sprayer based on the
coating types you'll be spraying, and make sure the largest nozzle (tip hole size) you plan to use is
within the maximum tip size range the sprayer can support.

It is always best to have a machine with more capacity. For example, if you plan to use 0.017 tip frequ-
ently, your sprayer’s capacity should be one tip hole size larger (0.019 tip).



CHOOSING THE CORRECT TIP

Consider coating and surface to be sprayed. Make sure you use the best size of a tip hole for that co-
ating and the best fan width for that surface.

Tip Hole Size
Tip hole size controls flow rate - the amount of paint that comes out of the gun.
HINTS:
B Use larger tip holes with thicker coatings and smaller tip holes with thinner coatings.

Fan Width

Fan width is the size of the spray pattern, which determines the area covered with each stroke. Narro-
wer fans deliver a thicker coat, and wider fans deliver a thinner coat.

Coatings
U lels e . . Interior Exterior
Stains Enamels Primers 3 5
paints paints
0.28 mm (0.011 inch) v
0.33 mm (0.013 inch) v v v v
0.38 mm (0.015 inch) v v v v
0.43 mm (0.017 inch) v v v




UNDERSTANDING TIP NUMBER

The last three digits of tip number contain information about hole diameter and fan width on surface
when gun is held 30.5 cm (12 inches) from surface being sprayed.

First digit when doubled = approximate fan width

]
413 TIP
PROVIDES 8-10 IN.
FAN WIDTH
—_—
413 TIP
HAS A 0.013 IN. HOLE
DIAMETER

Last two digits = tip hole size in thousandth of an inch

Tip Part No. Fan Width 12 in. (305 mm) Hole Size
from surface

311 152 - 203 mm 0.28 mm
(6-8 inch) (0.011 inch)

211 203 - 254 mm 0.28 mm
(8-10 inch) (0.011 inch)

313 152 - 203 mm 0.33 mm
(6-8 inch) (0.013 inch)

213 203-254 mm 0.33 mm
(8 -10inch) (0.013 inch)

215 203 - 254 mm 0.38 mm
(8 -10 inch) (0.015 inch)

515 254 -305 mm 0.38 mm
(10- 12 inch) (0.015 inch)

217 203 - 254 mm 0.43 mm
(8 -10 inch) (0.017 inch)

517 254 - 305 mm 0.43 mm
(10-12 inch) (0.017 inch)




REVERSIBLE TIP SELECTION CHART

Hole size Fan width - inch Flow rate Application Filter
inch 4"6" | 6”-8" | 8"-10"[10"12"| 12"-14"| gpm | L/min

0.011" | 211 311 411 511 611 | 012 | 045 Sizlin o 150 mesh
0.013" 213 313 413 513 613 0.18 0.68 lacquer (red)
0.015" 215 315 415 515 615 0.24 0.91 Oil base paint 1(32|r2\j/5)h
0017 | 217 | 317 | #17 | 517 | 617 | 031 | 117 | |atex paint 100 mesh
0.019” | 219 | 319 | 419 | 519 | 619 | 038 | 1.44 / acrylic / 600 mesh
0.021" 321 421 521 621 0.47 1.78 enamel (white)
0.023" 323 423 523 623 0.57 2.16
0.025" 325 | 425 | 525 | 625 | 067 | 254 | Heavylatex 6?&:{1‘:“
0.027" 427 527 627 0.77 2.91
0.029" 329 429 529 629 0.90 3.41
0.031" 331 | 431 | 531 | 631 | 1.03 | 390 | Elastomeric -
0.033" 333 433 533 633 1.17 4.43 /bloc_kfiller/ (green)
0.035" 335 535 131 | 498 (SIS
0.043" 243 343 443 543 643 1.98 7.51

IMPORTANT THINGS TO KNOW ABOUT TIP WEAR

It's important to replace a tip when it becomes worn; this ensures you'll have a precise spray pattern,
maximum productivity and a quality finish. When tip wears, the hole (orifice) size increases and spray

pattern width decreases.

Tip life varies by coating. Extend tip life by spraying at the lowest pressure that breaks up (atomizes) the

coating into a complete spray pattern.

Recommend tip replacement Latex: after 4000 to 5000 m?

FAN WIDTH DECREASES

HOLE SIZE INCREASES




CLEANING

As with all spray equipment, your sprayer must be cleaned carefully or it will not operate properly.
Clogging is the most common cause of problems. If followed, these guidelines will ensure trouble-free
performance of your sprayer.

1. Follow pressure relief procedure.
Remove siphon tube set from paint and soak in flushing fluid.

Note: Use water for water base paint and mineral spirits for oil base paint

FLUSHING

3. Increase the pressure to about a half of a maximum value. Hold the trigger safety lock OFF until
flushing fluid appears.




4. Place the gun to waste pail, hold gun against pail, trigger gun to thoroughly flush system, release
trigger and activate trigger safety lock.

5. Turn prime valve down to open drain valve and allow flushing fluid to circulate for 15 seconds to
clean drain tube.

6. Raise siphon tube above flushing fluid and run sprayer for 15 or 30 seconds to drain fluid.




7. Turn prime valve up to close drain valve. Trigger gun into waste (flushing) pail to purge fluid from
hose. Turn Power OFF.

8. Turn prime valve down to open drain valve. Unplug sprayer.

9. Remove filters from gun and sprayer, if installed. Clean and inspect, install filters.




10. If flushing with water, flush again with mineral spirits, or pump armor, to leave a protective
coating to prevent freezing or corrosion.

11. In case of storage of the equipment for over 10 days, after thoroughly cleaning, please take off the
suction tube, hose and gun, and pour about 10 ml lubricating oil into the fluid pump. Then switch
on the machine (PRIME position) and let it keep running for 5 seconds (once you can see the oil in
the prime tube). This will prevent the wet parts inside being stuck, corrosive or rusted.

12. Wipe sprayer, hose and gun with a rag soaked with water or mineral spirits.




TROUBLESHOOTING

PROBLEM: POWER SWITCH IS ON AND SPRAYER IS PLUGGED IN, BUT MOTOR DOES NOT RUN, AND

PUMP DOES NOT CYCLE

Cause

Solution

Pressure is set at zero.

Turn pressure control knob clockwise to increase
pressure setting.

Motor or control is damaged.

Please contact with your supplier or DPAIRLESS directly.

Electric outlet is not providing power.

e Try a different outlet or plug in a device you know that
it is working to test outlet.
e Reset building circuit breaker or replace fuse.

Extension cord is damaged.

Replace extension cord.

Sprayer electric cable is damaged.

Check for broken insulation or wires. Replace electric
cable if damaged.

Paint and/or water is frozen or hardened in
pump.

Unplug sprayer from outlet. If frozen do NOT try to start
sprayer until it is completely thawed because you may
damage the motor, control board and/or drive.

Make sure power switch is OFF. Place sprayer in a warm
area for several hours. Then plug in power cable and
turn sprayer ON. Slowly increase pressure setting to see
if motor will start.

If paint is hardened in sprayer, pump gaskets, valves,
drive or pressure switch may need to be replaced. Ple-
ase contact with your supplier or DP-AIRLESS directly.

PROBLEM: THE SPRAYER IS ON, BUT NO PAINT

IS BEING SPRAYED

Cause

Solution

The sprayer unit does not work or the machi-
ne has lost spraying.

Replace sprayer unit.

No paint. Suction tube is not totally immersed
in paint.

Immerse suction tube in paint.

Suction set filter is clogged.

Clean filter.

Suction tube at inlet valve is clogged.

Clean and tighten valve.

Inlet valve is leaking.

Clean inlet valve. Be sure the ball seat is not nicked or
worn and that ball is set well; reassemble valve.

Pump gasket is worn.

Replace pump gasket.

Piston rod is worn or damaged.

Clean or replace piston rod.

PROBLEM: PUMP CYCLES BUT DOES NOT BUILD UP PRESSURE

Cause

Solution

Pump is not primed.

Prime pump.




Inlet screen is clogged.

Clean debris off inlet screen and make sure suction tube
isimmersed in fluid.

Suction tube is not immersed in paint.

Make sure suction tube is immersed in paint.

Suction tube is leaking.

Tighten suction tube connection. Inspect for cracks or
leaks. If cracked or damaged, replace suction tube.

Prime/spray valve is worn or obstructed with
debris.

Clean the valve or replace with a new one.

PROBLEM: PUMP CYCLES, BUT PAINT ONLY D

RIBBLES OR SPURTS WHEN SPRAY GUN IS TRIGGERED

Cause

Solution

Pressure is set too low.

Slowly turn pressure control knob clockwise to incre-
ase pressure setting which will turn motor on to build
pressure.

Rubber O-ring in pump is worn or damaged.

Replace O-rings.

Inlet valve ball is packed with material.

Clean inlet valve.

Spray nozzle is clogged.

Unclog spray nozzle.

Fluid filter is clogged.

Clean or replace fluid filter.

Spray gun fluid filter is clogged.

Clean or replace gun fluid filter.

Spray tip is too large or worn.

Replace tip.

PROBLEM: SPRAYER DRAWS UP PAINT BUT D

ROPS AWAY WHEN GUN IS OPENED

Cause

Solution

Worn spray nozzle.

Replace with new nozzle.

Suction set filter is clogged

Clean filter.

Gun or spray nozzle filter is clogged.

Clean or replace filter. Keep extra filters on hand.

Paint is too heavy or coarse.

Thin or strain paint.

Worn V-ring.

Replace it.

Inlet valve is worn or damaged.

Replace valve.

PROBLEM: NOZZLE ASSEMBLY LEAKS

Cause

Solution

Assembled incorrectly.

Check assembly.

Worn gasket.

Replace gasket.

PROBLEM: SPRAY GUN WON'T SPRAY

Cause

Solution

Spray nozzle, gun filter or tip is clogged.

Clean spray nozzle.




Filter is clogged.

Clean or replace gun or filter.

Spray nozzle is in CLEAN position

Put nozzle in SPRAY position

PROBLEM: PAINT BUILT UP

Cause

Solution

Pressure is set too low.

Increase pressure.

Gun, tip or suction filter is clogged.

Clean filters.

Suction tube is loose.

Tighten suction tube fitting.

Nozzle is worn.

Replace nozzle.

Paint is too thick. Thin paint.
PROBLEM: THERMAL OVERLOAD
Cause Solution

Motor overheated.

Allow to cool 15 to 30 min.

Paint builds up on motor.

Clean paint from motor.

Unit located in full sun.

Move it to a shady location.

PROBLEM: NO DISPLAY, SPRAYER OPERATES

Cause

Solution

Display is damaged or had bad connection.

Check connection, replace display

PROBLEM: FAN PATTERN VARIES WHILE SPRAYING OR SPRAYER DOES NOT START PROMPTLY

WHEN RESUMING SPRAYING

Cause

Solution

Pressure control switch is worn and causes
excessive pressure variation.

Please contact with your supplier.

PROBLEM: PAINT LEAKS OUTSIDE OF PUMP

Cause

Solution

Pump gaskets are worn

Replace pump gaskets.




Display error
code EO1

Description: Thermal protection of the electro-
nic control board

Possible cause: Electronic control board is
overheated. Most probably the tip used was
too small.

Turn off power supply, wait until
the electronic control board cools
down and replace the tip with a
larger one.

Display error
code E02

Description: Control board communication
mistake.

Possible cause: Static electricity interferes with
communication within the control board.

Turn off power supply and wait until
the screen is fully off. Turn on power
supply. If the problem persists, repla-
ce the electronic control board.

Display error
code E03

Description: Pressure sensor failure.
Possible cause: Internal parts of the pressure
sensor are damaged.

Replace the pressure sensor with the
new one.

Remember:

Always clean the unit carefully after
finishing work.

Display error
code E04

Description: Motor protection against blocking.
Possible cause:

1. Voltage too low and tip too small at the
same time.

2. Damage to internal parts of the pump.

1. Check the voltage and replace the
tip with a larger one

2. Check internal parts of the pump
for damage. Replace if damaged.

Display error
code EO5

Overcurrent protection for the control board or
the motor.

See E04

Display error
code E06

Electronic control board alarm.

See EO5

Display error
code EQ7

Pressure above 70 bar in cleaning mode.

Adjust the pressure to low.

Display error
code E08

Description: Supply voltage check alarm.
Possible cause: If the supply voltage is too

low or is not equalized, the error code will be
displayed because the input voltage is too low.

1. Check the power supply cable.

2. Replace the tip with a larger one

and try again.

3. Turn off power supply and set the
pressure control knob in the lowest
setting. When the screen is comple-
tely off, turn on power supply.

Display error
code E09

Description: Overload protection.

Possible cause: No material in the pump; the
machine will stop automatically to protect the
pump against premature wear.

Turn off power supply, set the po-
tentiometer to the lowest setting,
refill the material. Then turn on
power supply and set the pressure
again.

Display error
code E10

Description: Motor overheating protection.

Turn off power supply, wait until the
motor cools.

Display error
code E11

Description: Current protection of the control
board.

Possible cause:

1. Voltage too low, power cable too long, ina-
dequate cable cross-section, poor contact with
the control board

2. Tip too small.

3. Coat too thick.

4. Pressure sensor damaged, working pressure
too high

5. Electronic control board damaged.

1. Check if the voltage is 220V; check
if the cable is not too long; check if
the display is connected correctly.

2. Replace the tip with a larger one.
3. Dilute the material as per manual.
4. Replace the pressure sensor.

5. Replace the electronic control
board.
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No. Catalog number Part name Quantity
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Suction sieve PS51 1
1 2561-160081 Suction sieve PS81 1
2 3560-513002 Valve housing PS51 1
2 3560-814002 Valve housing PS81 1
3 3560-513003 O-ring PS51 1
3 3560-814003 O-ring PS81 1
4 3560-513004 Valve seat PS51 1
4 3560-814004 Valve seat PS81 1
5 3560-513005 Bottom ball PS51 1
5 3560-814005 Bottom ball PS81 1
6 3560-513006 Ball basket PS51 1
6 3560-814006 Ball basket PS81 1
7 3560-513007 Piston valve PS51 1
7 3560-814007 Piston valve PS81 1
8 3560-513008 Valve seat PS51 1
8 3560-814008 Valve seat PS81 1
9 2561-814005 Flushing gasket 1
10 2561-513005 Pumping gasket 1
10 2561-513005 Pumping gasket 1
11 2561-513005 Throttle gasket 1
11 2561-814005 Throttle gasket 1
12 2561-513005 Repair kit PS51 4
12 2561-814005 Repair kit PS81 4
13 2561-513005 Repair kit PS51 3
13 2561-814005 Repair kit PS81 3
14 2561-513005 Closing gasket 1
14 2561-814005 Closing gasket 1
15 2561-514005 Piston ball PS51 1
15 2561-814005 Piston ball PS81 1
16 3560-513016 Piston 1
16 3560-814016 Piston 1
17 3560-513017 Sleeve gasket 2




No. Catalog number Part name Quantity
17 3560-814017 Sleeve gasket 2
18 3560-513018 Sleeve 1
18 3560-814018 Sleeve 1
19 3560-513019 Cylinder 1
19 3560-814019 Cylinder 1
20 3560-513020 Nipple 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Nipple 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 Closing gasket 1
21 2561-814005 Closing gasket 1
22 2561-513005 Repair kit PS51 4
22 2561-814005 Repair kit PS81 4
23 2561-513005 Repair kit PS51 3
23 2561-814005 Repair kit PS81 3
24 2561-513005 Closing ring 1
24 2561-814005 Closing ring 1
25 3560-513025 O-ring 1
25 3560-814025 O-ring 1
26 3560-513026 Packing nut 1
26 3560-814026 Packing nut 1
27 3560-513027 Cap 1
28 3560-513028 Lock nut 1
28 3560-814028 Lock nut 1
29 3560-513029 Screw 10
30 3560-513030 Sticker 1
31 3560-513031 Pressure control knob 1
32 3560-513032 Potentiometer insert 1
33 3560-513033 Stopper 1
34 3560-513034 Display sticker 1
35 3560-513035 Display cover 1
36 3560-513036 Spring 2
37 3560-513037 Switch 1




No. Catalog number Part name Quantity
38 3560-513038 Power supply plug 2
39 3560-513039 Potentiometer 1
40 3560-513040 LCD display 1
41 3560-513041 Screw STP2,9 2
42 3560-513042 Screw 4
43 3560-513043 Control panel 1
43 3560-814043 Control panel 1
44 3560-513044 Control panel case 1
45 3560-513045 Control panel seal 1
46 3560-513046 Seal 1
47 3560-513047 Washer M8 6
48 3560-513048 Screw M8 6
49 3560-513049 Gland 1
50 3560-513050 Pressure sensor 1
51 3560-513051 O-ring 1
52 3560-513052 Filter housing 1
53 2560-140060 Material filter 60 mesh 1
53 2561-140030 Material filter 30 mesh 1
54 3560-513054 Filter insert 1
55 3560-513055 O-ring 1
56 3560-513056 O-ring 1
57 3560-513057 Filter nut 1
58 3560-513058 Nipple 3/8"x3/8" 1
58 3560-814058 Nipple 1/2" 1
59 3560-513059 Screw 3
60 3560-513060 Dowel 1
61 3560-513061 Washer 1
62 3560-513062 Valve seal 1
63 3560-513063 Valve housing 1
64 3560-513064 Ball 1
65 3560-513065 O-ring 2




No. Catalog number Part name Quantity
66 3560-513066 Valve needle 1
67 3560-513067 Valve spring 1
68 3560-513068 Valve nut 1
69 3560-513069 Knob body 1
70 3560-513070 Valve knob 1
71 3560-513071 Cotter pin 1
72 3560-513072 Pail handle 1
73 3560-513073 Front cover sticker 1
74 3560-513074 Front cover 1
75 3560-513075 Guard 1
76 3560-513076 Screw 2
77 3560-513077 Screw 4
78 3560-513078 Dowel pin 2
79 3560-513079 Pump yoke 1
79 3560-814079 Pump yoke 1
80 3560-513080 Connecting rod bushing 1
81 3560-513081 Locking fastener 1
82 3560-513082 Connecting rod piston 1
82 3560-814082 Connecting rod piston 1
83 3560-513083 Connecting rod 1
84 3560-513084 Dowel PS51 1
84 3560-814084 Dowel PS81 1
85 3560-513085 Connecting rod pin 1
86 3560-513086 Sleeve 1
87 3560-513087 Bearing HK2530 1
88 3560-513088 Nut 6
89 3560-513089 Screw 5
90 3560-513090 Yoke housing 1
91 3560-513091 Dowel 2
92 3560-513092 Crankshaft 1
93 3560-513093 Needle bearing BA2620ZOH 1




No. Catalog number Part name Quantity
94 3560-513094 Gasket 2
95 3560-513095 Rack 1
96 3560-513096 Packer 2
97 3560-513097 Needle bearing SCE1616 1
98 3560-513098 Needle bearing NK1916 2
99 3560-513099 Gasket 3
100 3560-513100 Rack 1
101 3560-513101 Pinion 1
102 3560-513102 Gear housing 1
103 3560-513103 Motor PS51 1
103 3560-814103 Motor PS81 1
104 3560-513104 Fan 1
105 3560-513105 Screw 1
106 3560-513106 Motor housing 1
107 3560-513107 Housing sticker PS51 1
107 3560-814107 Housing sticker PS81 1
108 3560-513108 Handle 1
109 3560-513109 Dowel 2
110 3560-513110 Handle sleeve 2
111 3560-513111 Handle push button 2
112 3560-513112 Screw 4
113 3560-513113 Assembly jig 2
114 3560-513114 Screw M6 6
115 3560-513115 Hose winding rack 1
116 3560-513116 Tool box 1
117 3560-513117 Screw 3
118 3560-513118 Wheel 2
119 3560-513119 Washer 2
120 3560-513120 Fastener 2
121 3560-513121 Frame cap 2
122 3560-513122 Pump hose 1




648

No. Catalog number Part name Quantity
122 3506-814122 Pump hose 1
123 3506-512123 Vent pipe 1
124 3506-512124 Guard 1
125 3506-512125 Power supply cable 1
126 3506-512126 Adjustable wrench 1
127 3506-512127 Adjustable wrench 1
128 3506-512128 Wrench 17/19 1
129 3506-512129 Wrench 19/22 1
130 3506-512130 Screwdriver 2
131 2561-100100 QOil 1
132 3506-512132 Manual 1
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No. Catalog number Part name Quantity
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Suction pipe SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Gasket 2
2 N/A N/A

3 3560-241003 Suction pipe SS24 1
4 3560-241004 O-ring 1
5 3560-201005 Valve housing S520 1
5 3560-282005 Valve housing S528 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 O-ring 1
7 3560-241007 Valve seat 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 Closing ball 1
8 N/A N/A

9 3560-241009 Ball basket 1
10 3560-201010 Piston valve 1
10 3560-282010 Piston valve 1
11 3560-241011 Valve seat 1
12 2561-201005 Repair kit SS 1
12 2561-282005 Repair kit SS 1
13 2561-201005 Repair kit SS 1
13 2561-282005 Repair kit SS 3
14 2561-201005 Repair kit SS 3
14 2561-282005 Repair kit SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 Repair kit SS 2
15 2561-282005 Repair kit SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 Repair kit SS 1
16 2561-282005 Repair kit SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Repair kit SS 1
18 3560-201018 Piston 1




No. Catalog number Part name Quantity
18 3560-282018 Piston 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 Sleeve O-ring 2
19 3560-282019 Sleeve O-ring 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 Sleeve 1
20 3560-282020 Sleeve 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 Cylinder 1
21 3560-282021 Cylinder 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 Nipple 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 End seal 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 Repair kit SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 Repair kit SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 Closing gasket 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 O-ring 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 Packing nut 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 Packing cap 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 Lock nut 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 Screw M4 10
32 3560-241032 Display sticker 1
33 3560-241033 Display cover 1
34 3560-241034 Spring 2
35 3560-241035 Seal 1
36 3560-241036 LCD display 1




No. Catalog number Part name Quantity
37 3560-241037 Potentiometer 1
38 3560-201038 Screw ST2 2
39 3560-201039 Screw 4
40 3560-241040 Control panel 1
40 3560-282040 Control panel 1
40 N/A N/A

41 3560-241041 Panel case 1
42 3560-201042 Switch 1
43 3560-241043 Fuse 1
44 3560-201044 Connector 1
45 3560-201045 Screw M6 8
46 3560-201046 Potentiometer insert 1
47 3560-201047 Potentiometer limiter 1
48 3560-201048 Potentiometer knob 1
49 3560-241049 Sticker 1
50 3560-201050 Sensor cap 1
51 3560-201051 Pressure sensor 1
52 3560-201052 O-ring 1
53 3560-201053 Filter housing 1
54 3560-201054 Gasket 2
55 2561-141060 Material filter 60 mesh 1
56 3560-201056 Filter insert 1
57 3560-201057 O-ring 1
58 3560-201058 Filter cap 1
59 3560-201059 Screw M6 2
60 3560-201060 Washer 1
61 3560-201061 Washer 1
62 3560-201062 Gasket 1
63 3560-201063 Valve housing 1
64 3560-201064 Valve ball 1
65 3560-201065 Seal 2
66 3560-201066 Valve needle 1
67 3560-201067 Valve spring 1
68 3560-201068 Valve nut 1




No. Catalog number Part name Quantity
69 3560-201069 Dowel 1
70 3560-201070 Valve knob body 1
71 3560-201071 Valve knob 1
72 3560-201072 Cotter pin 1
73 3560-201073 Power supply cable 1
74 3560-201074 Front cover sticker 1
75 3560-201075 Front cover 1
76 3560-201076 Piston guard 1
77 3560-201077 Screw M8x40 1
78 3560-201078 Gear housing 1
78 N/A N/A

79 3560-201079 Connecting rod bushing 1
80 3560-201080 Locking fastener 1
81 3560-201081 Connecting rod piston 1
82 3560-201082 Connecting rod pin 1
83 3560-241083 Needle bearing 1
84 3560-201084 Handle insert 1
85 3560-201085 Handle 1
86 3560-201086 Gasket 1
87 3560-201087 Needle bearing 1
88 3560-201088 Gear shaft 1
88 N/A N/A

89 3560-201089 Primary rack 1
90 3560-201090 Bearing 2
91 3560-201091 Needle bearing 1
92 3560-201092 Needle bearing 2
93 3560-201093 Washer 2
94 3560-201094 Pinion 1
95 3560-201095 Gear wheel 1
96 3560-201096 Screw 2
97 3560-201097 Gear housing 1
98 3560-241098 Motor SS24 1
98 3560-282098 Motor S528 1
98 N/A N/A




No. Catalog number Part name Quantity
99 3560-201099 Fan 1
100 3560-241100 Seager 1
101 3560-241101 Motor housing 1
102 3560-201102 Screw M5 2
103 3560-241103 Side sticker 1
103 3560-282103 Side sticker 1
103 N/A N/A

104 3560-201104 Pump hose 1
105 3560-241105 Overflow hose L 1
106 3560-282106 Overflow hose H 1
107 3560-512124 Guard 1
108 3560-282108 Clip 1
109 2561-160024 Suction sieve 1
109 N/A N/A

111 3560-201111 Lower frame 1
111 N/A N/A

112 3560-201112 Frame cap 4
113 3560-201113 Cup 1
114 3560-513108 Handle 1
115 3560-513109 Dowel 2
116 3560-513110 Sleeve 2
117 3560-513111 Push button 2
118 3560-513116 Tool box 1
119 3560-513117 Screw 3
120 3560-513112 Screw 4
121 3560-513118 Wheel 2
122 3560-513119 Washer 2
123 3560-513120 Fastener 2
124 3560-241124 Frame cap 2
125 3506-512128 Wrench 17/19 1
126 3506-512129 Wrench 19/22 1
127 3506-512130 Screwdriver 1
128 2561-100100 Oil 1
129 3506-512132 Manual 1
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